Pour le travail de Ia tole,
% i du tube et du profile.

o  POINCONNAGE

\PUNCHING — EDGE NOTCHING |
90° NOTCHING — SHEARING
(For sheet-metal, tube and sections working




Unites de

. POINCONNAGE

L'unité SUPRA, |a solution économique et rationnelle
adaptee a tous vos problémes de fabrication de
moyenne, grande série, et pieces répétitives.

L'unité SUPRA, prévue pour étre utilisée seule ou
combinée avec d'autres sur une plaque d'implantation,
permet de réaliser des poinconnages de toutes
formes, des grugeages ou encochages dans tous les
metaux en feuille, profilés et tubes, avec une grande
précision et répétition dans le temps.

| UNITS _ °
SUPRA unit tooling, the economic and rational solution
to your problems of manufacturing on medium, mass
production and repeat products.

SUPRA unit tooling can be used as a single tool or used
in combination with numerous units mounted on a
base plate. It allows you to combine multiple punching
and notching operations on sheet-metal, section and
tubes with high production quality, consistent accuracy
and repeatability.

L'unite SUPRA, grace a sa conception simple et
sa mise en ceuvre rapide, favorise le montage et
S de fabrication en un temps minimum

SUPRA unit tooling with its simple design and assembly
technique allows for complicated set ups to be easily
assembled and changed with minimum down time and ‘
costs. SUPRA unit tooling fits every type of hydraulic or
mechanical press making it extremely universal.

Feel free to contact us...
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fpoisseurmaxi:4mm
Trous ronds Toutes formes
Diametre maxi 12 Diametres maxi 120

2types:CLAP7 - 12
Col de cygne : 150 - 300

9types: PAB G 120
Col de cygne : 150, 275, 400

Max. thick : 4 mm

Round holes

Max diometer 12 |
2types: CLAP7 - 12 |
Throat depth : 150 - 300 |

Max. thick . 4 mm

Any shaped holes |
Mox diometer 120 :
Qtypes: PAB fo 120 |
Throat depth : 150, 275, 400 |

R T

PAL fioocim | PARLsEmmmitm . UP fpnatim

Epaisseur maxi : 10 mm

uP UPE o
Diamétre maxi 120 Diaméire maxi 120 Toutes formes Toutes formes
7 types : PALB G 80 5 types : PAEL 20 G 80 Diométre maxi 20 Diamétre maxi 35
Sur demande : PAL 100, 120 Sur demande : PAEL 100 - 120 Jtypes:UP8-14-20 2 types : UPE 20 - 35
Max, thick - 4 mm Max. thick : 10 mm Max. thick - 4 mm Mox thick  10mm |
Any shaped holes Any shaped holes Sections chons E
Max diameter 120 Max diameter 120 Any shaped holes Any shaped holes |
7 types : PAL 8 to 80 5 types : PAEL 206 80 Max diometer 20 Max diameter 35 :
On request : PAL 100 120 On request : PAEL 100 - 120 3types:UP8-14-20 21types : UPE20- 35 |




F Epc_l:;seur maxi : 4 mm
Piofilés
Toutes formes
Diamétre maxi 20
Jlypes:FB8-14-20
Col de cygne : 75 - 150

FE

Epaisseur maxi : 10 mm
Profilés

Toutes formes

Diameétre maxi 35
2types:FE20- 35

Col de cygne : 75 - 150

SPR

Epaisseur maxi : 4 mm
Unité étroite

Toutes formes
Diametre maxi 20
Jtypes:SPRB - 14-20
Col de cygne : 150

SPAE  fpaisseurmaxi:10mm

Unité étroite

Toutes formes
Diamétre maxi 35
2types:SPAE 20 - 35

Col de cygne : 150 - 300

| Mox. thick : 10 mm

| Norrow unit
Any shoped holes
Max diomefer 35
2 types | SPAE 20 - 35
Throat depth : 150 - 300

Diamétre maxi 14
2fypes:PAH S8 - 14

Max. thick: 2 mm

Horzontal unit

Any shaped holes
Max diamefter 14
2lypes:PAHB - 14

PAE

Epaisseur maxi : 10 mm
Toutes formes
Diamétre maxi 120
7 types : PAE 20 G 120
Col de cygne : 150, 275, 400, 500
| Max. thick - 10 mm
| Any shaped holes
| Max diometer 120
| 7types : PAE200 120

| Throat depth : 150, 275, 400, 500

R L L TR G S

Max. thick : 2mm
Magnetic sheef-metal
Round holes

Max diomefter 35 |
3 types - PIM 15 - 25 - 35 |
Throat depth : 100 - 200 |

P2E

Epaisseur maxi: 16 mm
Forte épaisseur

Toutes formes

Diamétre maxi 90

3 types : P2E 30 - 60 - 90
Col de cygne : 275




Un'ités
, “ENCOCHAGE
90° NOTCHING

UNITS

£ Epaisseur maxi : 4 mm
Encochage a 90
Capacité maxi : 200 x 200
Jtypes :ET75- 125 - 200

(33 Epaisseur maxi : 10 mm
Encochage a 90
Capacité maxi : 125 x 125
Sur demande : 200 x 200

Unites de

. GRUGEAGE

EDGE NOTCHING

UNITS

Coupe -

UNIT

ANGLE CUTTING

EVP

Epaisseur maxi : 2 mm EEC Epaisseur maxi : 6 mm
Encochage a angle variable Corniére

30a120° Encochage a 90
Capacité maxi : 125 x 125 Capacité maxi: 70 x 70

Epaisseur maxi : 4 mm GE Epalsseur maxi : 10 mm
Rectanguiaire et foules formes Rectangulaire ef foutes formes
4 types : 4types:

G60x30-80x40 GE 100 x 50 - 100 x 100
G 100 x 50 - 120 x 60 GE 200 x 100 - 300 x 150

Max. thick : 4 mm Maox. thick ; 10 mm e
Rectanguiar and any shapes Rectangular and any shopes
4 types

GE 100x 50 - 100 x 100
G J100x50-120x60 GE 200 x 100- 300 x 150

cC Cormiére St Tl AR
£ 2 types : avec ou sans chute
; Capacité maxi: 70 x 70x 7
AR Risr et T
l' I’ 2 fypes : with or without scrap
7 | Max. copacity ; 70x 70x 7 |
g



Unites de

. CISAILLAGE
SHEARING

UNITS ®
C Epaisseur maxi : 4 mm CE Epaisseur maxi : 10 mm
Bande Bande
Largeur maxi : 160 Largeur maxi : 160
POUR LE TRAVAIL DU TUBE
Outils _ FOR TUBE WORKING
.  SPECIAUX
SPECIAL
TOOLS °
POUR LE TRAVAIL DE LA TOLE
FOR SHEET-METAL WORKING
Outils a
. TUBE
TUBE WORKING
~ UNITS |
POINCONNAGE GRUGEAGE TRONCONNAGE
PUNCHING EDGE NOTCHING CUTTING OFF

PERFO Toutes !omn::n d;zh:? ; o1 $ou+es m'"éi’%em‘ n $oules b:rr“:;xl!:ezfu%ol?mm e

Diamétre maxi 28 Diamétre maxi 70 Diamétre maxi 50

Poinconnage maxi dia. 8 types:GT 28 -50-70 2fypes:TT28 - 50

Sur demande : Sur demande : ; ;

poinconnages spéciaux grugeages spéciaux i

(Max thick: 2mm
Any shapes of tube

{ Max. diameter 28

| Max. punching diameter 8

On request : speciol punch ng

T

[ Max_ thick: 3 mm

| Any shapes of tube

| Max. diometer 70
{3types: GI28-50-70

On request : special noichings




[

machine a gruger ies (udes
Tube notching machine

Qutillages de machines CNC.
Tooling for CNC punching presses

Banc de poin¢connage oléo-pneumatique
Hydro-pneumatic punching machine

Exemple d'implantation d'unités sur plaque de base.
Example of unit set-up on base plate.

| Banc de poinconnage hydraulique.

Hydraulic punching machine.

| Affuteuse de poincon matrice.

Tool re-grinder.

Presse oléo-pneumatique avec unités pour poinconnage de profils.
Hydro-pneumatic press equipped with section
punching units,

_] Outil spécial de poinconnage/cambrage.

Special punching/forming tool.

-_l Presse a plateaux « PUP » avec vérins hydrauliques a embase
" magnetique.

~ Press with fixed bolsters type "PUP" and hydraulic cylinders
- with magnetic base







OUTILS DE PLIAGE

C/ Del Rio s/n - Esq. Francesc Macia, 6
) 08780 PALLEJA - Barcelona
-f SUPRAFORN, 3“' Tel. 9366313 00- Fax 93 663 21 61

V supraform@supraform.net - www.supraform.net




