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SOFTWARE CONTROL DE SOLDADURA

Genere, imprima vy utilice una WPS en el menor tiempo posible. Realice el calculo de costes asociados al proceso de
soldadura y optimicelo. El resultado puede aplicarse de inmediato al trabajo diario. Ya sea en el taller, en la oficina o
en obras, el software puede utilizarse sin recursos adicionales. Tendra siempre a mano las cualificaciones de sus
soldadores y podra tomar cualquier medida necesaria de manera inmediata.

El programa le permitira cumplir con los requisitos de calidad de la norma 1SO 3834, EN 1090 - Ejecucion de
estructuras de acero y estructuras de aluminio, EN 15085 - Soldadura de vehiculos ferroviarios y componentes, o
cualquier otra normativa relacionada con la soldadura.

Generacion de especificaciones de procedimientos de soldadura (WPS)
Gracias a la extensa base de datos y a la estructura de entrada basada en procesos, creard y accedera rapida y facilmente a una
Especificacion de Procedimiento de Soldadura (WPS). Las WPS pueden ser creadas conforme a EN o a ASME IX.

El programa le permitira generar el dibujo de la junta a soldar (a través de las figuras incluidas), la secuencia de soldeo, el calculo del aporte
térmico, y cualquier otro parametro necesario para el soldeo, la preparacion de la unién y el posible tratamiento térmico posterior.

Calculo de los costes de la soldadura

Mantenga los costes bajo control y haga calculos para poder satisfacer los requisitos del mercado. Realice un exhaustivo control del gasto en
soldadura (se puede calcular el coste por metro, por hora, o por cordén de soldadura).
Compare cualquier calculo y optimice asi sus gastos.

Administracién v creacién de la cualificacién del soldador
No pierda de vista a sus soldadores ni sus cualificaciones. Ademas de poder crear y administrar los certificados de cualificacion de los
soldadores, podra reconocer a simple vista el estado actual de la certificacion de un soldador mediante un sistema de alarmas.

Administracion de reqgistros WPOR

Encuentre rédpidamente el necesario WPQR (PQR) -Registro de Procedimiento de Cualificacion- y realice un seguimiento de la situacion del
mismo.

Gestiona tus PQR'’s con el sistema de alarmas integrado, por ejemplo segin la norma I1SO 15614, 1SO 17660, Merkblatt-AD 2000, ASME IX..

EFilosofia

- rapido, sencillo, compacto y con gran cantidad de datos
- la manera méas sencilla de solucionar tareas

- soluciones de soldadura por la via rapida

El software de soldadura porgue...

- su trabajo como supervisor de soldadura o como persona responsable debe ser rapido y eficaz
- su trabajo debe basarse en soluciones probadas y practicas

- podra volver a centrarse en las tareas basicas de su trabajo

- ganara mas tiempo en el proyecto de soldadura en si, con la ayuda del software de soldadura

No todo el software de soldadura ofrece lo mismo...

Bases de datos de materiales basicos, de materiales de aporte, de gases, etc. estandarizados le ahorraran la tarea de investigar en
documentos impresos y en linea.

El programa, a través de enlaces a fabricantes le ayudara a encontrar los materiales de aporte y los aditivos apropiados.

Ademas de la "informacién tabulada", los fabricantes ponen a su disposicién hojas de datos de sus productos.

Equipado con los principales idiomas europeos, lo que le permitira estar bien preparado para los negocios internacionales.
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Creacion de procedimientos WPS bajo normativa EN

Creacion de procedimientos WPS bajo normativa ASME Sec. IX

Control y gestién de WPS

Control y gestién de registros de soldadura (WPQR)

Enlaces a fichas de datos

Calculo de costes de soldadura

Control de homologaciones de soldadores
Creacion de certificados de cualificaciéon de soldadores (ej. EN 287-1; 1SO 9606)

Listado de mas de 600 materiales y grupos segin 1SO 15608
Listado con todos los grupos de materiales segiin ASME I1X (méas de 2000) incluyendo todos los N© de grupo y N° P

Multitud de campos de datos para rellenar

Todos los tipos de electrodos de tungstenos seguin 1SO 6848 y AWS

Clasificacion de gases segiin 1SO14175 y AWS

Mas de 2500 dibujos de juntas de soldeo preconfiguradas

Tabla propia de materiales base

Tabla propia de consumibles de soldadura

Listado de gases de protecciéon

Actualizaciones online

Todos los idiomas disponibles

Manual y ayuda online

www.soldaduraleyco.com
e-mail: leyco@soldaduraleyco.com
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Especificaciones del
Procedimiento de Soldadura

Rezlizacidn de presupuestos
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Ajustes
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Finalizar
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= Nuevo Abrir Guardar Nuevo calculo Copiar Borrar Ayuda
Inicio
Resultado Caladation | Opdones de selecddn

Se podrdn observar aqui los resultados del siguiente presupuesto

@ por metro

(" por hora

wie

(" por corddn de soldac

your comparison

Duracion total 1:26:40 0:00:00

G de Material de aporte 1,47 €m 0,00 €fm |
procedimienta s 0,40 €/m 0,00 Eim
Fundente o Flux 0,00 €m 0,00 E/m
Salarios 47,22 €fm | 0,00 €/m

3 Costes de equipo 0,79 _€/m 0,00 €m |
Adristads e Costes totales 49,88 €/m 0,00 €/m

soldadores SRR T Bl

Material de aporte 0,14kg/m 0,00 kg/m

_F, Gas 244,81/m 0lfm |
e Fundente o Flux 0,00 ka/m 0,00 kg/m

Aceptar
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P Nuevo soldador Nueva cugificacién editar Borrar Vistaprevia de Guardar Ayuda
o impresién
: [ q Blisqueda de soldadores I [ L:b Cronograma ] [show active weiders - ‘ ‘ ‘
ﬁ [ Q, {Indtzr datos del examen de cualificacion ',]
4 Editar filtros I [ Imprimir certificado l - [ | \
Especificaciones del i Nimero de soldadores: 3 ‘ ‘
Procedimiento de Soldadura
Estdndar/Estdnda  Proceso Chapa o tuba Tipo de junta a Grupo de mats, WMaterial de aporte  Espesor dela Didmetro exterior
ﬁ @ P Casquin, luc |
Calificaciones de @ ¥l Claude, Pascal | | ! | | | |
procedimiento | @ ENISO... | 131 |5 | BW | w21 | wm |20 3
@ P Mustermann, .., | | |
3 A Cualificacién von Claude, Pascal u
Administracion de . - e
soldadores fre= Especificacion del procedimentade —————
[V ; ’ specificacion del procedimienta de
‘ | Esténdar / Esténdar apicado |EN 150 9606-2] soldadura del fabricante
E Observadenes N= de prueba, o ensaya de cuslificacdn:
NF de referenda:
Realizacidn de presupuestos
Proceso 131 EN 287-1
Ajustes Chapaotube T EN ISO 9606-2
Tipo de junta a soldar  BW SN10 053 ‘
ENISO 96064
% Grupo de materiales W21 EN IS0 9606-5
Tipo de material de aporte: wm ENISO 9506-6
z 1 DIN 4099-1
Finalizar ¥
= Gas protector DIN 4093-2
Materiales auxiliares AD 2000 HP3
TRD 201
Espesor de la probeta [mm] 20
i B (o] ASME Sect, IX
Didmetro exterior del tubo 95
= Posiddn de soldadura  HLO45
ﬁ I Vista general | MAG Standard a=3 ENG I
" ™ > < F. \ —
Inicio Nuevd pasada Copiar pasads Borrar pasada ws:{e_‘:‘:: de Guardar Cerrar Ayuda
7‘ NeWPS: |MAG Standard a=3 ‘ Rev.: \ﬁ; g;s:gnauon el MAG Soudure d'angle Details »> Material de base 1: [1.0037] &
Cliente: N© de Orden: Material de base 2: [1.0037] &
| Especificaciones del
Procedimiento de Soldadura Croquis Pasadas de soldadura
a Dimensiones Esquema de preparaddn de extremos/ uniones |5 cia de soldad
la](8 ][] -
EWEEEEEE | s
Calificaciones de ti=5mm Gan roquis croquis completa @] Centiado
procedimienta =51
=5mm
m b = 0 =
Administracion de a=3mm
soldadores
Observaciones
Vai tl =
.
(o e *
Ajustes i
|
| N\ \? |




