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ELEMENTOS DE PUNZONADO
PUNCHING ELEMENTS

Laindustria del estampado de metales requiere de herramientas de
precision adecuadas para cada aplicacion. En este apartado podras
encontrar todo tipo de componentes de punzonado necesarios en el
proceso de estampacion.

La eleccién de los elementos adecuados de punzonado es la clave para
mejorar la vida util de la herramienta, reducir el tiempo de inactividad
y mejorar la productividad.

Ademas, podemos disefar y fabricar productos especiales de punzonado, para
dar solucién a necesidades especificas de produccion.

The metal stamping industry requires adequate precision tools for each of its func-
tions. In this section you will find all types of punching elements for the stamping
process.

Choosing the adequate stamping tools is key to be able to prolong the life of

the tool, to reduce inactivity and to better productivity.

In addition, we can design and manufacture special punching elements,
according to special designs and particular production needs.
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ELEMENTOS DE PUN:
PUNCHING ELEMENTS®
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PUNZON CABEZA CONICA RPDA
CONICAL HEAD PUNCH RPDA

DIN 9861 DA

PUNZON CABEZA CONICA
CON EXPULSOR, EN BRUTO
RPLB

CONICAL HEAD PUNCH WITH
EJECTOR, BLANK RPLB

S —

PUNZON CABEZA CILINDRICA,
EN BRUTO RPTB

CYLINDRICAL HEAD PUNCH,
BLANK RPTB

DIN 9844 A

PUNZON CUELLO DE
BOTELLA, EN BRUTO RPSB
BOTTLE-NECK PUNCH, BLANK
RPSB

DIN5118A

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

PUNZON CABEZA CONICA RPGB
CONICAL HEAD PUNCH RPGB

—
e —
]
DIN 9861D
PUNZON CABEZA CONICA

CON EXPULSOR, MECHADO
RPL_

CONICAL HEAD PUNCH WITH
EJECTOR, STEPPED RPL_

PUNZON CABEZA CILINDRICA
MECHADO RPTC
CYLINDRICAL HEAD PUNCH,
STEPPED RPTC

N

DIN 9844 B

PUNZON CUELLO DE
BOTELLA, MECHADO RPS _
BOTTLE-NECK PUNCH,
STEPPED RPS_

e

DIN5118B

PUNZON CABEZA CONICA,
CON FORMA RPDC
CONICAL HEAD PUNCH,
STEPPED RPDC

PUNZON DE EMBUTICION,
CABEZA CONICA RPNC
CONICAL HEAD DRAW
PUNCH RPNC

PUNZON CABEZA 30°,
EN BRUTO RPMB

30° HEADED PUNCH,
BLANK RPMB

PUNZON CUELLO DE BOTELLA
CON EXPULSOR, EN BRUTO
RPXB

BOTTLE-NECK PUNCH WITH
EJECTOR, BLANK RPXB

=
‘b-é—.i

DIN5118E

PUNZON CABEZA CONICA,
MECHADO RPG_

CONICAL HEAD PUNCH,
STEPPED RPG_

PRESTOLA RPRE
PRESTAM RPRE

%’:ﬂ

PUNZON CABEZA 30°,
MECHADO RPM_

30° HEADED PUNCH, STEPPED
RPM_

iy,

-‘Q:J

PUNZON CUELLO DE BOTELLA
CON EXPULSOR, MECHADO
RPX_

BOTTLE-NECK PUNCH WITH
EJECTOR, STEPPED RPX_

:ED;;:’;

DIN5118F

£l
iNDICE GENERAL
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FRESA PARA CUELLO BOTELLA
RFPA

ENDMILL FOR BOTTLE-NECK
PUNCH RFPA

PUNZON CABEZA CILINDRICA,
EN BRUTO RPAB

CYLINDRICAL HEAD PUNCH,
BLANK RPAB

ISO 8020 A

PUNZON CABEZA CILINDRICA,
EN BRUTO RPAX

CYLINDRICAL HEAD PUNCH,
BLANK RPAX

—

PORTA PUNZON PARA CABEZA
CILINDRICA RPPF

RETAINER FOR CYLINDRICAL
HEAD RPPF

o

|
E {NDICE GENERAL
GENERAL INDEX

CAMISA PARA PUNZON
CUELLO BOTELLA RPPC
SLEEVE FOR BOTTLE-NECK
PUNCH RPPC

e<»

PUNZON CABEZA CILINDRICA,
MECHADO RPA _

CYLINDRICAL HEAD PUNCH,
STEPPED RPA_

e

1SO 8020 B

PUNZON CABEZA CILINDRICA
CON EXPULSOR, EN BRUTO
RPBX

CYLINDRICAL HEAD PUNCH
WITH EJECTOR, BLANK RPBX

PORTA PUNZON PARA CABEZA
CILINDRICA RPPFA

RETAINER FOR CYLINDRICAL
HEAD RPPFA

-
‘-

PORTA PUNZON PARA CUELLO
BOTELLA RPPB

BOTTLE-NECK PUNCH
RETAINER RPPB

oS,
o o

- -
- ~ -,

=/

3

PUNZON CABEZA CILINDRICA
CON EXPULSOR, EN BRUTO RPBB
CYLINDRICAL HEAD PUNCH WITH
EJECTOR, BLANK RPBB

ISO8020E

PORTA PUNZON PARA CABEZA
CILINDRICA RPPI

RETAINER FOR CYLINDRICAL
HEAD RPPI

PORTA PUNZON PARA CUELLO

BOTELLA RPPBA
BOTTLE-NECK PUNCH
RETAINER RPPBA
- - Ll - -
—

o -

PUNZON CABEZA CILINDRICA
CON EXPULSOR, MECHADO
RPB_

CYLINDRICAL HEAD PUNCH WITH
EJECTOR, STEPPED RPB_

S

1SO 8020 F

PORTA PUNZON PARA CABEZA
CILINDRICA RPPIA

RETAINER FOR CYLINDRICAL
HEAD RPPIA

PUNZON CABEZA
REFORZADA, EN BRUTO RPVB
REINFORCED HEAD PUNCH,
BLANK RPVB

——

PUNZON CABEZA
REFORZADA, MECHADO RPV _
REINFORCED HEAD PUNCH,
STEPPED RPV_

ROYWME’

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CABEZA REFORZADA

D RPPXON EXPULSOR, EN BRUTO RPZB
REINFORCED HEAD PUNCH WITH

EJECTOR, BLANK RPZB

PUNZON CAMBIO RAPIDO
CARGA FUERTE, EN BRUTO
RPCB

HEAVY DUTY BALL LOCK
PUNCH, BLANK RPCB

————
1SO 10071-2 A

PUNZON CAMBIO RAPIDO
CARGA FUERTE RPE_
HEAVY DUTY BALL LOCK
PUNCH RPE_

MATRIZ LISA RMSA
HEADLESS MATRIX RMSA

)

DIN 9845 A

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

PUNZON CABEZA REFORZADA
CON EXPULSOR, MECHADO RPZ_
REINFORCED HEAD PUNCH WITH
EJECTOR, STEPPED RPZ_

PUNZON CAMBIO RAPIDO
CARGA FUERTE, MECHADO RPC_
HEAVY DUTY BALL LOCK PUNCH,
STEPPED RPC_

—

1SO 10071-2B

PUNZON CAMBIO RAPIDO
CARGA FUERTE CON
EXPULSOR RPF_

HEAVY DUTY BALL LOCK
PUNCH RPF_

MATRIZ CON VALONA RMSB
HEADED MATRIX RMSB

@

L

DIN 9845 B

PORTA PUNZON PARA CABEZA

REFORZADA RPPX
RETAINER FOR REINFORCED

PUNZON CAMBIO RAPIDO
CARGA FUERTE CON
EXPULSOR, EN BRUTO RPDB
HEAVY DUTY EJECTOR BALL
LOCK PUNCH, BLANK RPDB

1SO 10071-2F

PORTA PUNZON DE CAMBIO
RAPIDO PARA CARGA FUERTE
RPPH

HEAVY DUTY BALL LOCK
PUNCH RETAINER RPPH

MATRIZ LISA SALIDA RECTA, EN
BRUTO RMAB

HEADLESS MATRIX
COUNTERBORE RELIEF, BLANK
RMAB

1SO 8977 C

PORTA PUNZON PARA CABEZA
REFORZADA RPPXA

RETAINER FOR REINFORCED
HEAD RPPXA

..'.'. -~ .-
-t o

PUNZON CAMBIO RAPIDO
CARGA FUERTE CON
EXPULSOR, MECHADO RPD_
HEAVY DUTY EJECTOR BALL
LOCK PUNCH, STEPPED RPD_

1SO 10071-2F

PORTA PUNZON DE CAMBIO
RAPIDO PARA CARGA FUERTE
RPPR

HEAVY DUTY BALL LOCK
PUNCH RETAINER RPPR

o®

MATRIZ LISA AGUJERO
PASANTE, EN BRUTO RMCB
HEADLESS MATRIX THRU HOLE,
BLANK RMCB

1ISO 8977 E

. 1
INDICE GENERAL
GENERAL INDEX



MATRIZ CON VALONA SALIDA
RECTA, EN BRUTO RMBB
HEADED MATRIX
COUNTERBORE RELIEF, BLANK
RMBB

-

—

1SO 8977 D

MATRIZ CON VALONA SALIDA
RECTA, CON FORMA RMB_
HEADED MATRIX COUNTERBORE
RELIEF, SHAPED RMB_

-

1SO 89778

MATRIZ REVERSIBLE,
CON FORMA RMH_
REVERSIBLE FLAT MATRIX,
SHAPED RMH_

Lo
Py

TORNILLO DE AMARRE PARA
MATRIZ RTAM
SCREW FOR MATRIX RTAM

£

E {NDICE GENERAL

GENERAL INDEX

MATRIZ CON VALONA
AGUJERO PASANTE, EN
BRUTO RMDB

HEADED MATRIX THRU HOLE,
BLANK RMDB

1ISO 8977 F

MATRIZ CON VALONA SALIDA
CONICA, CON FORMA RMF _
HEADED MATRIX TAPER RELIEF,
SHAPED RMF_

-

CASQUILLO GUIA PUNZON
RMSC
PUNCH GUIDING BUSH RMSC

DIN 9845C

BRIDA DE AMARRE PARA
MATRIZ RAAM
CLAMP FOR MATRIX RAAM

MATRIZ LISA SALIDA RECTA,
CON FORMA RMA _

HEADLESS MATRIX
COUNTERBORE RELIEF, SHAPED
RMA_

ISO 8977 A

MATRIZ LISA SALIDA RECTA CON

ANTIGIRO, CON FORMA RMG_

KEY LOCATED HEADLESS MATRIX

COUNTERBORE RELIEF, SHAPED
RMG_

Ll

NFE 63080

BRIDA DE AMARRE PARA
MATRIZ REAM
CLAMP FOR MATRIX RBAM

DESPEGADOR DE URETANO
RMTC

HEADLESS URETHANE STRIPPER
RMTC

MATRIZ LISA SALIDA CONICA,
CON FORMA RME _
HEADLESS MATRIX TAPER
RELIEF, SHAPED RME _

MATRIZ REVERSIBLE, EN BRUTO
RMHB

REVERSIBLE FLAT MATRIX,
BLANK RMHB

BRIDA DE AMARRE PARA
MATRIZ RBAF
CLAMP FOR MATRIX RBAF

Q

DESPEGADOR DE URETANO
CON VALONA RMTS

HEADED URETHANE STRIPPER
RMTS

ROYWME’

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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BRIDA PARA DESPEGADOR DE
URETANO CON VALONA RMTR
HEADED URETHANE STRIPPER
RETAINER RMTR

o

RANURA PARA PASADOR
AG_
DOWEL SLOT AG_

ALTERACION DE CONTROL
DE VIRUTA CV

SLUG CONTROL ALTERATION
cv

EXPULSOR TEMPLADO CABEZA
CILINDRICA EXPB

CYLINDRICAL HEAD EJECTOR
PIN HARDENED EXPB

“_"‘"-h_.

DIN 1530-1S0O 6752

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

BRIDA PARA DESPEGADOR DE

URETANO CON VALONA RMTP
HEADED URETHANE STRIPPER
RETAINER RMTP

L

ALTERACIONES ESTANDAR EN
LONGITUD AL1 - AL2 - AL3
STANDARD ALTERATIONS

IN LENGTH AL1 - AL2 - AL3

TRATAMIENTOS

Y RECUBRIMIENTOS
SURFACE TREATMENTS AND
COATINGS

EXPULSOR TEMPLADO CABEZA

CONICA EXPD
CONICAL HEAD EJECTOR PIN
HARDENED EXPD

DIN 1530

ANTIGIROS PARA PRODUCTOS
CON CABEZA / VALONA AG_
LOCATING DEVICES FOR
HEADED PRODUCTS AG_

ALTERACIONES ESTANDAR EN
CABEZA AL_

STANDARD ALTERATIONS IN
HEAD AL_

TOLERANCIAS
PUNZON-MATRizZ
PUNCH-DIE CLEARANCES

ANTIGIROS EN MATRIZ LISA
AG_

LOCATING DEVICES IN
HEADLESS MATRIX AG_

ALTERACIONES ESTANDAR EN
DIAMETRO DE CUERPO XD
STANDARD ALTERATIONS

IN BODY DIAMETER XD

EXPULSOR NITRURADO EXPA
EJECTOR PIN BLACK NITRITED
EXPA

DIN 1530-1SO 6751

£
INDICE GENERAL
GENERAL INDEX
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PUNZON CABEZA CONICA RPDA
CONICAL HEAD PUNCH RPDA

Material: 1.2210 WS
Dureza cuerpo / Body hardness: 62 #2HRC
Dureza cabeza/ Head hardness: 45 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Norma/ Standard: DIN 9861 DA
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+0,5
hé +0.2 Lo
D DK D1 Max K ©
71 80
0,5 0,9 D+0,02 0,2 . .
0,55 1 D+0,02 0,2 . .
0,6 11 D+0,02 0,2 . .
0,65 1,2 D+0,02 0,2 . .
0,7/0,75 13 D+0,02 0,2 . .
0,8/0,85 1,4 D+0,02 04 . .
0,9/0,95 16 D+0,02 04 . .
10/1,1 18 D+0,03 0,5 . .
1,15/1,3 2 D+0,03 0,5 . .
1,35/1,5 2,2 D+0,03 0,5 . .
1,55/1,7 2,5 D+0,03 0,5 . .
1,75/1,9 2,8 D+0,03 0,5 . .
1,95/2,0 3 D+0,03 0,5 . .
2,05/2,2 3,2 D+0,03 0,5 . .
2,25/2,5 35 D+0,03 0,5 . .
2,55/2,95 4 D+0,03 0,5 . .
3,0/3,45 4,5 D+0,03 0,5 . .
3,5/3,95 5 D+0,03 0,5 . .
4,0/4,45 55 D+0,03 0,5 . .
4,5/4,95 6 D+0,03 0,5 . .
5,0/5,45 6,5 D+0,03 0,5 . .
5,5/5,95 7 D+0,03 0,5 . .
6,0/6,4 8 D+0,03 0,5 . .
6,5/74 9 D+0,04 1 . .
7,5/84 10 D+0,04 1 . .
8,5/9.4 11 D+0,04 1 . .
9,5/10,4 12 D+0,04 1 . .
10,5/11,4 13 D+0,04 1 . .
11,5/124 14 D+0,04 1 . .
12,5/134 15 D+0,04 1 . .
13,5/144 16 D+0,04 15 . .
14,5/15 17 D+0,04 1,5 . .
15,1/16 18 D+0,04 1,5 . .
16,1/17 19 D+0,04 1,5 . .
17,1/18 20 D+0,04 1,5 . .
18,1/19 21 D+0,04 15 . .
19,1/20 22 D+0,04 1,5 . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPDA D L Mat.
Ejemplo / Example RPDA 5 71 WS
Ejemplo / Example RPDA 13,5 80 WS
. 1
ROVYME :SBI&E

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



PUNZON CABEZA CONICA RPGB
CONICAL HEAD PUNCH RPGB

Material: 1.2379 HWS Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 62 +2HRC Dureza cuerpo / Body hardness: 64 #2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 45 +5HRC Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

LS

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.

ELEMENTOS DE PUNZONADO / PUNCHING ELEMENTS

Also available in other steels and dimensions per dwg. K L ‘
>
Norma / Standard: DIN 9861 D
hé +0,2 L +g’5
D DK K o
71 80 100 130*

0,5 0,9 0,2 . . . B
0,55 1 0,2 . . . -
0,6 1,1 0,2 . . . -
0,65 12 02 . . . -
0,7/0,75 13 02 . . . -
0,8/0,85 14 04 . . . -
0,9/0,95 16 04 . . . -
10/11 18 0,5 . . . .
1,15/1,3 2 0,5 . . . .
1,35/1,5 22 0,5 . . . .
1,55/1,7 25 0,5 . . . .
1,75/1,9 28 05 . . . .
1,95/2,0 3 0,5 . . . .
2,05/2,2 32 0,5 . . . .
2,25/2,5 3,5 0,5 . . . .
2,55/2,95 4 0,5 . . . .
3,0/3,45 4,5 0,5 . . . .
3,5/3,95 5 05 . . . .
4,0/4,45 55 05 . . . .
4,5/4,95 ) 0,5 . . . .
5,0/5,45 6,5 0,5 . . . .
5,5/5,95 7 0,5 . . . .
6,0/6,4 8 0,5 . . . .
6,5/7,4 9 1 . . . .
7,5/84 10 1 . . . .
8,5/9,4 11 1 . . . .
9,5/10,4 12 1 . . . .
10,5/11.4 13 1 . . . .
11,5/124 14 1 . . . .
12,5/134 15 1 . . . .
13,5/144 16 15 . . . .
14,5/15 17 15 . . . .
15,1/16 18 15 . . . .
16,1/17 19 1,5 . . . .
17,1/18 20 15 . . . .
18,1/19 21 15 . . . .
19,1/20 22 15 . . . .
21 23 15 . . . .
22 24 1,5 . . . .
23 25 1,5 . . . .
24 26 15 . . . .
25 27 15 . . . .

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPGB D L Mat.

*L130s6lo en HSS /L 130 only in HSS Ejemplo/ Example RPGB 5 71 HWS

Ejemplo / Example RPGB 135 80 HWS

ﬁ INDICE ROVYME'
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PUNZON CABEZA CONICA, MECHADO RPDC

CONICAL HEAD PUNCH, STEPPED RPDC

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 #2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.

D
¥ 60°
- ( ] e
A
+0,5
0
L
Norma/ Standard: DIN 9861 C
05
P ho Dhé DK Lo
05-15 2 3 71
1,55-2,95 3 4,5 71
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPDC D L Mat. P
Ejemplo / Example RPDC 2 71 HSS PO,5
Ejemplo / Example RPDC 3 71 HSS P2,0
ROV !
® INDICE _
OV ME NOCE %

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



PUNZON CABEZA CONICA, MECHADO RPG
CONICAL HEAD PUNCH, STEPPED RPG _

Material: 1.2379 HWS Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 62 +2HRC Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 45 +5HRC Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.

60°
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K L1
—

L
RPGC RPGO RPGR RPGH
REDONDO CcoLIso RECTANGULAR  HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
\ Wl g 90°
- — P -

Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)

05
oG R;gﬁggo Forma/ Shape Cabeza/Head L +0 L1
D
P MnW  MaxG/P  DK*™®' k2 50 56 60 63 70 71 80 90 100 Coandar/
Standard

6 1,6-5,99 1,6 ) 8 0,5 . . . . . . . . . 8 13
8 2,5-7,99 2,5 8 10 1 . . . . . . . . . 13 19
10 3,2-9,99 3,2 10 12 1 . . . . . . . . . 19 25
13 5-12,9 4,5 13 15 1 . . . . . . . . . 19 25
16 8-15,9 6 16 18 1,5 . . . . . . . . . 19 25
20 10- 19,99 8 20 22 1,5 - . . . . . . . . 19 25
25 12-24,99 9 25 27 1,5 - . . . . . . . . 19 25

Posibilidad de fabricacion en otros diametros segtin punzén RPGB (DIN 9861 D). Ver pag. 13.
Posibility of manufacturing in other diameters, regarding RPGB punch (DIN 9861 D). See page 13.

Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPG_ D L Mat. P o PXW L1 AG_
Ejemplo / Example RPGC 8 70 HWS P3,0 L1=19 AG1
Ejemplo / Example RPGO 13 80 HSS P12,0W6,9 L1=24 AG2

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




PUNZON CABEZA CONICA CON EXPULSOR, EN BRUTO RPLB
CONICAL HEAD PUNCH WITH EJECTOR, BLANK RPLB

Material: 1.2379 HWS Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 62 +2HRC Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 45 +5HRC Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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Cabeza/Head L +g’5
Dhé
DK 01 K 02 50 56 60 63 70 71 80 90 100
6 8 0,5 . . . . . . . . .
8 10 1 . . . . . . . . .
10 12 1 . . . . . . . . .
13 15 1 . . . . . . . . .
16 18 1,5 . . . . . . . . .
20 22 1,5 - . . . . . . . .
25 27 1,5 - . . . . . . . .

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPLB D L Mat.
Ejemplo / Example RPLB 10 71 HWS
Ejemplo / Example RPLB 16 80 HWS

ROYME' INDIcE
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PUNZON CABEZA CONICA CON EXPULSOR, MECHADO RPL_
CONICAL HEAD PUNCH WITH EJECTOR, STEPPED RPL_

Material: 1.2379 HWS Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 62 +2HRC Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza/ Head hardness: 45 +5HRC Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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RPLC RPLO RPLR RPLH
REDONDO CoLIsO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
W g 50
- . P 180°_ ‘\, _0°
‘ 270°
Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)
+0,5
L, | Fedonde Forma / Shape Cabeza / Head L'
D L1 Max
+0,1 +0,2
P Min W Max G/P DK 0 K o 50 56 60 63 70 71 80 90 100
6 2,50-5,99 1,6 5 8 0,5 . . . . . . . . . 13
8 3,20-7,99 32 8 10 1 . . . . . . . . . 19
10 4,50-9,99 4,5 10 12 1 . . . . . . . . . 25
13 6-12,99 6 13 15 1 . . . . . . . . . 25
16 8-15,99 7.5 16 18 1,5 . . . . . . . . . 25
20 10 - 19,99 8 20 22 1,5 - . . . . . . . . 25
25 12 - 24,99 9 25 27 1,5 - . . . . . . . . 25
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPL_ D L Mat. P o PxW L1 AG_
Ejemplo / Example RPLC 8 70 HWS P3,0 L1=19 AG1
Ejemplo / Example RPLO 13 80 HSS P120W6,0 L1=24 AG2

= INDICE ROV ME
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PUNZON DE EMBUTICION, CABEZA CONICA RPNC
CONICAL HEAD DRAW PUNCH RPNC

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 £5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

ELEMENTOS DE PUNZONADO / PUNCHING ELEMENTS

60°
il
|

— B
=« SN

60°
-~
[ ]
|
Pl

Rosca/ Thread P1he DK D "¢ P L L1 L2 K
M2 1,0 45 3 1,60 75 15 10 0,5
M2,5 11 45 3 2,10 75 2,0 10 0,5
M3 13 45 3 2,55 75 2,5 10 0,5
M4 2,0 55 4 3,40 80 30 10 0,5
M5 2,7 6,5 5 4,30 80 35 10 0,5
Mé 34 80 6 5,10 80 35 10 0,5
M8 42 10 8 6,90 80 40 12 1

Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPNC Rosca/ Thread
Ejemplo / Example RPNC M4

ROYME' INDIcE
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PRESTOLA RPRE
PRESTAM RPRE

Material: 1.3343 HSS
Dureza / Hardness: 60-64 HRC
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Punzén / Punch Punzén de embuticion / Drawing punch
@13
T —— I | — 144
N
<~
Matriz / Matrix
2C
i1 i A |- oA j.r‘il
[ =
| N
P |
o~
J <
vl 1 ! . |ﬂ—|;|
QE O H 1 * ot
~|<2F 213
@Tomillo A @B @CHs DK @EM @Fh gHNM 1K L1 L2 L3 L4 L5 SRR MERE
@ Screw Max, Thickness
B35 2,75 32 7.5 3,75 2,7 2,7 7.5 3,75 313 28 74,5 715 60 0,6
B3,9 3,05 34 7.5 3,75 3 3 7.5 3,75 313 28 74,5 715 60 0,6
B4,2 3,15 35 8,5 4,25 31 31 8 4 31,3 28 74,5 715 60 0,8
B4,8 3,85 42 9 4,5 38 38 8 4 31,3 28 74,5 715 60 0,9
B5,5 4,35 48 9 4,5 43 43 8 4 31,3 28 74,5 715 60 1
B6,3 4,85 53 10,5 5,25 4.8 438 10 5 313 28 74,5 71,5 60 1
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPRE @ Tornillo / Screw
Ejemplo / Example RPRE B4,2

= INDICE ROV ME
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PUNZON CABEZA CILINDRICA, EN BRUTO RPTB
CYLINDRICAL HEAD PUNCH, BLANK RPTB

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 £5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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4+8,2
L
Norma/ Standard: DIN 9844 A
. L +8,5
D DK-0,1 R
71 90 112
2-2,2 3,6 0,2 . . .
2,3-25 4 0,2 . . .
2,6-2,8 4,5 03 . . .
2,9-32 5 0,3 . . .
3,3-35 6 0,3 . . .
3,6-4 7 03 . . .
4,1-4,5 8 0,5 . . .
4,6-5 8,5 0,5 . . .
5,1-5,4 9 0,5 . . .
5,5-5,9 9,5 0,5 . . .
6-6,4 10 0,5 . . .
6,5-7 10,8 0,7 . . .
7,5-8 12 0,7 . . .
8,5-9 13 0,7 . . .
9,5-10 14,5 0,7 . . .
10,5-11 16 1 . . .
11,5-12,5 18 1 . . .
13-14,5 20 1 . . .
15-16 22 1 . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPTB D L Mat.
Ejemplo / Example RPTB 55 71 HSS
Ejemplo / Example RPTB 10 112 HSS

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PUNZON CABEZA CILINDRICA MECHADO RPTC
CYLINDRICAL HEAD PUNCH, STEPPED RPTC

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 £5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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Norma / Standard: DIN 9844 B
+0,5
0 Lo
p hé D DK-0.1 R L1
71 90 112
0,1-1,9 2 3,6 0,2 7 . . .
1,95-2,4 25 4 0,2 7 . . .
2,5-31 32 5 0,3 7 . . .
3,2-3,9 4 7 0,3 7 . . .
4-4,9 5 8,5 0,5 7 . . .
5-6,2 6,3 10 0,5 7 . . .
6,3-7,9 8 12 0,7 16 . . .
8-9,9 10 14,5 0,7 16 . . .
10-12,4 12,5 18 1 16 . . .
12,5-15,9 16 22 1 16 . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPTC D L Mat. P L1
Ejemplo / Example RPTC 5 71 HSS P=4,5 L1=7
Ejemplo / Example RPTC 10 112 HSS P=9,9 L1=16

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CABEZA 30°, EN BRUTO RPMB
30° HEADED PUNCH, BLANK RPMB

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 #2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC
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También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
A
5 & & |[— — — — —fo
)
K
H
L
- Cabeza/Head L+(1)’0
D 0
DK -03 D1 H K 70 80 90 100 120 140
4 6,6 38 6 1 . . . . - -
5 8,2 5 7 1 . . . . . -
6 9,7 6 8 1 . . . . . -
7 11,8 7 10 1 . . . . . -
8 12,8 8 10 1 . . . . . -
9 144 9 11 1 . . . . . -
10 15,9 10 12 1 . . . . . -
11 17,4 11 13 1,5 . . . . . -
12 18,7 12 14 1,5 . . . . . .
13 20,2 13 15 1,5 . . . . . -
14 218 14 16 15 . . . . . .
15 233 15 17 15 . . . . . -
16 24,6 16 18 2 . . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPMB D L Mat.
Ejemplo / Example RPMB 10 70 HSS
Ejemplo / Example RPMB 16 80 HSS

ROVYME INDICE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE
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PUNZON CABEZA 30°, MECHADO RPM _ E
30° HEADED PUNCH, STEPPED RPM_ =
-
L
Material: 1.3343 HSS O
Dureza cuerpo/ Body hardness: 64 #2HRC Z
Dureza cabeza / Head hardness: 50 £5HRC y T
- O
—— . _ >
También disponible en otros aceros y medidas bajo plano. E
Also available in other steels and dimensions per dwg. L ~
Opciones de recubrimiento en pag. 81. o
See page 81 for coating options. n
<
2
(@)
N
2
>
D o
L R13 w
y (a]
R — o M
L (@)
Y =
2
L1 L
=
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L -
= w
RPMC RPMO RPMR RPMH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°

©

Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)

Redoncle Forma / Shape Cabeza / Head L %’D L1+g'5
phe Round
P MINW ~ MAXG/P DK-03 DK H K 70 80 90 100 120 140 Estandar/ Max
Standard
4 1,6-399 16 4 66 38 6 1 o e e e - - 8 13
5 1,6-499 16 5 82 5 7 1 e e e e e - 3 13
6 1,6-599 16 6 97 6 8 1 e e e e e - 8 13
7 2,0-6,99 20 7 11,8 7 10 1 e e e e e - 3 13
8 2,5-7,99 25 8 12,8 8 10 1 e e e e e - 8 13
9 3,2-8,99 3,2 9 14,4 9 11 1 . . . . . - 8 13
10 32-999 32 10 159 10 12 1 e e e e e - 19 25
11 5-10,99 45 11 17.4 11 13 15 e e e e e - 19 25
12 5-11,99 45 12 187 12 14 15 e e e e e e 19 25
13 5-129 45 13 202 13 15 15 L 19 25
14 6-13,9 60 14 218 14 16 15 e e e e e e 19 25
15 7-14.9 60 15 233 15 17 15 e e e e e - 19 25
16 8-159 60 16 246 16 18 2 e e e e e e 19 25

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPM_ D L Mat. P o PxW L1 AG_
Ejemplo / Example RPMC 8 70 HSS P3,0 L1=12 AG1
Ejemplo / Example RPMO 13 80 HSS P120W4,6 L1=17 AG2

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CUELLO DE BOTELLA, EN BRUTO RPSB
BOTTLE-NECK PUNCH, BLANK RPSB

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 #2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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Norma/ Standard: DIN5118 A
Cabeza/ Head Lo
phe
DK .92 K*o? A i o R.02 71 80 90 100 120
3 4 3 1 3 6,5 . . . . .
4 55 4 15 4 8 . . . . .
5 7 4 15 5 10 . . . . .
6 9 4 1,5 ) 10 . . . . .
8 11 4 1,5 8 12 . . . . .
10 14 4 1,5 10 15 . . . . .
13 17 4 15 13 15 . . . . .
16 20 4 15 16 15 . . . . .
20 25 4 15 20 15 . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPSB D L Mat.
Ejemplo / Example RPSB 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPSB 16 80 HSS

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PUNZON CUELLO DE BOTELLA, MECHADO RPS_
BOTTLE-NECK PUNCH, STEPPED RPS_

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC .

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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RPSC RPSO RPSR RPSH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
%0°
180°- ‘\77 0°
270°
Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)
Norma/ Standard: DIN 5118 B
05
Redloits Forma/ Shape Cabeza / Head L+o L1
Round
ChE Max. 0 +02 +01 0 Estandar /
P Min.W . DK -0.2 K o A D1-01 R -02 71 80 90 100 120 Max.
G/P Standard
3 08-29 16 3 4 3 1 3 6,5 . . . . . 8 13
4 1-3,9 1,6 4 55 4 15 4 8 . . . . . 8 13
5 1,5-4,9 1,6 5 7 4 1,5 5 10 . . . . . 13 19
6 1,6-5,9 2,5 6 9 4 15 6 10 . . . . . 13 19
8 25-7,9 3,2 8 11 4 15 8 12 . . . . . 19 25
10 4-9,9 45 10 14 4 15 10 15 . . . . . 19 25
13 5-12,9 6 13 17 4 1,5 13 15 . . . . . 19 25
16 8-15,9 75 16 20 4 15 16 15 . . . . . 19 25
20 12-19,9 8 20 25 4 15 20 15 . . . . . 19 25
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPS_ D L Mat. P o PxW L1 AG_
Ejemplo / Example RPSC 8 71 HSS P3,0 L1=20 AG1
Ejemplo / Example RPSO 13 80 HSS P120W6,0 L1=17 AG2

S e ROYME'
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PUNZON CUELLO DE BOTELLA CON EXPULSOR, EN BRUTO RPXB
BOTTLE-NECK PUNCH WITH EJECTOR, BLANK RPXB

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 £5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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Norma/ Standard: DIN5118 E

Cabeza/Head L +8'5
Dhé
DK .3, K 92 A D191 R.0, 71 80 90 100 120

5 7 4 15 5 10 . . . . .
6 9 4 15 6 10 . . . . .
8 11 4 15 8 12 . . . . .
10 14 4 15 10 15 . . . . .
13 17 4 15 13 15 . . . . .
16 20 4 15 16 15 . . . . .
20 25 4 15 20 15 . . . . .

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPXB D L Mat.
Ejemplo / Example RPXB 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPSB 16 80 HSS

ROYME' INDIcE
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PUNZON CUELLO DE BOTELLA CON EXPULSOR, MECHADO RPX
BOTTLE-NECK PUNCH WITH EJECTOR, STEPPED RPX_

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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RPXC RPXO RPXR RPXH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
‘ 0°
- —__ P '\,, 0°
| | 270°
Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)
Norma/ Standard: DIN 5118 F
REdondo Forma/ Shape Cabeza/ Head L *8’5 L1
D h6 ound
P MinW  MaxG/P DK.S, K'$2 A D173 RO, 71 80 9 100 120 150 200 ESStt::ddaar:j/ Max.
5 1,6-4,9 1,6 5 7 4 15 5 10 . . . . . - - 13 19
6 25-59 25 6 9 4 15 6 10 . . . . . - - 13 19
8 25-79 32 8 11 4 15 8 12 . . . . . - - 19 25
10 4-99 45 10 14 4 1,5 10 15 . . . . . . - 19 25
13 5-12,9 6 13 17 4 15 13 15 . . . . . . . 19 25
16 8-159 75 16 20 4 15 16 15 o . . . . . . 19 25
20 12-199 8 20 25 4 15 20 15 o . D . . . . 19 25
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPX_ D L Mat. P o PxW L1 AG_
Ejemplo / Example RPXC 8 71 HSS P3,0 L1=20 AG1
Ejemplo / Example RPXO 13 80 HSS P12,0W6,0 L1=17 AG2

INDICE
INDEX ROWYME'
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FRESA PARA CUELLO BOTELLA RFPA
ENDMILL FOR BOTTLE-NECK PUNCH RFPA

Material: 1.3343 HSS
Dureza /Hardness: 64+2HRC

Fresa para alojamiento cabeza punzén RPX_
Endmill for making holes for RPX_ punches
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L2 ‘
B L=70+1
Df7 D1 h8 D2 h11 R +g,01 L2
5 74 74 10 10
6 95 95 10 10
8 115 11,5 12 12
10 145 13 15 12
13 17,5 13 15 15
16 20,5 13 15 15
20 255 16 15 15

Forma de pedido: RFPA + D
How to order: RFPA + D
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CAMISA PARA PUNZON CUELLO BOTELLA RPPC
SLEEVE FOR BOTTLE-NECK PUNCH RPPC

Material: 1.2312 HWS
Resistencia / Resistance: ~ 1080 N/mm2

Para punzones RPSB, RPSC, RPXBy RPXC
For punches RPSB, RPSC, RPXB and RPXC
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Dimensiones recomendadas para alojamiento
Recommended retainer dimensions

D1+ 2 mm min

D1
i I
A
- i |
| <+r | b
-4 - V
‘ ¥ | L
7\ |
| R D
L
| Dimension recomendada para el agujero del punzén “G5”
| Recommended punch hole size “G5”
Dh8 R.92 DA L -a
5 10 9 7
6 10 11 7
8 12 13 8
10 15 16 9
13 15 19 9
16 15 22 9
20 15 27 10

Forma de pedido: RPPC + D
How to order: RPPC + D

INDICE ROVYME
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PORTA PUNZON PARA CUELLO BOTELLA RPPB
BOTTLE-NECK PUNCH RETAINER RPPB

n"a
~ O~
=

Para punzones RPSB, RPSC, RPXBy RPXC sin antigiro
For RPSB, RPSC, RPXB and RPXC punches without locating device

Se suministra con sufridera incluida
It comes with its backing plate
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Pasador simétrico R K_ D
Symmetrical dowel / Pasador 6mm x3
6mm Dowel x3
Y —— =
] PN J N
( L
— T _Y:' M
w 7 N Tornillo / Screw
H )+ - — -
NT 7 S
‘ @ — T
T +0,13
G - 20 4,75
- w
\
DG5 L W R E+001 H © J 001 K +001 S M
10 44,5 43,7 95 26,925 19 111 7.5 9 12 M8
13 50,8 50 12,7 29,97 19 14,27 6,5 12 15,2 M8
16 54 532 14,3 31,75 19 15,87 6 13,5 16,8 M8
20 60,3 595 17,5 33,53 19 17,47 5 16,5 20 M10

Forma de pedido: RPPB + D
How to order: RPPB + D

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PORTA PUNZON PARA CUELLO BOTELLA RPPBA
BOTTLE-NECK PUNCH RETAINER RPPBA

HHH
° ~ o~
()

Para punzones RPS_y RPX_con antigiro
For RPS_and RPX_ punches with locating device

Se suministra con sufridera incluida
It comes with its backing plate

[%2]
—
Z
L
p=
L
—
55
O
<
I
O
Z
)
o
~
o
(a]
g
2
o
N
2
2
o
1]
(a]
(2]
o
-
2
1]
=
1]
-
w

Pasador simétrico K
Symmetrical dowel R - D
i / Pasador 6mm x3
6mm Dowel x3
1 i = % RN
( -
- T e > M
[m : f) . . Tornillo / Screw N
4+ ) —t -
. \ - s :
‘ @ — 1+
Y T £0,13
G 30 4,75
c -
W
\
Montaje con chaveta DIN 6885
Assembly with DIN 6885 Key
D G5 L w R 001 H G J£001 K 001 s c M
10 445 437 95 26,92 19 11,12 75 9 12 5x5x9 M8
13 50,8 50 12,7 29,97 19 14,27 65 12 15,2 5x5x9 M8
16 54 532 14,3 31,75 19 15,87 6 13,5 16,8 5x5%9 M8
20 60,3 59,5 17,5 33,53 19 17,47 5 16,5 20 5x5x13 M10

Forma de pedido: RFPA + D
How to order: RFPA+ D

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CABEZA CILINDRICA, EN BRUTO RPAB
CYLINDRICAL HEAD PUNCH, BLANK RPAB

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 #2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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Norma/ Standard: 1SO 8020 A
L +0,5
Cabeza/Head 0
Dm5 +025 0
0 DK -0.25 63 71 80 90 100 110 125
2 3 4 . . . . . . .
3 3 5 . . . . . . .
4 3 6 0 . . 0 . 0 .
5 5 8 . . . . . . .
6 5 9 . . . . . . .
8 5 11 . . . . . . .
10 5 13 . ) . . . . .
13 5 16 . . . . . . .
16 5 19 . . . . . . .
20 5 23 . . . . . . .
25 5 28 . . . . . . .
32 5 35 . . . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPAB D L Mat.
Ejemplo / Example RPAB 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPAB 16 80 HSS

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PUNZON CABEZA CILINDRICA, MECHADO RPA _
CYLINDRICAL HEAD PUNCH, STEPPED RPA_

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 £2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

D R13
.{'.
Y| _ | 1 I N N - i I
a
+1
025 0
5070 L1
También disponible en otros aceros y medidas bajo plano. -
Also available in other steels and dimensions per dwg. L
Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
RPAC RPAO RPAR RPAH
REDONDO COoLIsO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
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Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)

Norma / Standard: 1ISO 8020 B

05
Redondo / Round Forma/ Shape Cabeza/ Head L+o L1
Dm5 ) =
P MinW MaxG/P  DK-025 63 71 80 9 100 110 125  Estandar/ Max.
Standard
5 1,60 - 4,99 1,6 5 8 . . . . . . . 13 19
6 1,6-4,99 1,6 6 9 . . . . . . . 13 19
8 1,6-5,99 2,5 8 11 . . . . . . . 19 25
10 2,5-7,99 3,2 10 13 . . . . . . . 19 25
13 3,2-9,99 4,5 13 16 . . . . . . . 19 25
16 5-12,99 6 16 19 . . . . . . . 19 25
20 10- 19,99 8 20 23 . . . . . . . 19 25
25 12-24,99 9 25 28 . . . . . . . 19 25
32 16-31,99 10 32 35 . . . . . . . 25 30
40 30-39,99 14 40 43 - - . . . . . 25 30
45 25-44,99 10 44,99 48 - - . . . . . 25 30
50 30-49,99 12 49,99 53 - - . . . . . 25 30
56 35-55,99 13 55,99 59 - - . . . . . 25 30
63 40,00 - 62,99 14 62,99 66 - - . . . . . 25 30
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPA_ D L Mat. P o PxW L1 AG_
Ejemplo / Example RPAC 8 71 HSS P3,0 L1=20 AG1
Ejemplo / Example RPAO 13 80 HSS P120W6,0 L1=17 AG2

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




34

PUNZON CABEZA CILINDRICA CON EXPULSOR, EN BRUTO RPBB
CYLINDRICAL HEAD PUNCH WITH EJECTOR, BLANK RPBB

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

wn
—
Z
L
=
51
—
L
O
<
I
O
Z
>
o
~
o
(a]
<
2
o
N
2
2
o
1]
(a]
(2]
o
=
2
1]
=
1]
=
w

B ° |

= - -
X | — | — S — — == =
a -
K +
L
Norma/ Standard: 1ISO 8020 E
+0,5
Cabeza/Head L o
Dms +0,25 )
0 DK -025 63 71 80 90 100 110 125
5 5 8 . . . . . . .
6 5 9 . . . . . . .
8 5 11 . . . . . . .
10 5 13 . . . . . . .
13 5 16 . . . . . . .
16 5 19 . . . . . . .
20 5 23 . . . . . . .
25 5 28 ° . . o . . .
32 5 35 . . . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPBB D L Mat.
Ejemplo / Example RPBB 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPBB 16 80 HSS

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PUNZON CABEZA CILINDRICA CON EXPULSOR, MECHADO RPB_
CYLINDRICAL HEAD PUNCH WITH EJECTOR, STEPPED RPB_

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 +2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 £5HRC
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También disponible en otros aceros y medidas bajo plano. L
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.

RPBC RPBO RPBR RPBH
REDONDO CoLIso RECTANGULAR ~ HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
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Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)

Norma/ Standard: 1ISO 8020 F

s Redondo / Round Forma / Shape Cabeza/Head L+g,5 L1 +3

° P Min W Max G/P DK - g,zs 63 71 80 90 100 110 125 Estandar / Standard Max.
5 1,60-4,99 16 5 8 . . o . . . . 13 19
6 2,50-5,99 25 6 9 . . . . . . . 13 19
8 3,20-7,99 3,2 8 11 . . . . . . . 19 25
10 4,50-9,99 4,5 10 13 . . . . . . . 19 25
13 6,00-12,99 6 13 16 . . . . . . . 19 25
16 8,00 - 15,99 7.5 16 19 . . . . . . . 19 25
20 10,00 - 19,99 8 20 23 . . . . . . . 19 25
25 12,00 - 24,99 9 25 28 . . . . . . . 19 25
32 16,00 - 31,99 10 32 35 . o . . . . . 25 30
40 30,00 - 39,99 14 40 43 - - . o . . . 25 30
45 25,00 - 44,99 10 44,99 48 - - . . . . . 25 30
50 30,00 - 49,99 12 49,99 53 - - . . . . . 25 30
56 35,00 - 55,99 13 55,99 59 - - . . . . . 25 30
63 40,00 - 62,99 14 62,99 66 - - . . . . . 25 30

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPB_ D L Mat. P o PxW L1 AG_

Ejemplo / Example RPBC 8 71 HSS P3,5 L1=20 AG1

Ejemplo / Example RPBO 13 80 HSS P12,0W6,0 L1=17 AG2

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CABEZA CILINDRICA, EN BRUTO RPAX
CYLINDRICAL HEAD PUNCH, BLANK RPAX

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 #2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC
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[a]
+025 I
50 o
— L
+0,5
+0,1 0 Lo
D ° DK 0%
63 71 80 90 100 110 125

4,01-5,00 8 . . . . . . .

5,01-6,00 9 . . . . . . .

6,01-8,00 11 . . . . . . .

8,01-10,00 13 . . . . . . .

10,01-13,00 16 . . . . . . .

13,01-16,00 19 . . . . . . .

16,01-20,00 23 . . . . . . .

20,01-25,00 28 . . . . . . .

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPAX D L Mat.
Ejemplo / Example RPAX 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPAX 16 80 HSS

ROVYME INDICE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PUNZON CABEZA CILINDRICA CON EXPULSOR, EN BRUTO RPBX
CYLINDRICAL HEAD PUNCH WITH EJECTOR, BLANK RPBX

Material: 1.3343 HSS
Dureza cuerpo / Body hardness: 64 + 2HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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+0,25 A
50 0
— Li
L
+0,5
+0,1 0 L o
D © DK “0%5
63 71 80 90 100 110 125
4,01-5,00 8 . . . . . . .
5,01-6,00 9 . . . . . . .
6,01-8,00 11 . . . . . . .
8,01-10,00 13 . . . . . . .
10,01-13,00 16 . . . . . . .
13,01-16,00 19 . . . . . . .
16,01-20,00 23 . . . . . . .
20,01-25,00 28 . . . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPBX D L Mat.
Ejemplo / Example RPBX 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPAX 16 80 HSS

INDICE ROVYME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




ELEMENTOS DE PUNZONADO / PUNCHING ELEMENTS

PORTA PUNZON PARA CABEZA CILINDRICA RPPI
RETAINER FOR CYLINDRICAL HEAD RPPI

ﬁﬂﬁ
~ O
-

Para punzones redondos RPAB, RPAX, RPBBy RPBX
For round punches RPAB, RPAX RPBB and RPBX

Pasador 6mm x2 @D +05
6mm Dowel x2 R~ Ko - 5070
A
! I B
I 1 1 N o
I
- w f N “
Y » RSUF (no incluida / not included)
\ N R
T . M N
Tornillo/ S |- _ 1
% ornillo/ Screw «'7 Jr <| k Espesor
Thickness
G G 25 +0,13
w \ Agujero de amarre
~ para componentes
Hole for accessory
components
Para solicitar sufridera Indicar RSUF + Espesor en pedido
To order backing plate specify RSUF + Thickness in your order
Espesor Disponible / Available Thickness
4,75
6,35
D D1 L w R H J 001 K %001 G E 001 F M
10 14,0 44,5 39,9 9.5 19,05 7,50 9,00 11,12 26,924 16,00 M8
13 17,0 50,8 48,3 12,7 19,05 6,50 12,00 14,27 29,972 16,00 M8
16 20,0 54,0 51,6 14,3 19,05 6,00 13,50 15,87 31,750 16,00 M8
20 24,0 60,3 58,2 17,5 19,05 5,00 16,50 17,47 33,528 23,00 M10
25 29,0 69,9 66,5 22,2 23,82 7,00 22,00 19,84 40,640 30,00 M12
32 36,0 69,9 66,5 22,2 23,82 7,00 22,00 19,84 40,640 30,00 M12

Forma de pedido: RPPI + D
How to order: RPPI + D

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



PORTA PUNZON PARA CABEZA CILINDRICA RPPIA
RETAINER FOR CYLINDRICAL HEAD RPPIA

-~ " -
T~ O
-~

Para punzones RPA_y RPB_ con antigiro
For RPA_and RPB_ punches with locating device
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+05
R K @D 50 °
] / Pasador 6mm x3
6mm Dowel x3
‘ Nz
i (@K = - N
T P _J( < X
- s + N s T N “
i ¥ RSUF (no incluida / not included)
:kiﬁ + @ — +—|-—-——-p
7/ A
4 1 i M >
! ) Tornillo / Screw TN Epesor
y T . Thickness
25 +0,13
G G o \Agujero de amarre
W para componentes / Hole
— for accessory components

Para solicitar sufridera Indicar RSUF + Espesor en pedido
To order backing plate specify RSUF + Thickness in your order

Espesor Disponible / Available Thickness

4,75

6,35
D D1 L w R H J +001 K 001 G E *001 F M
10 14 44,5 39,9 9.5 19,05 7,50 9,00 11,12 26,924 16,00 M8
13 17 50,8 48,3 12,7 19,05 6,50 12,00 14,27 29,972 16,00 M8
16 20 54,0 51,6 14,3 19,05 6,00 13,50 15,87 31,750 16,00 M8
20 24 60,3 58,2 17,5 19,05 5,00 16,50 17,47 33,528 23,00 M10
25 29 69,9 66,5 22,2 23,82 7,00 22,00 19,84 40,640 30,00 M12
32 36 69,9 66,5 22,2 23,82 7,00 22,00 19,84 40,640 30,00 M12

Forma de pedido: RPPIA + D
How to order: RPPIA + D

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




PORTA PUNZON PARA CABEZA CILINDRICA RPPF
RETAINER FOR CYLINDRICAL HEAD RPPF

Para punzones RPAB, RPAC, RPBB y RPBC sin antigiro
For RPAB, RPAC, RPBB and RPBC punches without locating device.

Se suministra con sufridera incluida
It comes with its backing plate
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+0,1
LW >0
R
28° f ] A
/_ ’ o T — |V B‘
L\ ‘ ,
| = e MEE
I iR w y
SN LNy \ ol - 27,}
y VRNV
R ST . y — L C = N
Fx45° N D# 2] =}
[ G‘ G‘ 1 T 5.8 01
w
2578
D G6 L+0.25 W£025 R+025 F £025 G 01 H 01 E *01 M H13 S H13 T 025 U G6 U1l H13 Ktom J +0,01 D1
8 44,5 38 9.5 5 10 21 29 9 16 9 6 7 10 9 12
10 44,5 38 9.5 5 10 21 29 9 16 9 6 7 10 9 14
13 50,5 47 12,5 6,5 13 23 32 9 16 9 6 7 13 11 17
16 53,5 50 14 7 12 26 34 11 18 11 6 7 13 12 20
20 60 55 17,5 8 14 27 34 11 18 11 8 9 17 11,5 25
25 69,5 63 22 9 15 30 39 14 20 20 8 9 21 12 30
32 69,5 63 22 9 15 33 40 14 20 20 8 9 22 16,5 37
40 785 63 26 9 15 36 43 14 20 20 8 9 25 19,5 45

Forma de pedido: RPPF + D
How to order: RPPF + D

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PORTA PUNZON PARA CABEZA CILINDRICA RPPFA
RETAINER FOR CYLINDRICAL HEAD RPPFA

=
‘®

Para punzones RPA_y RPB_ con antigiro
For RPA_and RPB_ punches with locating device

Se suministra con sufridera incluida
It comes with its backing plate

K
(BN 0,1
<€ T _ 5+0
28° y i
(] IR 8 I —
N i o 3
o “¢ ' L
— I R P _\j w N
Do jE=
\ / \ i/
¥ Fxds A st 3 1[5}
G| _G T 58 +01
W - +1
250
DG6 L+025 W==025 C 025 R%025 F+025 G%01 H=01 E=01 MHI3 §SHI3 T=025 UYGs (U1HI3 K +001 J +001
8 44,5 38 12 9.5 5 10 21 29 9 16 9 6 7 10 9
10 445 38 12 9.5 5 10 21 29 9 16 9 6 7 10 9
13 50,5 47 17 12,5 6,5 13 23 32 9 16 9 6 7 13 11
16 53,5 50 18,5 14 7 12 26 34 11 18 11 6 7 13 12
20 60 55 23 17,5 8 14 27 34 11 18 11 8 9 17 11,5
25 69,5 63 28,5 22 9 15 30 39 14 22 20 8 9 21 12
32 69,5 63 35 22,2 9 15 33 42 14 22 20 8 9 21 20
40 78,5 63 44 26 9 15 36 43 14 22 20 8 9 25 19,5
Forma de pedido: RPPF + D
How to order: RPPF + D
‘a )
_ INDICE ®
L ROYME
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PUNZON CABEZA REFORZADA, EN BRUTO RPVB
REINFORCED HEAD PUNCH, BLANK RPVB

Material: PM4
Dureza cuerpo / Body hardness: 61 +1 HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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R12%¢
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¥
|| 480001
10,0 L
+0,3
o Lo
Dms DK-03
70 80 90 100
8 13 . . . .
10 15 . . . .
13 18 . . . .
16 21 . . . .
20 25 . . . .
25 30 . . . .
32 37 . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPVB D L Mat.
Ejemplo / Example RPVB 10 70 PM4
Ejemplo / Example RPVB 16 80 PM4

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




(9]
-
PUNZON CABEZA REFORZADA, MECHADO RPV_ E
REINFORCED HEAD PUNCH, STEPPED RPV_ =
-
Material: PM4 Ll
Dureza cuerpo / Body hardness: 61 +1HRC %
Dureza cabeza / Head hardness: 50 £5HRC T
O
5
£ o
S~
(o)
(a)
<
También disponible en otros aceros y medidas bajo plano. 2
Also available in other steels and dimensions per dwg. g
Opciones de recubrimiento en pag. 81. 2
See page 81 for coating options. 2
Ll
(a]
(72
R1279* b o)
S/ R13 =
A
] o
1l — T — |- =
1]
-
_ |\ |_800*0t L1 w
\'10,0" L
RPVC RPVO RPVR RPVH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°

Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)

+0,3

Redondo / Round Forma/ Shape Cabeza/ Head Lo L1
Dm5 -
P MinW  MaxG/P DK 70 80 90 gy~ (EENER Max.
Stnadard
8 3,1-7,99 31 8 13 . . . . 19 25
10 3,2-9,99 32 10 15 . . . . 19 25
13 5-12,99 45 13 18 . . . . 19 25
16 8-15,99 6 16 21 . . . . 19 25
20 10-19,99 8 20 25 . . . . 19 25
25 12-24,99 9 25 30 . . . . 19 25
32 16-31,99 10 32 37 . . . . 25 30
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPV_ D L Mat. P o PXW L1 AG_
Ejemplo / Example RPVC 8 70 PM4 P3,5 L1=20 AG1
Ejemplo / Example RPVO 13 80 PM4 P12,0W6,0 L1=17 AG2

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CABEZA REFORZADA CON EXPULSOR, EN BRUTO RPZB
REINFORCED HEAD PUNCH WITH EJECTOR, BLANK RPZB

Material: PM4
Dureza cuerpo / Body hardness: 61 +1 HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

L
+0,3
0 Lo
D m5 DK .03
70 80 90 100
8 13 . . . .
10 15 . . . .
13 18 . . . .
16 21 . . . .
20 25 . . . .
25 30 . . . .
32 37 . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPZB D L Mat.
Ejemplo / Example RPZB 10 70 PM4
Ejemplo / Example RPZB 16 80 PM4
ROV |
® INDICE _
OV ME NoSE 98

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



PUNZON CABEZA REFORZADA CON EXPULSOR, MECHADO RPZ_
REINFORCED HEAD PUNCH WITH EJECTOR, STEPPED RPZ_

Material: PM4
Dureza cuerpo / Body hardness: 61 +1HRC
Dureza cabeza / Head hardness: 50 +5HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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\110,0°
L -
RPZC RPZO RPZR RPZH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
90°
-0
270°
Indicar antigiro (AG_) en pedido. Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)
+0,3
Redondo / Round Forma/ Shape Lo L1
0
D ms DK -03 Estandar /
P Min W Max G/P 70 80 90 100 standar Max.
Standard
8 13 4-7,99 4 8 . . . . 19 25
10 15 4,5-9,99 45 10 . . . . 19 25
13 18 6-12,99 6 13 . . . . 19 25
16 21 8-15,99 7,5 16 . . . . 19 25
20 25 10-19,99 8 20 . . . . 19 25
25 30 12-24,99 9 25 . . . . 19 25
32 37 16-31,99 10 32 . . . . 25 30
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPZ_ D L Mat. P o PxW L1 AG_
Ejemplo / Example RPZC 8 70 PM4 P5,0 L1=20 AG1
Ejemplo / Example RPZO 13 80 PM4 P12,0 W6,0 L1=17 AG2

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




PORTA PUNZON PARA CABEZA REFORZADA RPPX
RETAINER FOR REINFORCED HEAD RPPX

Para punzones RPVB, RPVC, RPZB y RPZC sin antigiro
For RPVB, RPVC, RPZB and RPZC punches without locating device

Se suministra con sufridera incluida
It comes with its backing plate
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+0,05

Pasador simétrico opcional R K @D [ o
Symmetrical dowel optional /
4 Pasador 6mm x3
6mm Dowel x3 Iy
- ——+ s
T - Y
- M
’
W Tornillo / Screw 4+ -
Y s ——
)
. 30 475
D D1 L W R H 013 J £001 K +001 S G013 E +001 M
10 15,5 44,5 39,9 9,5 19,05 7,5 9 12 11,12 26,924 M8
13 18,5 50,8 48,3 12,7 19,05 6,5 12 15,2 14,27 29,972 M8
16 215 54 51,6 14,3 19,05 6 13,5 16,8 15,87 31,750 M8
20 25,5 60,3 58,2 17,5 19,05 5 16,5 20 17,47 33,528 M10
25 30,5 69,9 66,5 22,2 23,82 7 22 24,7 19,84 40,640 M12

Forma de pedido: RPPX + D
How to order: RPPX+ D

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PORTA PUNZON PARA CABEZA REFORZADA RPPXA
RETAINER FOR REINFORCED HEAD RPPXA

Para punzones RPV_y RPZ_ con antigiro.
For RPV_and RPZ_punches with locating device.

Se suministra con sufridera incluida.
It comes with its backing plate.
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D/2
Pasador simétrico opcional K 005
Symmetrical dowel optional R - 2D E(Io
J Pasador 6mm x3
6mm Dowel x3 i
¥ N -
Ty A
Ll s Y
w ¥ s |
2N M~ M .
) Tornillo/Screw - F——T~
\ N
G G
. W | _ 30 <475
D D1 L \Y; R H £013 J 001 K +001 S G 013 E +001 M
10 15,5 44,5 43,7 9.5 19 7.5 9 12 111 26,925 M8
13 18,5 50,8 50 12,7 19 6,5 12 15,2 14,3 29,97 M8
16 21,5 54 532 14,3 19 6 13,5 16,8 15,9 31,75 M8
20 25,5 60,3 59,5 17,5 19 5 16,5 20 17,5 33,53 M10
25 30,5 69,9 69,1 22,2 238 7 22 24,7 19,8 40,64 M12

Forma de pedido: RPPXA + D
How to order: RPPXA + D

= INDICE ROV ME
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PUNZON CAMBIO RAPIDO CARGA FUERTE, EN BRUTO RPCB
HEAVY DUTY BALL LOCK PUNCH, BLANK RPCB

Material: 1.3343 HSS
Dureza /Hardness: 64 +2 HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

ELEMENTOS DE PUNZONADO / PUNCHING ELEMENTS

L
~ >
Norma / Standard: 1ISO 10071-2 A
. - L +g,5
71 80 90 100 110 125
10 . . . . . .
13 . . . . . .
16 . . . . . .
20 . . . . . .
25 - . . . . .
32 - . . . . .
40 - . . . . .

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPCB D L Mat.
Ejemplo / Example RPCB 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPZB 16 80 HSS

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



PUNZON CAMBIO RAPIDO CARGA FUERTE, MECHADO RPC_
HEAVY DUTY BALL LOCK PUNCH, STEPPED RPC_

Material: 1.3343 HSS
Dureza /Hardness: 64 £2HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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RPCC RPCO RPCR RPCH
REDONDO COoLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 90°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 90°
‘ - W R
1 1
. P - P 180°

Para un posicionamiento distinto al estandar, indicar posicién deseada (B_°) en pedido.
To order alternate location, specify locating device position (B_°) in your order.

Norma/ Standard: ISO 10071-2B

. Redondo / Round Forma/ Shape L +8’5 L1
D s
P MinW  MaxG/P 71 80 90 100 110 195 ~ FEstandar/
Standard
10 25-998 2,50 10,00 . . . . . . 19 25
13 5,00-12,98 4,50 13,00 . . . . . . 19 25
16 8,00 - 15,98 6,00 16,00 . . . . . . 19 25
20 12,00 - 19,98 8,00 20,00 . . . . . . 19 25
25 16,00 - 24,98 10,00 25,00 - . . . . . 19 25
32 24,00 - 31,98 12,00 32,00 - . . . . . 19 25
40 30,00 - 39,98 14,00 40,00 - . . . . . 25 30
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPC_ D L Mat. P o PXW L1 B°
Ejemplo / Example RPCC 10 71 HSS P5,0 L1=20 B45°
Ejemplo / Example RPCO 25 80 HSS P21,0W110 L1=17 B190°

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CAMBIO RAPIDO CARGA FUERTE CON EXPULSOR, EN BRUTO RPDB
HEAVY DUTY EJECTOR BALL LOCK PUNCH, BLANK RPDB

Material: 1.3343 HSS
Dureza /Hardness: 64 £2HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
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Norma/ Standard: 1ISO 10071-2 F
L +8,5
D &5
63 71 80 90 100 110 125

10 . . . . . . .
13 0 . . . 0 . .
16 . . . . . . .
20 . . . . . . .
25 - . . . . . .
32 - - . . . . .
40 - - . . . . .

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPDB D L Mat.
Ejemplo / Example RPDB 10 71 HSS
Ejemplo / Example RPDB 16 80 HSS

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PUNZON CAMBIO RAPIDO CARGA FUERTE CON EXPULSOR, MECHADO RPD _
HEAVY DUTY EJECTOR BALL LOCK PUNCH, STEPPED RPD_

Material: 1.3343 HSS
Dureza/Hardness: 64 +2HRC

- L r
LS
- "
También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
R13
[a]
RPDC RPDO RPDR RPDH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 90°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 90°
90°
'll///
180° 6 -0°
270°

Para un posicionamiento distinto al estandar, indicar posicién deseada (B_°) en pedido.
To order alternate location, specify locating device position (B_°) in your order.

Norma / Standard: 1ISO 10071-2 F

Redondo / Round Forma/ Shape L +8'5 L1
D& Estandar/
P MinW  MaxG/P 63 71 80 90 100 110 125 standar Max
Standard
10 2,5-9,98 2,50 10,00 . . . . . . . 19 25
13 5,00-12,98 4,50 13,00 . . . . . . . 19 25
16 8,00 - 15,98 6,00 16,00 . . . . . . . 19 25
20 12,00 - 19,98 8,00 20,00 . . . . . . . 19 25
25 16,00 - 24,98 10,00 25,00 - - . . . . . 19 25
32 24,00 - 31,98 12,00 32,00 - - . . . . . 25 25
40 30,00 - 39,98 14,00 40,00 - - . . . . . 30
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPD_ D L Mat. P o PXW L1 B°
Ejemplo / Example RPDC 10 71 HSS P5,0 L1=20 B45°
Ejemplo / Example RPDO 25 80 HSS P21,0W11,0 L1=17 B190°
INDICE

INDEX ROWYME'

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PUNZON CAMBIO RAPIDO CARGA FUERTE puNTa MAYOR QUE cuerro RPE
HEAVY DUTY BALL LOCK PUNCH PoINT LARGER THAN SHANK RPE_

Material: 1.3343 HSS
Dureza/Hardness: 64 +2HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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RPEC RPEO RPER RPEH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 90°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 90°
R w -— :
W
e\
<~
G
‘ t

Para un posicionamiento distinto al estandar, indicar posicion deseada (B_°) en pedido.
To order alternate location, specify locating device position (B_°) in your order.

+0,5
Redondo/Round Forma / Shape Lo +01
D& L1 0
P Min W Max G/P 80 90 100

10 10,10- 25,00 3,00 25,00 . . . 16

13 13,10- 32,00 5,00 32,00 . . . 20

16 16,10- 38,00 6,00 38,00 . . . 25

20 20,10-40,00 8,00 40,00 . . . 25

25 25,10-47,00 10,00 47,00 . . . 25

32 32,10- 63,00 11,50 63,00 . . . 32

40 40,10- 63,00 14,00 63,00 . . . 32

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RPE_ D L Mat. P o PXW L1 B°
Ejemplo / Example RPEC 10 80 HSS P15,0 L1=16 B45°
Ejemplo / Example RPEO 25 100 HSS P41,0W11,0 L1=25 B190°

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE
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PUNZON CAMBIO RAPIDO CARGA FUERTE CON EXPULSOR
PUNTA MAYOR QUE cUErPO RPF_
HEAVY DUTY BALL LOCK PUNCH poINT LARGER THAN SHANK RPF_

Material: 1.3343 HSS
Dureza/Hardness: 64 +2HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Opciones de recubrimiento en pag. 81.
See page 81 for coating options.
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RPEC RPEO RPER RPEH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 90°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 90°
R vy — : 9°
A
77< + )P 180"’* -0°
<l N
G J 1
270°
Para un posicionamiento distinto al estandar, indicar posicién deseada (B_°) en pedido.
To order alternate location, specify locating device position (B_°) in your order.
Redondo / Round Forma/ Shape L *8'5
D e L1 *ot
0
P MinW Max G/P 80 90 100
10 10,10-25,00 3,00 25,00 . . . 16
13 13,10- 32,00 5,00 32,00 . . . 20
16 16,10 - 38,00 6,00 38,00 . . . 25
20 20,10- 40,00 8,00 40,00 . . . 25
25 25,10-47,00 10,00 47,00 . . . 25
32 32,10- 63,00 11,50 63,00 . . . 32
40 40,10- 63,00 14,00 63,00 . . . 32
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RPF_ D L Mat. P o PXW L1 B°
Ejemplo / Example RPFC 10 80 HSS P15,0 L1=16 B45°
Ejemplo / Example RPFO 25 100 HSS P41,0W110 L1=25 B190°

INDICE
INDEX ROWYME'

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE

S




PORTA PUNZON DE CAMBIO RAPIDO PARA CARGA FUERTE RPPH
HEAVY DUTY BALL LOCK PUNCH RETAINER RPPH

Para punzones de cambio rapido RPCB, RPC_, RPDB, RPD_, RPE_y RPF_
For ball lock punches RPCB, RPC_, RPDB, RPD_, RPE_and RPF_
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41,0

Pasador simétrico R K 6,3 +g'5
Symmetrical dowel D , *
J Pasador 6mm x4
6mm Dowel x4
N Pasador 6mm
6mm Dowel
Sl E T ==
[
| 1
M A
Tornillo / Screw { _ |
y

D E +001 @ L W R H J+001 K 001 M
10 26,924 11,12 44,5 39,9 9.5 19,05 7.5 9 M8
13 26,972 14,27 50,8 48,3 12,7 19,05 6,5 12 M8
16 31,75 15,87 54 51,6 14,3 19,05 6 13,5 M8
20 33,528 17,47 60,3 58,2 17,5 19,05 5 16,5 M10
25 40,64 19,84 69,9 66,5 22,2 23,82 7 22 M12
32 40,64 19,84 69,9 66,5 22,2 23,82 7 22 M12
40 43,993 24 77,4 77.8 26 27 10 26 M12

Forma de pedido: RPPH*D
How to order: RPPH*D

ROYME Mﬁﬁ

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




PORTA PUNZON DE CAMBIO RAPIDO PARA CARGA FUERTE RPPR
HEAVY DUTY BALL LOCK PUNCH RETAINER RPPR

Para punzones de cambio répido RPVCy RPZC
For ball lock punches RPVC and RPZC
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|l 40 05
_ 63"
- I Pasador émm/
> |~ 6mm Dowel
/ T~z
ol M4x7 ~
M K e Agujero de Amarre Z
Tornillo / Screw > para componentes /
oL Attachment Hole for
—~ Accessory Components
Agujero de amarre para componentes
2D ol £ G X M N © i Attachment Hole for Components
10 38,1 9,86 7.1 2,65 20,5° 4,47 12,72 M12 Mé6x 1,0
13 41,3 9,25 9,17 3,18 26° 9,35 11,88 M12 Mé6x 1,0
16 44,5 9.1 11,07 1,93 33,5° 10,21 13,16 M12 Mé6x 1,0
20 57,2 12,2 14,3 0 30° 9,35 19,4 M16 M8x 1,25
25 63,5 12,51 17,5 (0] 30° 14,27 20,17 M16 M8x 1,25
32 76,2 15,67 20,83 (0] 30° 15,46 26,12 M20 M8x 1,25
40 82,6 15,39 23,55 0] 30° 15,46 26,12 M20 M8x 1,25

A -
g INDICE
INDEX

Forma de pedido: RPPR*D
How to order: RPPR*D

ROYWME’
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(9]
-
5 MATRIZ LISA RMSA
E HEADLESS MATRIX RMSA
m
O Material: 1.2379 HWS Material: 1.3343 HSS
> Dureza /Hardness: 62 £2HRC Dureza /Hardness: 64 £2HRC
T
G
]
o
~
o)
(a]
<
P4 -
(@)
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2
> ]
o
w
(a] =
("2
(@)
=
4 También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
w Also available in other steels and dimensions per dwg.
=
w
—
w
D

o
|
\ i y
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r
Norma/ Standard: DIN 9845 A
D1He L pné R 01 Ll .

1 20 28 5 D1+0,3 2 0,3
11-2 20 28 6 D1+0,3 3 03
21-3 20 28 7 D1+0,5 3 04
31-4 20 28 8 D1+0,5 3 04
41-5 20 28 10 D1+0,7 4 04
51-6 20 28 12 D1+0,7 4 06
61-8 20 28 15 D1+0,7 4 08
8,1-10 20 28 18 D1+1 4 0,8
10,1- 12 20 28 22 D1+1 5 0,8
12,1-15 20 28 26 D1+1 5 0,8

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RMSA D1 L Mat.
Ejemplo / Example RMSA 10 20 HSS
Ejemplo / Example RMSA 5 28 HWS

ROYME' INDIcE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




MATRIZ CON VALONA RMSB
HEADED MATRIX RMSB

Material: 1.2379 HWS Material: 1.3343 HSS
Dureza /Hardness: 62 +2HRC Dureza /Hardness: 64 +2HRC

\.

o/

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.

Also available in other steels and dimensions per dwg.
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Norma/ Standard: DIN 9845 B
D1He Lo D D3 R *01 L1 r

1 20 28 5 7 D1+03 2 03
11-2 20 28 6 8 D1+03 3 03
21-3 20 28 7 9 D1+0,5 3 04
31-4 20 28 8 10 D1+0,5 3 04
41-5 20 28 10 12 D1+07 4 04
51-6 20 28 12 14 D1+07 4 06
61-8 20 28 15 17 D1+07 4 08
81-10 20 28 18 20 D1+1 4 08
10,1-12 20 28 2 2 D1+1 5 08
121-15 20 28 26 28 D1+1 5 08

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RMSB D1 L Mat.
Ejemplo / Example RMSB 10 20 HSS
Ejemplo / Example RMSB 5 28 HWS

= INDICE ROV ME
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I MATRIZ LISA SALIDA RECTA, EN BRUTO RMAB
HEADLESS MATRIX COUNTERBORE RELIEF, BLANK RMAB

Material: 1.2379 HWS
Dureza /Hardness: 62 +2HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

ELEMENTOS DE PUNZONADO / PUNCHING ELEMENTS

D
p
; y
T —
| -
‘ ]
-
|
R
Norma/ Standard: 1SO 8977 C
+05
Lo
D" L1's’° R P
20 22 25 28 30 32 35 40
8 4 4 1,2 . . . . . . . .
10 4 6,0 1,2 . . . . . . . .
13 5 8 1,4 . . . . . . . .
16 5 9,5 2 . . . . . . . .
20 5 12 2,8 . . . . . . . .
22 6 15 28 . . . . . 0 . .
25 6 17,5 44 . . . . . . . .
32 6 21 52 . . . . . . . .
38 8 27 5,6 . . . . . . . .
40 8 27 5,6 . . . . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RMAB D L Mat.
Ejemplo / Example RMAB 10 20 HWS
Ejemplo / Example RMAB 32 30 HWS

ROYME' INDIcE
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MATRIZ LISA AGUJERO PASANTE, EN BRUTO RMCB
HEADLESS MATRIX THRU HOLE, BLANK RMCB

Material: 1.2379 HWS
Dureza /Hardness: 62 +2HRC
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También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
Norma/ Standard: 1ISO 8977 E
L+g,5
D" P
20 22 25 28 30 32 35 40
8 12 . . . . . . . .
10 12 . . . . . . . .
13 14 . . . . . . . .
16 2 . . . . . . . .
20 24 . . . . . . . .
22 24 . . . . . . . .
25 24 . . . . . . . .
32 24 . . . . . . . .
38 24 . . . . . . . .
40 24 o . o . o . o .
45 24 . . . . . . . .
50 2,4 - - . . . - . .
56 24 - - . . o - . .
63 2,4 - - . . . - . .
71 24 - - . . . - . .
76 2,4 - - . . . - . .
85 24 - - . . . - . .
90 24 - - . . . - . .
100 24 - - . . . - . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RMCB D L Mat.
Ejemplo / Example RMCB 10 20 HWS
Ejemplo / Example RMCB 32 30 HWS
A -
INDEX ROYME
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MATRIZ CON VALONA SALIDA RECTA, EN BRUTO RMBB
HEADED MATRIX COUNTERBORE RELIEF, BLANK RMBB

Material: 1.2379 HWS
Dureza /Hardness: 62 +2HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Norma / Standard: 1SO 8977 D

- D
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0 +15 L 8‘5
D™  D1-25 L1 0 R P
20 22 25 28 30 32 35 40

8 11 4 4 12 . . . . . . . .
10 13 4 60 12 . . . . . . . .
13 16 5 8 14 . . . . . . . .
16 19 5 9,5 2 . . . . . . . .
20 23 5 12 28 . . . . . . . .
22 25 6 15 28 . . . . . . . .
25 28 6 17,5 44 . . . . . . . .
32 35 6 21 52 . . . . . . . .
38 41 8 27 56 . . . . . . . .
40 43 8 27 56 . . . . . . . .

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

Forma de pedido / How to order:
RMBB D L Mat.
RMBB 10 20 HWS
RMBB 32 30 HWS

1
iNDICE
INDEX L

Indicar / Specify
Ejemplo / Example
Ejemplo / Example



MATRIZ CON VALONA AGUJERO PASANTE, EN BRUTO RMDB
HEADED MATRIX THRU HOLE, BLANK RMDB

Material: 1.2379 HWS
Dureza /Hardness: 62 +2HRC

o

+0,25
L

50 o

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

Norma/ Standard: 1ISO 8977 F

ELEMENTOS DE PUNZONADO / PUNCHING ELEMENTS

+0,5
D™  D1-02s P -
20 22 25 28 30 32 35 40
8 11 1,2 . . . . . . . .
10 13 12 . . . . . . . .
13 16 14 . . . . . . . .
16 19 2 . . . . . . . .
20 23 24 . . . . . . . .
22 25 2,4 . ) . . . . . .
25 28 24 . . . . . . . .
32 35 24 . . . . . . . .
38 41 24 . . . . . . . .
40 43 24 . . o . . o o .
45 48 24 . . . . . D . .
50 53 2,4 - - . . . - . .
56 59 24 - - . . . - . .
63 66 24 - - . . . - . .
71 74 2,4 - - . . . - . .
76 79 24 - - . . . - . .
85 88 2,4 - - . . . - o .
90 93 2,4 - - . . . - . .
100 103 24 - - . . . - . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RMDB D L Mat.
Ejemplo / Example RMDB 10 20 HWS
Ejemplo / Example RMDB 32 30 HWS
A .
INDEX ROYME:

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




(9]
-
E MATRIZ LISA SALIDA RECTA, CON FORMA RMA _
E HEADLESS MATRIX COUNTERBORE RELIEF, SHAPED RMA _
|
LU . D -
Material: 1.2379 HWS
g Dureza / Hardness: 62 +2HRC .
T € > i o
(@] | ol B
z |
]
o 4
~
o También disponible en otros aceros y medidas bajo plano. ‘
(a) Also available in other steels and dimensions per dwg.
g = .
% - R=P or G +0,8mm /3,2 max
N
2 RMAC RMAO RMAR RMAH
2 REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
w ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
o ‘ -
R H
8 ' PIANER)
2 @) (@) A
[TT] G
w . .
| Recomendamos montaje con bridas RBAM y RBAF
(11] Recommended assembly with RBAM and RBAF flanges
Indicar antigiro (AG_) en pedido.Ver antigiros (pag 76)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 76)
Norma/ Standard: 1ISO 8977 A
Redondo / Round Forma / Shape L +8’5
D™ L1173 Max R
P MinW  MaxG/P 20 22 25 28 30 32 35 40
8 4 4 1,50-3,20 15 32 . . . . . . . .
10 4 6,0 1,60-5,00 16 5 . . . . . . . .
13 5 8 1,80-7,20 18 7.2 . . . . . . . .
16 5 9.5 5,00-8,80 25 8,8 . . . . . . . o
20 5 12 5,50-11,00 32 11 . . . . . . . .
22 6 15 7,50 - 14,00 4 14 . . . . . . . .
25 6 17,5 9,50- 16,50 4.8 16,5 . . . . . . . .
32 6 21 13,00 - 20,00 5,5 20 . . . . . . . .
38 8 27 16,00 - 26,00 6,4 26 . . . . . . . .
40 8 27 16,00 - 26,00 6,4 26 . . . . . . . .
45 8 36 17,50- 35,00 75 35 - . . . . . . .
50 8 41 20,00 - 40,00 8 40 - . . . . . . .
56 8 46 22,50-45,00 9 45 - . . . . . . .
63 8 51 25,00-50,00 10 50 - . . . . . . .
71 8 57 27,50-56,00 11 56 - . . . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RMA_ D L Mat. P o PXxW AG_
Ejemplo / Example RMAC 10 20 HWS P4,0 AG4
Ejemplo / Example RMAO 32 30 HWS P15,0W6,0 AG5

ROYME INDICE =

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE
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MATRIZ LISA SALIDA CONICA, CON FORMA RME _
HEADLESS MATRIX TAPER RELIEF, SHAPED RME_ D |

Material: 1.2379 HWS [ # RN E

Dureza/Hardness: 62 +2HRC

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano. |
Also available in other steels and dimensions per dwg. e '

Conicidad estandar / Standard taper:
- Forma redonda / Roun shape: 1°
- Otras formas / Other shapes: 1,5°

RMEC RMEO RMER RMEH
REDONDO CcoLIso RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°

90°

—=\W|=—

R — - i
AAF]) e

©@F
f
Recomendamos montaje con bridas RBAM y RBAF
Recommended assembly with RBAM and RBAF flanges

Indicar antigiro (AG_) en pedidoVer antigiros (pag 76)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 76)
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Redondo / Round Forma / Shape L *8’5
Dms L 5P
P MinW Max G/P 20 22 25 28 30 32 35 40
8 4 1,50-3,20 15 32 . . . . . . . -
10 4 1,6-50 16 5 . . . . . . . .
13 5 30-7,20 18 7.2 . . . . . . . .
16 5 50-88 25 8,8 . . . . . . . .
20 5 5,5-11,00 3.2 11 . . . . . . . .
22 6 7,5-140 4 14 . . . . . . . .
25 6 9,5-16,5 4.8 16,5 D o o o . . . .
32 6 13,0-20,0 55 20 D o o . . . . .
38 8 16,0-26,0 6,4 26 . . . . . . . .
40 8 16,0-26,0 6,4 26 . o . . . . . .
45 8 22,0-31,0 7,5 31 - - . . . . . .
50 8 24,0-34,0 8 34 - - . . . . . .
56 8 26,0-38,0 8,5 38 - - . . . . . .
63 8 30,0-430 9 43 - - . . . . . .
71 8 34,0-48,0 9.5 48 - - . . . . . .
76 8 36,0-52,0 10 52 - - - - - - . .
85 8 40,0-58,0 11 58 - - - - - - . .
90 8 43,0-61,0 12 61 - - - - - - . D
100 8 48,0- 68,0 13 68 - - - - - - . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RME_ D L Mat. P o PxW AG_
Ejemplo / Example RMEC 10 20 HWS P4,0 AG4
Ejemplo / Example RMEO 32 30 HWS P15,0W6,0 AG5

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




MATRIZ CON VALONA SALIDA RECTA, CON FORMA RMB_
HEADED MATRIX COUNTERBORE RELIEF, SHAPED RMB_

Material: 1.2379 HWS
Dureza /Hardness: 62 +2HRC
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R=P or G+0,8 min + 3,2 max
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D1
También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
RMBC RMBO RMBR RMBH
REDONDO COoLIsO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
W, 90°
R I ~— 1,
- M S LP 0
G f
Indicar antigiro (AG_) en pedido.Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)
Norma / Standard: 1ISO 8977 B
+05
0 +15 Redondo / Round Forma / Shape L o
D™  D1-25 L1 o MaxR
P Min W Max G/P 20 22 25 28 30 32 35 40
8 11 4 4 1,50- 3,20 1,5 3,2 . . . . . . . -
10 13 4 6 1,60- 5,00 1,6 5 . . . . . . . .
13 16 5 8 1,80-7,20 1,8 72 . . . . . . . .
16 19 5 95 5,00-8,00 25 8,8 . . . . . . . .
20 23 5 12 5,50-11,00 32 11 . . . . . . . .
22 25 5 15 7,50- 14,00 4 14 . . . . . . . .
25 28 6 17,5 9,50- 16,50 4.8 16,5 . . . . . . . .
32 35 6 21 13,00 - 20,00 55 20 . . . . . . . .
38 41 8 27 16,00 - 26,00 6,4 26 . . . . . . . .
40 43 8 27 16,00 - 26,00 6,5 26 . . . . . . . .
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RMB_ D L Mat. P o PXW AG_
Ejemplo / Example RMBC 10 20 HWS P4,0 AG2
Ejemplo / Example RMBO 32 30 HWS P15,0W6,0 AG3

ROVYME INDICE

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




MATRIZ CON VALONA SALIDA CONICA, CON FORMA RMF_
HEADED MATRIX TAPER RELIEF, SHAPED RMF_

Material: 1.2379 HWS
Dureza/Hardness: 62 +2HRC

w)

-

-+
L

+0,25

50 o

T
D1

—!

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.

. . X N Conicidad estandar / Standard taper:
Also available in other steels and dimensions per dwg.

- Forma redonda / Roun shape: 1°
- Otras formas / Other shapes: 1,5°
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RMFC RMFO RMFR RMFH
REDONDO COLISO RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
, W=
/ v RO
\ [ |

Indicar antigiro (AG_) en pedido.Ver antigiros (pag 75)
Specify locating device type (AG_) in your order. See locating device section (page 75)

0 Redondo / Round Forma/ Shape L+g'5
D D1-025 L1
P MinW Max G/P 20 22 25 28 30 32 35

8 11 4 1,50- 3,20 1,5 3,2 . . . . . . .
10 13 4 1,60-5,00 16 5 . . . . . . .
13 16 5 1,80-7,20 18 7,2 . . . . . . .
16 19 5 50-8,80 2,5 88 . . . . . . .
20 23 5 5,50-11,00 32 11 . . . . . . .
22 25 6 7,50- 14,00 4 14 . . . . . . .
25 28 6 9,50- 16,50 438 16,5 . . . . . . .
32 35 6 13,00 - 20,00 55 20 . . . . . . .
38 41 8 16,00- 26,00 6,4 26 . . . . . . .
40 43 8 16,00- 26,00 6,4 26 . . . . . . .
45 48 8 22,00-31,00 7.5 31 . . . . . . .

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RMF_ D L Mat. P o PxW AG_

Ejemplo / Example RMFC 10 20 HWS P40 AG2

Ejemplo / Example RMFO 32 30 HWS P15,0 W6,0 AG3

INDICE

INDEX ROWYME'

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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MATRIZ LISA SALIDA RECTA CON ANTIGIRO, CON FORMA RMG_
KEY LOCATED HEADLESS MATRIX COUNTERBORE RELIEF, SHAPED RMG_

o12"
E

Material: 1.2379 HWS
Dureza /Hardness: 62 +2HRC

J
0| RO,5
I
Ll
pad o
(=) ™
‘ i
~
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< 1 \ Y
? @R Ch 0301

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.

RMGC RMGO RMGR RMGH
REDONDO coLIso RECTANGULAR  HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 0°
ROUND OBLONG RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 0°
H7 H7
L 212 We-g12”  ~W

Nt

- g-P -

Recomendamos montaje con tornillo RTAM y brida RAAM.
Recommended assembly with RTAM screw and RAAM flange.

Para un posicionamiento distinto al estandar, indicar posicién deseada (A_°) en pedido.
To other alternate location, specify locating device position (A_°) in your order.

Norma / Standard: NFE 63080

Redondo / Round Forma/ Shape
D E +0,01 MaxR
P Min W Max G/P
16 11,5 9,5 5,00-8,80 2,5 88
20 135 12 5,50-11,00 32 11
25 16 17,3 9,50-16,50 4.8 16,5
32 19,5 20,7 13,00 - 20,00 55 20
40 235 277 16,60-26,00 64 26
50 28,5 37 20,00-40,00 8 40
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RMG_ D Mat. P o PxW A°
Ejemplo / Example RMGC 20 HWS P6,0 A90°
Ejemplo / Example RMGO 32 HWS P15,0 W6,0 A45°
ROV |
® INDICE _
OV ME NoSE 98

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



MATRIZ REVERSIBLE, EN BRUTO RMHB
REVERSIBLE FLAT MATRIX, BLANK RMHB

Material: 1.2379 HWS
Dureza /Hardness: 62 £2HRC

-

Recomendamos montaje con tornillo RTAM y brida RAAM
Recommended assembly with RTAM screw and RAAM clamp

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
E
L +0,3
0
Dh5 E001 P
5 8 10 D
: i
!
13 10,5 15 . . - K N ! =
16 115 2 . . - o !
20 13,5 2 . . .
25 16 2 . . . Forma de pedido / How to order:
32 195 2 . . - Indicar / Specify RMHB D L Mat.
40 235 2 . . - Ejemplo/ Example RMHB 20 8 HWS
50 285 2 R . R Ejemplo / Example RMHB 32 5 HWS
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MATRIZ REVERSIBLE, CON FORMA RMH_
REVERSIBLE FLAT MATRIX, SHAPED RMH_

Material: 1.2379 HWS

Dureza / Hardness: 62 +2HRC -
Recomendamos montaje con tornillo RTAM y brida RAAM o
Recommended assembly with RTAM screw and RAAM clamp

Para un posicionamiento distinto al estandar, indicar

posicion deseada (A_°) en pedido. / To other alternate RM HC RM Ho

location, specify locating device position (A_°) in your order.
REDONDO COLISO E

ROUND OBLONG

—\W =

™4 - 7 -

AU IR EnN IR N

También disponible en otros aceros y medidas bajo plano. !
Also available in other steels and dimensions per dwg.

1 3

ReRdoniijo l;:rma L +g~3 !
Dh5 E 001 Ou ApE
P MinP-W MaxG,P 5 8 10 RMHR RMHH . p
RECTANGULAR HEXAGONAL POSICION ESTANDAR: 180°
13 10,5 1,80-7,20 2 7 . . - RECTANGLE HEXAGON STANDARD POSITIONING: 180°
16 115 5,00-8,80 3 8 . . - — W} - W 90°
20 135 5,50-11,00 7 11 . . . R—T { i R
25 16 950-16,50 9 16 e o LA Q i s
32 195 13,00 - 20,00 16 22 . . - ;
40 235 16,60-26,00 21 28 . . - G ‘ 1 P ‘ 700
50 28,5 20,00-40,00 25 37 . . -
Forma de pedido / How to order:
Indicar / Specify RMH_ D L Mat. P o PxW A°
Ejemplo / Example RMHO 20 8 HWS P4,0 A100°
Ejemplo / Example RMHR 32 5 HWS P20,0W18,0 A20°

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA PUNZON RMSC
PUNCH GUIDING BUSH RMSC

Material: 1.7264
Dureza /Hardness: 60 £2HRC
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También disponible en otros aceros y medidas bajo plano.
Also available in other steels and dimensions per dwg.
D
D1
¢
‘ ]
‘ -
| )
Norma/ Standard: DIN 9845 C
D17 D" L r
2,10-3,0 7 12 1
3,10-4,0 8 12 1
4,10-5,0 10 16 1
5,10-6,0 12 16 1,5
6,10-8,0 15 20 1,5
8,10-10,0 18 20 2
10,10- 12,0 22 28 2
12,10-15,0 26 28 2
15,50-18,0 30 36 2

Forma de pedido / How to order:

Indicar / Specify RMSC D1 L
Ejemplo / Example RMSC 10 20
Ejemplo / Example RMSC 5 28

iNDICE

ROYME’ INDEX

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




BRIDA DE AMARRE PARA MATRIZ RBAM
CLAMP FOR MATRIX RBAM

69

210
Material: CK 45 X
. .
‘ @55 ‘
\ \
2 _
Brida para amarre de matrices RMA_, RME_, RMH_y RMG_
Clamp for fastening RMA_, RME_, RMH_and RMG matrix —
20
-
Forma de pedido: RBAM
How to order: RBAM
BRIDA DE AMARRE PARA MATRIZ RBAF
CLAMP FOR MATRIX RBAF
Material: CK 45
@10
|
T
|
o |
|
|
|
|
. 955

Brida para amarre de matrices RMA_y RME_
Clamp for fastening RMA_and RME_ matrix

A -
E INDICE
INDEX

12h9

Forma de pedido: RBAF
How to order: RBAF

ROYWME’

NORVIALIEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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70

TORNILLO DE AMARRE PARA MATRIZ RTAM
SCREW FOR MATRIX RTAM

Material: 1.7225

EC=a

@12"
|

Tornillo para amarre de matrices RMH_y RMG_
Screw for fastening RMH_and RMG matrix

Forma de pedido: RTAM
How to order: RTAM
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BRIDA DE AMARRE PARA MATRIZ RAAM
CLAMP FOR MATRIX RAAM

EC=a

- @12hé

Brida para amarre de matrices RMH_y RMG_
Clamp for fastening RMH_and RMG_ matrix

Forma de pedido: RAAM
How to order: RAAM

ROYME hoee (&

NORVALIEADOS PARA MATHY




DESPEGADOR DE URETANO RMTC
HEADLESS URETHANE STRIPPER RMTC

Dureza /Hardness: 95 + 5 Shore A
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d
> Conformado de la base del despegador Despegador RMTC vs despegadores en forma de tubo
< D con el troquel cerrado / Closed end conforms RMTC stripper vs tubetype strippers
| to punch shape
Porta punzén
| Retainer
1o .
Pisador [ Punzén
| Stripper [ Punch
I 1
a | |\I : 1 - - -
o L
— —3
| Matriz /A./!/ 2
Matrix . .
- Utilizando un despegador sinbase  Utilizando un despegador con base
| \ S?; Forma del punzén en la base la chapa es arrastrada la chapa se mantiene fija
1 = del despegador / Punch shape Material can be pulled upward when  Strip-shape strippers hold stock flat
d2 inend of stripper using tubetype strippers
Deflexién max, recomendada: 15% de la longitud total
Max, Recommended Deflection: 15 % of overall-lenght
Presién con deflexién de (N) / Pressure at deflection of (N)
D L 52 d d2
3,0mm 6,5mm 9,5mm
6 45 19 16 1324 2256 -
6 53 19 16 1079 1863 2354
6 71 19 16 686 1079 1765
8 45 21 16 1471 2207 =
8 53 21 16 1324 1961 2942
8 71 21 1,6 981 1618 2648
10 45 23 1,6 1716 2795 -
10 53 23 16 1422 2452 3187
10 56 23 16 1422 2452 3187
10 71 23 16 1128 2010 2697
13 45 26 32 2109 3334 -
13 53 26 32 1471 2354 3432
13 56 26 32 1471 2354 2942
13 71 26 32 1275 1961 2452
16 45 30 32 2354 3825 -
16 53 30 32 2158 3531 4511
16 56 30 32 2158 3431 4511
16 71 30 32 1814 2942 3825
20 45 38 32 2452 3923 -
20 53 38 32 2158 3629 5590
20 71 38 32 1618 2942 4658
25 45 50 32 9317 14318 -
25 53 50 32 7355 11572 15985
25 71 50 32 4904 8336 13485

Forma de pedido: RMTC+D *L
How to order: RMTC +D * L

= INDICE ROV ME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




DESPEGADOR DE URETANO CON VALONA RMTS
HEADED URETHANE STRIPPER RMTS

Dureza /Hardness: 95 +5 Shore A

Conformado de la base del despegador Despegador RMTS vs despegadores en forma de tubo
d1 con el troquel cerrado / Closed end RMTS stripper vs tubetype strippers
conforms to punch shape
D m+
J | ? Porta punzén o Y
Retainer . ' '
| [ T T T T U
v ]
- | [ [
Pisador rta o
Stripper Rl [
| Jlt Al
it p—
L -
L | = Matriz z 4
f * Matrix
. 42
d Forma del punzén en la base Utilizando un despegador sin  Utilizando de un despegador
del despegador / Punch shape  base la chapa es arrastrada con la chapa se mantiene fija
inend of stripper Material can be pulled upward  / Strip-shape strippers hold

when using tubetype strippers  stock flat
Deflexion max, recomendada: 15% de la longitud total
Max, Recommended Deflection: 15 % of overall-lenght
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D 15 d a1 a2 b Presion con deflexion de (N) / Pressure at deflection of (N)
3,0mm 6,5mm 9,5mm
10 44 18 21 1,6 6 1060 1820 -
10 54 18 21 1,6 6 900 1650 2170
10 64 18 21 1,6 6 720 1450 1860
10 74 18 21 1,6 6 570 1280 1610
13 44 23 26 3,0 6 1700 2850 -
13 54 23 26 3,0 6 1460 2610 3410
13 64 23 26 3,0 6 1170 2320 2910
13 74 23 26 3,0 6 930 2080 2500
16 44 28 31 3,0 6 2310 3900 -
16 54 28 31 3,0 6 1990 3560 4640
16 64 28 31 3,0 6 1590 3150 3980
16 74 28 31 3,0 6 1270 2810 3440
20 44 33 36 3,0 7 2900 4900 -
20 54 33 36 3,0 7 2500 4470 5820
20 64 33 36 3,0 7 2000 3950 5000
20 74 33 36 3,0 7 1590 3420 4330
25 44 40 43 3,0 7 4440 7520 -
25 54 40 43 3,0 7 3810 6860 8780
25 64 40 43 3,0 7 3050 6050 7680
25 74 40 43 3,0 7 2420 5390 6780
32 44 50 55 3,0 7 6840 11390 -
32 54 50 55 3,0 7 5880 10450 13300
32 64 50 55 3,0 7 4700 9310 11640
32 74 50 55 3,0 7 3740 8370 10280
38 54 60 65 3,0 8 9480 19330 29720
38 74 60 65 3,0 8 5950 11630 18160
40 44 60 65 32 8 10100 20190 -
40 54 60 65 32 8 8650 17300 25960
40 64 60 65 32 8 6890 13780 20670
Largo punzén cambio rapido carga fuerte Largo punzén cabeza cilindrica
(con porta punzén RPPH o RPPR) (con porta punzén RPPI o RPPIA) Largo recomendado para despegador “L”
Heavy duty ball lock punch length Cylindrical head punch length Recommended Stripper Lenght “L”
(with RPPH or RPPR retainer) (with RPPI or RPPIA retainer)

80 71 44

90 80 54

100 90 64

110 100 74

Forma de pedido: RMTS+D *L
How to order: RMTS+D * L
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BRIDA PARA DESPEGADOR DE URETANO CON VALONA RMTR
HEADED URETHANE STRIPPER RETAINER RMTR

e -

Vilido para porta punzones RPPH, RPPly RPPIA
For shaped punches RPPH, RPPI and RPPIA

‘ E
R4,50
\RS
11,5

D R E
10 13 28
13 15,5 31
16 18 329
20 205 348
25 24 398
32 31 413
40 36 45

INDICE
INDEX

Forma de pedido: RMTR + D
How to order: RMTR + D

ROVYME'
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BRIDA PARA DESPEGADOR DE URETANO CON VALONA RMTP
HEADED URETHANE STRIPPER RETAINER RMTP

Valido para porta punzén RPPR
For shaped punch RPPR
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b Lo (e
D R E F D2 R2
10 13 210 26,5 7 10,0
13 15,5 23,9 294 7 11,0
16 18,0 24,5 30,0 7 12,8
20 20,5 29,0 36,0 9 11,8
25 24,0 33,5 40,5 9 12,9
32 31,0 40,6 49,3 9 8,0
40 36,0 440 53,0 9 8,0

Forma de pedido: RMTP + D
How to order: RMTP + D
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I ANTIGIROS PARA PRODUCTOS CON CABEZA / VALONA AG_ E
LOCATING DEVICES FOR HEADED PRODUCTS AG_ =
0
Los punzones y las matrices siempre se miran a troquel cerrado (V]
Parts are viewed in die position looking from above the die Z
I
O
Z
>
D/2 o
AG 1 - ~
90° o
Fresado / Key Flat C\ la
e'@ 0° <
= 2
2700 (@)
N
r4
>
o
a
p (72
D/2% 9
4
1]
=
1]
-
b w
AG 2
Doble fresado / Double flat m
()
N
270°
D
AN
AG3

Cuerpo fresado / Body flat

Especificar P en pedido
Specify P inyour order P

s ROYME:

NORVALBEADOS PARA MATF




I ANTIGIROS EN MATRIZ LISA AG_
LOCATING DEVICES IN HEADLESS MATRIX AG_

Los punzonesy las matrices siempre se miran a troquel cerrado
Parts are viewed in die position looking from above the die
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Z

Ll
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L
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L

9

P

T
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Z

)

o AG 4 AG5 AG 6 AGS

= Fresado / Key Flat Fresado arriba Fresado abajo Customizable Customizable

8 Step flat top Step flat bottom

<

2 —| P |-— P - — P -—

(@) 90° 9Q° 90°

N |

2 180° o° 180° o 180° 0°

: i

o 270° 270° 270°

w

a) 14025 L £025

3 :

P +025
140,

-

2

w

b= P

(1] \ Especificar Py L en pedido

-l Specify P and L in your order

w

0,02
D P* 5
8 3,5

10 4
13 55
16 7
20 8,5
22 9,5
25 11
32 14
38 17
40 18
45 20,5
50 23
56 26
63 29,5
71 33,5
76 35,5
85 40
90 42,5
100 47,5

ROYME' INDIcE
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I RANURA PARA PASADOR AG_

DOWEL SLOT AG_

Los punzones y las matrices siempre se miran a troquel cerrado
Parts are viewed in die position looking from above the die

g o

8y

D + @ pasador / dowel
2

Para g de pasador distinto a 3,4 0 6, indicar g y P en pedido
For dowel g different to 3, 4 or 6, specify @ and P in your order

Tabla para matrices lisas / Chart for headless matrix

P=segun tabla/ as shown on chart

p 0013
D
Pasador @3/ @3 dowel Pasador @4 / @4 dowel Pasador @6 / @6 dowel Otros @/ Other @

10 55 6 7 Especificar en pedido / Specify in your order
13 6,7 7.2 82 Especificar en pedido / Specify in your order
16 8 8 9 Especificar en pedido / Specify in your order
20 10 10 11 Especificar en pedido / Specify in your order
22 11 11 12 Especificar en pedido / Specify in your order
25 12,5 12,5 13,5 Especificar en pedido / Specify in your order
232 D/2 D/2 D/2 Especificar en pedido / Specify in your order

A -
E INDICE
INDEX

@ de pasador / Dowel @ Forma de pedido / How to order

3 AG7
4 AG8
6 AG9
otra AGP + @ de pasador + P
other AGP + Dowel @ + P
ROYME

NORVALBEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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ALTERACIONES ESTANDAR EN LONGITUD AL1
STANDARD ALTERATIONS IN LENGTH AL1

Se reduce el largo total (L), manteniento la L1/ Reduces total length (L), maintaining L1
No disponible para matrices con valona salida recta / Not available in headed counterbore matrixes
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2 I =. \ o a L -
o N . = \ )
a T, N E==- \ -
(72 I -
lg -._‘_I—L |_‘_I \ B
2
w
E Forma de pedido: AL1+ nueva L
- How to order: AL1+ new L
1]
ALTERACIONES ESTANDAR EN LONGITUD AL2
STANDARD ALTERATIONS IN LENGTH AL2
Se reduce el largo total (L), y también la L1/ Reduces total length (L), and also L1
_ | _
‘ i ﬁ‘ A
f |
/‘\ ! ?O 9.
N | | pr +:'
\ o ! ] - == 1
| = | ge At 1 B
- | | 34 Il "
‘ ‘ v - Ll ¢
| ' [ Y [ -
‘ =T B Lo
1 mE | |
SR A N B

Forma de pedido: AL2 + nueva L
How to order: AL2 + new L

ROYME' INDIcE
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ALTERACIONES ESTANDAR EN LONGITUD AL3
STANDARD ALTERATIONS IN LENGTH AL3

Se reduce el largo total (L), y también la L1, con una precision de +0,02 en el largo total
Reduces total length (L), and also L1, with a precision of +0,02 overall length
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Forma de pedido: AL3 + nueva L
How to order: AL3 + new L
ALTERACIONES ESTANDAR EN CABEZA AL _
STANDARD ALTERATIONS IN HEAD AL_
AL 4 ALS AL 6
| .
K +0,01 K 8,25
| |
Espesor de cabeza (K) de precision, se Se reducen el espesor de cabeza (K) y la Se reduce el espesor de cabeza (K)
reduce la L total / Provides a precisionhead L total / Reduces head length (K) but also manteniendo la L total / Reduces head
length (K) but reduces overall length (L) overall length (L) length (K) mantaining overall length (L)
Forma de pedido: AL_+ nueva K
How to order: AL_+ new K
AL 7 AL 8
+0,25
_ DK D1=D
) 1
——""  sereduce el didmetro de la cabeza 12°  Angulo en la cabeza para
‘ (DK) / incrementar la fuerza/
| Reduces head diameter (DK) Angle on head face to improve
| strength
Forma de pedido: AL7 + nueva DK Forma de pedido: AL8
How to order: AL7 + new DK How to order: AL8

INDICE ROVYME
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5 ALTERACIONES ESTANDAR EN DIAMETRO DE CUERPO XD

= STANDARD ALTERATIONS IN BODY DIAMETER XD

W

o Reduce el didmetro del cuerpo (D), sin alterar el de la cabeza (DK) / Reduces body diameter (D), mantaining head diameter (DK)

g Disponible sélo para punzones con cabeza, y todo tipo de matrices / Only available for headed punches and any matrix,

I

©)

Z I I

o 1) )

S~ | Tt | | | |

8 ‘T‘\‘r‘ XD L e == [

< I 1 NI T

% 1] Il |l | [t

N L ) W | : | dw b

Z Iy | XD XD

) \‘\ |

o I

w -

o

8 XD Min para D inicial de / Min XD for initial D of

E 5 6 8 10 13 16 20 22 25 32 38 40
Punzén / Punch RPAX , RPVC 35 50 6,5 8,5 11,5 145 18,5 - 23,5 30,5 - 38,5

s

Iill Punzén / Punch RPBX, RPZC 45 50 6,8 9 11,5 14,5 18,5 - 235 30,5 - 38,5

w Matriz / Matrix - - 6,5 85 115 145 18,5 20,5 23,0 30,0 36,0 38,0

Forma de pedido: XD + nueva D
How to order: XD + new D

I ALTERACION DE CONTROL DE VIRUTA CV
SLUG CONTROL ALTERATION CV

Indicar espesor de material (EM) y tolerancia por lado (TL) en el pedido.
Specify material thickness (EM) and die clearance per side (TL) in your order.

Forma de pedido: CV + EM + TL
How toorder: CV+EM+TL

ROYME' INDIcE
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TRATAMIENTOS Y RECUBRIMIENTOS
SURFACE TREATMENTS AND COATINGS

TiN

Materiales / Materials: Nitruro de Titanio / Titanium Nitride
Color: Dorado / Gold
Dureza /Hardness: 2300HV
Max. Temp. de trabajo / Max. Service Temp.: 600°C
Uso recomendado / Applications: estampacién de materiales de baja dureza. No recomendado para uso con acero inoxidable, niquel o
cobre. / Light stamping operations. Not compatible for use with stainless steel, nickel or copper.
Caracteristicas / Features:
o Excelente resistencia al desgaste. / Excellent wear resistance.
o Excelente lubricidad. / Excellent lubricity.
o Estabilidad térmica en aplicaciones de estampacion en frio. / Suitable termal stability for cold work metalworking
applications.

TiCN

Materiales / Materials: Carbonitruro de Titanio / Titanium CarboNitride
Color: Gris azulado / Blue-grey
Dureza /Hardness: 3000HV
Max. Temp. de trabajo / Max. Service Temp.: 400°C
Uso recomendado / Applications: Embuticion y corte de acero inoxidable, niquel o cobre. / Forming and piercing of stainless steel, nickel
and copper.
Caracteristicas / Features:
o Extrema dureza y enorme tenacidad. / Excellent toughness.
o Elevada resistencia al desgaste. / High wear resistance.
o Mayor lubricidad que el TiN./ Improved lubricity over TiN.
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TiAIN

Materiales / Materials: Nitruro de Titanio al Aluminio / Titanium Aluminium Nitride
Color: Violeta-gris / Violet-grey
Dureza /Hardness: 3400HV
Max. Temp. de trabajo / Max. Service Temp.: 900°C
Uso recomendado / Applications: Conformado y embuticion de chapas de resistencia media, y componentes sometidos a mucha
tensién / Forming and extruding of medium strength steels and highly stressed components,
Caracteristicas / Features:
o Extrema dureza y enorme tenacidad. / Excellent toughness.
o Elevada resistencia al desgaste por abrasion. / Excellent protection against abrasive wear.
e Una mayor estabilidad quimica y térmica permite una mayor velocidad de golpe. / A high termal and quimical
stability allows increased press stroke speed.
o Mayor lubricidad debido a una mayor calidad de la superficie. / Improved lubricity due tu a higher surface quality.

AICrN

Materiales / Materials: Nitruro de Aluminio de Cromo / Aluminium Chromium Nitride
Color: Gris brillante/ Bright grey
Dureza /Hardness: 3200HV
Max. Temp. de trabajo / Max. Service Temp.: 1100°C
Uso recomendado / Applications: Corte, conformado y punzonado de metales duros, asi como estampacion en caliente o aplicaciones
de gran carga mecanica./ Piercing and forming of high-strength steels, as well as hot stamping and high mechanical load applications.
Caracteristicas / Features:
o Elevada resistencia al desgaste. / Extraordinarily high wear resistance.
o Excelente dureza en caliente. / Excellent toughness in high temperatures.
o Una mayor estabilidad quimica y térmica permite una mayor velocidad de golpe. / A high termal and quimical
stability allows increased press stroke speed.

INDICE ROVYME
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TOLERANCIAS PUNZON-MATRIZ
PUNCH-DIE CLEARANCES

La tolerancia entre el punzény la matriz se calcula en base al material y el grosor de la chapa que queremos punzonar, el acabado
deseado del agujero y la vida Gtil prevista para el punzén. La tolerancia utilizada en la mayoria de los casos varia entre un 5%y un 12%
aproximadamente por lado, consiguiendo asi una mayor superficie pulida en el agujero; reduciendo el redondeo superficial y arrastre
de material. Estas condiciones de trabajo provocan una mayor friccion, acortando la vida util del punzén.

Un aumento de la tolerancia (9-20%), genera una menor superficie pulida y un mayor redondeo superficial y arrastre de material. A su
vez, estas condiciones han demostrado que pueden reducir la rebabay prolongar la vida util del punzoén, pero se recomienda utilizar
punzones con expulsor para evitar que la pepita salga hacia arriba al extraer el punzén.

Redondo superficial / Roll over
Superficie pulida/ Burnish area

I
\ Arrastre de material / Break out
Rebaba/Burr

En la tabla se muestran las tolerancias recomendadas en funcion del material a estampar.

Ejemplo / Example

Agujero de @12,80 en chapa de aluminio de espesor de 1 mm /@12,80 hole in 1 mm aluminium stock thickness

Tolerancia total (= 10% de tolerancia por cada lado * 2) / Total punch-to-die clearance (= 10% clearance per side * 2) 0,20 mm

Diametro de punta del punzén / Punch Point Size 12,80mm

Didmetro interior de matriz / Matrix Hole Size 13,00mm

Clearance between punch and die is based upon type of material being stamped, material thickness, finish requirement of hole and
anticipated tool life. The long-time used clearance varies approximately between 5-12% of the stock thickness per side, producing a high
percentage of shear or burnish area, and a minimal rollover and break, but also a high wear, shortening the life of the punch.

Asignificant increase in clearance (9-20%) creates a lower percentage of shear or burnish and a greater rollover and break, It has been
proved that these conditions reduce burr height and improve the life of the punch, but we recommend using an ejector pin, in order to
eliminate the risk of the slug being pulled up when retracting the punch.

The table below offers some guidelines for different types of material being stamped.

Tolerancia 6ptima (con expulsor)

Material Tolerancia estandar / Standard clearance ity el rmes (ith clzsier]
Aluminio / Aluminium 5-12% 12-20%
Latén / Brass 4-10% 10-16%
Cobre / Copper 4-10% 10-16%
Acero (bajo en carbono) / Steel (low carbon) 10-14% 16-20%
Acero (alto en carbono) / Steel (high carbon) 18-25% 26-32%

ROYME' INDIcE
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EXPULSOR NITRURADO EXPA
EJECTOR PIN BLACK NITRIDED EXPA

Material: 1.2344

Dureza /Hardness:
Superficie / Surface: 70 HRC
Nucleo / Core: 40-45HRC

Cabeza/Head: 45+5HRC r
abeza ea ‘
A S e— =
¥
I S

* En los expulsores se admite una desviacion de la rugosidad o de la cota D1, en parte de la longitud.
* A deviation of the surface roughness or diameter D1 over a certain legth is permitted for ejector pins.

Temperatura de trabajo maxima: 650°C
Maximum working temperature: 650°C

Norma / Standard: DIN 1530 - I1SO 6751
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L52
D1 g6 D2 -0,2 K -0,05 r
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1400
1,5 3 15 0,2 . . . . - - - - - - R R _
2 4 2 0,2 . . . . . . : - - N N B :
22 4 2 0,2 . . . . . . - - - - - R R
25 5 2 0,3 . . . . . . - - - - - - -
27 5 2 0,3 . . . . . . - - - - R R R
3 ) 3 0,3 . . . . . . . . - - - B B
32 6 3 0,3 . . . . . . . - R R R - -
3,5 7 3 0,3 . . . . . . . - - - - - -
37 7 3 0,3 . . . . . . . - - - - - R
4 8 3 0,3 . . . . . . . . . - - - B
4,2 8 3 0,3 . . . . . . . - - - R R R
4,5 8 3 0,3 . . . . . . . - - R R R R
5 10 3 0,3 . . . . . . . . . . . - -
52 10 3 0,3 . . . . . . . . - - - - -
55 10 3 0,3 . . . . . . . . - . . - -
6 12 5 0,5 . . . . . . . . . . . - -
6,2 12 5 0,5 . . . . . . . . - - - - -
6,5 12 5 0,5 . . . . . . . . - - - R R
7 12 5 0,5 . . . . . . . . - - - - -
75 14 5 0,5 . . . . . . . . - - - R -
8 14 5 0,5 . . . . . . . . . . . - -
82 14 5 0,5 . . . . . . . . . - - - R
8,5 14 5 0,5 . . . . . . . . . - - - -
9 14 5 0,5 . . . . . . . . . - - - -
10 16 5 0,5 . . . . . . . . . . . . .
10,2 16 5 0,5 . . . . . . . . . - - - -
10,5 16 5 0,5 . . . . . . . . . - - R R
11 16 5 0,8 . . . . . . . . . - - B B
12 18 7 0,8 . . . . . . . . . . . . .
12,2 18 7 0,8 . . . . . . . . . - - - -
12,5 18 7 0,8 . . . . . . . . . - - - -
14 22 7 08 . . . . . . . . . . . . .
16 22 7 0,8 . . . . . . . . . . . . .
18 24 7 0,8 . . . . . . . . . . . . .
20 26 8 1 . . . . . . . . . . . . .
25 32 10 1 - - - - . . . . . . . . .
32 40 10 1 - - - - . . . . . . . . .
Forma de pedido: EXPA + D1*L
How to order: EXPA+D1*L
‘a INDICE
E INDEX ROVYME
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EXPULSOR TEMPLADO CABEZA CILINDRICA EXPB
CYLINDRICAL HEAD EJECTOR PIN HARDENED EXPB

Material: 1.2210

Dureza /Hardness:
Cuerpo / Body: 60+2HRC
Cabeza/Head: 45+5HRC

777777777 -0

D2
I
I
T
|
|
1
||

* En los expulsores se admite una desviacion de la rugosidad o de la cota D1, en parte de la longitud.
* A deviation of the surface roughness or diameter D1 over a certain legth is permitted for ejector pins.

Temperatura de trabajo maxima: 220°C
Maximum working temperature: 220°C

Norma/ Standard: DIN 1530 - 1SO 6752
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Lt 2
D1 g6 D2 -0,2 K -0,05 r
100 125 160 200 250 315 400 500

1,5 3 15 0,2 . . . . - - - -
1,6 3 1,5 0,2 . . . . - - B B
1,7 3 1,5 0,2 . . . . - - - -
1,8 3 1,5 0,2 . . . . - - - -
2 4 2 0.2 N . . o N . - .
22 4 2 0.2 . . . . . . - -
2,5 5 2 0,3 . . . . . . - -
2,7 5 2 0.3 . . . . . . _ -
3 6 3 0,3 . . . . . . . .
32 6 3 0.3 N . R R N . R -
3,5 7 3 0,3 . . . . . . . -
37 7 3 0.3 . . . . . . . -
4 8 3 0,3 . . . . . . . .
42 8 3 0.3 . N . . . N . -
45 8 3 0.3 . . . . . . . _
5 10 3 0,3 . . . . . . . .
52 10 3 0.3 o . . o o . . -
55 10 3 0,3 . . . . . . . -
6 12 5 0,5 . . . . . . . .
6,2 12 5 0,5 . . . . . . . -
6,5 12 5 05 . . . . . . N -
7 12 5 0,5 . . . . . . . -
8 14 5 05 o o N o o o N o
82 14 5 0,5 . . . . . . . -
85 14 5 05 o o N . . o N B
9 14 5 05 . . . . . . . .
10 16 5 0,5 . . . . . . . .
10,2 16 5 0,5 . . . . . . . -
10,5 16 5 0,5 . . . . . . . -
11 16 5 08 o . N . o . N .
12 18 7 0,8 . . . . . . . .
12,2 18 7 0,8 . . . . . . . -
12,5 18 7 0,8 . . . . . . . -
14 22 7 0.8 . . o . . o o .
16 22 7 0,8 . . . . . . . .
18 24 7 0.8 . o o N . o o N
20 26 8 1 . . . . . . . .

Forma de pedido: EXPB + D1*L
How to order: EXPB + D1*L

ROYME INDIcE
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EXPULSOR TEMPLADO CABEZA CONICA EXPD
CONICAL HEAD EJECTOR PIN HARDENED EXD

Material: 1.2210

Dureza /Hardness:
Superficie / Surface: 70 HRC
Cabeza/Head: 45+5HRC

EEIl 4

60°

—

=1

=

ey

* En los expulsores se admite una desviacion de la rugosidad o de |la cota D1, en parte de la longitud.

* A deviation of the surface roughness or diameter D1 over a certain legth is permitted for ejector pins.
Temperatura de trabajo maxima: 220°C

Maximum working temperature: 220°C

Norma / Standard: DIN 1530
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L* 2
D1 g6 D2 -0,2 K -0,05 r
100 125 160 200 250 315

1 18 0,5 0,3 . . . . - R
11 1,8 0,5 0,3 . . . . - -
12 2 0,5 0,3 . . . . - -
1,25 2 0,5 0,3 . . . . - -
13 2 0,5 0,3 . . . . - -
14 22 0,5 0,3 . . . . - R
15 22 0,5 0,3 . . . . - -
16 25 0,5 0,3 . . . . - -
1,7 2,5 0,5 0,3 . . . . B -
1,75 28 0,5 0,3 . . . . - -
18 2,8 0,5 0,3 . . . . - -
1,9 2,8 0,5 0,3 . . . . - B
2 3 0,5 03 . . . . - -
2,1 3,2 0,5 0,3 . . . . - B
22 32 0,5 0,3 . . . . - R
23 35 0,5 0,3 . . . . - -
24 35 0,5 0,3 . . . . - -
25 35 0,5 0,3 . . . . R -
2,6 4 0,5 0,3 . . . . - -
2,7 4 0,5 0,3 . . . . - -
2,8 4 0,5 0,3 . . . . - -
29 4 0,5 0,3 . . . . - -
3 4,5 0,5 0,3 . . . . . -
3,5 5 0,5 0,3 . . . . . .
4 55 0,5 0,3 . . . . . .
4,5 6 0,5 0,3 . . . . . .
5 6,5 0,5 0,3 . . . . . .
5,5 7 0,5 0,5 . . . . . .
6 8 0,5 0,5 . . . . . .
6,5 9 1 05 . B . N . .
7 9 1 0,5 . . . . . .
7,5 10 1 0,5 . . . . . .
8 10 1 0,5 . . . . . .
8,5 11 1 0,5 . . . . . .
9 11 1 0,5 . . . 0 . .
10 12 1 0,5 . . . . . .
10,5 13 1 0,5 . . . . . .
11 13 1 0,5 . . . . . .
12 14 1 0,5 . . . . . .
13 15 15 0,5 . . . . . .
14 16 15 [oX3] . . . . . .
15 17 15 0,8 . . . . . .
16 18 15 0,8 . . . . . .

Forma de pedido: EXPD + D1*L
How to order: EXPD + D1*L
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ELEMENTOS DE GUIADO
SLIDING ELEMENTS
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Nuestra linea de elementos de guiado ofrece una gran variedad de articulos para
satisfacer las necesidades de disefio y construccion de troqueles. Todos estos
elementos se producen segun los estrictos requerimientos de calidad en cuanto a
materiales, tolerancias y tratamientos, para garantizar la

fiabilidad y durabilidad de nuestros productos.

Ademas, podemos disefar y fabricar productos especiales de guiado, para dar solu-
cién a necesidades particulares de produccion.

Our selection of sliding elements offers a vast variety of items set to satisfy the
highest requirements regarding the design and construction of sheet metal working
dies. All these elements are produced in accordance with the highest quality require-
ments in terms of materials, tolerances and

treatments, in order to guarantee a reliable and a long lasting product.

In addition, we can design and manufacture special sliding products,
according to special designs and particular production needs.

iNDICE GENERAL
3 GENERAL INDEX !
ROYME

NORMALEZADOS PARA MATREDERIA Y MOLDE
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I INDICE

INDEX
MONTAJE NORMALIZADO PORTAMATRICES SR PORTAMATRICES SRA PORTAMATRICES SRD
PORTAMATRIZ DIE SET SR DIE SET SRA DIE SET SRD

L\ /// A

DIE SET STANDARD ASSEMBLY

PORTAMATRICES SR-4 COLUMNA GUIA CIs COLUMNA GUIA CIN COLUMNA GUIA CIAF
DIE SET SR-4 GUIDE PILLAR CIS GUIDE PILLAR CIN GUIDE PILLAR CIAF

(%2]
—
Z
L
=
L
-l
L
O
<
o
|
(%2]
~
O
(a]
<
2
O
wl
(a]
2]
()
-
2
w
=
w
-
w

DIN 9825 - 1SO 9182-2 - DIN 9825 - 1SO 9182-2
COLUMNA GUIA CPC COLUMNA GUIA CRN COLUMNA GUIA CRT COLUMNA GUIA CIW
GUIDE PILLAR CPC GUIDE PILLAR CRN GUIDE PILLAR CRT GUIDE PILLAR CIW
R DIN 9833
COLUMNA GUIA CIWH COLUMNA GUIA CFW COLUMNA GUIA CFWH COLUMNA GUIA
GUIDE PILLAR CIWH GUIDE PILLAR CFW GUIDE PILLAR CFWH CON VALONA CE

GUIDE PILLAR WITH COLLAR CE

DIN 9833 DIN 9833 DIN 9833

INDICE GENERAL
GENERAL INDEX |
ROYNME

NORIMALIEADOS




COLUMNA GUIA CON VALONA
CEN
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEN

CASQUILLO CONICO CACI
CONICAL BUSH CACI

-
=/

DIN 9825-4 -1SO 9182-5

CASQUILLO GUIA CAC - CBC
GUIDE BUSH CAC - CBC

o
N

CASQUILLO GUIA CACN - CBCN
GUIDE BUSH CACN - CBCN

INDICE GENERAL
GENERAL INDEX

COLUMNA GUIA CON VALONA
CEI
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEI

COLUMNA GUIA CON VALONA
CEV
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEV

CASQUILLO GUIA CAV - CBV
GUIDE BUSH CAV - CBV

v

s

CASQUILLO GUIA CAVN - CBVN
GUIDE BUSH CAVN - CBVN

!.

F
(A1

COLUMNA GUIA CON VALONA
CEJ
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEJ

DIN 9825-4 - 1SO 9182-5

COLUMNA DOBLE DIAMETRO
CcDD

GUIDE PILLAR DOUBLE
DIAMETER CDD

£~
[

CASQUILLO GUIA CAL - CBL
GUIDE BUSH CAL - CBL

-
—

CASQUILLO GUIA
CAEC - CBEC - CABEC
GUIDE BUSH

CAEC - CBEC - CABEC

- &

COLUMNA GUIA CONICA cOCI
CONICAL GUIDE PILLAR COCI

DIN 9825-4-1SO 9182-5

COLUMNA GUIA CDDN
GUIDE PILLAR CDDN

CASQUILLO GUIA CAA
GUIDE BUSH CAA

CASQUILLO GUIA
CAEM - CBEM - CABEM
GUIDE BUSH

CAEM - CBEM - CABEM

- &

ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA
CAEV - CBEV - CABEV
GUIDE BUSH

CAEV - CBEV - CABEV

-
- -

ie

CASQUILLO GUIA
CAIV - CABIV - CABRV
GUIDE BUSH

CAIV - CABIV - CABRV

=
-

«
(G

1SO 9448-6

CASQUILLO GUIA CASL - CABSL
GUIDE BUSH CASL - CABSL

)

1SO 9448-4

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJA
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJA

ROYME

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE

CASQUILLO GUIA
CAEL - CBEL - CABEL
GUIDE BUSH

CAEL - CBEL - CABEL

CASQUILLO GUIA

CAIL - CABIL - CABRL
GUIDE BUSH

CAIL - CABIL - CABRL

- = =

Yy ¥

1SO 9448-6

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJC

GUIDE BUSH FOR BALL CAGE
cJc

«
H‘

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJCN

GUIDE BUSH FOR BALL CAGE
CJCN

“>
-

CASQUILLO GUIA
CAEX - CBEX - CABEX
GUIDE BUSH

CAEX - CBEX - CABEX

v

CASQUILLO GUIA

CASC - CABSC
GUIDE BUSH
CASC - CABSC
1SO 9448-4

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJV
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJV

o
-

CASQUILLO GUIA PARA
JAULA DE BOLAS CJVN
GUIDE BUSH FOR BALL
CAGE CJVN

b1

CASQUILLO GUIA
CAIC - CABIC - CABRC
GUIDE BUSH CAIC - CABIC - CABRC

& &
e

1SO 9448-6

CASQUILLO GUIA CASV - CABSV
GUIDE BUSH CASV - CABSV

|

1SO 9448-4

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJL
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJL

CASQUILLO PARA JAULA

DE BOLAS SUSPENDIDA CJSN
GUIDE BUSH FOR HANGING
BALL CJSN

-
ot

INDICE GENERAL @
GENERAL INDEX



CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS ClJIiC

GUIDE BUSH FOR BALL CAGE
cJic

-
</

1SO 9448-7

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJIX
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIX

1SO 9448-7

JAULA DE BOLAS JB - JBB
BALL CAGE JB - JBB

s

T
e
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."
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JAULA DE BOLAS JBD
BALL CAGE JBD

INDICE GENERAL
GENERAL INDEX

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJIM

GUIDE BUSH FOR BALL CAGE
CJIM

o
e

I1SO 9448-7

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJsC
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE

cJsc
-

&

DIN 9831/1SO 9448-5

JAULA DE BOLAS JBA - JBBA
BALL CAGE JBA - JBBA

-

JAULA DE BOLAS JBI
BALL CAGE JBI

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJIV
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIV

1SO 9448-7

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJsV
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE

cusv
->

DIN 9831/1S0 9448-5

JAULA DE BOLAS JBL - JBBL
BALL CAGE JBL - JBBL

JAULA DE BOLAS SUSPENDIDA
JBIS
HANGING BALL CAGE JBIS

&=
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CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJIL
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIL

1SO 9448-7

CASQUILLO GUIA PARA JAULA
DE BOLAS CJSL
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJSL

o

DIN 9831 -1SO 9448-5

JAULA DE BOLAS JBS
BALL CAGE JBS

o

i

ONe

JAULA DE RODILLOS JBR
ROLLER CAGE JBR

ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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MUELLE PARA JAULA
DE BOLAS MJB
SPRING FOR BALL CAGE MJB

NNV

CASQUILLO GUIA CBGC
GUIDE BUSH CBGC

CASQUILLO GUIA BGP
GUIDE BUSH BGP

AFNOR

CASQUILLO GUIA BGF
GUIDE BUSH BGF

-l

h‘

ROYME

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE

CASQUILLO DE BOLAS

CON VALONA CBOV

BALL GUIDE BUSH WITH COLLAR
CBOV

@
Nt

CASQUILLO GUIA CBGV
GUIDE BUSH CBGV

CASQUILLO GUIA BGN
GUIDE BUSH BGN

CASQUILLO GUIA CBP
GUIDE BUSH CBP

CASQUILLO DE BOLAS

CON VALONA CBOM

BALL GUIDE BUSH WITH COLLAR
CBOM

@
=

CASQUILLO GUIA CBGL
GUIDE BUSH CBGL

CASQUILLO GUIA BGO
GUIDE BUSH BGO

I1SO 9448-4

CASQUILLO GUIA BGA
GUIDE BUSH BGA

CASQUILLO DE BOLAS LISO
CBOL
BALL GUIDE BUSH CBOL

&
oo

CASQUILLO GUIA BGW
GUIDE BUSH BGW

] .
‘e o
taw!
LI

i

DIN 9834

CASQUILLO GUIA BGT
GUIDE BUSH BGT

ISO 9448-4

CASQUILLO GUIA BGB
GUIDE BUSH BGB

INDICE GENERAL
GENERAL INDEX



ARANDELA AUTOLUBRICADA
ABG
OILLESS WASHER ABG

CAsSQUILLO
AUTOLUBRICADO GLY
SELF-LUBRICATING BUSH

GLY

DIN 1494 -1SO 3547

BRIDA RETENCION COLUMNA
BRCO
RETAINING CLAMP FOR PILLAR
BRCO

AFNOR

BRIDA DE RETENCION BRE A8
RETAINING CLAMP BRE A8

£
INDICE GENERAL
GENERAL INDEX

CASQUILLO AUTOLUBRICADO A
SELF-LUBRICATING BUSH A

-

=T
=
1SO 2795
ARANDELA PARA COLUMNA
RTE - RTI

WASHER FOR PILLAR RTE - RTI

"‘_ v

BRIDA DE RETENCION BRE 5
RETAINING CLAMP BRE 5

BRIDA DE RETENCION BREI 6
RETAINING CLAMP BREI 6

CASQUILLO AUTOLUBRICADO B
SELF-LUBRICATING BUSH B

1SO 2795

BRIDA DE RETENCION BRC
RETAINING CLAMP BRC

“-Iq-.-_____-

BRIDA DE RETENCION BRE 6
RETAINING CLAMP BRE 6

BRIDA DE RETENCION BREI 8
RETAINING CLAMP BREI 8

CASQUILLO AUTOLUBRICADO
GLYB
SELF-LUBRICATING BUSH GLYB

-

DIN 1494 -1SO 3548

ANILLO RETENCION
COLUMNA ANR

RETAINING RING FOR PILLAR
ANR

BRIDA DE RETENCION BRE 8
RETAINING CLAMP BRE 8

BRIDA DE RETENCION BREI 8P
RETAINING CLAMP BREI 8P
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BRIDA DE RETENCION BREI 14
RETAINING CLAMP BREI 14

BRIDA DE RETENCION
BRN - BRT
RETAINING CLAMP BRN - BRT

TORNILLO TCI - TCO - TCC
SCREW TCI - TCO - TCC

6 = “%

PLACA PBGG - PACG
WEAR PLATE PBGG - PACG

ROYME

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE

BRIDA DE RETENCION BREI 23
RETAINING CLAMP BREI 23

BRIDA MECANIZADA BRO
TOE CLAMP BRO

PLACA PBGF
WEAR PLATE PBGF

K3t ne
seTRLl

- -
7

PLACA PBGV - PACV
WEAR PLATE PBGV - PACV

VDI 3357

BRIDA DE RETENCION BRW
RETAINING CLAMP BRW

DIN 9832

BRIDA PARA CASQUILLO BRCA
CLAMP FOR BUSH BRCA

%

i i

AFNOR

PLACA PBGL
WEAR PLATE PBGL

PLACA PSTV
WEAR PLATE PSTV

<

VDI 3357

BRIDA DE RETENCION BRM
RETAINING CLAMP BRM

-
e

BRIDA PARA CASQUILLO BRCC
CLAMP FOR BUSH BRCC

PLACA PBGN
WEAR PLATE PBGN

PLACA PBGW - PSTW - PACW
WEAR PLATE PBGW - PSTW -
PACW

Ty g 9

VDI 3357

INDICE GENERAL
GENERAL INDEX J



PLACA PBGZ PLACA PBGH - PACH PLACA PBGE PLACA PBGR - PACR
WEAR PLATE PBGZ WEAR PLATE PBGH - PACH WEAR PLATE PBGE WEAR PLATE PBGR - PACR
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VDI 3357 - - -
PLACON PAGW ESCUADRA EBGW ESCUADRA EBGW GUIA "V GACH
PLATE PAGW ANGULAR GUIDE EBGW ANGULAR GUIDE EBGW “V" DRIVER GACH

- -
VDI 3387 - . VDI 3357
GUIA "V" GBGM GUIA “V” GBGH GUIA "V" GACM GUIA CARRO GBGO - GACO
“V DRIVER GBGM “V" DRIVER GBGH “V" DRIVER GACM CAM WEAR PLATE GBGO -

GACO

-,

= e s

VDI 3357

GUIA CARRO GBGW - GACW
CAM WEAR PLATE GBGW - GACW

S
VDI 3357
INDICE GENERAL
GENERAL INDEX

ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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MONTAJE NORMALIZADO PORTAMATRIZ
DIE SET STANDARD ASSEMBLY

EL montaje normalizado de los portamatrices se hace con la columna CIS. La siguiente tabla representa las distintas opciones de casquillo y su
forma de pedido.

Para columnas y casquillos distintos al normalizado, indicar cédigo en pedido.

Standard assembly of die sets with CIS pillar. The following chart represents the different bush options and the way to order.

For alternate pillars and bushes, specify code in your order.
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ESTANDAR (Incluye placas C1y C2) ESTANDAR + PLACA INTERMEDIA (Incluye placas C1,C2y C3)
MATERIAL CASQUILLO STANDARD (C1 and C2 plates included) STANDARD + INTERMEDIATE PLATE (C1, C2 and C3 plates included)
BUSH MATERIAL
Cadigo casquillo Forma de pedido Cadigo casquillo Forma de pedido
Bush Code How to order Bush Code How to order
Acero/ Steel CAV Cadigo / Code + AC CAV +CAC Cadigo/ Code + AC + Pl
Bronce + grafito / Bronze + graphite CBGV Cédigo / Code +BG CBGV + CBGC Cédigo / Code + BG + Pl
Bronce / Bronze CBV Codigo / Code + BR CBV +CBC Codigo/ Code + BR +PI
Para jaula de bolas / For ball cage Clv Cédigo/ Code +JB CJV+ClJC Cddigo/Code +JB + Pl

fiess ROYME:

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PORTAMATRICES SR
DIE SET SR ! ¢

Material: 1.1730
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Se fabrican todo tipo de medidas y materiales bajo pedido
We also produce other dimenssions and materials
Cotine Dimensiones / Dimensions Espesores / Thicknesses Col./ Casq.
Cedte A B a, a, c, c, c, d d, L C I I,
SR1 175 65 125 85 32 27 18 18 19 130 40 35 18
SR2 200 65 150 110 32 27 18 18 19 130 40 35 18
SR3 225 80 163 135 32 27 23 18 19 140 40 35 18
SR4 250 80 188 160 32 27 23 18 19 140 40 35 18
SR5 225 100 163 115 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SRé6 250 100 188 140 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR7 285 100 223 175 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR8 325 100 263 215 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR 12 235 125 199 125 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR13 275 125 213 165 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR14 325 125 263 215 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR 15 365 125 313 255 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR 18 275 165 213 165 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR20 325 165 263 215 37 32 23 24 25 140 48 45 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)

ROVYME INDICE @
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Cédigo Dimensiones / Dimensions Espesores / Thicknesses Col./ Casq.

Cecs A B a, a, c, c, c, d, d, L c I, I,
SR 22 400 165 323 265 37 32 28 30 32 160 58 50 18
SR23 450 165 373 315 37 32 28 30 32 160 58 50 18
SR28 350 200 273 215 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SR29 400 200 323 265 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SR 30 450 200 373 315 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SR31 500 200 423 365 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SR 43 450 250 362 290 42 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 44 500 250 412 340 42 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 45 550 250 462 390 42 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 46 600 250 512 440 42 42 32 40 42 180 72 50 18
SR54 500 300 412 340 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 55 550 300 462 390 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR56 600 300 512 440 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR57 650 300 562 490 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR61 500 350 412 340 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 62 550 350 462 390 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 63 600 350 512 440 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 64 650 350 562 490 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 65 700 350 612 540 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 67 500 400 412 340 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 68 600 400 512 440 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR 69 700 400 612 540 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR70 800 400 712 640 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR71 500 450 412 340 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR72 600 450 512 440 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR73 700 450 612 540 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR74 800 450 712 640 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR76 600 500 512 440 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR77 700 500 612 540 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR78 800 500 712 640 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR79 900 500 812 740 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR80 1000 500 912 840 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR81 700 600 602 520 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR 82 800 600 702 620 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR 83 900 600 802 720 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR 84 1000 600 902 820 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR 85 1200 600 1102 1020 57 47 38 50 52 225 82 55 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)
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PORTAMATRICES SRA
DIE SET SRA c

Material: 1.1730
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Se fabrican todo tipo de medidas y materiales bajo pedido
We also produce other dimenssions and materials
Cédigo Dimensiones / Dimensions Espesores / Thicknesses Col./ Casq.
Gask: A B a, a, b, b, b, & €& & d L c I L
SRA9 150 125 100 57 100 90 80 32 27 18 19 130 38 35 18
SRA 10 178 125 125 87 100 90 80 32 27 18 19 130 38 35 18
SRA 16 200 165 138 90 134 121 110 37 32 23 25 140 48 45 18
SRA17 250 165 188 140 134 121 110 37 32 23 25 140 48 45 18
SRA 19 300 165 238 190 134 121 110 37 32 23 25 140 48 45 18
SRA21 350 165 288 240 134 121 110 37 32 23 25 140 48 45 18
SRA 24 200 165 123 65 134 121 110 37 32 23 25 140 48 45 18
SRA 25 225 200 148 90 161 145 132 42 32 28 30 160 58 50 18
SRA 26 250 200 173 115 161 145 132 42 32 28 30 160 58 50 18
SRA 27 300 200 223 165 161 145 132 42 32 28 30 160 58 50 18
SRA 28 350 200 273 215 161 145 132 42 32 28 30 160 58 50 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)
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Cédigo Dimensiones / Dimensions Espesores / Thicknesses Col./ Casq.

Secs A B a, a, b, b, b, c, c, c, d L c I, 1
SRA 32 225 225 148 90 186 170 157 42 32 38 30 160 58 50 18
SRA 33 250 225 173 115 186 170 157 42 32 38 30 160 58 50 18
SRA 34 275 225 198 140 186 170 157 42 32 38 32 160 58 50 18
SRA 35 300 225 223 165 186 170 157 42 32 38 32 160 58 50 18
SRA 36 350 225 273 215 186 170 157 42 32 38 32 160 58 50 18
SRA 38 250 250 173 115 211 195 182 42 37 28 32 180 58 50 18
SRA 39 275 250 198 140 211 195 182 42 37 28 32 180 58 50 18
SRA 40 300 250 223 165 211 195 182 42 37 28 32 180 58 50 18
SRA 41 350 250 273 215 211 195 182 42 37 28 32 180 58 50 18
SRA 42 400 250 312 240 206 186 170 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 43 450 250 362 290 206 186 170 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 47 300 275 212 140 231 211 195 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 48 350 275 262 190 231 211 195 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 49 400 275 312 240 231 211 195 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 50 450 275 362 290 231 211 195 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA51 350 300 262 190 256 236 220 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 52 400 300 312 240 256 236 220 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA53 450 300 362 290 256 236 220 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA59 400 350 312 240 306 286 270 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 60 450 350 362 290 306 286 270 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA61 500 350 412 340 306 286 270 47 42 32 40 180 72 50 18
SRA 66 450 400 362 290 356 336 320 47 42 32 42 180 72 50 18
SRA 67 500 400 412 340 356 336 320 47 42 32 42 180 72 50 18
SRA 68 600 400 512 440 356 336 320 47 42 32 42 180 72 50 18
SRA71 500 450 412 340 406 386 370 57 47 32 42 200 72 50 18
SRA72 600 450 512 440 406 386 370 57 47 32 42 200 72 50 18
SRA73 700 450 612 540 406 386 370 57 47 32 42 200 72 50 18
SRA75 500 500 412 340 456 436 420 57 47 32 42 225 72 50 18
SRA76 600 500 512 440 456 436 420 57 47 32 42 225 72 50 18
SRA77 700 500 612 540 456 436 420 57 47 32 42 225 72 50 18
SRA78 800 500 712 650 456 436 420 57 47 32 42 225 72 50 18
SRA 80 600 600 502 420 551 526 510 57 47 38 50 225 82 55 18
SRA 81 700 600 602 520 551 526 510 57 47 38 50 225 82 55 18
SRA 82 800 600 702 620 551 526 510 57 47 38 50 225 82 55 18
SRA 83 900 600 802 720 551 526 510 57 47 38 50 225 82 55 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)
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PORTAMATRICES SRD
DIE SET SRD

Material: 1.1730
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Se fabrican todo tipo de medidas y materiales bajo pedido
We also produce other dimenssions and materials
Cadigo Dimensiones / Dimensions Espesores / Thicknesses Col./Casq.
Code A B a, a, b, b, b, C, C, C, d, d, L € I, l,

SRD 9 150 125 100 60 75 56 35 32 27 18 18 19 130 34 25 18
SRD 11 200 125 150 110 75 56 35 32 27 18 18 19 130 34 25 18
SRD 16 200 165 138 90 103 78 55 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SRD 17 250 165 188 140 103 78 55 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SRD 19 300 165 238 190 103 78 55 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SRD 24 200 200 123 65 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 25 225 200 148 90 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 26 250 200 173 115 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 27 300 200 223 165 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 28 350 200 273 216 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 32 225 225 148 90 148 117 90 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 33 250 225 173 115 148 117 90 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 35 300 225 223 165 148 117 90 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 36 350 225 273 210 148 117 90 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SRD 37 400 225 323 165 148 117 90 42 32 28 30 32 160 58 50 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)
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Goains Dimensiones/Dimensions Espesores/Thicknesses Col./ Casq.

Cect A B a, a, b, b, b, ¢ ¢ c d d, L c I I
SRD 38 250 250 173 116 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SRD 40 300 250 223 165 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SRD 41 350 250 373 215 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SRD 42 400 250 312 240 162 121 90 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 43 450 250 362 290 162 121 90 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 44 500 250 412 340 162 121 90 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 46 600 250 512 440 162 121 90 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 51 350 300 262 190 212 171 140 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 52 400 300 312 240 212 171 140 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 53 450 300 362 290 212 171 140 47 42 32 40 42 180 72 50 32
SRD 54 500 300 412 340 212 171 140 47 42 32 40 42 180 72 50 32
SRD 56 600 300 512 440 212 171 140 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 59 400 350 312 240 262 221 190 47 18 32 40 42 180 72 50 18
SRD 60 450 350 362 290 262 221 190 47 18 32 40 42 180 72 50 18
SRD 61 500 350 412 340 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 63 600 350 512 440 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 65 700 350 612 540 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 66 450 400 363 290 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 67 500 400 412 340 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 68 600 400 512 440 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 69 700 400 612 540 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD 70 800 400 712 640 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SRD71 500 450 412 340 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SRD 72 600 450 512 440 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SRD73 700 450 612 540 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SRD 74 800 450 712 640 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SRD 76 600 500 512 440 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SRD 77 700 500 612 540 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SRD 78 800 500 712 640 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SRD 79 900 500 812 740 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SRD 81 700 600 602 520 502 451 420 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SRD 82 800 600 702 620 502 451 420 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SRD 83 900 600 802 720 502 451 57 47 38 50 52 225 82 55 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)
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PORTAMATRICES SR-4 ! c
DIE SET SR-4

Cc2

Material: 1.1730
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Se fabrican todo tipo de medidas y materiales bajo pedido

We also produce other dimenssions and materials
Codigo Dimensiones / Dimensions Espesores / Thicknesses Col./ Casq.

Code A B a, a, b, b, b, c, c, c, d, d, L c I 1,

SR-49 150 125 100 60 75 56 35 32 27 18 18 19 130 38 35 16
SR-411 200 125 150 110 75 56 35 32 27 18 18 19 130 38 35 16
SR-416 200 165 138 90 103 78 55 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR-417 250 165 188 140 103 78 55 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR-419 300 165 238 190 103 78 55 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR-421 350 165 288 240 103 78 55 37 32 23 24 25 140 48 45 18
SR-425 225 200 163 115 138 113 90 42 32 23 24 25 160 47 45 18
SR-426 250 200 188 140 138 113 90 42 32 23 24 25 160 47 45 18
SR-427 300 200 238 190 138 113 90 42 32 34 24 25 160 47 45 18
SR-428 350 200 273 215 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SR-429 400 200 323 265 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SR-430 450 200 373 315 123 92 65 42 32 28 30 32 160 58 50 18
SR-440 300 250 223 165 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-441 350 250 273 215 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-442 400 250 323 265 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-443 450 250 373 315 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-444 500 250 423 365 173 142 115 42 37 28 30 32 180 58 50 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




(V2]
—
Z
L
=
L
—1
L
O
=
o
—
(%2]
~
0o
(a]
<
)
V)
w
(a]
v
()
-
2
w
=
w
-l
w

Codigo Dimensiones / Dimensions Espesores / Thicknesses Col./ Casq.

Coct B a, a, b, b, b, c, c, c, d, d, L c I, I,
SR-451 350 300 273 215 223 192 165 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-452 400 300 323 265 223 192 165 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-453 450 300 373 315 223 192 165 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-454 500 300 423 365 223 192 165 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-456 600 300 523 465 223 192 165 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-458 700 300 623 565 223 192 165 42 37 28 30 32 180 58 50 18
SR-459 400 350 312 240 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-460 450 350 362 290 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-461 500 350 412 340 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-463 600 350 512 440 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-465 700 350 612 540 262 221 190 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-466 450 400 362 290 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-467 500 400 412 340 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-468 600 400 512 440 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-469 700 400 612 540 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-470 800 400 712 640 312 271 240 47 42 32 40 42 180 72 50 18
SR-471 500 450 412 340 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR-472 600 450 512 440 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR-473 700 450 612 540 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR-474 800 450 712 640 362 321 290 57 47 32 40 42 200 72 50 18
SR-476 600 500 512 440 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR-477 700 500 612 540 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR-478 800 500 712 640 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR-479 900 500 812 740 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR-480 1000 500 912 840 412 371 340 57 47 32 40 42 225 72 50 18
SR-481 700 600 602 520 502 450 420 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR-482 800 600 702 620 502 450 420 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR-483 900 600 802 720 502 450 420 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR-484 1000 600 902 820 502 450 420 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR-485 1200 600 1102 1020 502 450 420 57 47 38 50 52 225 82 55 18
SR-487 800 700 702 620 602 550 520 63 53 43 50 52 240 82 55 18
SR-488 900 700 802 720 602 550 520 63 53 43 50 52 240 82 55 18
SR-489 1000 700 902 820 602 550 520 63 53 43 50 52 240 82 55 18
SR-490 1100 700 1002 920 602 550 520 63 53 43 50 52 240 82 55 18
SR-491 1200 700 1102 1020 602 550 520 63 53 43 50 52 240 82 55 18
SR-492 1400 700 1302 1220 602 550 520 63 53 43 50 52 240 82 55 18

Forma de pedido: Ver Montaje Normalizado (pag. 97)
How to order: See Standard Assembly (page 97)
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COLUMNA GUIA CIs
GUIDE PILLAR CIS

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza/Hardness: 61-63 HRC
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Norma/ Standard: DIN 9825 - [SO 9182-2

L
D1
90 100 112 120 125 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 224 230 240 250 260 270 280 300 315 355 400 450 500
15 . . . - . - . - . - . - . - - . - - . - - - - - - - - -
16 . . . - . - . - . - . - . - - . - - . - - - - - - - - -
18 - - - . - ) . . . . . . . - - - - - - - - - - - - - - -
19 - . . . . . . . . . . . . - - . - - . - - - - - - - - -
20 - o o - . - o - . - . - . - - . - - . - - - - - - - - -
24 - - - - . - . o e . . . o e . . . « o . . . o e . . ¢« o
25 - - - - . - . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
30 - - - - . - e o e e e e o e e o e e o o e o o o o o o o
32 - - - - L - L] . . . L] L] L] . . L] L] L] L] L] L] L] . L] L] L] L] L]
L
D1
160 170 180 190 200 210 220 224 230 240 250 260 270 280 300 315 320 350 355 360 400 450 500 600 700 800
38 e - . - . - - . - - . - - . - . - - . - . . . - - -
40 e . . . . . . . . . . . . . . D . . . - . . . - - -
42 - e o o e e - e o o o e e e - e o - - ¢ - - - R -
48 - - - - 0 - - . - - . - - . - . - - . - 0 . . - - -
50 - - . . . . . . o . . . . . . . . . D - . . . - - -
52 - - . . . . . - . . . . . . . - . . - - . - - - - -
60 - - - - - - - - - - . - - . - . - - . - . . . - - -
63 - - - - e - e - - e e e - e e e e - e o o o e - - -
80 - - - - - - - - . - . . . e e e e - e e e e e e e o
Forma de pedido: CIS + D1*L
How to order: CIS+D1*L
ROYME! %&@

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




COLUMNA GUIA CIN
GUIDE PILLAR CIN

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC

[%2]
|_
Z
a1
p=
L
-l
51
O
<
a
-
(%]
~
o
(a]
<
2D
O
Ll
(a]
(2]
o
-
2
L
=
w
-
w

2 b
e a
L1 L
L

D1 L1

125 140 150 160 175 190 200 210 225 240 250 260 275 300 325 350
18 27 . - . - o - . - - - B B . . . )
19 27 . - . - . - . . B B B B B B B N
24 44 . . e o e e . . . . . B - - B N
25 44 e o o e e . . . . . B B . . .
30 49 e o o o e e . . . . . B . . . N
32 49 . . e e e e . . . . . B . . . N
40 54 - - e e s e . . . . . . . . . B
42 54 - - e o o e e e e e e o e e o -
50 59 - - - - . - . - . . . . . . . .
52 59 - - - - . - . - . . . . . . . .

Forma de pedido: CIN + D1*L
How to order: CIN +D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CIAF
GUIDE PILLAR CIAF

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza/Hardness: 61-63 HRC
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Norma / Standard: DIN 9825 - ISO 9182-2

L
D1
90 100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500 600 700 800
15 . . . . . . ) . . . - - - - - - - - -
16 . . . . . . . . ) . - - - - - - - - -
19 - . . . . . . . . . - - - - - - - - -
20 - . . . . ) ) . . ) - - - - - - - - -
24 - - - . . . . . . . . . . . . . - - -
25 - - - . . . ° 0 . ° . ° . . . ° - - -
30 - - - . . . . . . . . . . . . . - - -
32 - - - . . . . . . . . . . . . . - - -
38 - - - - - . . . . . . . . . . . - - -
40 - - - - - . . . . . ] . . . . . - - -
48 - - - - - - - . ° . . ° . . . ° - - -
50 - - - - - - - . . . . . . . o . - - -
60 - - - - - - - - - . . L] . . . . - - -
63 - - - - - - - - ° . . . . . . - - -
80 - - - - - - - - - L] L] [} . L] [} . . L]
Forma de pedido: CIAF +D1*L
How to order: CIAF + D1"L
ROVYME fiiess <

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




COLUMNA GUIA CPC
GUIDE PILLAR CPC

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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L4
L2 L1
L1
D1 D2 L2 L3 M L4 L5
80 100 125 140

20 16 23 6 M10 22 27 . - -
25 20 28 8 M10 22 27 - . -
40 32 50 12 M12 27 42 - - )
50 40 60 16 M12 27 42 - - - .

Forma de pedido: CPC + D1*L1
How to order: CPC + D1*L1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




110

COLUMNA GUIA CRN
GUIDE PILLAR CRN

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza / Hardness: 61-63 HRC
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D1 L1
140 150 160 170 180 190 200 220 240 260 280 300 320
24 49 . . 0 . . . . . - - - - -
25 49 . . . . . . . . - - - - -
30 54 - - . . . . . . . . . - -
32 54 - - ) ) . . . 0 0 . . - -
40 59 - - - . . . . . . . . . .
42 59 - - - . . . . . . . . - -
50 64 - - - - - - . . . . . . -
52 64 - - - - - - . . . . . . -
Forma de pedido: CRN + D1*L
How to order: CRN + D1*L
. INDICE @
ROYWYME INDEX

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




COLUMNA GUIA CRT
GUIDE PILLAR CRT

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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L2

L1 D3

Recomendacién de montaje con brida BRCO y anillo ANR.
Assembly recommendation with BRCO clamp and ANR ring.

D1 D3 L1 L2 .
100 125 140 160 180 200 220 224 250 280 315 355 400 450 500

25 27 25 8 . o o . . . . - - B - - B B N
32 42 32 12 - . o . . . . - . . - - - B B
40 42 63 12 - - - - . . . . . . . - B . .
50 42 80 12 - - - - . o o . . . . . . . -
63 62 100 18 - - - - - - - - . . . . . . .
80 62 125 18 - - - - - - - - - - . . . . .
100 62 160 18 - - - . - B N N B _ N . . . .

Forma de pedido: CRT + D1*L
How to order: CRT + D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CIW
GUIDE PILLAR CIW

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza/Hardness: 61-63 HRC
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M12(D1=80-125)

2 x 2
e D=
L1 8
L
Norma/ Standard: DIN 9833
L
D1 L1
125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500

25 40 . . . . . . - - - - - -
32 45 . . . . . . . - - - - - -
40 56 - . . . . . . . - - - -
50 70 - - . . . ) ) 0 . . - -
63 80 - - - . . . . . . . . - -
80 100 - - - - . . . . . . . . .
100 125 - - - - - ) - . . . . . .
125 140 - - - - - - - - . . . . 0

Forma de pedido: CIW +D1*L
How to order: CIW +D1*L

INDICE

ROYME INDEX

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




COLUMNA GUIA CIWH
GUIDE PILLAR CIWH

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Norma / Standard: DIN 9833
L
D1 D2 D3 L1
200 224 250 280 315 355 400 450 500 560
80 40 58 100 . . . . . . . . .
100 50 72 125 - . . . . . . . . -
125 65 90 140 - - - - . . . . .
160 95 132 180 - - - - - - . . . .

Forma de pedido: CIWH + D1*L
How to order: CIWH +D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CFW
GUIDE PILLAR CFW

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacion de montaje con brida BRC

Assembly recommendation with BRC clamp

Norma / Standard: DIN 9833

L
D1 L1 L2 t
125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400 450 500

25 40 7 3 . . . . . . - - - - - - -
32 45 7 3 . . . . . . . - - - - - -
40 56 10 4 - . . . . . . . - - - - -
50 70 10 5 - - . . . . . . . . - - -
63 80 12 65 - - - . . . . . . . . - -
80 100 12 8 - - - - - . . . . . . . .

Forma de pedido: CFW + D1*L
How to order: CFW + D1*L

ROVYYME' INDICE 5

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




COLUMNA GUIA CFWH
GUIDE PILLAR CFWH

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacion de montaje con brida BRC
Assembly recommendation with BRC clamp
Norma / Standard: DIN 9833
L
D1 D2 D3 L1 L2 t
224 250 280 315 355 400 450 500 560
80 40 58 100 12 8 . . . . . . - -
100 50 72 125 12 10 - - . . . . - -
125 65 90 140 12 12 - - - . . . . .
160 95 132 180 18 15 - - - - - . . . .

Forma de pedido: CFWH + D1*L
How to order: CFWH + D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CON VALONA CE
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CE

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacion de montaje con arandela RTE o brida BRE
Assembly recommendation with RTE washer or clamp BRE

D1<25:3x BRE 6+ TCIMéx15
D1>25:3x BRE8/BREA8+TCIM8x20

L2
D1 D2 L1 R M

100 110 120 130 140 150 160 170 180 200 220 240 260 280 300 320 360 400

18 25 20 165 M8 . . . . . . . - - - - - - - - - - -

19 25 20 165 M8 . . . . . . . - - - - - - - - - - -

24 32 25 20 Mi10 . . . . . . . . . . - - - - - - - -

25 32 25 20 M10 e . . . . . . . . . - - - - - - - -

30 40 30 25 M10 e . . . . . . . . . . . . . - - - -

32 40 30 25 M10 . . . . . . . . . . . . . ) - - - -

40 50 35 30 Mi12 e . . . . . . . . . . . . . . . - -

42 50 35 30 M12 e . . 0 . 0 . 0 . 0 . . ° . . . - -

50 62 45 36 M12 - . . . . . . . . . . o ) ) ) ) . )
52 62 45 36 M12 - . . . . . . . . . . . . . . . . .
63 73 49 415 M12 - - - . ° . ° . ° . ° ° ° ° ° ° ° °
80* 93 59 515 M12 - - - - - - - - . 0 . . . . . . . .
*Con rosca M10 en la punta / With M10 thread on tip Forma de pedido CE + D1*L2

How to order: CE + D112

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




I COLUMNA GUIA CON VALONA CEN
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEN

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation

D1<25:3x BRM 25+ TCC M5X16

D1>25:3x BRW 20+ TCCM6X16

L2
D1 D2 L1 L3 R M
100 110 125 140 160 180 200 220 240 260 280 315 355 400

24 33 24 5 23 Mé . . ) . . . . . . - - - - -
25 33 24 5 23 Mé . . 0 . . . . . . - - - - -
30 41 30 6,5 28,5 M8 . . . . . . . . . . . . - -
32 41 30 6,5 29,5 M8 . . 0 . . 0 . . . . . . - -
40 51 37 6,5 33,5 M8 - . . . . . . . . . . . - -
42 51 37 6,5 34,5 M8 - . . . . . . . 0 . . . - -
50 64 45 6,5 40 M10 - - - . . . . . . . . . . .
52 64 45 6,5 40 M10 - - - . . . . . . . . . . .
63 76 49 6,5 46 M12 - - - - - - . . . . . . . .
80 93 60 6,5 55 M12 - - - - - - . . . . . . . .

Forma de pedido: CEN + D1*L2
How toorder: CEN+D1*L2

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CON VALONA CEI
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEl

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacion de montaje con arandela RTl o brida BREI 6
Assembly recommendation with RT| washer or clamp BREI 6

D1<38:3x BREI 6+ TCIMéx15
D12 38:4x BREI6+TCIMéx15

L2
D1 D2 L1 R M
100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400

15 22 20 16,5 M8 . . . . . . . - - - - - -
16 22 20 16,5 M8 . . . . . . . - - - - - -
19 25 23 18 M8 . . . . . . . - - - - - -
20 25 23 18 M8 . . . . . . . - - - - - -
24 32 30 215 M8 . . . . . . . . . - - - -
25 32 30 215 M8 o . ° . . . ° ° ° - - - -
30 40 37 25,5 M8 - . . . . . . . . . . - -
32 40 37 25,5 M8 - . . . . . . . . . . - -
38 50 37 30,5 M8 - - o . o . . . . ° . ° -
40 50 37 30,5 M8 - - . . . . . . . . . . -
48 63 47 37 M8 - - - . . . . . . . . . .
50 63 47 37 M8 - - - . . . . . . . . . .
60 80 47 45,5 M8 - - - - . . . . . . . . .
63 80 47 45,5 M8 - - - - . . . . . . . . .
80 95 60 53 M12 - - - - - - . . . . . . .

Forma de pedido CEl + D1*L2
How to order CEl + D1*L2

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




COLUMNA GUIA CON VALONA CEJ
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEJ

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacion de montaje con arandela RTl o brida BREI 6
Assembly recommendation with RTI washer or clamp BREI 6

D1<38:3x BREI6+TCIMéx15
D12 38:4x BREI6+TCIMéx15

Norma/ Standard: DIN 9825-4 - 1SO 9182-5

L2
D1 D2 L1 R M
100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355 400

15 22 20 16,5 M8 . . . . . . . - - - - - -
16 22 20 16,5 M8 . . . . . . . - - - - - -
19 25 23 18 M8 . . . . . . . - - - - - -
20 25 23 18 M8 . . . . . . . - - - - - -
24 32 30 215 M8 . . . . . . . . . - - - -
25 32 30 215 M8 o . o . ° . . ° . - - - -
30 40 37 25,5 M8 - . . . . . . . . . . - -
32 40 37 25,5 M8 - . . . . . . . . . . - -
38 50 37 30,5 M8 - - o . ° . . . . ° . ° -
40 50 37 30,5 M8 - - . . . . . . . . . . -
48 63 47 37 M8 - - - . . . . . . . . . .
50 63 47 37 M8 - - - . . . . . . . . . .
60 80 47 45,5 M8 - - - - . . . . . . . . .
63 80 47 45,5 M8 - - - - . . . . . . . . .
80 95 60 53 M12 - - - - - - . . . . . . .

Forma de pedido: CEJ + D1*L2
How to order: CEJ + D112

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CONICA cOcClI
CONICAL GUIDE PILLAR COCI

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza/Hardness: 61-63 HRC

Se suministra con arandelay tornillo
Washer and screw are included
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Norma / Standard: DIN 9825-4 - 1SO 9182-5

L1

D1 D2 L2 I'3 M
100 112 125 140 160 180 200 224 250 280 315 355

24 25 35 3 8 L=123 L=135 L=148 L=163 L=183 L=203 L=223 L=247 L=273 - - -

25 25 35 3 8 L=123 L=135 L=148 =163 L=183 =203 L=223 =247 L=273 - - -

30 32 48 3 8 - L=145 =158 L=173 L=193 L=213  L=233 =257 =283 L=313 - -
32 32 48 3 8 - L=145 L=158 L=173 L=193 L=213 L=233 L=257 L=283 L=313 - -
38 40 48 5 8 - - L=158 L=173 L=193 L=213 L1=233 L=257 1=283 L=313 L=348 -
40 40 48 5 8 - - =158 L=173 L=193 1=213 L1=233 L=257 1=283 L=313 L=348 -
48 50 58 5 10 - - - L=180 L=200 L=220 L=240 L=264 L=290 L=320 L=355 L=395
50 50 58 5 10 - - - L=180 L=200 L=220 L=240 L=264 L=290 L=320 L=355 L=395
60 63 69 6 12 - - - - L=211 L1=231 L=251 L=275 L1=301 L=331 L=366 L=406
63 63 69 6 12 - - - - L=211 =231 L=251 L=275 L=301 L=331 L=366 L=406

Forma de pedido: COCI +D1*L2
How to order: COCI+D1*L2

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO CONICO CACI
CONICAL BUSH CACI

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza / Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
@ COL<48:3x BREI6+TCIM6bx15
@ COL>48:4x BREI6+TCIM6bx15

Norma/ Standard: DIN 9825-4 - 1SO 9182-5

@ COL D1 D2 D3 L L1 L2 R
24 40 48 26 49 37 12 30
24 40 48 26 59 47 12 30
25 40 48 26 49 37 12 30
25 40 48 26 59 47 12 30
30 48 56 33 52 37 15 33,5
30 48 56 33 62 47 15 33,5
32 48 56 33 52 37 15 33,5
32 48 56 33 62 47 15 33,5
38 58 66 41 62 47 15 38,5
38 58 66 41 75 60 15 38,5
40 58 66 41 62 47 15 38,5
40 58 66 41 75 60 15 38,5
48 70 80 51 65 47 18 45,5
48 70 80 51 78 60 18 45,5
50 70 80 51 65 47 18 45,5
50 70 80 51 78 60 18 45,5
60 85 95 64 78 60 18 53
60 85 95 64 95 77 18 53
63 85 95 64 78 60 18 53
63 85 95 64 95 77 18 53

Forma de pedido: CACI+D1*L1
How to order: CACI+D1°L1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CON VALONA CEV
GUIDE PILLAR WITH COLLAR CEV

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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D1 D2 D3 D4 D5 D6 L3 L4 L5 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260
1t L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1 L2 L1oL2
19 42 22 32 8 45 20 8 46 80 100 80 110 90 110 100 110 - - 100 110 - - - - - - - - - -

25 48 26 38 8 45 22 8 46 80 100 80 110 90 110 90 120 100 120 90 120 100 120 110 120 - - - - - -

32 60 34 48 10 55 25 10 57 80 100 80 110 90 110 90 120 100 120 90 120 100 120 100 130 110 130 110 140 - -

40 70 42 56 11 6,6 27 12 68 - - - - 90 110 90 120 100 120 90 120 100 120 100 130 110 130 110 140 120 140

Forma de pedido: CEV + D1*L
Howtoorder: CEV +D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




COLUMNA DOBLE DIAMETRO CDD
GUIDE PILLAR DOUBLE DIAMETER CDD

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation D1<63=3x BRE
6+ TCIM6x15
D1=80=3x BRE8/BREA8+TCIM8x20

DI D2 D3 L1 L2 R -
130 140 160 170 180 190 200 212 225 235 240 250 275 300 325 355

15 28 34 25 5 205 e . - - - - . - - i B . . . B R
16 28 34 25 5 205 e . - - . - - - - . . R B R B R
18 32 40 30 5 235 e . . - - N . - i i . . . _ B _
19 32 40 30 5 235 e . . - . - - - f - - - _ - B B
24 40 45 35 5 275 - . . . . - - . - B, - - B - . -
25 40 45 35 5 275 - . . . . - . - - - - B B - . -
30 48 55 40 5 325 - - . . . . o - . . - - - - _ B
32 48 55 40 5 325 - - . . . . . . - B, - B B - . -
4 58 70 45 5 40 - - - - . . o . o - . - - B B -
42 58 70 45 5 40 - - - - . . o . o - o - - - . -
50 68 8 50 5 45 - - - - - - o . o - . . - - B -
52 68 80 50 5 45 - - - - - - o . o - . - - B B -
60 8 95 55 5 525 - - - - - - - - - . - . . . B f
63 8 95 55 5 525 - - - - - - - - - . - . . . - f
80 100 120 60 65 65 - - - - - - - - - . - . N . o .

Forma de pedido: CDD +D1*L
Howtoorder: CDD+D1"L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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COLUMNA GUIA CDDN
GUIDE PILLAR CDDN

Material: Acero de cementacion / Hardened steel
Dureza /Hardness: 62 + 2 HRC
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Recomendacién de montaje con brida 3x BRE 5 + TCC M5X12
Assembly recommendation with 3x BRE 5+ TCC M5X12

D1 D2 D3 L1 R 5
140 160 180 200 220 240 260 280

24 40 44 49 27,5 . . . . . - - .
25 40 44 49 27,5 . . . . . - _ _
30 48 52 54 315 - . . . . . R -
32 48 52 54 315 - . . . . . R .
40 58 62 59 36,5 - - . . . . . .
42 58 62 59 36,5 - - . . . . . .
50 70 74 64 425 - - - . . . . .
52 70 74 64 425 - - - . . . . .

Forma de pedido: CDDN + D1*L
How to order: CDDN + D1*L

ROVYME INDICE @

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CAC - CBC
GUIDE BUSH CAC - CBC

CAC CBC
Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel Material: Bronce al aluminio / Aluminium bronce
Dureza / Hardness: 61-63 HRC Dureza /Hardness: HB> 190
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation

D1<63=3x BRE 6+ TCIM6x15

D1=80=3x BRE8/BREA 8+ TCI M8x20

L
D1 D2 D3 D4 L1 L2 R
31 33 40 45 48 57 70 100

15 28 30 34 15 5 215 . - - - - - - -
16 28 30 34 15 5 215 . - - - - - - -
18 32 34 38 17 5 23,5 - . - - - - - .
19 32 34 38 17 5 23,5 - . - - - - - -
24 40 43 48 22 5 29 - - o - - - - -
25 40 43 48 22 5 29 - - . - - - - -
30 48 53 58 27 5 34 - - - . - - - -
32 48 53 58 27 5 34 - - - 0 - - - -
40 58 66 72 30 5 41 - - - - . - - -
42 58 66 72 30 5 41 - - - - . - - -
50 68 77 82 35 5 46 - - - - - . - -
52 68 77 82 35 5 46 - - - - - . - -
60 85 90 95 40 5 52,5 - - - - - - . -
63 85 90 95 40 5 52,5 - - - - - - . -
80 100 112 120 55 6,5 65 - - - - - - - .

Forma de pedido / How to order: CAC + D1*L
CBC+D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAV - CBV
GUIDE BUSH CAV - CBV

CAV CBV

B
Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel Material: Bronce al aluminio / Aluminium bronce
Dureza/Hardness: 61-63 HRC Dureza/Hardness: HB> 190
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation

D1<63=3x BRE 6+ TCIM6x15

D1=80=3x BRE8/BREA 8+ TCI M8x20

L
D1 D2 D3 D4 L1 L2 R
50 60 65 75 80 85 100 115 125

15 28 30 34 20 5 21,5 . - - - - - - - R
16 28 30 34 20 5 21,5 . - - - R - - - R
18 32 34 38 25 5 23,5 - . - - - - - - -
19 32 34 38 25 5 23,5 - . - - - - - - R
24 40 43 48 30 5 29 - . - . R - - - -
25 40 43 48 30 5 29 - . - . - - - - -
30 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
32 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
40 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
42 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
50 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
52 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . . -
60 85 90 95 50 5 52,5 - - - - - - - . -
63 85 90 95 50 5 52,5 - - - - - - - . -
80 100 112 120 55 6,5 65 - - - - - - - . .

Forma de pedido / How to order: CAV + D1*L
CBV+D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAL - CBL 5
GUIDE BUSH CAL - CBL =

o

CAL CBL o
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Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel Material: Bronce al aluminio / Aluminium bronce 9
Dureza/Hardness: 61-63 HRC Dureza / Hardness: HB> 190 2
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<63=3x BRE 6+ TCIMéx15
D1=80=3x BRE8/BREA8+TCIM8x20

D1 D2 D3 D4 L1 L2 R .
105 110 115 125 130 135 145 150 180

18 32 34 38 25 5 23,5 . - - . - - - - -
19 32 34 38 25 5 23,5 . - - . - - - - -
24 40 43 48 30 5 29 - . - - . - - - -
25 40 43 48 30 5 29 - . - - . - - - -
30 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
32 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
40 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
42 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
50 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
52 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
60 85 90 95 50 5 52,5 - - - - . - - . -
63 85 90 95 50 5 52,5 - - - - . - - . -
80 100 112 120 55 6,5 65 - - - - - - - - .

Forma de pedido / How to order: CAL + D1*L
CBL+D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAA
GUIDE BUSH CAA

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 61-63 HRC
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D1 D2
35 55 60 65 70 75 80 85 95 115
15 28 . - . - - - - - -
16 28 . - . - - - - - -
18 32 - . - . - - - - -
19 32 - o - o - - - - -
24 40 - . - - . - - - -
25 40 - o - - . - - - -
30 48 - - . - - . - - - -
32 48 - - . - - . - - - -
40 58 - - - - . - - o - -
42 58 - - - - . - - . - -
50 68 - - - - - - . - . -
52 68 - - - - - - . - o -
60 85 - - - - - - . - . -
63 85 - - - - - - o - . .
80 100 - - - - - - - - o o
Forma de pedido: CAA+ D1*L
How to order: CAA+D1°L
ROVYME fiiess <

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CACN - CBCN
GUIDE BUSH CACN - CBCN

CACN CBCN
Material: Acero de cementacién / Hardened steel Material: Bronce al aluminio / Aluminium bronze
Dureza /Hardness: 62 + 2 HRC Dureza /Hardness: HB > 190
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Se suministra con retén
Oil seal included
Recomendacién de montaje con brida 3x BRE 5+ TCC M5X12
Assembly recommendation with 3x BRE 5+ TCC M5X12
L
D1 D2 D3 L1 R
47 52 63
24 40 44 25 29 .
25 40 44 25 29 .
30 48 52 30 33 - .
32 48 52 30 33 - .
40 58 62 33 38 - - .
42 58 62 33 38 - - .
50 70 74 33 44 - - .
52 70 74 33 44 - - .

Forma de pedido / How to order: CACN + D1*L
CBCN +D1*L

fiess ROYME:

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAVN - CBVN
GUIDE BUSH CAVN - CBVN

CAVN

Material: Acero de cementacién / Hardened steel
Dureza/Hardness: 62 + 2 HRC

CBVN

- -

\\
_!h A

Material: Bronce al aluminio / Aluminium bronze
Dureza /Hardness: HB > 190
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Se suministra con retén
Oil seal included
Recomendacion de montaje con brida 3x BRE 5 + TCC M5X12
Assembly recommendation with 3x BRE 5+ TCC M5X12
L
D1 D2 D3 L1 R
64 76 80 81 90 100 110 120 130 145
24 40 44 34 29 . . - - - . -
25 40 44 34 29 . . - - .
30 48 52 39 33 . . - - .
32 48 52 39 33 . - . - - .
40 58 62 49 38 - . . - - .
42 58 62 49 38 - . - . - - .
50 70 74 54 44 - - . . - - .
52 70 74 54 44 - - . . - - .
Forma de pedido / How to order: CAVN + D1*L
CBVN +D1*L
. INDICE @
ROYWYME INDEX

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAEC - CBEC - CABEC 5
GUIDE BUSH CAEC - CBEC - CABEC S
-
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Material: Acero Cementacion Material: Bronce al aluminio Material: Acero Cementacion + Bronce Case w
Case Hardened Steel Aluminium bronce Hardened Steel + Bronze [a)
Dureza/Hardness: 61-63 HRC Dureza/Hardness: HB> 190 Dureza acero/ Steel hardness: 52-54 HRC w
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D15 25:3x BRE 6+TCIM6x15
D1>25:3x BRE8/BREA 8+ TCI M8x20
L
D1 D2 D3 D4 L1 N F R
31 36 43 51 61 74 91
18 28 29 34 18 5 8 21 . - - - - - -
19 28 29 34 18 5 21 . - - - - - -
24 38 39 44 23 5 12 26 - . - - - - -
25 38 39 44 23 5 12 26 - . - - - - -
30 45 48 53 30 5 16 315 - - . - - - -
32 45 48 53 30 5 16 31,5 - - . - - - -
40 54 58 63 38 8 19 36,5 - - - . - - -
42 54 58 63 38 8 19 36,5 - - - . - - -
50 65 74 79 48 8 19 445 - - - - . - -
52 65 74 79 48 8 19 44,5 - - - - . - -
63 81 87 92 61 8 19 51 - - - - - . -
80* 100 106 111 78 8 19 60,5 - - - - - - .
*Soélo disponible para CBEC y CABEC / Only available for CBEC and CABEC Forma de pedido / How to order: CAEC + D1*L

CBEC+D1*L

CABEC +D1*L
NDICE
INDEX ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAEM - CBEM - CABEM
GUIDE BUSH CAEM - CBEM - CABEM

CAEM CBEM CABEM

-
. :d)
Material: Acero Cementacion Material: Bronce al aluminio Material: Acero Cementacién + Bronce
Case Hardened Steel Aluminium bronce Case Hardened Steel + Bronze
Dureza / Hardness: 61-63 HRC Dureza /Hardness: HB> 190 Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation

D1<25:3x BRE 6+ TCIMé6x15

D1>25:3x BRE8/BREA8+TCIM8x20
D1 D2 D3 D4 L1 N F R

50 55 60 L &7 75 90

18 28 29 34 37 5 8 21 . - - - -
19 28 29 34 37 5 21 . - - - - -
24 38 39 44 42 5 12 26 - . - - - -
25 38 39 44 42 5 12 26 - 0 - - - -
30 45 48 53 47 5 16 31,5 - - . - - -
32 45 48 53 47 5 16 315 - - . - - -
40 54 58 63 54 8 19 36,5 - - - . - -
42 54 58 63 54 8 19 36,5 - - - . - -
50 65 74 79 62 8 19 445 - - - - . -
52 65 74 79 62 8 19 445 - - - - . -
63 81 87 92 77 8 19 51 - - - - - .

Forma de pedido / How to order: CAEM + D1*L
CBEM +D1*L
CABEM +D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CAEV - CBEV - CABEV
GUIDE BUSH CAEV - CBEV - CABEV

CAEV CBEV CABEV

&>
o~ u

Material: Acero Cementacion Material: Bronce al aluminio Material: Acero Cementacion + Bronce Case
Case Hardened Steel Aluminium bronce Hardened Steel + Bronze
Dureza / Hardness: 61-63 HRC Dureza / Hardness: HB> 190 Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation

D1<25:3x BRE 6+ TCIMéx15

D1>25:3x BRE8/BREA8+TCI M8x20

L
D1 D2 D3 D4 L1 M R
50 55 60 67 75 90 100
18 28 31 34 18 Mé6x1 21 . - - - - - -
19 28 31 34 18 Méx1 21 . - - - - - -
24 38 41 44 23 M10x1 26 - o - - - - -
25 38 41 44 23 M10x1 26 - . - - - - -
30 45 50 53 26 M10x1 315 - - ) - - - -
32 45 50 53 26 M10x1 315 - - . - - - -
40 54 60 63 30 M10x1 36,5 - - - . - - -
42 54 60 63 30 M10x1 36,5 - - - . - - -
50 65 76 79 35 M10x1 44,5 - - - - . - -
52 65 76 79 35 M10x1 44,5 - - - - . - -
63 81 89 92 48 M10x1 51 - - - - - . -
80* 100 108 111 48 M10x1 60,5 - - - - - - .
* S6lo para CBEV y CABEV / Only for CBEV and CABEV Forma de pedido / How to order: CAEV + D1*L

CBEV+D1*L

CABEV +D1°L
NDICE )
INDEX ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAEL - CBEL - CABEL
GUIDE BUSH CAEL - CBEL - CABEL

CAEL CBEL CABEL
. J
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Material: Acero Cementacion Material: Bronce al aluminio Material: Acero Cementacion + Bronce Case
Case Hardened Steel Aluminium bronce Hardened Steel + Bronze
Dureza /Hardness: 61-63 HRC Dureza / Hardness: HB> 190 Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation

D1<25:3x BRE 6+ TCIMéx15

D1>25:3x BRE8/BREAS8+TCI M8x20

L
D1 D2 D3 D4 L1 M R
70 80 90 100 110 130 150
18 28 31 34 18 Méx1 21 . - - - - - -
19 28 31 34 18 Méx1 21 . - - - - - -
24 38 41 44 23 M10x1 26 - . - - - - -
25 38 41 44 23 M10x1 26 - . - - - - -
30 45 50 53 26 M10x1 31,5 - - . - - - -
32 45 50 53 26 M10x1 315 - - . - - - -
40 54 60 63 30 M10x1 36,5 - - - . - - -
42 54 60 63 30 M10x1 36,5 - - - . - - -
50 65 76 79 35 M10x1 44,5 - - - - . - -
52 65 76 79 35 M10x1 44,5 - - - - . - -
63 81 89 92 48 M10x1 51 - - - - - . -
80* 100 108 111 48 M10x1 60,5 - - - - - - .
*S6lo para CBELy CABEL / Only for CBEL and CABEL Forma de pedido / How to order: CAEL + D1*L

CBEL+D1*L

CABEL*@*L
ROVYME' INDCE

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CAEX - CBEX - CABEX
GUIDE BUSH CAEX - CBEX - CABEX

CAEX CBEX

- 2

Material: Acero Cementacién Material: Bronce al aluminio Material: Acero Cementacién + Bronce
Case Hardened Steel Aluminium bronce Case Hardened Steel + Bronze
Dureza / Hardness: 61-63 HRC Dureza /Hardness: HB> 190 Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation

D1<25:3x BRE 6+ TCIMéx15

D1>25:3x BRE8/BREAS+TCI M8x20

L
D1 D2 D3 D4 L1 M R
70 80 90 100 110 130 150
18 28 31 34 27 Méx1 21 . - - - - - -
19 28 31 34 27 Méx1 21 . - - - - - -
24 38 41 44 32 M10x1 26 - . - - - - -
25 38 41 44 32 M10x1 26 - . - - - - -
30 45 50 53 37 M10x1 31,5 - - . - - - -
32 45 50 53 37 M10x1 315 - - . - - - -
40 54 60 63 47 M10x1 36,5 - - - . - - -
42 54 60 63 47 M10x1 36,5 - - - . - - -
50 65 76 79 57 M10x1 44,5 - - - - . - -
52 65 76 79 57 M10x1 44,5 - - - - . - -
63 81 89 92 67 M10x1 51 - - - - - . -
80* 100 108 111 77 M10x1 60,5 - - - - - - .
*S6lo para CBEX'y CABEX/ Only for CBEX and CABEX Forma de pedido / How to order: CAEX + D1*L

CBEX+D1*L

CABEX +D1*L
NDICE
INDEX ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAIC - CABIC - CABRC
GUIDE BUSH CAIC - CABIC - CABRC

CAIC CABIC CABRC

Material: Acero Cementacion * Material: Acero Cementacion + Bronce Material: C45 plaqueado en bronce
Case Hardened Steel * Case Hardened Steel + Bronze C45 bronze plated

Dureza/ Hardness: 61-63 HRC Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC Dureza /Hardness: 54-58 HRC

* Buenas propiedades antifriccion con un coeficiente de 0,06 se desarrollan a través de la combinacién de polimeros fluorados y grafito.
Good anti-seized properties and low friction coefficient (0,06) are developed through the combination of fluropolymers and graphite.
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<38:3x BREI6+TCIMéx15
D1238:4x BREI6+TCIMéx15
Norma/ Standard: 1ISO 9448-6
L
D1 D2 D3 D4 L1 R
35 42 52 65 80
19 32 32 40 23 26 . - - - -
20 32 32 40 23 26 . - - - -
24 40 40 48 23 30 . - - - -
25 40 40 48 23 30 . - - - -
30 48 48 56 30 335 - . - - -
32 48 48 56 30 33,5 - . - - -
38 58 58 66 37 38,5 - - . - -
40 58 58 66 37 38,5 - - . - -
48 70 70 80 47 45,5 - - - . -
50 70 70 80 47 45,5 - - - . -
60 85 85 95 60 53 - - - - .
63 85 85 95 60 53 - - - - .
80" 105 118 60 20 64,5 - - - - .
*Sélo para CABIC / Only for CABIC Forma de pedido / How to order: CAIC + D1*L
CABIC +D1*L
CABRC +D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CAIV - CABIV - CABRV
GUIDE BUSH CAIV - CABIV - CABRV

CAIV CABIV CABRV
d ' ) '
Material: Acero Cementacion * Material: Acero Cementacion + Bronce Material: C45 plaqueado en bronce
Case Hardened Steel * Case Hardened Steel + Bronze C45 bronze plated
Dureza / Hardness: 61-63 HRC Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC Dureza /Hardness: 54-58 HRC

* Buenas propiedades antifriccion con un coeficiente de 0,06 se desarrollan a través de la combinacién de polimeros fluorados y grafito.
Good anti-seized properties and low friction coefficient (0,06) are developed through the combination of fluropolymers and graphite.
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
D1<38:3x BREI6+TCIMé6x15
D12>38:4x BREI6+TCIMé6x15
Norma/ Standard: 1ISO 9448-6
L
D1 D2 D3 D4 L1 R
43 59 75 82 97 116 120
19 32 39 40 23 26 . - - - - -
20 32 39 40 23 26 . - - - - - -
24 40 46 48 23 30 - . - - - - -
25 40 46 48 23 30 - . - - - - -
30 48 53 56 30 33,5 - - . - - - -
32 48 53 56 30 33,5 - - . - - - -
38 58 63 66 37 38,5 - - - . - - -
40 58 63 66 37 38,5 - - - ) - - -
48 70 77 80 47 45,5 - - - - . - -
50 70 77 80 47 45,5 - - - - . - -
60 85 92 95 60 53 - - - - - ) -
63 85 92 95 60 53 - - - - - . -
80" 105 115 118 60 64,5 - - - - - - .
* S6lo para CABIV / Only for CABIV Forma de pedido / How to order: CAIV + D1*L

CABIV +D1*L

CABRV +D1*L
NDICE )
INDEX ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CAIL - CABIL - CABRL
GUIDE BUSH CAIL - CABIL - CABRL

CAIL CABIL CABRL

Material: Acero Cementacion * Material: Acero Cementacion + Bronce Material: C45 plaqueado en bronce
Case Hardened Steel * Case Hardened Steel + Bronze C45 bronze plated
Dureza /Hardness: 61-63 HRC Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC Dureza /Hardness: 54-58 HRC

* Buenas propiedades antifriccién con un coeficiente de 0,06 se desarrollan a través de la combinacién de polimeros fluorados y grafito.
Good anti-seized properties and low friction coefficient (0,06) are developed through the combination of fluropolymers and graphite.
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<38:3x BREI6+TCIM6x15
D1238:4x BREI6+TCIM6x15
Norma/ Standard: 1ISO 9448-6
L
D1 D2 D3 D4 L1 R
59 79 93 108 127 150
19 32 39 40 23 26 . - - - - -
20 32 39 40 23 26 . - - - - -
24 40 46 48 23 30 - . - - - -
25 40 46 48 23 30 - . - - - -
30 48 53 56 30 33,5 - - . - - -
32 48 53 56 30 33,5 - - . - - -
38 58 63 66 37 38,5 - - - . - -
40 58 63 66 37 38,5 - - - . - -
48 70 77 80 47 45,5 - - - - ) -
50 70 77 80 47 45,5 - - - - . -
60 85 92 95 60 53 - - - - - .
63 85 92 95 60 53 - - - - - .
80* 105 115 118 60 64,5 - - - - - .
* Sélo para CABIL/ Only for CABIL Forma de pedido / How to order: CAIL+ D1*L
CABIL+D1*L
CABRL +D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CASC - CABSC
GUIDE BUSH CASC - CABSC

CASC CABSC

Material: Acero Cementacién * Material: Acero Cementacién + Bronce
Case Hardened Steel * Case Hardened Steel + Bronze

Dureza /Hardness: 61-63 HRC Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC

* Buenas propiedades antifriccion con un coeficiente de 0,06 se desarrollan a través de la combinacién de polimeros fluorados y grafito.
Good anti-seized properties and low friction coefficient (0,06) aredeveloped through the combination of fluropolymers and graphite.
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation

D1<16=3xDIN 6912

D1>16=3xDIN912

Norma / Standard: 1ISO 9448-4
L
D1 D2 D3 D4 D5 D6 L1 L3 L4
29 38 45 55 62

15 28 45 35 45 8 23 34 15 . - - - -
16 28 45 35 4,5 8 23 34 15 . - - - -
19 32 50 40 4,5 8 23 4,6 18 - . - - -
20 32 50 40 45 8 23 4,6 18 - . - - -
24 40 63 50 55 10 23 57 23 - . - - -
25 40 63 50 55 10 23 57 23 - ) - - -
30 48 72 58 55 10 30 57 28 - - . - -
32 48 72 58 55 10 30 57 28 - - . - -
38 58 85 70 6,6 11 30 6,8 33 - - - . -
40 58 85 70 6,6 11 30 6,8 33 - - - . -
48 70 104 86 9 15 37 9 38 - - - - .
50 70 104 86 9 15 37 9 38 - - - - .

Forma de pedido / How to order: CASC + D1*L
CABSC +D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CASV - CABSV
GUIDE BUSH CASV - CABSV

CASV CABSV

Material: Acero Cementacién * Material: Acero Cementacién + Bronce
Case Hardened Steel * Case Hardened Steel + Bronze
Dureza /Hardness: 61-63 HRC Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC

* Buenas propiedades antifriccion con un coeficiente de 0,06 se desarrollan a través de la combinacién de polimeros fluorados y grafito.
Good anti-seized properties and low friction coefficient (0,06) aredeveloped through the combination of fluropolymers and graphite.
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation

D1<16=3xDIN 6912

D1>16=3xDIN 912

Norma / Standard: 1ISO 9448-4
L
D1 D2 D3 D4 D5 D6 L1 L3 L4
36 45 55 62 67 89

15 28 45 35 45 8 30 34 15 . - - - - -
16 28 45 35 4,5 8 30 34 15 . - - - - -
19 32 50 40 45 8 30 4,6 18 - . - - - -
20 32 50 40 45 8 30 4,6 18 - . - - - -
24 40 63 50 55 10 30 57 23 - - . - - -
25 40 63 50 55 10 30 57 23 - - . - - -
30 48 72 58 55 10 37 57 28 - - - . - -
32 48 72 58 55 10 37 57 28 - - - . - -
38 58 85 70 6,6 11 37 6,8 33 - - - - . -
40 58 85 70 6,6 11 37 6,8 33 - - - - . -
48 70 104 86 9 15 47 9 38 - - - - - .
50 70 104 86 9 15 47 9 38 - - - - - .
60 85 120 100 9 15 47 9 46 - - - - - .
63 85 120 100 9 15 47 9 46 - - - - - .

Forma de pedido / How to order: CASCV + D1*L
CABSV +D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CASL - CABSL
GUIDE BUSH CASL - CABSL

CASL CABSL

Material: Acero Cementacion * Material: Acero Cementacion + Bronce
Case Hardened Steel * Case Hardened Steel + Bronze
Dureza /Hardness: 61-63 HRC Dureza acero / Steel hardness: 52-54 HRC

* Buenas propiedades antifriccion con un coeficiente de 0,06 se desarrollan a través de la combinacion de polimeros fluorados y grafito.
Good anti-seized properties and low friction coefficient (0,06) aredeveloped through the combination of fluropolymers and graphite.
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
3xDIN 912
Norma/ Standard: ISO 9448-4
L
D1 D2 D3 D4 D5 D6 L1 L3 L4
52 62 72 77 102 125
19 32 50 40 4,5 8 37 4,6 18 . - - - - -
20 32 50 40 45 8 37 4,6 18 . - - - - -
24 40 63 50 55 10 37 57 23 - . - - - -
25 40 63 50 55 10 37 57 23 - . - - - -
30 48 72 58 55 10 47 57 28 - - . - - -
32 48 72 58 55 10 47 57 28 - - . - - -
38 58 85 70 6,6 11 47 6,8 33 - - - . - -
40 58 85 70 6,6 11 47 6,8 33 - - - . - -
48 70 104 86 9 15 60 9 38 - - - - . -
50 70 104 86 9 15 60 9 38 - - - - . -
60 85 120 100 9 15 60 9 46 - - - - . -
63 85 120 100 9 15 60 9 46 - - - - . -
80 105 148 125 11 18 75 11 56 - - - - - .

Forma de pedido / How to order: CASL + D1*L
CABSL + D1*L

INDICE ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJC
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJC

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza / Hardness: 61-63 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<25:3x BRE 6+ TCIM6x15
D1>25:3x BRE8/BREAS8+TCI M8x20

@ COL D1 D2 D3 D4 L1 L2 R -
31 33 40 45 48 57 70 100
15 21 28 30 34 15 5 21,5 . - - - - - - -
16 22 28 30 34 15 5 215 . - - - - - - -
18 24 32 34 38 17 5 23,5 - . - - - - - -
19 25 32 34 38 17 5 235 - . - - - - - -
24 30 40 43 48 22 5 29 - - . - - - - -
25 31 40 43 48 22 5 29 - - . - - - - -
30 38 48 53 58 27 5 34 - - - . - - - -
32 40 48 53 58 27 5 34 - - - . - - - -
40 48 58 66 72 30 5 41 - - - - . - - -
42 50 58 66 72 30 5 41 - - - - . - - -
50 58 68 77 82 35 5 46 - - - - - . - -
52 60 68 77 82 35 5 46 - - - - - . - -
60 72 85 90 95 40 5 52,5 - - - - - - . -
63 75 85 90 95 40 5 52,5 - - - - - - . -
80 92 100 112 120 55 6,5 65 - - - - - - .

Forma de pedido: CJC + D1*L
How to order: CJC+D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJV
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJV

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 62-63 HRC

(%2}
'_
Z
a1
p=
L
-l
51
O
<
a
-
(%]
~
o
(a]
<
2D
O
Ll
(a]
(2]
o
-
2
L
=
w
-
w

a 2
38 - ——H——L - 8153
L2 L1 ‘
L

Recomendacién de montaje / Assembly recommendation

D1<75:3x BRE 6+ TCIMéx15

D1>75:3x BRE8/BREA8+TCIM8x20

L
@ COL D1 D2 D3 D4 L1 L2 R
50 60 65 75 80 85 100 115 125

15 21 28 30 34 20 5 21,5 . - - - - - - - -
16 22 28 30 34 20 5 21,5 . - - - - - - - -
18 24 32 34 38 25 5 23,5 - . - - - - - - -
19 25 32 34 38 25 5 235 - . - - - - - - -
24 30 40 43 48 30 5 29 - . - . - - - - -
25 31 40 43 48 30 5 29 - . - . - - - - -
30 38 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
32 40 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
40 48 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
42 50 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
50 58 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
52 60 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
60 72 85 90 95 50 5 52,5 - - - - - - - . R
63 75 85 90 95 50 5 52,5 - - - - - - - . -
80 92 100 112 120 55 7 65 - - - - - - - - .

Forma de pedido: CJV + D1*L
How to order: CJV+D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJL
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJL

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel

Dureza /Hardness: 62-63 HRC g
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<75:3x BRE 6+ TCIMé6x15
D1>75:3x BRE8/BREAS8+TCI M8x20

@ COoL D1 D2 D3 D4 L1 L2 R 5
105 110 115 125 130 134 145 150 180
18 24 32 34 38 25 5 235 . - - . - - - - -
19 25 32 34 38 25 5 235 . - - . - - - - -
24 30 40 43 48 30 5 29 - . - - . - - - -
25 31 40 43 48 30 5 29 - . - - . - - - -
30 38 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
32 40 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
40 48 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
42 50 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
50 58 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
52 60 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
60 72 85 90 95 50 5 52,5 - - - - . - - . -
63 75 85 90 95 50 5 52,5 - - - - . - - . -
80 92 100 112 120 55 7 65 - - - - - - - - .

Forma de pedido: CJL+D1*L
How to order: CJL+D1"L

ROVYME INDICE @

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJA
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJA

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel

Dureza/ Hardness: 62-63 HRC é
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@coL D1 D2

35 55 60 65 70 75 80 85 95 115
15 21 28 o - . - . . - . . B
16 22 29 . - . - . - - . - N
18 24 32 - . - . - - 8 n - ;
19 25 33 - . - . - - - N - }
24 30 40 - . - - . N - N - B
25 31 41 - . - - . N - B - N
30 38 48 - - . - - . - - - }
32 40 49 - - . - - . - B - B
40 48 58 - - - - o - - . - -
42 50 59 - - - - o - - . - -
50 58 68 - - - - - - . - . N
52 60 69 - - - - - B . - o N
60 72 85 - - - - - - . - . B
63 75 86 - - - - - - . - . N
80 92 100 - - - . - B . B o .

Forma de pedido: CJA+D1*L
How to order: CJA+D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO PARA JAULA DE BOLAS CJCN
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJCN

Material: Acero para cojinetes a bolas / Steel for ball bearing cage
Dureza/Hardness: 62+2HRC
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Recomendacion de montaje con brida 3x BRE 5+ TCC M5X12
Assembly recommendation with 3x BRE 5+ TCC M5X12

@ COL D1 D2 D3 L1 R L
40 45 56 65

24 30 40 44 18 29 . -

25 31 40 44 18 29 . -

30 38 48 52 23 33 - .

32 40 48 52 23 33 - .

40 48 58 62 27 38 - - .

42 50 58 62 27 38 - - .

50 58 70 74 50 44 - - - .

Forma de pedido: CJCN + D*L
How to order: CJCN + D*L

INDICE

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO PARA JAULA DE BOLAS CJVN
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJVN

Material: Acero para cojinetes a bolas / Steel for ball bearing cage

Dureza /Hardness: HB 2179
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Recomendacion de montaje con brida 3x BRE 5+ TCC M5X12
Assembly recommendation with 3x BRE 5+ TCC M5X12
L
@ COL D1 D2 D3 R L1
64 70 76 85 100 110
24 30 40 44 29 34 . . - - - -
25 31 40 44 29 34 . . - - - -
30 38 48 52 33 39 . - - . - -
32 40 48 52 33 39 . - - . - -
40 48 58 62 38 49 - - . - . -
42 50 58 62 38 49 - - . - . N
50 58 70 74 44 54 - - - - - .

Forma de pedido: CJVN + D1*L
How to order: CJVN +D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO PARA JAULA DE BOLAS SUSPENDIDA CJSN
GUIDE BUSH FOR HANGING BALL CJSN

Material: Acero para cojinetes a bolas / Steel for ball bearing cage

Dureza / Hardness: 62 + 2 HRC
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
@ COL=50:3x BRE5+TCCM5X12
@ COL 2 63:3x BRM50 +TCC M8X20

@ COoL D1 D2 D3 R L2
88 90 96 98 100 116 118
50 58 70 74 44 6,2 - L1=72 - - L1=82 L1=98 -
50 58 80 90 49 6 - - L1=78 - - - -
63 75 90 98 62,5 10 L1=68 - - L1=78 - - L1=98
80 92 112 120 735 10 L1=68 - - L1=78 - - L1=98

Forma de pedido: CJSN + D1*L
How to order: CJSN + D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS ClJIC
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIC

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 62-63 HRC
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
D1<38:3x BREI6+TCIM6x15
D1238:4x BREI6+TCIM6x15
Norma / Standard: 1ISO 9448-7
L
@ COL D1 D2 D3 L1 R
35 42 52 65 80
19 25 32 40 23 26 . - - - -
20 26 32 40 23 26 . - - - -
24 30 40 48 23 30 . - - - -
25 31 40 48 23 30 . - - - -
30 38 48 56 30 335 - . - - -
32 40 48 56 30 335 - . - - -
38 46 58 66 37 38,5 - - . - -
40 48 58 66 37 38,5 - - . - -
48 56 70 80 47 455 - - - . -
50 58 70 80 47 45,5 - - - . -
60 68 85 95 60 53 - - - - .
63 71 85 95 60 53 - - - - .
80 92 105 118 60 64,5 - - - - .

Forma de pedido: CJIC + D1*L
How to order: CJIC+D1"L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJIM
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIM

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 62-63 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<38:3x BREI6+TCIM6x15
D1238:4x BREI6+TCIM6x15
Norma / Standard: 1ISO 9448-7
L
@ COL D1 D2 D3 D4 L1 R

55 69 79 96
24 30 40 46 48 30 30 . - - -
25 31 40 46 48 30 30 . - - -
30 38 48 53 56 37 335 - . - -
32 40 48 53 56 37 33,5 - ) - -
38 46 58 63 66 47 38,5 - - . -
40 48 58 63 66 47 38,5 - - . -
48 56 70 77 80 60 45,5 - - - .
50 58 70 77 80 60 45,5 - - - .

Forma de pedido: CJIM + D1*L
How to order: CJIM + D1*L

INDICE

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJIV
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIV

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 62-63 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<38:3x BREI6+TCIM6x15
D1238:4x BREI6+TCIM6x15

Norma / Standard: 1ISO 9448-7

@ COL D1 D2 D3 D4 L1 R 5
43 59 75 82 97 116 120

19 25 32 39 40 23 26 . - - - - -

20 26 32 39 40 23 26 . - - - - -

24 30 40 46 48 23 30 - . - - - -

25 31 40 46 48 23 30 - . - - - - -
30 38 48 53 56 30 33,5 - - . - - - -
32 40 48 53 56 30 33,5 - - . - - - -
38 46 58 63 66 37 38,5 - - - . - - -
40 48 58 63 66 37 38,5 - - - . - - -
48 56 70 77 80 47 45,5 - - - - . - -
50 58 70 77 80 47 45,5 - - - - . - -
60 68 85 92 95 60 53 - - - - - . -
63 71 85 92 95 60 53 - - - - - . -
80 92 105 115 118 60 64,5 - - - - - - .

Forma de pedido: CJIV+D1*L
How to order: CJIV+D1"L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJIL
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIL

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza / Hardness: 62-63 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<38:3x BREI6+TCIM6x15
D1238:4x BREI6+TCIM6x15
Norma/ Standard: ISO 9448-7
L
@ COL D1 D2 D3 D4 L1 R
80 93 110 131

24 30 40 48 46 30 30 . - - -
25 31 40 48 46 30 30 . - - -
30 38 48 56 53 37 33,5 - . - -
32 40 48 56 53 37 33,5 - . - -
38 46 58 66 63 47 38,5 - - ) -
40 48 58 66 63 47 38,5 - - . -
48 56 70 80 77 60 45,5 - - - .
50 58 70 80 77 60 45,5 - - - .

Forma de pedido: CJIL+D1*L
How to order: CJIL+ D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJIX
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJIX

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: 62-63 HRC
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Recomendaciéon de montaje / Assembly recommendation

D1<38:3x BREI6+TCIMéx15

D1238:4x BREI6+TCIMéx15

Norma / Standard: 1ISO 9448-7
L
@ COL D1 D2 D3 D4 L1 R
59 79 93 108 127 150

19 25 32 40 39 23 26 . - - - - -
20 26 32 40 39 23 26 . - - - - -
24 30 40 48 46 23 30 - . - - - -
25 31 40 48 46 23 30 - . - - - -
30 38 48 56 53 30 33,5 - - . - - -
32 40 48 56 53 30 33,5 - - ) - - -
38 46 58 66 63 37 38,5 - - - . - -
40 48 58 66 63 37 38,5 - - - . - -
48 56 70 80 77 47 45,5 - - - - . -
50 58 70 80 77 47 455 - - - - . -
60 68 85 95 92 60 53 - - - - - .
63 71 85 95 92 60 53 - - - - - .
80 92 105 118 115 60 64,5 - - - - - .

Forma de pedido: CJIX + D1*L
How to order: CJIX+ D1°L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJSC
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJSC

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza / Hardness: 62-63 HRC
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
@ COL<16=3xDIN 6912
@COL>16=3xDIN912
Norma / Standard: DIN 9831 /1SO 9448-5
L
@CoL D1 D2 D3 D4 D5 Dé L1 L2 L3
29 38 45 55 62
15 21 28 45 35 4,5 8 6 34 15 . - - - -
16 22 28 45 35 45 8 6 34 15 . - - - -
19 25 32 50 40 45 8 15 4,6 18 - . - - -
20 26 32 50 40 45 8 15 4,6 18 - . - - -
24 30 40 63 50 55 10 15 57 23 - . - - -
25 31 40 63 50 55 10 15 57 23 - . - - -
30 38 48 72 58 55 10 15 57 28 - - . - -
32 40 48 72 58 55 10 15 57 28 - - . - -
38 46 58 85 70 6,6 11 25 6,8 33 - - - . -
40 48 58 85 70 6,6 11 25 6,8 33 - - - . -
48 56 70 104 86 9 15 25 9 38 - - - - .
50 58 70 104 86 9 15 25 9 38 - - - - .

Forma de pedido: CJSC + D1*L
How to order: CJSC + D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJSV
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJSV

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel
Dureza / Hardness: 62-63 HRC
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
@ COL<16=3xDIN 6912
@COL>16=3xDIN 912
Norma/ Standard: DIN 9831 /1SO 9448-5
L
@ COoL D1 D2 D3 D4 D5 D6 L1 L2 L3
36 45 55 62 67 89
15 21 28 45 35 45 8 6 34 15 . - - - - -
16 22 28 45 35 4,5 8 6 34 15 ) - - - - -
19 25 32 50 40 4,5 8 15 4,6 18 - . - - - -
20 26 32 50 40 45 8 15 4,6 18 - . - - - -
24 30 40 63 50 55 10 25 57 23 - - . - - -
25 31 40 63 50 55 10 25 57 23 - - . - - -
30 38 48 72 58 55 10 25 57 28 - - - . - -
32 40 48 72 58 55 10 25 57 28 - - - . - -
38 46 58 85 70 6,6 11 30 6,8 33 - - - - . -
40 48 58 85 70 6,6 11 30 6,8 33 - - - - . -
48 56 70 104 86 9 15 42 9 38 - - - - - .
50 58 70 104 86 9 15 42 9 38 - - - - - .
60 68 85 120 100 9 15 42 9 46 - - - - - .
63 71 85 120 100 9 15 42 9 46 - - - - - .

Forma de pedido: CJSV + D1*L
How to order: CJSV + D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA PARA JAULA DE BOLAS CJSL
GUIDE BUSH FOR BALL CAGE CJSL

Material: Acero Cementacién / Case Hardened Steel

Dureza /Hardness: 62-63 HRC Q
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
3xDIN 912
Norma/ Standard: DIN 9831 - 1SO 9448-5
L
@ CoL D1 D2 D3 D4 D5 D6 L1 L2 L3
52 62 72 77 102 125
19 25 32 50 40 45 8 15 4,6 18 ) - - - - -
20 26 32 50 40 4,5 8 15 4,6 18 . - - - - -
24 30 40 63 50 55 10 25 57 23 - . - - - -
25 31 40 63 50 55 10 25 57 23 - ) - - - -
30 38 48 72 58 55 10 25 57 28 - - . - - -
32 40 48 72 58 55 10 25 57 28 - - . - - -
38 46 58 85 70 6,6 11 30 6,8 33 - - - . - -
40 48 58 85 70 6,6 11 30 6,8 33 - - - . - -
48 56 70 104 86 9 15 42 9 38 - - - - . -
50 58 70 104 86 9 15 42 9 38 - - - - . -
60 68 85 120 100 9 15 42 9 46 - - - - . -
63 71 85 120 100 9 15 42 9 46 - - - - . -
80 92 105 148 125 11 18 50 11 56 - - - - - .

Forma de pedido: CJSL + D1*L
How to order: CJSL+D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




JAULA DE BOLAS JB - JBB
BALL CAGE JB - JBB

JB

Material:
Jaula/ Cage: Aluminio / Aluminium
Bolas / Balls: DIN 5401

JBB

Material:
Jaula/ Cage: Bronce / Bronze
Bolas / Balls: DIN 5401

o o

© o ©o o o o o o

D1
D2

© o o o o

O ENORCNENCRONCNONCNONCRONONCS

L
L
D1 D2
30 35 38 40 43 45 50 55 60 63 65 66 70 74 75 78 80 83 85 90 95 100 110 120 140 160 180 200
10 14 - - . - . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
12 16 . - . - . - . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
14 20 o - - - e - o e ...
15 21 ° ° - - - ° - . - - - ° - - ° - - - - - - - - - - - - -
16 22 . o - - - ° - . - - - . - - ° - - - - - - - - - - - - -
18 24 - . - - - . . - . - - . - - ) - ) - - . - - - - - - - -
19 25 - . - - - . 0 - 0 - - . - - . - . - - . - - - - - - - -
24 30 - - - 0 - 0 . . - . - . - . - . - . - . - . - - - - - -
24 32 - - - . - - - - - - . - . - - - - - - - - - - - - - - -
25 31 - - - . - . . . . . - . - . - ) - ) - ) - . - - - - - -
25 33 - - - . - - - - - - . - . - - - - - - - - - - - - - - -
30 38 - - - - - 0 0 . - - . - . - . - - - . . . . . . - - - -
32 40 - - - - - ) 0 ) ) - . - . - . - - - . . . . ) ) - - - -
40 48 - - - - - . . - . - - - . - . - - - . - . ) . . ) - - -
42 50 - - - - - . . - . - - - . - . - - - . - . . . . . - - -
50 58 - - - - - ° 3 - ° - - - - - ° - - - 3 ° - ° ° ° ° ° - °
52 60 - - - - - ) . - ) - - - - - ) - - - . ) - . ) . . . - .
60 68 - - - - - - - - - - - - . - - - . - - - . . - . . . - -
63 71 - - - - - - - - - - - - . - - - ° - - - . . - . . o - -
60 72 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - . - . . . ° °
63 75 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - . - . . . . .
80 92 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - . - . . . . .
Forma de pedido / How to order: JB + D1*D2*L
JBB+D1*D2*L
]
INDICE
INDEX ROYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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JAULA DE BOLAS JBA - JBBA
BALL CAGE JBA - JBBA

JBA JBBA
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Material: Material:
Jaula/ Cage: Aluminio / Aluminium Jaula/ Cage: Bronce /Bronze
Bolas/ Balls: DIN 5401 Bolas / Balls: DIN 5401
o ° o ° o ° o ° o ° o ° o ° o ° o ° o
o o o e} <] o o o o
T o T e T e o e o o o o | AalA
o o o o o o o o o
ONNOCNONONCNOC NSNS NNSN
L1
L
L
D1 D2 L1
30 35 38 40 43 45 50 55 60 63 65 66 70 74 75 78 80 83 85 90 95 100 110 120 140 160 180 200
10 14 26 - - e - e - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
12 16 26 - - . - . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
14 20 3 °« - - - e - - e - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
15 21 3 . . - - - . - . - - - . - - . - - - - - - - - - - - - -
16 22 3 . . - - - . - . - - - . - - 0 - - - - - - - - - - - - -
18 24 3 - . - - - o o - . - - . - - . - . - - . - - - - - - - -
19 25 3 - . - - - o o - . - - . - - . - . - - ° - - - - - - - -
24 30 35 - - - . - . . - - . - . - . - ) - . - ) - ) - - - - - -
25 31 35 - - - . - . . - - . - . - . - . - . - . - . - - - - - -
30 38 42 - - - - - 0 . . - - . - . - . - - - . . . . . . - - - -
32 40 42 - - - - - . . . - - . - . - ) - - - . . ) . . . - - - -
40 48 42 - - - - - . . - . - - - . - . - - - . - . . ) ) . - - -
42 50 42 - - - - - . . - . - - - . - 0 - - - . - . . . . . - - -
50 58 42 - - - - - . . - 0 - - - - - . - - - 0 - - . . . . . - .
52 60 42 - - - - - . . - . - - - - - ) - - - . - - . . . . . - .
60 68 52 - - - - - - - - - - - - [ - - - [ - - - ° o - e o o - -
63 71 52 - - - - - - - - - - - - . - - - . - - - . . - . . ) - -
60 72 52 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - . - e o o o o
63 75 52 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - . - e o o o o
80 92 62 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - . - . - e o o o o
Forma de pedido / How to order: JBA + D1*D2*L
JBBA+D1*D2*L
ROYME! %&@

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




JAULA DE BOLAS JBL - JBBL
BALL CAGE JBL - JBBL
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Material: Material: (@)
Jaula/ Cage: Aluminio / Aluminium Jaula/ Cage: Bronce / Bronze E
Bolas / Balls: DIN 5401 Bolas / Balls: DIN 5401 w
=
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w
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o
o
o
D1
D2

5 NG NGNS NG NG NG NGRG N

L1
L
L
D1 D2 L1
78 94 103 122 140
15 21 60 . - - - -
16 22 60 . - - - -
18 24 72 - . - - -
19 25 72 - . - - -
24 30 78 - - . - -
25 31 78 - - . - -
30 38 90 - - - . -
32 40 90 - - - . -
40 48 100 - - - - 0
42 50 100 - - - - .
50 58 100 - - - - °
52 60 100 - - - - .
Forma de pedido / How to order: JBL + D1*L
JBBL+D1*L
= P
& o ROwME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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JAULA DE BOLAS JBS

BALL CAGE JBS -
Material: £
Jaula/ Cage: Aluminio / Aluminium 5 e
Bolas / Balls: DIN 5401 tee ol

P I T

o e B,
S
rEae 2 ":'..
s o :s,
fenoo s

Se suministra con sus accesorios de montaje
All accessories included
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D1

D2

L2
L1

D1 D2 L L1 L2

25 33 55 31 31
25 33 70 40 31
25 33 85 48 31
25 33 90 48 31
25 33 100 55 31
32 40 70 40 3,85
32 40 85 48 3,85
32 40 90 48 3,85
32 40 105 55 3,85
32 40 115 65 3,85
32 40 125 75 3,85
40 48 70 40 5,6

40 48 58 48 56

40 48 90 48 56
40 48 105 56 56
40 48 115 66 56
40 48 125 76 56
40 48 135 86 56
40 48 145 96 5,6
50 62 105 56 6,65
50 62 120 65 6,65
50 62 140 76 6,65
50 62 150 86 6,65
50 62 160 96 6,65
50 62 170 108 6,65
50 62 158 121 6,65
50 62 195 133 6,65
63 75 145 76 6,65
63 75 165 86 6,65
63 75 180 96 6,65
63 75 190 107 6,65
63 75 205 121 6,65
63 75 215 132 6,65
80 92 145 76 7.9

80 92 165 86 7.9

80 92 180 96 7.9

80 92 190 107 7,9

80 92 205 121 7.9

80 92 215 132 7.9

Forma de pedido: JBS + D1*L
How to order: JBS + D1°L
ROYME! fhrices «

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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JAULA DE BOLAS JBD &

BALL CAGE JBD E

6 o o © © o o o © o o o o o d

Material: S s ) S g S\ )

Jaula/ Cage: Aluminio / Aluminium © 6 6 0 0 o o o o o o o o o >

Bolas / Balls: DIN 5401 c 6 6 6 6 o o o o o o o o o 3
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Se suministra con sus accesorios de montaje o

All accessories included |

4

wl

D1 D2 L L1 L2 =

25 33 36 11,5 4,2 H

25 33 48 17,5 4,2 w
25 33 55 31 4,2
25 33 70 40 4,2
25 33 90 47 4,2
25 33 100 55 4.2
25 33 110 65 4,2
32 40 36 11,5 4,2
32 40 48 17,5 4,2
32 40 70 31 4,2
32 40 90 40 4,2
32 40 105 47 4,2
32 40 115 55 4,2
32 40 125 65 4,2
32 40 135 85 4,2
40 48 48 17,5 58
40 48 60 235 58
40 48 70 40 58
40 48 85 48 58
40 48 105 56 58
40 48 125 66 58
40 48 125 76 58
40 48 135 86 58
40 48 145 96 58
40 48 155 107 58
50 62 70 28,5 7
50 62 84 35,5 7
50 62 105 56 7
50 62 120 65 7
50 62 140 76 7
50 62 150 86 7
50 62 160 96 7
50 62 170 108 7
50 62 185 121 7
50 62 195 133 7
63 75 98 42,5 7
63 75 145 76 7
63 75 165 86 7
63 75 180 96 7
63 75 190 107 7
63 75 205 121 7
63 75 215 132 7
80 92 98 42,5 8,5
80 92 145 76 8,5
80 92 165 86 8,5
80 92 180 96 8,5
80 92 190 107 8,5
80 92 205 121 8,5
80 92 215 132 8,5

Forma de pedido: JBD + D1*L
How to order: JBD + D1*L

fiess ROYME:

NORIMALIEADOS PARA MATFECER!

MOLDE




=
(=) -
+ o+
o o
° =2 6%
m........oooocoo.MH [aya)
5 2 ZZ
o O —
Q g
0o
o
@ | | | ] v ]| e | 6| ¢ | | ¢ T 2
i @ O
e T
£
S
w
o
M..,.._.........
o
M....._.........
ca
1a <]
u_.._...........
| ! "
m.............._
o o
o o ot
o o Pl O
o o Rl | 1| e e e| e | | o| o | | o | 0| o |
o o
a o e s
°o o
o o 2| 8] | | e e e| o] o] | | o| | o | | 1| 1
o o
o o
o o
o e e e
s o o o o o
» o o oOof o o —~
c o o lo o o
teo o o o o —
vl e e | o | o | o | o
A TER A < . [ T T I T R
vo o ol o o
¢ o o ‘o o o0
vo o o o o
@
v 0o o |lo o o 6..,.....‘......
vo o o o o @
¢t o o Jo o o
vo o o o o
v o o 'o o o L o| o o| 0| 0| 0| o| | o | | | | | |
Vo o o) o o s
¢t o o Jo o o
vo o ol o o
c o o o o o QI vl v v ] ] ] e e e e of @f | |
— T
- 7 QY| | e e| o o] | o 0| | | | | | |
<
mm 9 QI e | | | | e e e | | | | | | |
@
BJ | —

E Bm n | n | n iy i mnmin|mn|uwumn :M
w =) ST S-S e I U O - - - - A B N A =._
[a) ‘0 NN | NN OO G| 6| 6|0 ||| || >

< =Z g

- ju
< O -0 4
- U B N o | Y |w|lv o|ld|low|lo|lvo|lw|v|lo|lwo|d|lo ]
op = O | 9|d|d| Q| ®|o|6|F|F|F|w|v|O|~N]|> 2
 JR| . T ® &
<L =®wO2 g
T~ 3
JBF
L@ " |N|low|lo|lo|lt|wvw] i ola|lololowlolo|lme|o i
SSs8 O |d]9 |9 ||| o|lo|o|F|F|v|0|90|® ]
_— S a
PR 2

162

S1IN3NTT3 OSNIAITS / OavIND 3d SOLN3INT13



JAULA DE BOLAS SUSPENDIDA JBIS
HANGING BALL CAGE JBIS

(9]
-
Z
L
=>
1]
-l
Material: L
Jaula/ Cage: Latén / Brass %
Bolas / Balls: DIN 5401 T a
o e e e o 6 s 6 o o ol a 7
Q o 6 o o o o o o o o ol e ~
iy 1
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e 8
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4] gt L2
o - 4 .
1 o :
i E4) L
i 51 8
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Se suministra con sus accesorios de montaje E
All accessories included TT]
-
D1 D2 L L1 L2 w
19 25 56 31 2,6
19 25 72 41 2,6
19 25 80 51 2,6
20 26 56 31 26
20 26 72 41 2,6
20 26 80 51 2,6
24 30 56 31 2,6
24 30 72 41 2,6
24 30 80 51 26
25 31 56 31 26
25 31 72 41 2,6
25 31 80 51 2,6
30 38 70 41 2,6
30 38 80 51 2,6
30 38 95 61 2,6
30 38 105 61 2,6
32 40 70 41 2,6
32 40 80 51 2,6
32 40 95 61 2,6
32 40 105 61 2,6
38 46 80 51 35
38 46 95 61 35
38 46 105 61 35
38 46 120 73 35
40 48 80 51 35
40 48 95 61 35
40 48 105 61 35
40 48 120 73 35
48 56 80 51 4.3
48 56 95 61 43
48 56 105 61 4,3
48 56 120 73 4,3
50 58 80 51 4,3
50 58 95 61 43
50 58 105 61 43
50 58 120 73 4,3
60 68 95 61 4,3
60 68 120 73 4,3
60 68 140 83 4,3
63 71 95 61 43
63 71 120 73 4,3
63 71 140 83 4,3
80 92 95 61 5
80 92 120 73 5
80 92 140 83 5
Forma de pedido: JBIS+ D1*L
How to order: JBIS + D1*L
|
INDICE
INDEX ROYME’

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE

(%2]
s
E JAULA DE RODILLOS JBR
S ROLLER CAGE JBR
Ll
-
L Material:
O] Jaula/ Cage: Aluminio / Aluminium
Z Rodillos / Rollers: DIN 5402
a
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o0 oo o o0 o0 0 0D
— B0 8- 0—8 68— 0—8 8| al a
0o o o oo 0 0 0o
0 0 o o0 o0 0 1o
.0 0_0o_o o0 0_0_d_ 0 0
OSNNNNNOSNNINNONNCINNONNINCY
L1
L
L
D1 D2 L1
45 55 65 75 85 95 105 115 125
19 25 1,6 . . . . - - - -
20 26 1,6 . . . . - - - -
24 30 1,6 . . . . . - - -
25 31 1,6 . . . . ° - - -
30 38 2,1 . . . . . 0 . -
32 40 2,1 . . . . . . . -
38 46 2,1 - . . . . . . °
40 48 2,1 - . . . . . . .
48 56 2,1 - - . . . . . °
50 58 2,1 - - . . . ) . 0
Forma de pedido: JBR+ D1*L
How to order: JBR + D1*L
. INDICE @
ROYWYME INDEX



MUELLE PARA JAULA DE BOLAS MJB
SPRING FOR BALL CAGE MJB
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L
g COL/PILLg D2 D3 S d L Constante elastica L / Spring constant L

19/20 20,5 22,5 14 1 40-140 10
24/25 25,5 27,9 14 12 40-160 10
30/32 32,5 35,7 16 1,6 50-230 10
38 38,5 42,5 18 2 60-230 10
40 40,5 45,1 20 23 60-230 10
42 42,5 47,1 20 24 60-230 10
48/50 50,5 557 20 2,6 70-230 10
52 52,5 57,7 20 2,6 70-230 10
60 60,5 66,9 20 32 80-250 10
63 63,5 69,9 20 3.2 80-250 10

Forma de pedido: MJB + D2*L
How to order: MJB + D2°L

fiess ROYME:

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO DE BOLAS CON VALONA CBOV
BALL GUIDE BUSH WITH COLLAR CBOV

Material:

Casquillo / Bush: Acero / Steel

Jaula/ Cage: Bronce / Bronze

Bolas / Balls: DIN 5401

Dureza casquillo / Bush hardness: 60 - 62 HRC
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D1 L D2 D3 a D bola/ @ ball n°lineas/ lines
20 35 32 36 6 3 6
25 35 40 45 ) 3 8
25 45 40 45 [ 3 8
25 55 40 45 6 3 8
32 45 50 56 8 4 8
32 63 50 56 8 4 8
40 45 60 66 8 4 8
40 63 60 66 8 4 8

Forma de pedido: CBOV + D1*L
How to order: CBOV + D1*L

INDICE

NORIMALIEADOS PARA MATREDERIA Y MOLDE




CASQUILLO DE BOLAS CON VALONA CBOM
BALL GUIDE BUSH WITH COLLAR CBOM

Material:

Casquillo / Bush: Acero / Steel

Jaula/ Cage: Bronce /Bronze

Bolas / Balls: DIN 5401

Dureza casquillo / Bush hardness: 60 - 62 HRC
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D1 L D2 D3 a s @ bola/ @ ball n°lineas/ lines

12 22 24 28 6 8 3 5
16 22 28 32 6 8 3 6
16 26 28 32 6 9 3 6
20 26 32 36 6 9 3 6
20 35 32 36 6 9 3 6
25 26 40 45 6 9 3 8
25 35 40 45 6 10 3 8
25 45 40 45 6 10 3 8
25 55 40 45 6 10 3 8
32 45 50 56 8 12 4 8
32 63 50 56 8 12 4 8
40 45 60 66 8 12 4 8
40 63 60 66 8 12 4 8
50 55 70 76 10 25 4 8
60 55 85 91 10 25 4 8

Forma de pedido: CBOM + D1*L
How to order: CBOM + D1°L

fiess ROYME:

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO DE BOLAS LISO CBOL
BALL GUIDE BUSH CBOL

Material:

Casquillo / Bush: Acero / Steel

Jaula/ Cage: Bronce / Bronze

Bolas / Balls: DIN 5401

Dureza casquillo / Bush hardness: 60 - 62 HRC
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D1 L D2 k j @ bola/ @ ball n°lineas/ lines
12 30 24 20 13 3 5
16 30 28 19 1,6 3 6
16 35 28 24 16 3 6
20 35 32 24 1,6 3 6
20 45 32 34 1,6 3 6
25 35 40 23 18 3 8
25 45 40 33 18 3 8
25 55 40 43 18 3 8
32 45 50 33 21 4 8
32 63 50 51 2,1 4 8
40 45 60 33 2,1 4 8
40 63 60 51 21 4 8

Forma de pedido: CBOL + D1*L
How to order: CBOL + D1*L

ROVYME INDICE @

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CBGC
GUIDE BUSH CBGC

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza/Hardness: HB > 190
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
D1<63=3x BRE 6 +TCIMéx15
D1=80=3x BRE8/BREA8+TCIM8x20

D1 D2 D3 D4 L1 L2 R 5
31 33 40 45 48 57 70 100

15 28 30 34 15 5 21,5 . - - - - - - -
16 28 30 34 15 5 215 . - - - - - - -
18 32 34 38 17 5 23,5 - . - - - - - -
19 32 34 38 17 5 23,5 - . - - - - - -
24 40 43 48 22 5 29 - - . - - - - -
25 40 43 48 22 5 29 - - . - - - - -
30 48 53 58 27 5 34 - - - . - - - -
32 48 53 58 27 5 34 - - - . - - - -
40 58 66 72 30 5 41 - - - - ° - - -
42 58 66 72 30 5 41 - - - - . - - -
50 68 77 82 35 5 46 - - - - - . - -
52 68 77 82 35 5 46 - - - - - . - -
60 85 90 95 40 5 52,5 - - - - - - . -
63 85 90 95 40 5 52,5 - - - - - - . -
80 100 112 120 55 6,5 65 - - - - - - - .

Forma de pedido: CBGC + D1
How to order: CBGC + D1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CBGV
GUIDE BUSH CBGV

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB > 190
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
D1<63=3x BRE 6+ TCIMéx15
D1=80=3x BRE8/BREA 8+ TCI M8x20

D1 D2 D3 D4 L1 L2 R .
50 60 65 75 80 85 100 115 125

15 28 30 34 20 5 21,5 . - - - - - - - -
16 28 30 34 20 5 215 . - - - - N - - -
18 32 34 38 25 5 23,5 - . - - - - - - -
19 32 34 38 25 5 23,5 - . - - - - - - -
24 40 43 48 30 5 29 - . - . - N - - -
25 40 43 48 30 5 29 - . - . - - - - -
30 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
32 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
40 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
42 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
50 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
52 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
60 85 90 95 50 5 52,5 - - - - - - - . -
63 85 90 95 50 5 52,5 - - - - - - - . -
80 100 112 120 55 6,5 65 - - - - - - - - .

Forma de pedido: CBGV + D1*L
How to order: CBGV + D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA CBGL
GUIDE BUSH CBGL

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza/Hardness: HB > 190
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation
D1<63=3x BRE 6 +TCIMéx15
D1=80=3x BRE8/BREA8+TCI M8x20

D1 D2 D3 D4 L1 L2 R t
105 110 115 125 130 135 145 150 180

18 32 34 38 25 5 235 . - - . - - - - -
19 32 34 38 25 5 235 . - - . - - - - -
24 40 43 48 30 5 29 - . - - . - - - -
25 40 43 48 30 5 29 - . - - . - - - -
30 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
32 48 53 58 30 5 34 - . - - . - - - -
40 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
42 58 66 72 35 5 41 - - . - - . - - -
50 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
52 68 77 82 45 5 46 - - - . - - . - -
60 85 90 95 50 5 52,5 - - - - . - - . -
63 85 90 95 50 5 52,5 - - - - . - - . -
80 100 112 120 55 6,5 65 - - - - - - - - .

Forma de pedido: CBGL + D1*L
How to order: CBGL + D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA BGW
GUIDE BUSH BGW

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza / Hardness: HB > 190
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Recomendacién de montaje / Assembly recommendation

D1<50:2x BRW20+TCCM6X16

D1>50:2x BRW32+TCC M10X20

Norma/ Standard: DIN 9834
L
D1 D2 D3 D4 L1 L2
40 50 63 71 80 100 125 160 200

25 32 40 58 30 63 . - - - - - - - -
32 40 50 66 38 6,3 - . - - - - - - -
40 50 63 79 48 6,3 - - . - - - - - -
50 63 71 89 54 6,3 - - - . - - - - -
63 80 90 123 61 10 - - - - . - - - -
80 100 112 143 78 10 - - - - - . - - -
100 125 140 168 104 10 - - - - - - . - -
125 160 180 203 130 10 - - - - - - - . -
160 200 220 243 168 10 - - - - - - - - .

Forma de pedido: BGW + D1*L
How to order: BGW + D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA BGP
GUIDE BUSH BGP

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza/Hardness: HB > 190
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Recomendacién de montaje con brida BRCA, BRCC o BRM
Assembly recommendation with BRCA, BRCC or BRM clamp
Norma / Standard: AFNOR
L
D1 D2 D3 L1 L2
32 40 50 63 80 100 125 160

20 28 32 4 4 . - - - - - R -
25 35 40 5 5 - . - - - - - -
32 44 50 6 8 - - . - - - - -
40 52 60 8 8 - - - . - - - -
50 63 71 10 8 - - - - . - - -
63 80 90 12 10 - - - - - . - -
80 100 112 16 10 - - - - - - . -
100 125 140 20 10 - - - - - - - .

Forma de pedido: BGP + D1*L
How to order: BGP+ D1"L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA BGN
GUIDE BUSH BGN

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza/Hardness: HB > 190
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
2x BRN32 + TCC M10X20
L
D1 D2 D3 D4 L1
40 50 63 71 80 100 125 160

25 32 40 75 30 . - - - - - - -
32 40 50 83 40 - . - - - - - -
40 50 63 93 50 - - . - - - - -
50 63 71 106 56 - - - . - - - -
63 80 90 123 63 - - - - . - - -
80 100 112 143 80 - - - - - . - -
100 125 140 168 106 - - - - - - ° -
125 160 180 203 132 - - - - - - - .

Forma de pedido:BGN + D1*L
How to order: BGN + D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA BGO
GUIDE BUSH BGO

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB > 190
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Recomendacién de montaje con brida BRO
Assembly recommendation with BRO clamp
L
D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3
32 50 63 72 80 100 125
25 32 40 60 22 5 35 . - - - - - -
32 40 50 69 40 5 4 - . - - - - -
40 50 63 80 50 8 5 - - . - - - -
50 63 75 96 58 8 6 - - - . - - -
63 80 95 117 63 10 8 - - - - . - -
80 100 120 138 80 10 10 - - - - - . -
100 125 150 180 100 16 13 - - - - - - .

Forma de pedido: BGO + D1*L
How to order: BGO + D1*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA BGT
GUIDE BUSH BGT

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB > 190
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Recomendacion de montaje / Assembly recommendation
D1<42:2x BRT31+TCC M8X20
D1>42:2x BRT38+TCC M10X20
L
D1 D2 D3 D4 L1
35 55 70 75 80 100 125
20 28 36 70 8 . - - - - - -
32 40 50 84 8 - ) - - - - -
40 50 60 94 8 - - . - - - -
42 50 60 94 8 - - . - - - -
50 63 75 113 12 - - - . - - -
52 63 75 113 12 - - - . - - -
63 80 90 128 12 - - - - . - -
80 100 110 148 12 - - - - - . -
100 125 135 173 12 - - - - - - .

Forma de pedido: BGT + D1*L
How to order: BGT + D1*L

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO GUIA BGF
GUIDE BUSH BGF

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza/Hardness: HB > 190
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Recomendacion de montaje con brida BRM

Assembly recommendation with BRM clamp

D1230:2x BRM50+TCC M8X20

L1
D1 D2 D3 D4 L1
40 50 70 80 100

25 35 45 51 7 . - - - -
30 40 50 56 10 - . - - -
40 55 65 75,5 10 - - . - -
50 65 75 88 10 - - - . -
63 78 88 103,5 10 - - - . -
80 100 110 130,5 10 - - - - .
100 120 130 153 10 - - - - .

Forma de pedido: BGF + D1
How to order: BGF + D1

fiess ROYME:

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO GUIA CBP
GUIDE BUSH CBP

Material: Bronce / Bronze
Dureza /Hardness: HB > 190
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Los
Recomendacién de montaje con brida BRCA, BRCC o BRM
Assembly recommendation with BRCA, BRCC or BRM clamp
L
D1 D2 D3 D4 L1
32 40 50 63 85 100 125 160
20 28 32 22 4 ) - - - - - - -
25 35 40 27 5 - . - - - - - -
32 44 50 34 6 - - . - - - - -
40 52 60 42 8 - - - . - - - -
50 63 71 52 10 - - - - . - - -
63 80 90 65 12 - - - - - . - -
80 100 112 82 16 - - - - - - ° -
100 125 140 102 20 - - - - - - - .

Forma de pedido: CBP + D1*L
How to order: CBP + D1*L

ROVYYME' INDICE 5

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




S1IN3N3T3 ONIAITS / OaVvIND 3d SOLNINIT3

oo :
. [a e S
- o 3
g 583
. . . . . . . .
ouZd g ! IR ' IR ' . Vo K A.mmm 1
[CINY) v-“
414 o @ @ £
b} el e b e e e e e e e | e o | e | | o U 9
g s 8 Dm
2
[ B o L]
(=] Q o H
N LN R T I T T T T T T U T T I T T A N U A I (T AT S AR O IR A B NI R R N N A N I N A o 2 g
- T 2
@ O
o © g2
& £
. 7 L2 I A I A A R A A A R A A A A R A o S R O e R O R G R R R I R R R R 2
. . 7 . - Sl o e || |e|e]r|e|i|e|e|e|e|e|elelee e e elefef | ||
hl
. 7 . Q | v ||| ]v|oft|1]|1|o|o|o/eo/o/e o e o e o e o o o |0 || |||l
° . 7 . Q||| |r|e|ele|i|ejele/ele e e eeeo e o e o e o e o e e e e ||| |||
I Q||| r|r]|e|eo|ee oo e e o e o o o e o e o |o e o | e e ||| |t|ifr|ifn
Q || i |e|i|e|eje|e /e e e e e e e e e e e e e | i|le || i|le @ || ||| i]i]
S| Q||| r|e|i|ejele/ele oo e e e e e e e oo oo e e | i|e || |@ @ | ffalifiln
Q||| r]|elr|ele|ele|e e i|o e e e o e e o e | i|e e | @ || ||| || afu]afu]afn
Q| |1|e|1|e|ejeejeee el e o e o e o e e e o o e o e e | || || ||| afu]afu]ifn
Q| |v|o|r|o|o|e|o e e e o o o | |e @ | | || ||| fafafalal ]| afafafafa] ]|l afa]a]n
Q| |e|e|e|ee/e e e o e o e o | e e | |||l ala| ||| e
g8
A m = N T I S B Y A Y A S Y IS I S (A ' N A T A N A A S A A A I S (S A S A S A O S A A A O R A S S Y
IS
) )
] .a.rL o IS IS I A IS Y B IS I A A N A I S N B S N I N B S A N A A S S R N A A Y A N A A S
N
,MA S
U% 5 o Y Y IS B Y Y I A A R A A A B A A N B A S N I B A A O I B A N A R N S A O A A A I
O ~
r 2%
- A
ws E m R I I A
] ST
0 . .
g g5
SD o2 G
5 © olo|o|Q|ewnielalola
N qit|olo|o|dla|T|olo|o|uololo(g|vn|o|n|vnlvojo|anlolt|nn oju olo|n|v =
fAbw m T [a) Al A QN NN N[B[0 oo F|F || || n|nn[B|0|0|0|RINNN@|o|6a|o|nSTIY2JTD3S R WD
= z
T £z
RoaS)
=N X
Lo m <t ool o tn|vlolololn|n|o|o| Yl ululo|o|v|n|n|ololon|ola|n|n|olo|vvololo|38|2|]RI8I2I]IF
T 5 (2 o Sl o QS NN @@ o o| F| F| | T D [0[D[1n]D|0|9| 0| RKN N D @& S|TSSQT|1S <]
| >4 [v



180

CASQUILLO GUIA BGB
GUIDE BUSH BGB

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB 2 190
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L
D1 D2 D3 L1
10 15 20 25 30 35 40 50 60 67,5 80 100
10 14 22 2 . . . - - - - - - R R -
12 18 25 3 . . . - - - - - - - - -
13 19 26 3 . . . - - - - - - R R -
14 20 27 3 - . ° - - - - - - - - -
15 21 28 3 . . . . . - - - - - - -
16 22 29 3 - . . . . - - - - - -
20 30 40 5 - o o . . - ° - - - - _
25 35 45 5 - . . . . - . - - - - -
30 40 50 5 - - . . . . . . - - - -
315 40 50 5 - - . - . . - - - - - -
35 45 60 5 - - . - . . . - - - -
40 50 65 5 - - o - . - ° . - - - -
45 55 70 5 - - - - . - ° ° ° - - -
50 60 75 5 - - - - . - . . . - - R
55 65 80 5 - - - - - - ° - . - - -
60 75 90 7,5 - - - - - - . . . - . -
63 75 85 7,5 - - - - - - - - - N R -
70 85 105 7,5 - - - - - - - . - - . -
75 90 110 7,5 - - - - - - - - . - - -
80 100 120 10 - - - - - - - - N B . °
90 110 130 10 - - - - - - - - N - N
100 120 150 10 - - - - - - - - - - . °
120 140 170 10 - - - - - - - - - - . °
Forma de pedido: BGB + D1*D2*L
How to order: BGB + D1*D2*L
0 INDICE @
ROYWYME INDEX

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




ARANDELA AUTOLUBRICADA ABG

90° L]
OILLESS WASHER ABG °g
Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite T’T D3
Dureza/Hardness: HB =2 210 D1 =
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D1 D2 D3 K w M Aguijeros de tornillo

Bolt Holes

10,2 30 35 3 20 M3 2
12,2 40 35 3 28 M3 2
132 40 35 3 28 M3 2
14,2 40 3,5 3 28 M3 2
15,2 50 35 3 35 M3 2
16,2 50 35 3 35 M3 2
18,2 50 3,5 3 35 M3 2
20,2 50 6 5 35 M5 2
25,2 55 6 5 40 M5 2
30,2 60 6 5 45 M5 2
352 70 6 5 50 M5 2
40,2 80 7 7 60 Mé 2
45,3 90 7 7 67,5 M6 2
50,3 100 7 8 75 Mé 4
553 110 7 8 85 Mé 4
60,3 120 9 8 90 M8 4
65,3 125 9 8 95 M8 4
70,3 130 9 10 100 M8 4
753 140 9 10 110 M8 4
80,3 150 9 10 120 M8 4
90,3 170 11 10 140 M10 4
100,5 190 11 10 160 M10 4
1205 200 11 10 175 M10 4

Forma de pedido: ABG + D1 (nominal)
How to order: ABG + D1 (nominal)

fiess ROYME:

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO AUTOLUBRICADO A
SELF-LUBRICATING BUSH A

Material: Bronce sinterizado / Sintered bronze
Dureza /Hardness: HB = 35

|
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L
D1 D2
2 3 4 5 ) 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 32 35 36
2 5 . 0 - - - - - - - - - - - - - - - - -
3 6 - - 0 . . - . - - - - - - - - - - - - -
4 6 - - - - . . - - - - - - - - - - - - -
4 7 B R . B B o R . B B R R B B B R R B B B
4 8 B R o . . . o o B B B R R B B B R R B B
5 8 - - - . - 0 0 . - . 0 - - - - - - - - -
5 9 - - - . . . - - - - - - - - - - - - - -
5 10 - - - o . . . . - . - - - - - - - - - -
6 9 R R . B . R . . B B o R B B B R R B B B
6 10 B R o . . B o o B . o R B B B R R B B B
6 12 - - - . 0 0 . . - 0 0 - - - - - - - - -
7 10 - - - . - . . - - - - - - - - - - -
8 10 - - - - . . - - . - - - - - - - - -
8 11 R B B B o . B . B R . B . R R B B B R R
8 12 R R B B o o . . B o o B . B R R B B B R
8 14 - - - - - . . . - 0 . - 0 - - - - - - -
9 12 - - - - . - . - . - - - - - - - - - -
9 14 - - - - - - 5 . - o - - o - - - - - - -
10 13 B B B R R B . o R . . B o R . B B R R B
10 14 - - - - - . 0 - - - . - 0 - . - - - - -
10 15 - - - - - - . 0 - . . - . - . - - - - -
10 16 - - - - - . . . - . . - . - . - - - - -
10 18 - - - - - - . . - . - - . - . - - - - -
12 14 - - - - - - . . - . - - . - - - - - - -
12 15 - - - - - - . . - 0 0 - . - 0 - - - - -
12 16 - - - - - . 0 . - . 0 - . - 0 - - - - -
12 17 - - - B - - - o B . o - o B . B B - B
12 18 - - - - - . 5 5 - . . - 5 - . - 5 - - -
12 20 R B B B R R B . B o R . B o B . B R R
14 18 - - - - - - . - 0 . - 0 0 0 . . - - -
14 20 - - - - - - . . 0 0 - . . 0 0 . . - - -
14 22 - - - - - - - - - . - - . - . - . - - -
15 18 - - - - - - - - - . - - . - . - . - - -
15 19 B B R R B B . R R . . B o R . B B o R B
15 20 - - - - - - 0 . - . - - . - . - 0 - - -
15 21 - - - - - - . - - . . - . - . - - . - -
15 22 - - - - - - - - - o o - o - o - 5 - - -
16 20 B B B R R B B o R . . B o R . B . o R B
16 22 B B B R R B B . R o . B . R o B . o o R
17 22 - - - - - - - - - . - 0 . - 0 - . -
18 22 - - - - - - - . - . - . . . . . . - - .
18 24 - R - - - - - . - - - o - . - o o - - o
18 25 B R R B B B R R B B o . . . . o . R . .
Forma de pedido: A + D1*D2*L
How to order: A+ D1"D2"L
ROYME! %&E

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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. - - . - . - . - - . . - - - - - - - -
30 38 - - - . - . . - . - . - . . . - - - - - - - -
30 40 - - - . - - . - . - . . - . . - . - - - - . -
32 38 - - - . - - . - - o - - . - 5 - - - - - - -
32 40 B R B o B B . B o . . R B o . . R B R B B R B R
35 40 - - - . - - . - . - . - - . . . - - - - - - - -
35 41 - - - - - - . - - - . - - . - - - - - - - - - -

so@Gs) 100(68) - - - - - - - ..

100G8)120(s8) - - - - - . .. e

Forma de pedido: A+ D1*D2*L
How to order: A+ D1*D2*L

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO AUTOLUBRICADO B
SELF-LUBRICATING BUSH B

Material: Bronce sinterizado / Sintered bronze
Dureza /Hardness: HB = 35

g o |

i - 'l L1
g Lj513

Norma / Standard: ISO 2795

D 1(38
D28

D1 D2 D3 L1
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10 13 16 15 - - - -

.
.
.
.
14 19 25 - - . - . - . - - - - - - - - - - - - - _ _
.
.
.
.

10 15 20 3 - - - - - - . . - . - - - - - - - - - - -
10 16 22 3 - - - . - . - - - - - R - R R _ R _ _
12 15 18 15 - - - - - . - - . - . - - - - - - R R - - N
12 17 22 3 - - - - . . - . . - . - . - - - - - - - - R
12 18 24 3 - - - . - . - - - . - - - - - - N N - R
14 18 22 2 - - - - - - . - - . - . - - - - - - - R - R
14 20 25 3 - - - - - - . . - . . . . . . - - - - - R -
15 19 23 2 - - - - - - - - . . . - - - - - - - - R
15 20 25 3 - - - - - - - . - - . - . - . - - - - R R N
15 21 27 3 - - - - - - - - . - . - . - - . - - R - R N
16 20 24 2 - - - - - - - - . - . - . - - - - - - - - -
16 22 28 3 - - - - - - - . . - . - . - . . = - - - - -
18 22 26 2 - - - - - - - - - . - . - . - - - - R - - -
18 24 30 3 - - - - - - - - - . - . - . - - - R - N N -
18 25 32 4 - - - - - - - - - - . - . . - . - - - N R
20 24 28 2 - - - - . - - - . - . - . - - - - - - - - -
20 26 32 3 - - - - - - - . . - . - . - . . - - - - - -
20 28 35 4 - - - - - - - - - . - . - . - . - - - R -
22 27 32 25 - - - - - - - - - . - . - . - - - R - R R -
22 28 33 4 - - - - - - - . - - . - . - . - . R . R N -
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- . . - . - - -
35 45 55 - - - - - - - - - - - - . - . - . - - -
36 42 48 - - - - - - - - - - - . - . - - - . - - - -
36 45 54 45 - - - - - - - - - - - . - . - - . - - - -
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Forma de pedido: B+ D1*D2*L
How to order: B+D1*D2*L

ROYME" INDICE

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




CASQUILLO AUTOLUBRICADO GLYB
SELF-LUBRICATING BUSH GLYB

Material: Acero + PTFE / Steel + PTFE

Abertura
Split

D305
D1
D2

L1o2

1t 0,25

Norma / Standard: DIN 1494 - SO 3548

D1 D2 D3 L1 t

4 55 7 75 9 95 115 12 127 15 16 165 17 20 215 22 26 30 40
6 8 12 1 . - . - - - - - . - - - - - - -
8 10 15 1 o e - e . - B oL
10 12 18 1 e B
12 14 20 1 S o e o e oo e e .
14 16 22 1 e oo e oo e e N
15 17 23 1 e o N
16 18 24 1 S e oo e . B
18 20 26 1 e e e e e . B
20 23 30 15 e e e o e e e . - B
22 25 32 15 S e oo e B S
25 28 35 15 oL e oo e . - N
30 34 42 2 e e e - . -
35 39 47 2 ... - .« -
40 44 53 2 S e oo oo e e e o - e
45 50 60 25 oo e e e
50 55 65 25 oo S e e

= .
ﬁ INDICE
INDEX

Forma de pedido: GLYB + D1*L
How to order: GLYB + D1*L

ROYwYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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CASQUILLO AUTOLUBRICADO GLY
SELF-LUBRICATING BUSH GLY

Material: Acero + PTFE / Steel + PTFE
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Lt0,25
Norma/ Standard: DIN 1494 - 1SO 3547
L
D1 D2
3 4 5 6 8 10 12 15 20 25 30 35 40 45 50 60 70
3 45 o . o . - - - - - - - - - - - - -
4 55 . o . o - N - - - - - - - - - -
5 7 - . - . . - - - - -
6 8 . . . . . . - - - - -
7 9 - - - . - - - - - -
8 10 - - - . o . o . o - - - - - - - -
10 12 - - - . . . . . . . - - - - - - -
12 14 - - - . . . . . . . - - - - - -
13 15 - - . - . - - - -
14 16 - - - - - . . . . . - - - - - -
15 17 - - - . . . . . - - - -
16 18 - - - - - . . . . . - - - - - - -
17 19 - - - - - - - . .
18 20 - - . . . . . - - -
20 22 - - - - - - - . . . - - - - - -
20 23 - - - - - o . o . o .
22 25 - - - - . . . . . . . - - - - - -
24 27 - - - - - - - . . . . - - - - - -
25 28 - - - - - . . . . . . - . - .
28 32 - - - - - - - . . . . - - - - -
30 34 - - - . - . . . . . . . -
32 36 - - - - - - - - . . . - . - - - -
35 39 - - - - - - - . . . . . . - .
38 42 - - - - - - - - - - . - . - - -
40 44 - - - - - - - . . [ . [ . [ . -
45 50 - - - - - - - - . . . - . o .
50 55 - - - - - - - - . - . - . - . . -
55 60 - - - - - - - - - . . - . - . . -
60 65 - - - - - - - - . . . - . - [ . [
Forma de pedido: GLY + D1*D2*L
How to order: GLY + D1"D2*L
ROYME! %&@

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




L
D1 D2
30 40 50 60 70 80 100 115 130
65 70 . - . . . - - - -
70 75 . . . . . . - - -
75 80 . . . . - . - - -
80 85 - . . . - . . - -
85 90 . . - . - - . - -
90 95 . . . . - . . - -
95 100 - - - . - - . - -
100 105 - - . . - . . . -
105 110 - - - . - - - . -
110 115 - - . . - - . . .
115 120 - - . . - - - - -
120 125 - . . . - - . - -
125 130 - - - . - - . - -
130 135 - - - . - - . - -
135 140 - - - . - 3 3 - -
140 145 - - - . - - . - -
150 155 - - . . - . . - -
155 160 - - - . - - . - -
160 165 - - - . - . . - -
165 170 - - - - - - . - -
170 175 - - - . - - - - -
180 185 - - - . - - . - -
190 195 - - - - - - . - -
200 205 - - - - - . . - -
210 215 - - - - - - . - -
220 225 - - - - - - . - -
250 255 - - - - - - . - -
300 305 - - - - - - . - -
Forma de pedido: GLY + D1*D2*L
How to order: GLY + D1*D2*L
= .
INDEX ROVYME'

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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ARANDELA PARA COLUMNA RTE
WASHER FOR PILLAR RTE

Material: 1.1730
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D2
Recomendacién de montaje con tornillo TCO D
Assembly recommendation with TCO screw
Cédigo/ Code @ COL/PILL D K D2
RTE-1 18/19 25 6 9
RTE-2 24/25 32 7 11
RTE-3 30/32 40 7 11
RTE-4 40/42 50 9 13
RTE-5 50/52 62 9 13
RTE-6 63 73 9 13
RTE-7 80 93 12 13

Forma de pedido: Cédigo

How to order: Code

ARANDELA PARA COLUMNA RTI
WASHER FOR PILLAR RTI

Material: 1.1730

“ |

D2
D
Recomendacion de montaje con tornillo TCO
Assembly recommendation with TCO screw
Cédigo / Code @ COL/PILL D K D2
RTI-1 19/20 25 6 85
RTI-2 24/25 32 6 85
RTI-3 30/32 40 6 85
RTI-4 38/40 50 6 85
RTI-5 48/50 60 6 85
RTI-6 60/63 70 6 85
RTI-7 80 93 12 12,5

Forma de pedido: Céodigo

How to order: Code

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




BRIDA DE RETENCION BRC
RETAINING CLAMP BRC

Material: 1.1730

[%2]
|_
Z
a1
p=
L
-l
51
O
<
a
-
(%]
~
o
(a]
<
2D
O
Ll
(a]
(2]
o
-
2
L
=
w
-
w

N
-
=71 [a]
N
L3
Cédigo / Code @ COL/PILL D1 L1 L2 L3 L4 L5
BRC-2 25 9 40 20 5 20 20,5
BRC-2 32 9 40 20 5 20 24
BRC-2 40 11 48 25 8 24 295
BRC-4 50 11 48 25 8 24 33,5
BRC-4 63 14 60 34 10 30 43
BRC-6 80 14 60 34 10 30 50

Forma de pedido: Codigo

How to order: Code

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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ANILLO RETENCION COLUMNA ANR
RETAINING RING FOR PILLAR ANR

Material: Acero St37 /St 37 steel
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@COL/PILL D1 D2
25 225 25
32 28 4
40 36 4
50 46 4
63 57 6
80 74 6
100 94 6

Forma de pedido: ANR + @ COL
How to order: ANR + @ PILL

ROYME %5@

NORIMALBEADOS PARA MAT




BRIDA RETENCION COLUMNA BRCO
RETAINING CLAMP FOR PILLAR BRCO

Material: 1.1730 B
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D3 A
D2
\
i N
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L1
L2
Norma / Standard: AFNOR
D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 L5
25 28 66 12 31 45 10 27 7
32 37 6,6 12 36 56 10 42 7
40 45 66 12 50 70 12 42 7
50 55 9 16 55 80 14 42 9
63 70 11 18 70 100 18 62 11
80 87 13 22 80 110 20 62 14
100 107 13 22 100 140 20 62 14

Forma de pedido: BRCO + D1
How to order: BRCO + D1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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BRIDA DE RETENCION BRE 5
RETAINING CLAMP BRE 5
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BRIDA DE RETENCION BRE 6
RETAINING CLAMP BRE 6
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133

6,5

BRIDA DE RETENCION BRE 8
RETAINING CLAMP BRE 8 L

12,2
16

&

1 r/ig‘,
|

7,15

28,3

BRIDA DE RETENCION BRE A8 7
RETAINING CLAMP BRE A8

l!v
w
VA#

7,5

10

\ \l
%}
18,5

12,2
1,5

8,5

15

Forma de pedido: BRE_
How to order: BRE_

) iNDICE @
ROYNME INDEX

NORIMALIEADOS PARA M4




BRIDA DE RETENCION BREI 6
RETAINING CLAMP BREI 6

0

2,5

3%@

8.5

N

8,7

10,3
M2

15

BRIDA DE RETENCION BREI 8
RETAINING CLAMP BREI 8

c

Q
25
S

.82

7,5

12,2
F it
4H7
| :ﬁ:

19

BRIDA DE RETENCION BREI 8P
RETAINING CLAMP BREI 8P

°

28,2

9,42

20,02

17

BRIDA DE RETENCION BREI14
RETAINING CLAMP BREI14

<

10,5

i
36,5

210,8
14,6

10

BRIDA DE RETENCION BREI 23
RETAINING CLAMP BREI23

= .
ﬁ INDICE
INDEX

@23

Forma de pedido: BREI_
How to order: BREI_

RO ME

NOFIMALIZADOS PARA MATFEGERIA Y M
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BRIDA DE RETENCION BRW
TOE CLAMP BRW

L3
Material: 1.1730
0,5
<
=
~N
o=
o~
i
a +1— 4 a
L1 L5
Recomendacién de montaje con tornillo TCC
Assembly recommendation with TCC screw L2

Norma / Standard: DIN 9832
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@ CASQ./BUSH L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 D1 D2 Tornillo / Screw
25-50 20 10 6,3 5 7 12,5 16 7 11 Mé
63-160 32 16 10 10 11,5 21 27 11,5 18 M10

Forma de pedido: BRW + L1
How to order: BRW + L1

BRIDA DE RETENCION BRM
TOE CLAMP BRM L3

L4

Material: 1.1730

L6

L1

e

& s
< “‘f ) L1 LS

Recomendacién de montaje con tornillo TCC L2
Assembly recommendation with TCC screw

@ CASQ./BUSH L1 L2 L3 L4 L5 L6 D1 D2
20 16 10 4 4 55 10 55 10
25 16 10 5 4 6 10 55 10
32 16 10 6 4 6 10 55 10
40 25 12 8 4 7 14,5 6,6 12
50 30 16 10 4 9 17 9 16
63 35 20 12 4 11 19,5 11 18
80 45 25 16 4 13 24,5 14 22
100 50 32 20 4 13 27 14 22

Forma de pedido: BRM + @ CASQ.
How to order: BRM + @ BUSH

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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BRIDA DE RETENCION BRN 5
TOE CLAMP BRN >
L
6 m
Material: 1.1730 =~
° 05 O
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v w
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a (a]
L1 s 11,5 4]
Recomendacién de montaje con tornillo TCC o
Assembly recommendation with TCC screw -
L3 2
=
[11]
-
w
L1 L2 L3 Tornillo / Screw
32 32 16 M10
Forma de pedido: BRN + L1
How to order: BRN + L1
BRIDA DE RETENCION BRT
TOE CLAMP BRT
L4
Material: 1.1730 0
~
—
—
-
— o~
(@] 17T o
L6
L2
Recomendacién de montaje con tornillo TCC L3
Assembly recommendation with TCC screw
@ CASQ./BUSH L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 D1 D2
20-42 31 22 12 8 4 8 20 9 15
50-100 38 28 20 12 6 10 24 11 18

Forma de pedido: BRT + L1
How to order: BRT + L1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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BRIDA MECANIZADA BRO
TOE CLAMP BRO

Material: 1.1730
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FormaA/FormA FormaB/FormB
Recomendaciéon de montaje con tornillo TCC
Assembly recommendation with TCC screw
Codigo/Code @ COL./PILL. L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 D1 D2 Forma/Form
BRO-1 25-32 20 20 10 5 5 7 - 12,5 7 11 A
BRO-2 40 40 20 12 8 5 7 20 12,5 7 11 B
BRO-3 50 40 25 14 8 6 9 20 15,5 9,5 14,5 B
BRO-4 60-80 50 28 16 10 8 11,5 25 18 115 17,5 B
BRO-5 > 100 60 40 25 16 14 13,5 30 27 14 20 B

Forma de pedido: Cédigo

How to order: Code

ROVYME INDICE @

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




BRIDA PARA CASQUILLO BRCA
CLAMP FOR BUSH BRCA

Material: 1.1730
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Norma / Standard: AFNOR
@ CASQ./BUSH D1 D2 D3 L1 L2 L3 D4 D5 L4 L5 L6
25 32 41 72 10 5 7 6,6 12 20 - 20
32 40 51 80 12 6 7 6,6 12 21 - 25
40 32 61 100 12 8 7 6,6 12 14 41 38,5
50 63 73 125 16 10 9 9 16 17 49 46
63 80 91 140 20 12 11 11 18 17 57,5 55
80 100 113 180 25 16 13 14 22 20 72 70
100 125 141 200 32 20 13 14 22 25 85 81

Forma de pedido: BRCA + @ CASQ.
How to order: BRCA + D BUSH

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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BRIDA PARA CASQUILLO BRCC
CLAMP FOR BUSH BRCC

Material: 1.1730
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@ CASQ./BUSH D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 L5 L6
40 50 61 6,6 12 75 58 12 8 7 6
50 60 72 9 16 85 65 16 10 9 7
63 80 91 9 16 100 80 16 12 9 7
80 100 113 9 16 117 98 20 16 12 9

Forma de pedido: BRCC + @ CASQ.
How to order: BRCC + D BUSH

ROYME: INDICE

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




TORNILLO TCI
SCREW TCI

Material: 12.9

Norma / Standard: ISO 7380

M L
6 15
8 20

Forma de pedido: TCI + M*L
How to order: TCI + M*L

TORNILLO TCO
SCREW TCO

Material: 12.9

90°

Norma/ Standard: DIN 7991 - SO 10642

M M L

8 20

doy F—

’ 12 30
{ Forma de pedido: TCO + M*L

How to order: TCO + M*L

TORNILLO TCC
SCREW TCC

Material: 12.9

= .
é INDICE
INDEX

Norma / Standard: DIN 912

-
M L
‘ 5 16
M 6 16
8 20
10 20

Forma de pedido: TCC + M*L
How to order: TCC + M*L

ROYwYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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wn
|_
E PLACA PBGF
s WEAR PLATE PBGF
L
m
O Material: Bronce + grafito / Bronze + Graphite
= Dureza /Hardness: HB > 190
é
— - @
wn ) - ® & @
~ =
5 q;.1=o¢r.. y
< *® ® @ .
5 e @ /
()
w
o
(72
(@)
>
w FormaA/FormA FormaB/Form B Forma C/Form C FormaD/Form D
E
| w1 w1
w w2
()
© © ©
W1
. W1 3
@2 A w2
fan)
© 3 © ©fl=
@3 D)
| ol « (] =%
oo | | — o000 | o o I o 0| o
[ XXX [ XX eee0e| | eooe -
) ° ) ° o000 .0 e0e0 .0
(A ‘ o)) ‘ )
© © ° © e
NAE o<}o a © EAE © AR 520025
a
w1 w2 L1 L2 D1 Forma/Form
18 - 50 20 65 A
18 - 75 45 65 A
18 - 100 70 6,5 A
18 - 150 60 6,5 B
28 - 50 20 9 A
28 - 75 45 9 A
28 - 100 70 9 A
28 - 150 60 9 B
38 - 50 20 9 A
38 - 75 45 9 A
38 - 100 70 9 A
38 - 150 60 9 B
48 - 75 45 9 A
48 - 100 70 9 A
48 - 125 95 9 A
48 - 150 60 9 B
75 45 75 45 9 C
75 45 100 70 9 C
75 45 125 95 9 C
75 45 150 60 9 D
100 70 100 70 9 C
100 70 125 95 9 C
100 70 150 60 9 D

Forma de pedido: PBGF + W1*L1
How to order: PBGF + W1*L1

ROVYME %&@

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




PLACA PBGL
WEAR PLATE PBGL

Material: Bronce + grafito / Bronze + Graphite
Dureza/Hardness: HB > 190
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FormaA/FormA FormaB/Form B FormaC/Form C
w1 w1 +0,025
Towe_ws BELLLIN 10
© © ©
w1
I 2
(@)
Y/ 2 - A -
= N\ - o
®| ®| m

eee | | o . eoe | - E
[ X X ] [ X X X (XX ]
® /C)\ [ - . : [} @. [} @%.
NAE TAE ° o] O ® | o

S 8
73 ||

W1 W2 W3 L1 L2 L3 Forma/Form
28 - - 75 15 45 A
28 - - 100 25 50 A
28 - - 125 25 75 A
28 - - 150 25 100 A
38 - - 75 15 45 A
38 - - 100 25 50 A
38 - - 125 25 75 A
38 - - 150 25 100 A
48 - - 75 15 45 A
48 - - 100 25 50 A
48 - - 125 25 75 A
48 - - 150 25 100 A
48 - - 200 50 100 A
58 - - 75 15 45 A
58 - - 100 25 50 A
58 - - 125 25 75 A
58 - - 150 25 100 A
58 - - 200 50 100 A
75 - - 75 15 45 A
75 - - 100 25 50 A
75 - - 125 25 75 A
75 - - 150 25 100 A
75 - - 200 25 75 C
100 50 25 100 25 50 B
100 50 25 125 25 75 B
100 50 25 150 25 100 B
100 50 25 200 25 150 B
100 50 25 250 25 200 B
125 50 37,5 150 25 100 B
125 50 37,5 200 25 150 B
125 50 37,5 250 25 200 B
150 100 25 150 25 100 B
150 100 25 200 25 150 B

Forma de pedido: PBGL + W1*L1
How to order: PBGL + W1*L1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFEGERIA Y MOLDE
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(9]
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E PLACA PBGN
S WEAR PLATE PBGN Forma C/Form C g}
- P I
w . ) ©
15} Material: Bronce + grafito / Bronze + Graphite
> Dureza /Hardness: HB > 190
g @
;) - - o &
~ -n - 9 L - FormaB/FormB A
o) ® o0e® O © o
Q oo e " ol
< .- . &
> | ®
O !
a
m
v N Q@ © |
(o) © e
= o
B N
2 FormaA/FormA
s
& o . q
| ko 0‘3 Py -
w 3 © ©
2 5
© |
< 1 i
L] "= o n
THIE 84S RHE 8%
. . an ° ﬁ“
@ 3V E @»o oo N: E
e e Y i — L
0 45 7
W1-02 100,025 w1la 100,025
w1 L1 L2 L3 L4 L5 L6 Forma/Form
18 75 15 60 - - - A
18 100 25 75 - - - A
18 125 25 100 - - - A
18 150 25 125 - - - A
28 75 15 60 - - - A
28 100 25 75 - - - A
28 125 25 100 - - - A
28 150 25 125 - - - A
35 100 20 80 - - - B
35 150 20 75 130 - - B
35 200 20 75 125 180 - B
35 250 20 90 160 230 - B
35 300 20 85 150 215 280 B
35 350 20 100 175 250 330 B
38 75 15 60 - - - A
38 100 25 75 - - - A
38 125 25 100 - - - A
38 150 25 125 - - - A
48 75 15 60 - - - A
48 100 25 75 - - - A
48 125 25 100 - - - A
48 150 25 125 - - - A
50 100 20 80 - - - B
50 150 20 75 130 - - B
50 200 20 75 125 180 - B
50 250 20 90 160 230 - B
50 300 20 85 150 215 280 B
50 350 20 100 175 250 330 B
50 400 20 110 200 290 380 B
75 150 20 130 - - - C
75 200 20 100 180 - - C
75 250 20 125 230 - - C
75 300 20 105 195 280 - C
75 400 20 140 260 380 - C
75 500 20 135 250 365 480 C

Forma de pedido: PBGN + W*L
How to order: PBGN +W*L

ROYME" %&E

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




PLACA PBGG - PACG
WEAR PLATE PBGG - PACG

PBGG PACG

Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza / Hardness: 58-60 HRC

Material: Bronce + grafito / Bronze + Graphite
Dureza /Hardness: HB > 190
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W2 13
Wi 20&0,02

w1 w2 L1 L2
80 15 100 25
80 15 125 37,5

= .
ﬁ INDICE
INDEX

Forma de pedido / How to order: PBGG + W1*L1
PACG +W1*L1

ROYwYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




204

(9p]
|_
E PLACA PBGYV - PACV
S WEAR PLATE PBGV - PACV
L
—
L
Q PACV
Z
a
- (3]
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o S
(o)
(a)
<
8 Material: Bronce + grafito / Bronze + Graphite Material: Material: Acero Cementacion / Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: HB > 190 Dureza / Hardness: 58-60 HRC
w
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g |l a .
N |°?
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[ N J o L
00000 Q Q
o0 __000
° M -
00 000
R 3 chaxase g i
Wi 02 Q 12:002
Norma / Standard: VDI 3357
w1 L1 L2
30 80 30
30 100 50
30 125 75
30 160 110
30 200 150
40 80 30
40 100 50
40 125 75
40 160 110
40 200 150
50 80 30
50 100 50
50 125 75
50 160 110
50 200 150
50 200 150
60 80 30
60 100 50
60 125 75
60 160 110
60 200 150
80 80 30
80 100 50
80 125 75
80 160 110
80 200 150

Forma de pedido / How to order: PBGV + W1*L1
PACV +W1*L1

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




PLACA PSTV
WEAR PLATE PSTV

Material: ST 42 + Capa sinterizada
ST 42 + Sintered Layer

(%2}
'_
Z
L
=
L
-
L
O
<
o)
-
(%]
~
o
(a]
g
2D
O
w
(a]
(2]
o
-
2
w
=
w
-
w

150
FormaA/FormA Forma C/Form C FormaD/Form D =
RS
@) @)
& ©, \& S
1y
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9l-f')
o
: o
w102 ¥
3
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FormaB/FormB % o‘% @ o -
< = H
N - 3
® OF B :
& 3 ﬁ -
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og 3
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Q Q
- ® © 8
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_LiOOQ_ W102 500,2 Ch3x45°j 802
W1 -02 e 120
Norma / Standard: VDI 3357
W1 L1 L2 L3 L4 Forma/Form
30 80 30 - - A
30 100 50 - - A
30 125 75 - - A
30 160 110 - - A w1 L1 L2 L3 L4 Forma/Form
30 200 150 - - A 60 80 30 - - A
40 80 30 - - A 60 100 50 - - A
40 100 50 - - A 60 125 75 - - A
40 125 75 - - A 60 160 110 - - A
40 160 110 - - A 60 200 150 - - A
40 200 150 - - A 80 80 30 - - A
50 80 30 - - A 80 100 50 - - A
50 100 50 - - A 80 125 75 - - A
50 125 75 - - A 80 160 110 - - A
50 160 110 - - A 80 200 150 - - A
50 200 150 - - A 100 125 75 - - B
50 250 60 165 225 C 100 160 110 - - B
50 300 80 195 275 C 100 200 150 - - B
50 350 100 225 325 [of 100 250 200 - - B
50 400 120 255 375 C 100 300 125 275 - D

Forma de pedido: PSTV + W1*L1
How to order: PSTV + W1*L1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFEGERIA Y MOLDE
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PLACA PBGW - PSTW - PACW
WEAR PLATE PBGW - PSTW - PACW

PBGW PSTW PACW
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Material: Bronce + grafito Material: ST 42 + Capa sinterizada Material: Acero Cementacion
Bronze + Graphite ST 42 + Sintered Layer Case Hardened Steel
Dureza /Hardness: HB > 190 Dureza /Hardness: 58-60 HRC
FormaA/FormA FormaB/Form B FormaC/Form C
Y o~
@ YN ool % o2
o0 3°% o 4
@ ° : O @2. @ [ oo T (X ] -
of S oo gic oo 3
0000 © 0009 eecee
Wi .3,2 W2:0,2 W2 0.2
0 0
W1-0.2 W1 .02
. B/ FormD Norma / Standard: VDI 3357
orma orm
=% wilu w2 L 1 b1 D2 T Forma / Form
50 80 - 30 25 9 15 9 A
RS 50 100 - 50 25 135 20 13 A
-] o 50 125 - 75 25 135 20 13 A
-~ 50 160 - 110 25 135 20 13 A
@ @ 50 200 - 150 25 135 20 13 A
80 50 30 - 25 9 15 9 B
80 80 - 30 25 135 20 13 A
80 100 - 50 25 135 20 13 A
80 125 - 75 25 135 20 13 A
80 160 - 110 25 135 20 13 A
80 200 - 150 25 135 20 13 A
« 80 250 - 170 40 135 20 13 A
§0g 100 20 30 - 4 133 20 13 :
# 1 5 - 4 135 1 B
9 - — 100 100 - 50 25 135 20 13 A
100 125 - 75 25 135 20 13 A
100 160 - 110 25 135 20 13 A
° - 100 200 - 150 25 135 20 13 A
o o bay N 100 250 - 170 40 135 20 13 A
° ° 100 315 - 235 40 135 20 13 A
@ @ H 125 50 75 - 25 135 20 13 B
o o g [ o 125 80 75 - 40 135 20 13 B
e o ool 125 100 75 50 25 135 20 13 C
e o 0ol 125 125 75 75 25 135 20 13 ¢
=5 - 125 160 75 110 25 135 20 13 C
wa Ch3x45° J‘ T 125 200 75 150 25 135 20 13 C
6 0 125 250 75 170 40 135 20 13 C
W1 02 20002 35 315 75 235 40 135 20 13 C
160 50 110 - 25 135 20 13 B
160 80 110 - 40 135 20 13 B
160 100 110 50 25 135 20 13 C
160 125 110 75 25 135 20 13 C
160 160 110 110 25 135 20 13 C
160 200 110 150 25 135 20 13 C
160 250 110 170 40 135 20 13 D
160 315 110 235 40 135 20 13 D

Forma de pedido / How to order: PBGW + W1*L1
PSTW + W1*L1

PACW+V@1
ROYME o

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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PLACA PBGZ i\ RS
WEAR PLATE PBGZ
RS |-
Material: Bronce + grafito / Bronze + Graphite o
Dureza/Hardness: HB > 190 -
Le®(® of
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XX 3 s 8
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° e | H
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Ch3x45°J 13
W1 0
207002
Norma / Standard: VDI 3357
w1 L1 L2 L3 L4
50 250 225 165 85
50 300 275 195 105
50 350 325 225 125
50 400 375 255 145
50 450 425 285 165
50 500 475 325 175
80 250 225 165 85
80 300 275 195 105
80 350 325 225 125
80 400 375 255 145
80 450 425 285 165
80 500 475 325 175
100 250 225 165 85
100 300 275 195 105
100 350 325 225 125
100 400 375 255 145
100 450 425 285 165
100 500 475 325 175
125 250 225 165 85
125 300 275 195 105
125 350 325 225 125
125 400 375 255 145
125 400 375 255 145
125 450 425 285 165
125 500 475 325 175
160 250 225 165 85
160 300 275 195 105
160 350 325 225 125
160 400 375 255 145
160 450 425 285 165
160 500 475 325 175

= .
ﬁ INDICE
INDEX

Forma de pedido: PBGZ + W1*L1
How to order: PBGZ + W1*L1

ROYwYME

NORIMALREADOS PARA MATFEGERIA Y MOLDE
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PLACA PBGH - PACH
WEAR PLATE PBGH - PACH

(9p]
|_
Z
Ll
=
L
d
PBGH . PACH
O -
= oD% o
@ T %)
-~ L
(o)
2
- Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite Material: Acero de cementacion / Hardened steel
8 Dureza /Hardness: HB > 190 Dureza / Hardness: 62 + 2 HRC
a
0 e
o) FormaA/FormA FormaB/Form B
>
E v} "
w
-
w
© ]
T 1
@ﬂ [
oo/ |23 ’
o [
XYl 4 4 (XX X)
o .00 o .000
©O) oo . @ oo -
%
o reoe e [ N heet N N J
o =
Q| [ Q
W W1 11
W1
20025
w1 L1 W2 L2 Forma/Form
28 75 - 45 B
28 100 - 50 B
28 125 - 75 B
28 150 - 100 B
28 200 - 150 B
38 75 - 45 B
38 100 - 50 B
38 125 - 75 B
38 150 - 100 B
38 200 - 150 B
48 75 - 45 B
48 100 - 50 B
48 125 - 75 B
48 150 - 100 B
48 200 - 150 B
58 75 - 45 B
58 100 - 50 B
58 150 - 100 B
75 75 25 25 A
75 100 25 50 A
75 125 - 75 B
75 150 - 100 B
75 200 - 150 B

Forma de pedido / How to order: PBGH + W1*L1
PACH +W1*L1

ROVYME %&@

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




FormaC/Form C

L)

(Y2}
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L
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O
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(a]
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O
w
(a]
(2]
o
-
<
L
=
w
-l
w

o~ | -
- - —
[
[
[
[
p /3
Q ] Q
W2 1
w1 20t0,025
w1 L1 w2 L2 Forma/Form
100 100 50 50 C
100 125 50 75 C
100 150 50 100 C
100 200 50 150 C
125 125 50 75 C
125 150 50 100 C
125 200 50 150 C
125 250 50 200 C
150 150 100 100 C
150 200 100 150 C
150 250 100 200 C
150 300 100 250 C

Forma de pedido / How to order: PBGH + W1*L1
PACH +W1*L1

fiess ROYME:

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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(9p]
|_
E PLACA PBGE
S WEAR PLATE PBGE
L
-
L Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite a2®
O Dureza/ Hardness: HB > 190 o®
p4 e ® -
o e® 3
7 o9
~ 2
(o)
(a)
<
=2
O
w FormaA/FormA FormaB/Form B
(a]
m ‘o
(@) o I
= 5 &
2
wl [
= "
wl N
=1 "
1]
|
n
; S |Q
S
o) -
> L
[sp)
] e n
XX oo, = ;
[ I N J o000
[ ] L [ )
@ @) Smig
oo 5 o
 ——
wrol w202
= +0,03
w1t ST
Recomendacién de montaje
Assembly recommendation
$=8: Tornillo TCO
$>8: Tornillo TCC
L1
w1 W2 S D1 D2 E o) % 70 L3 Forma/ Form
30 - 12 9 15 9 L2=60 L2=120 - - A
30 - 12 9 15 9 - - L2=210 125 A
40 - 8 9 16,4 - L2=60 L2=120 - - A
40 - 8 9 16,4 - - - L2=210 125 A
40 - 12 9 15 9 L2=60 L2=120 - - A
40 - 12 9 15 9 - - L2=210 125 A
40 - 16 11 18 11 L2=60 L2=120 - - A
40 - 16 11 18 11 - - L2=210 125 A
50 20 20 13,5 20 13 L2=60 L2=120 - - B
60 30 16 11 18 11 L2=60 L2=120 - - B
80 40 12 9 15 9 L2=60 - - - B
80 40 20 13,5 20 13 L2=60 - - - B
100 60 16 11 18 11 L2=60 - - - B

Forma de pedido: PBGE + W1*L1*S
How to order: PBGE + W1*L1*S

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




FormaC/FormC Forma D /Form D FormaE/FormE
O © 7@ @ A
4 Y% A\
@ kb O k5 © 3
N i 4 §%
|5 — | |
I~
[sp} ™ ™ L
| | - [ |
XX eoe eee h
o o0 sdooce eco oo = !
oo o qe 00 -0
Qe © « Oie @ eee O o
( ee el oo & 0o 0o Dt
L
w2102 w27%? w2 02 E
w1l w10t W10l 5003
L1
w1 W2 S D1 D2 E L3 Forma/Form
100 160 250
50 20 20 13,5 20 13 - - 12=210 125 D
60 30 16 11 18 11 - - 12=210 125 D
80 40 12 9 15 9 - 12=120 - - E
80 40 12 9 15 9 - - 12=210 125 C
80 40 20 13,5 20 13 - L2=120 - - E
80 40 20 13,5 20 13 - - 12=210 125 C
100 60 16 11 18 11 - 12=120 - - E
100 60 16 11 18 11 - - 12=210 125 E
125 85 20 135 20 13 12=60 12=120 - - E
125 85 20 13,5 20 13 - - 12=210 125 E
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Z
L
=
L
-
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-
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g
2
O
w
(a]
(2]
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Forma de pedido: PBGE + W1*L1*S
How to order: PBGE + W1*L1*S

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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PLACA PBGR - PACR
WEAR PLATE PBGR - PACR

PACR
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Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite Material: Acero de cementacién / Hardened steel
Dureza /Hardness: HB > 190 Dureza / Hardness: 62 £ 2 HRC
FormaA/FormA FormaB/Form B FormaC/FormC FormaD/Form D r\f;/y\
!
g
3 e i) 2
@ afs &S ° 3 i
e | A P XX Q| [
o o | O — oo 0 @. J @7 S
Ot 00 . 5 :E
e B N AR 0o E—'
<_2> W2 W310,1 W2 W310,1 t;
w1 w1 w1 20003
W1 L1 L2 L3 W2 W3 Forma/Form
50 80 20 35 25 - A
50 100 20 55 25 - A
50 125 20 80 25 - A
50 160 20 115 25 - A
50 200 20 155 25 - A
80 100 20 55 20 40 B
80 125 20 80 20 40 B
80 160 20 115 20 40 C
80 200 20 155 20 40 C
100 50 25 - 20 60 D
100 80 20 35 20 60 B
100 100 20 55 20 60 B
100 125 20 80 20 60 C
100 160 20 115 20 60 C
100 200 20 155 20 60 C
125 80 20 35 20 85 B
125 100 20 55 20 85 C
125 125 20 80 20 85 [
125 160 20 115 20 85 C
125 200 20 155 20 85 C
160 100 20 55 20 120 C
160 125 20 80 20 120 C
160 160 20 115 20 120 C

Forma de pedido / How to order: PBGR + W1*L1
PACR +W1*L1

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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PLACON PAGW Z
PLATE PAGW S
- 1]
"~ - - . —
Material: CK45 + Grafito / CK45 + Graphite H‘i- - -
Dureza en superficie de deslizamiento / Sliding surface hardness: 58-60 HRC t -' e %
= f." =
~
Forma A/ FormA FormaB/FormB 8
w1 <
. L4 Ch8x45° 5
Ch36x45° _| — o
W17 \//\ R 8 g
d N\ (1) —
L4 F\i/ J“@[/ W
ChL5x45°_| _ e
N (e) 8 ol 7 =
- w
Vs AN 5 =
B 1 & 8 T8 i
‘ ™ o N A\ =
2 @// :.
B o 2
2 o ®®®® @ | o0
0000 [
T o oo ®® o0 000 (N
0000 o000 [
OO A (
(X N ) | 1]
!

Ch10x15°/ Ch10x45°/ M16é \__ Ch10x45°

Ch 8x45°
Norma / Standard: VDI 3387
w1 L1 S L6 D1 D2 L3 L4 L5 L2 Forma/ Form
63 180 36 16 13 20 - 36 18 90 A
63 200 36 16 13 20 - 36 18 90 A
63 224 36 16 13 20 - 36 18 90 A
71 180 36 16 13 20 - 36 18 90 A
71 200 36 16 13 20 - 36 18 90 A
71 224 36 16 13 20 - 36 18 90 A
90 200 45 21 17 26 - 50 28 100 A
90 224 45 21 17 26 - 50 28 100 A
90 250 45 21 17 26 - 50 28 100 A
112 200 45 21 17 26 - 50 28 100 A
112 224 45 21 17 26 - 50 28 100 A
112 250 45 21 17 26 - 50 28 100 A
140 315 45 26 22 33 80 90 - 150 B
140 400 45 26 22 33 80 90 - 150 B
140 315 56 26 22 33 80 90 - 150 B
190 315 45 26 22 33 80 90 - 150 B
190 400 45 26 22 33 80 90 - 150 B
240 500 56 31 26 40 160 160 - 250 B
240 630 56 31 26 40 160 160 - 250 B

Forma de pedido: PAGW + W1*L1*S
How to order: PAGW + W1*L1*S

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFEGERIA Y MOLDE
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ESCUADRA EBGW
ANGULAR GUIDE EBGW

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB > 190

-
-
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FormaE/FormE FormaF/Form F Forma G/Form G
85 0.2
70 02 3 ]
55102 j 30 #
20 [
‘ ~N
% | . | g
8 2 g b
‘ o S ‘ 4 g | 2
8. (=] ?- ; +
5 = & | 8
% ' 3 |
% | |
2135 ! 2175 ‘ 222
0 0
37-002] 50 _2 0, 63 002
Detalle X Detail X L2
FormaE+G’/ FormE +G
D1+1 Detalle X
l Detail X
| O o O O O
L3
L4
| 3 =
; L6
I L7
H7 L8
D1
L1
w1 L1 L3 L2 L4 L5 L6 L7 L8 D1 Forma/ Form
55 100 10 80 27,5 - - - 72,5 10 E
55 160 10 140 27,5 - - - 1325 10 E
75 160 12,5 135 35 - - - 125 12 F
75 200 12,5 175 35 - - - 165 12 F
75 250 12,5 225 35 - 125 - 215 12 F
75 400 12,5 375 35 125 200 275 365 12 F
90 160 15 130 42,5 - - - 1175 16 G
90 200 15 170 42,5 - - - 157,5 16 G
90 250 15 220 42,5 = 125 - 207,5 16 G
90 400 15 370 42,5 125 200 275 3575 16 G

Forma de pedido: EBGW + W1*L1
How to order: EBGW + W1*L1

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




ESCUADRA EBGW
ANGULAR GUIDE EBGW

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB > 190

-
4
FormaA/FormA FormaB/Form B FormaC/FormC FormaD/FormD
50 025 40025
‘ 32 4025
‘ T - 260,25
0 | g §' i & -3 T = 5
5§ T 2 s LI P N
FF '
a | o H =1 8 | =
i
@11 P11 211 " a9
0,03 0,03 ??
2875 22 ;0% 247 s 189

©
L7

L3
L4
L5
L6
L1
w1 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 Forma/Form
20 100 20 80 - - - 9 D
20 150 20 75 130 - - 9 D
20 200 20 75 125 180 - 9 D
30 100 20 80 - - - 11 B
30 150 20 75 130 - - 11 B
30 200 20 75 125 180 - 11 B
30 250 20 90 160 230 - 11 B
40 160 15 145 - - - 12 C
40 250 15 145 225 - - 12 C
45 200 20 75 125 180 - 14 A
45 250 20 90 160 230 - 14 A
45 300 20 85 150 215 280 14 A
45 350 20 100 175 250 330 14 A

= .
ﬁ INDICE
INDEX

Forma de pedido: EBGW + W1*L1
How to order: EBGW + W1*L1

ROYwYME

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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GUIA "V” GACH -
“V" DRIVER GACH -

Material: CK 45
Dureza en superficie de deslizamiento / Sliding surface hardnesss: 58-60 HRC

W1=65 W1=125 120°
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=
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26
- _ 920 918" "
s @16
] i - i
2 9 OAT3R .
@12$ 213 =017

L3 0,01

g
i

N /
25
55 +0,01
L4
L2
L1
Norma / Standard: VDI 3357
w1 S L1 L2 L3 L4
65 35 150 125 45 -
65 35 200 175 95 -
65 35 250 225 145 125
65 35 300 275 195 150
125 60 150 125 45 -
125 60 200 175 95 -
125 60 250 225 145 125
125 60 300 275 195 150

Forma de pedido: GACH + W1*L1
How to order: GACH + W1*L1

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




I GUIA “"V" GBGM
V" DRIVER GBGM

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB > 190
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ACH @26
@20 218
216 7T (— )

A\,
7
47 001
\
\
)
/
/
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30
s
57 001

RS i

o1 ‘ 516 =
~1@13 120° ~_917
L3 0,01
\
[ N | [ N N
(N K N N J
| b
8] ©r ' g
‘ 2
6 (X N N J
000000
25
55+0,01
L4
L2
L1
Norma/ Standard: VDI 3357
w1 S L1 L2 L3 L4
65 35 150 125 45 -
65 35 200 175 95 -
65 35 250 225 145 125
65 35 300 275 195 150
125 52 150 125 45 -
125 52 200 175 95 -
125 52 250 225 145 125
125 52 300 275 195 150

Forma de pedido: GBGM + W1*L1
How to order: GBGM + W1*L1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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GUIA "V” GBGH
“\/" DRIVER GBGH

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite
Dureza /Hardness: HB > 190

(%2]
—
Z
L
=
L
-l
L
O
<
o
|
(%2]
~
O
(a]
<
2
o
w
(a]
2]
()
-
2
w
=
w
-
w

120°
218
——
%]
[ee]
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L2
Lg
L3
L4
L5
L6
L7
L1
w1 s L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9
65 35 100 20 80 - - - - 40 20
65 35 150 25 75 125 - - - 50 50
65 35 200 25 75 125 175 . . 50 100
65 35 250 25 75 125 175 225 . 50 150
65 35 300 25 75 125 175 225 275 50 200

Forma de pedido: GBGH + W1*L1
How to order: GBGH + W1*L1

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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GUIA "V" GACM 5
“V" DRIVER GACM =
- -
Material: CK 45 .. o
Dureza en superficie de deslizamiento / Sliding surface hardness: 58-60 HRC _ .. LZD
- o
|
(9]
~
(o]
(a)
<
>
O
wl
(a]
(72)
GBGH
220 o
216 - r 2
| s
/ | % -
—
. w

471001

20

@10 H7

211

L9 0,02

i
5
©
S
i
f

L2
L8
L3
L4
L5
L6
L7
L1

w1 $ L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9

65 44 100 20 80 - - - - 40 20

65 44 150 25 75 125 - - - 50 50

65 44 200 25 75 125 175 - - 50 100

65 44 250 25 75 125 175 225 - 50 150

65 44 300 25 75 125 175 225 275 50 200

Forma de pedido: GACM + W1*L1
How to order: GACM + W1*L1

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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GUIA CARRO GBGO - GACO
CAM WEAR PLATE GBGO - GACO

GBGO GACO

Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite Material: 42CrMo4
Dureza/Hardness: HB > 190 Dureza/ Hardness: 58-60 HRC

%)
£ @20 Q;N/
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214 30
(X X J
000
( X J
[
]
22 O
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20 L2
L1
w1 s L1 w2 L2 L3
100 30 125 60 50 1328
125 30 125 85 50 1328
160 30 125 120 50 132,8
100 45 150 60 45 127,9
125 45 150 85 45 127,9
160 45 150 120 45 127,9
100 60 170 60 45 127,9
125 60 170 85 45 127,9
160 60 170 120 45 127,9

Forma de pedido: G_O + W1*L1*S
How to order: G_.O+W1*L1*S

ROVYME INDICE @

NORIMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE
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GUIA CARRO GBGW - GACW 5
CAM WEAR PLATE GBGW - GACW =
-
GBGW GACW T
Z
:: > @)
-
i" e 3
s ey L ] ~
Yy ™ L ]
, e (o)
D 9%e% e Q
e _8 _8 _8 <
e _9 8 =
. ey ) -]
'-_“.‘/ |.u
k (a]
. . (72
Material: Bronce + grafito / Bronze + graphite Material: 1.2379 (o]
Dureza/Hardness: HB > 190 Dureza / Hardness: 58-62 HRC E
w
) =
&) 220 Q‘L\? o
\ | * w
I ke
- < C)
3 «
: | =
2 \
I
@13 80
[ X X J
© ©
. o e
z g [ X X J
20 45
L1
Norma / Standard: VDI 3357
w1 S L1 w2 A
100 45 150 60 30°
125 45 150 85 30°
150 45 150 110 30°
100 45 170 60 20°
125 45 170 85 20°
150 45 170 110 20°
100 60 170 60 30°
125 60 170 85 30°
150 60 170 110 30°

Forma de pedido / How to order: GBGW + W1*L1*S
GACW +W1*L1*S

fiess ROYME:

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




ELEMENTOS DE RECUPERACION
RECOVERY ELEMENTS

Los muelles, cilindros de nitrégeno y elastomeros son elementos elasticos de
amortiguaciony de recuperacion, utilizados para determinadas aplicaciones en
troqueles. Sometidos a la presidn concreta, ejercen unafuerza

determinada.

En este apartado podras encontrar elementos elasticos que se adaptan a todo
tipo de necesidades en funcion del espacio, la altura o la fuerza del troquel. La
eleccién idonea de los elementos elasticos es la clave para

conseguir el maximo rendimiento y duracién de éstos.

Ademas, podemos disefar y fabricar productos especiales, para dar solucién a
necesidades especificas de produccion.

Springs, nitrogen gas springs and elastomers are shock absorbing and recovery
elastic elements that are used in specific tasks with dies. Once submitted to high
pressure they exert a certain force.

In this section you will find elastic tools that adapt to all types of dies in terms of
space, height, or force of the die. Choosing the adequate elastic element is key to
achieve the maximum performance and longevity of them.

In addition, we can design and manufacture special products, according to special
designs and particular production needs.

INDICE GENERAL @
ROWYME' GENERAL INDEX

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE
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224

iNDICE
INDEX

MUELLE RECTANGULAR CARGA
EXTRA-LIGERA RNVL
EXTRA-LIGHT LOAD
RECTANGULAR SPRINGS RNVL

iy

MUELLE RECTANGULAR CARGA
EXTRA-FUERTE RNG
EXTRA-HEAVY LOAD
RECTANGULAR SPRINGS RNG

1SO 10243

MUELLE REDONDO CARGA
LIGERA RNTV
LIGHT LOAD ROUND SPRINGS

RNTV

MUELLE REDONDO
COMPRESION SIN EXTREMOS
REFRENTADOS RNL

LONG SIZE ROUND SPRINGS
OPEN ENDS RNL

LAA

ROYME"

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

MUELLE RECTANGULAR CARGA
LIGERA RNV

LIGHT LOAD RECTANGULAR
SPRINGS RNV

1SO 10243

MUELLE RECTANGULAR CARGA
ULTRA-FUERTE RNA
ULTRA-HEAVY LOAD
RECTANGULAR SPRINGS RNA

MUELLE REDONDO CARGA
MEDIA RNTB
MEDIUM LOAD ROUND SPRINGS

RAA

MUELLE OVALADO CARGA
LIGERA ROB
LIGHT LOAD OVAL SPRINGS ROB

US standard

MUELLE RECTANGULAR CARGA
MEDIA RNB

MEDIUM LOAD RECTANGULAR
SPRINGS RNB

1SO 10243

MUELLE RECTANGULAR CARGA
SUPER-FUERTE RNT
SUPER-STRONG LOAD
RECTANGULAR SPRINGS RNT

MUELLE REDONDO CARGA
FUERTE RNTR

HEAVY LOAD ROUND SPRINGS
RNTR

MUELLE OVALADO CARGA
MEDIA ROR

MEDIUM LOAD OVAL SPRINGS
ROR

US standard

MUELLE RECTANGULAR CARGA
FUERTE RNR

HEAVY LOAD RECTANGULAR
SPRINGS RNR

1SO 10243

MUELLE RECTANGULAR CARGA
HIPER-FUERTE RNW
HYPER-STRONG LOAD
RECTANGULAR SPRINGS RNW

|

MUELLE REDONDO NO PINTADO
CON LUBRICACION ANTIOXIDO
RNL

NON PAINTED ROUND SPRINGS
WITH ANTI-RUST LUBRICANT RNL

LAA

MUELLE OVALADO CARGA
FUERTE ROG
HEAVY LOAD OVAL SPRINGS ROG

US standard

]
INDICE GENERAL
GENERAL INDEX |
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MUELLE OVALADO CARGA ELASTOMERO BARRA MACIZA ELASTOMERO BARRA HUECA DESPEGADORES Ll
EXTRA-FUERTE ROV ELAM ELAH DE ELASTOMERO DESR >
EXTRA-HEAVY LOAD OVAL SOLID BAR ELASTOMER ELAM HOLLOW BAR ELASTOMER ELAH STRIPPER BAR DESR O
SPRINGS ROV O
LUl
o
~
3
()
US standard - - - é
w
o
=)
(6
wl
o
w
(a]
DESPEGADORES DESPEGADOR DEST GUIA PARA ELASTOMERO ELAG POSICIONADOR DE BOLA PB (72}
DE ELASTOMERO DESC STRIPPER DEST GUIDE BOLT FOR ELASTOMER BALL PLUNGER PB (o]
STRIPPER BAR DESC ELAG =
2
s
w
|
w
- DIN 9835 - -
EXPULSOR DE MUELLE EMA EXPULSOR DE MUELLE EMB EXPULSOR DE GAS NE-NG MINI CILINDRO M

SPRING PLUNGER EMA

CILINDRO RV
GAS SPRING RV

ISO, VDI

£
E INDICE GENERAL
GENERAL INDEX

SPRING PLUNGER EMB

CILINDRO SC
GAS SPRING SC

1SO, VDI

GAS EJECTOR NE-NG

VDI

BRIDA DE AMARRE FB
FLANGE MOUNT FB

1SO 11901-2, VDI 3003

MINI GAS SPRING M

VDI

BRIDA DE AMARRE FBA
FLANGE MOUNT FBA

ROYWYME"

NORVIALIEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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BRIDA DE AMARRE FBB
FLANGE MOUNT FBB

&

BRIDA DE AMARRE FS2A
FLANGE MOUNT FS2A

&b

BRIDA DE AMARRE FC-FCC
FLANGE MOUNT FC-FCC

4

1SO 11901-2, VDI 3003

BRIDA DE AMARRE FSA
FLANGE MOUNT FSA

A

1SO 11901-2, VDI 3003
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BRIDA DE AMARRE FBD
FLANGE MOUNT FBD

&

BRIDA DE AMARRE FS2
FLANGE MOUNT FS2

&

- 1SO 11901-2, VDI 3003

BRIDA DE AMARRE FS3
FLANGE MOUNT FS3

&

BRIDA DE AMARRE FCQ-FCQC
FLANGE MOUNT FCQ-FCQC

v

1SO 11901-2, VDI 3003 -

BRIDA DE AMARRE FCA
FLANGE MOUNT FCA

B |

BRIDA DE AMARRE FT
FLANGE MOUNT FT

BRIDA DE AMARRE FSB-FSC-FSD
FLANGE MOUNT FSB-FSC-FSD

A

VDI 3003 -

BRIDA DE AMARRE FSE
FLANGE MOUNT FSE

sl

BRIDA DE AMARRE FS2B
FLANGE MOUNT FS2B

&b

VDI 3003

BRIDA DE AMARRE FC-FCC
FLANGE MOUNT FC-FCC

¢

SO 11901-2,VDI 3003

BRIDA DE AMARRE FTP
FLANGE MOUNT FTP

o

BRIDA DE AMARRE R
FLANGE MOUNT R

o

£
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BRIDA DE AMARRE GM BRIDA DE AMARRE DM CILINDROS CONECTADOS CILINDROS CONECTADOS EASY
FLANGE MOUNT GM FLANGE MOUNT DM LINKED SYSTEM MANIFOLD
CONNECTED GAS SPRINGS CONNECTED GAS SPRINGS EASY
- LINKED SYSTEM MANIFOLD
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PROTECCION RASCADOR SECUNDARIO SW SEGURIDAD
PROTECTION SECONDARY WIPER SW SAFETY
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MUELLE RECTANGULAR CARGA EXTRA-LIGERA RNVL
EXTRA-LIGHT LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNVL

o)

2
N T
2 NN
e L = 1% S
+0.75 min
D1 D2 L R A B C D E
et | dalagual | Pl dssieasto A
T e P Bl AL 4%L 50%L =R
diameter diameter é
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 85 7,5 63,8 10,0 85,0 11,3 96,1 12,5 106,3 14,1
32 6,5 9,6 62,4 12,8 832 14.4 93,6 16,0 104,0 18,5
38 55 11,4 62,7 15,2 83,6 17,1 94,1 19,0 104,5 22,5
10 5 44 4.8 13,2 63,4 17,6 84,6 19,8 95,0 22,0 105,6 23,2
51 42 15,3 64,3 20,4 85,7 23,0 96,6 25,5 1071 27,5
64 33 19,2 63,4 25,6 84,5 2838 950 320 105,6 34,0
76 27 22,8 61,6 30,4 82,1 34,2 92,3 38,0 102,6 404
305 07 91,5 59,5 122,0 79,3 137,3 89,2 152,5 99,1 172,7
25 16,0 7,5 120,0 10,0 160,0 11,3 180,8 12,5 200,0 13,6
1,65k 1,0 32 12,2 9,6 1171 12,8 156,2 14,4 1757 16,0 195,2 17,9
38 10,3 114 1174 15,2 156,6 17,1 176,1 19,0 195,7 219
44 8,7 13,2 114,8 17,6 1531 19,8 172,3 22,2 1914 26,4
12,5 6,3 51 7,5 15,3 114,8 204 153,0 20,0 172,5 25,5 1913 29,6
64 58 19,2 1114 256 148,5 28,8 167,0 32,0 185,6 371
76 4,7 22,8 107,2 30,4 142,9 34,2 160,7 38,0 178,6 44,9
89 4,1 26,7 109.5 35,6 146,0 40,1 164,4 44,5 182,5 53,2
102 3,6 30,6 110,2 40,8 146,9 45,9 165,2 51,0 183,6 594
305 13 91,5 1144 122,0 152,5 1373 1716 152,5 190,6 186,6
25 20,2 7,5 151,5 10,0 202,0 11,3 2283 12,5 252,5 14,0
32 16,0 9.6 153,6 12,8 2048 14,4 2304 16,0 256,0 18,7
38 12,3 114 140,2 15,2 187,0 17,1 210,3 19,0 233,7 22,0
44 10,6 13,2 139,9 17,6 186,6 19,8 209,9 22,0 233,2 26,1
23%13 51 89 15,3 136,2 204 181,6 23,0 204,7 25,5 227,0 304
16 8 64 70 19,2 1344 25,6 179.2 2838 2016 320 2240 3838
76 58 22,8 132,2 30,4 176,3 34,2 198,4 38,0 2204 46,4
89 4.8 26,7 128,2 35,6 170,9 40,1 1925 44,5 231,6 54,2
102 4,1 30,8 125,5 40,8 167,3 45,9 188,2 51,0 209,1 624
115 3,9 34,5 134,6 46,0 1794 51,8 202,0 57,5 2243 70,6
305 15 91,5 1373 1220 1830 1373 206,0 152,5 2288 190,2
3,05x1,5

ROYYME’
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Forma de pedido: RNVL +D1*L
Howtoorder: RNVL +D1*L
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D1 D2 L R A B [¢ D E
Diametro Diametro Longitud libre Constante
| me | T eents10 30%L 40%L 45% L 50% L = p‘t
e | e =
bxh +10% +3,000.000 - 1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 294 75 220,5 10,0 294,0 11,3 332,2 12,5 367,5 139
32 22,6 9,6 217,0 12,8 289,3 14,4 3254 16,0 361,6 18,2
38 18,6 11,4 212,0 15,2 282,7 17,1 318,1 19,0 3534 22,0
44 15,7 13,2 207,2 17,6 276,3 19,8 310,9 22,0 3454 258
51 13,7 15,3 209,6 204 279,5 23,0 315,1 255 3494 303
64 11,3 19,2 217,0 256 289,3 28,8 3254 320 361,6 38,9
20 10 76 9,8 228 2234 30,4 297,9 34,2 335,2 38,0 3724 47,0
89 83 267 221,6 356 295,5 40,1 332,8 44,5 3694 557
102 74 30,6 226,4 40,8 301,9 45,9 339,7 51,0 3774 64,2
115 64 345 220,8 46,0 294,4 51,8 331,5 57,5 368,0 72,9
127 5,9 38,1 224,8 50,8 299,7 57,2 337,5 63,5 374,7 80,7
139 54 41,7 225,2 55,6 300,2 62,6 3380 69,5 375,3 88,4
152 49 45,6 2234 60,8 297,9 684 335,2 76,0 3724 96,7
305 25 91,5 228,8 122,0 305,0 1373 343,3 1525 381,3 196,0
25 539 7,5 404,3 10,0 539,0 11,3 609,1 12,5 6738 12,9
32 422 9,6 405,1 12,8 540,2 14,4 607,7 16,0 675,2 17,2
38 3538 11,4 408,1 15,2 544,2 17,1 612,2 19,0 680,2 20,7
39x17 44 314 13,2 4145 17,6 5526 19,8 621,7 22,0 690,8 24,4
51 27,0 153 4131 204 550,8 23,0 621,0 255 688,5 28,5
64 21,6 19,2 4147 25,6 553,0 288 622,1 32,0 691,2 36,5
76 18,1 22,8 4127 30,4 550,2 34,2 619,0 38,0 687,8 43,9
25 | 125 89 15,2 26,7 405,8 356 541,1 40,1 609,5 44,5 676,4 51,4
102 13,2 30,6 403,9 40,8 538,5 45,9 605,9 51,0 673,2 59,3
115 11,8 34,5 407,1 46,0 542,8 518 611,2 57,5 678,5 67,2
107 10,6 38,1 403,9 50,8 538,5 57,2 606,3 63,5 673,1 74,4
139 9,6 41,7 400,3 55,6 5338 62,6 601,0 69,5 667,2 81,6
152 8,38 456 401,3 60,8 535,0 684 601,9 76,0 668,8 89,5
178 7,6 53,4 405,8 71,2 541,1 80,1 608,8 89,0 676,4 105,0
203 6,7 60,9 408,0 81,2 544,0 91,4 612,4 1015 680,1 121,0
305 44 91,5 402,6 122,0 5638 137,3 604,1 1525 671,0 182,0
38 431 11,4 4913 152 655,1 17,1 737,0 19,0 818,9 19,9
44 37,3 13,2 4924 17,6 656,5 19,8 738,5 22,0 820,6 235
51 324 15,3 495,7 204 661,0 23,0 745,2 255 826,6 27,6
64 255 19,2 489,6 256 652,8 28,8 734,4 32,0 816,0 352
32 16 76 21,6 228 492,5 30,4 656,6 34,2 738,7 38,0 820,8 42,4
89 18,1 26,7 483,3 356 644,4 40,1 725,8 44,5 805,5 50,0
102 15,7 30,6 480,4 408 640,6 45,9 720,6 51,0 800,7 57,6
115 14,2 34,5 489,9 46,0 653,2 51,8 7356 57,5 816,5 65,5
54x22 127 12,7 38,1 4839 50,8 6452 57,2 7264 63,5 806,5 72,5
139 11,6 41,7 483,7 556 645,0 62,2 726,2 69,5 806,2 79,4

Forma de pedido: RNVL +D1*L
How to order: RNVL +D1*L
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D1 D2 L R A B C D E
o | g | | e LA
Mo | e SprnECEns N0 30%L 40%L 45%L 50%L % aprox donotuse
diameter diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
152 10,6 456 4834 60,8 644,5 68,4 725,0 76,0 805,6 87,3
32 16 178 9,0 534 480,6 71,2 640,8 80,1 720,9 89,0 801,0 103,0
203 7.8 60,9 475,0 81,2 6334 91,4 712,9 101,5 791,7 118,0
254 64 76,2 4877 1016 650,2 114,3 7315 127,0 81238 148,0
65%x2,6 305 53 91,5 485,0 122,0 646,6 137,3 727,7 152,5 808,3 178,0
51 48,1 15,3 736 20,4 981 230 1106 25,5 1227 28,0

64 39,2 19,2 753 25,6 1004 28,8 1129 32,0 1254 36,2

76 333 22,8 759 304 1012 34,2 1139 38,0 1265 43,7

89 284 26,7 758 35,6 1011 40,1 1139 44,5 1264 51,7

102 24,5 30,6 750 40,8 1000 45,9 1125 51,0 1250 59,8

115 22,1 34,5 762 46,0 1017 51,8 1145 57,5 1271 67,9

40 20 127 19,6 38,1 747 50,8 996 57,2 1121 63,5 1245 75,2
139 17,7 41,7 738 55,6 984 62,6 1108 69,5 1230 82,4

152 16,2 45,6 739 60,8 985 68,4 1108 76,0 1231 90,6
178 137 53,4 732 71,2 975 80,1 1097 89,0 1219 106,0
203 12,3 60,9 749 81,2 999 91,4 1124 101,5 1248 122,0
254 9.8 76,2 747 101,6 996 114,3 1120 127,0 1245 154,0
80x34 305 83 91,5 759 122,0 1013 137,3 1140 1525 1266 185,0
64 86,3 19,2 1657 25,6 2209 28,8 2485 32,0 2762 35,1

76 70,6 22,8 1610 304 2146 34,2 2415 38,0 2683 422

89 59,8 26,7 1597 35,6 2129 40,1 2398 44,5 2661 50,3

102 52,0 30,6 1591 40,8 2122 459 2387 51,0 2652 58,4

115 46,1 34,5 1590 46,0 2121 51,8 2388 57,5 2651 66,1

50 25 127 42,2 38,1 1608 50,8 2144 57,2 2414 63,5 2680 738
139 38,2 41,7 1593 55,6 2124 62,6 2391 69,5 2655 80,9

152 343 45,6 1564 60,8 2085 68,4 2346 76,0 2607 89,0
178 29,4 53,4 1570 71,2 2093 80,1 2355 89,0 2617 105,0
203 255 60,9 1553 81,2 2071 91,4 2331 101,5 2588 121,0
254 20,6 76,2 1570 101,6 2093 114,3 2355 127,0 2616 152,0
105x4,1 305 17,2 91,5 1574 122,0 2098 137,3 2362 152,5 2623 184,0
76 57,8 228 1318 30,4 1757 34,2 1977 38,0 2196 47,3

89 51,4 26,7 1372 35,6 1830 40,1 2061 44,5 2287 54,9

102 44,4 30,6 1359 40,8 1812 45,9 2038 51,0 2264 64,1

115 38,0 34,5 1311 46,0 1748 51,8 1968 57,5 2185 75,6

63 38 127 33,2 38,1 1265 50,8 1687 57,2 1899 63,5 2108 82,6
152 27,4 456 1249 60,8 1666 68,4 1874 76,0 2082 99,8
178 24,0 53,4 1282 71,2 1709 80,1 1922 89,0 2136 1184
203 21,0 60,9 1279 81,2 1705 91,4 1919 101,5 2132 135,9
254 16,4 76,2 1250 1016 1666 114,3 1875 127,0 2083 172,8
11x49 305 13,6 91,5 1244 122,0 1659 137,3 1867 152,5 2074 208,6

Forma de pedido: RNVL +D1*L
How toorder: RNVL +D1* L
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MUELLE RECTANGULAR CARGA LIGERA RNV
LIGHT LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNV

I
MAAN

5
RNV
Norma/ Standard: ISO 10243 m
D1 D2 L R A B C D £
el ol SR dtateanio %
TP || EHe CHGEEEELD 25%L 30%L 35%L 40%L = .
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 11,0 6,3 69,3 7,5 82,5 8,8 96,8 10,0 110,0 13,5
32 8,5 8,0 68,0 9,6 816 11,2 95,2 12,8 108,8 17,5
38 6,8 9,5 64,6 11,4 77,5 133 90,4 15,2 1034 20,8
10 5 44 6,0 110 66,0 13,2 79.2 154 92,4 17,6 105,6 23,9
51 5,0 12,8 64,0 153 76,5 17,9 89,5 204 102,0 28,9
64 4,1 16,0 65,5 19,2 78,7 22,4 91,8 25,6 105,0 36,1
76 3,6 19,0 68,4 228 82,1 26,6 95,8 30,4 109,4 43,2
1,7x11 305 0,9 76,3 68,7 915 82,4 106,8 96,1 122,0 109,8 178,0
25 6,3 6,3 132,3 7.5 157,5 8,8 184,8 10,0 210,0 13,2
32 8,0 8,0 131,2 9,6 157,4 11,2 183,7 12,8 209,9 18,0
38 95 9.5 129,2 114 155,0 133 180,9 15,2 206,7 210
44 11,0 11,0 1331 13,2 159,7 154 186,3 17,6 2130 24,0
12,5 6,3 51 12,8 12,8 131,8 153 157,6 17,9 1844 20,4 2101 287
64 16,0 16,0 1216 19,2 145,9 224 170,2 25,6 194,6 358
76 19,0 19,0 119,7 228 143,6 26,6 167,6 30,4 1915 42,7
89 223 22,3 1204 26,7 1442 31,2 168,5 35,6 192,2 504
102 255 255 104,6 30,6 1255 35,7 146,4 40,8 167,3 58,4
24x14 305 76,3 76,3 1221 915 146,4 106,8 170,9 122,0 195,2 172,0
25 6,3 6,3 182,7 75 217,5 838 2552 10,0 290,0 12,6
32 8,0 8,0 183,2 9,6 2198 11,2 256,5 12,8 2931 16,4
38 9,5 9.5 1834 11,4 220,0 133 256,7 15,2 2934 19,7
44 11,0 11,0 188,1 13,2 2257 154 263,33 17,6 301,0 225
16 8 51 12,8 12,8 179,2 153 2142 17,9 250,6 20,4 285,6 26,3
64 16,0 16,0 171,2 19,2 2054 224 239,7 25,6 2739 333
76 19,0 19,0 171,0 22,8 205,2 26,6 2394 30,4 273,6 40,2
89 22,3 22,3 162,8 26,7 194,9 31,2 2278 35,6 259,9 47,6
102 255 255 1734 30,6 208,1 35,7 2428 40,8 2774 554
115 28,8 28,8 190,1 34,5 227,7 40,3 266,0 46,0 303,6 60,8
32x15 305 76,3 76,3 175,5 915 210,5 106,8 245,6 122,0 280,6 165,0

Forma de pedido: RNV +D1*L
Howtoorder: RNV +D1*L
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D1 D2 L R A B C D E

A

=

Diémetro  Didmetro Longitud libre Constante
delaloja-  delaguia Free lenght elastica+10

'“::‘“{0 e ST 0 25%L 30% L 35%L 40% L ;gr'g;_-gg e e
diameter diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 558 6,3 3515 7.5 418,5 8.8 491,0 10,0 558,0 12,1

32 45,0 8,0 360,0 9.6 432,0 11,2 504,0 12,8 576,0 153

38 36,0 9.5 342,0 11,4 4104 133 478,8 15,2 547,2 18,9

44 30,0 11,0 330,0 13,2 396,0 15,4 462,0 17,6 528,0 215

51 24,5 12,8 313,6 153 374,9 17,9 438,6 20,4 4998 25,0

64 19,2 16,0 307,2 19,2 368,6 224 430,1 25,6 491,5 311

20 10 76 16,0 19,0 304,0 228 364,8 26,6 425,6 304 486,4 373
89 14,0 22,3 3122 26,7 3738 31,2 436,8 35,6 4984 44,5

102 12,0 25,5 306,0 30,6 367,2 35,7 4284 40,8 489,6 511

115 10,9 28,8 313,9 34,5 376,1 40,3 4393 46,0 5014 58,2

127 9.5 318 302,1 38,1 362,0 44,5 422,8 50,8 482,6 64,9

139 84 34,8 282,3 41,7 350,3 48,7 409,1 55,6 467,0 715

152 7.5 38,0 285,0 45,6 342,0 532 399.0 60,8 456,0 788

178 7.1 44,5 316,0 534 3791 62,3 4423 71,2 505,5 89,0
40x21 305 4,0 76,3 305,2 91,5 366,0 106,8 4272 122,0 488,0 157,0
25 105,0 6,3 661,5 75 787,5 838 924,0 10,0 1050,0 11,9

32 80,3 8,0 642,4 9.6 770,9 11,2 8994 12,8 1027,8 16,0

38 62,0 9.5 589,0 11,4 706,8 133 824,6 15,2 942,4 18,3

44 52,9 11,0 581,9 13,2 698,3 154 814,7 17,6 931,0 214

51 44,0 12,8 563,2 15,3 673,2 17,9 787,6 20,4 897,6 24,9

64 35,2 16,0 563,2 19,2 6758 22,4 788,5 256 901,1 31,4

76 28,0 19,0 532,0 228 638,4 26,6 7448 304 851,2 37,5

25 12,5 89 24,0 22,3 535,2 26,7 640,8 312 7488 35,6 854,4 43,5
102 211 25,5 538,1 30,6 6457 35,7 7533 40,8 860,9 51,1

115 18,7 28,8 538,6 34,5 645,2 10,3 753,6 46,0 860,2 58,1

127 16,7 318 5311 38,1 636,3 44,5 7432 50,8 848,4 64,1

139 15,3 34,8 5324 41,7 638,0 48,7 745,1 55,6 850,7 70,4

152 14,0 38,0 532,0 45,6 6384 532 7448 60,8 851,2 771

178 12,5 44,5 556,3 534 667,5 62,3 7788 712 890,0 93,1
203 10,4 50,8 528,3 60,9 633,4 711 7394 81,2 844,5 103,0
54x27 305 7.0 76,3 534,1 91,5 640,5 106,8 747.6 122,0 854,0 156,0
38 98,0 9.5 931 11,4 1117 133 1303 15,2 1490 18,3

44 79,5 11,0 875 13,2 1049 15,4 1224 17,6 1399 215

51 67,0 12,8 858 153 1025 17,9 1199 20,4 1367 25,5

64 53,0 16,0 848 19,2 1018 22,4 1187 25,6 1357 31,9

76 44,0 19,0 836 228 1003 26,6 1170 30,4 1338 38,6

89 37,2 22,3 830 26,7 993 312 1161 35,6 1324 46,5

102 32,0 25,5 816 30,6 979 357 1142 40,8 1306 532

32 16 115 29,0 28,8 835 34,5 1001 40,3 1169 46,0 1334 60,0
127 25,0 318 795 38,1 953 44,5 1113 50,8 1270 66,7

139 230 34,8 800 41,7 959 48,7 1120 55,6 1279 718

Forma de pedido: RNV +D1*L
How toorder: RNV +D1*L
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D1 D2 L R A B C D E
et | delagua | Felengit dssieasto
T Sl Spring constant £10 25% L 30%L 35%L 40% L = e,
diameter diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
152 21,5 38,0 817 45,6 980 53,2 1144 60,8 1307 785

178 18,2 44,5 810 534 972 623 1134 71,2 1296 94,4
32 16 203 15,8 50,8 803 60,9 962 711 1123 81,2 1283 107,0
254 12,5 63,5 794 76,2 953 88,9 1111 102,0 1275 136,0
6,8x33 305 10,3 76,3 786 91,5 942 106,8 1100 122,0 1257 163,0
51 92,0 12,8 1178 15,3 1408 17,9 1647 20,4 1877 255

64 73,0 16,0 1168 19,2 1402 224 1635 25,6 1869 31,4

76 63,0 19,0 1197 22,8 1436 26,6 1676 30,4 1915 378

89 51,0 223 1137 26,7 1362 312 1591 35,6 1816 443

102 43,0 255 1148 30,6 1377 357 1607 40,8 1836 50,7

40 20 115 39,6 28,8 1140 34,5 1366 40,3 1596 46,0 1822 58,1
127 37,0 318 1145 38,1 1375 44,5 1602 50,8 1829 64,6

139 320 3438 1114 41,7 1334 48,7 1558 55,6 1779 70,1

152 28,0 380 1064 45,6 1277 53,2 1490 60,8 1702 76,6

178 252 44,5 1121 534 1346 62,3 1570 71,2 1794 90,4
203 22,7 50,8 1107 60,9 1328 71,1 1550 81,2 1770 102,0
254 17,0 635 1080 762 1295 88,9 1511 102,0 1734 129,0
8,1x4,0 305 14,8 763 1129 91,5 1354 106,8 1581 122,0 1806 156,0
64 156,0 16,0 2496 19,2 2995 224 3494 25,6 3994 310

76 125,0 19,0 2375 22,8 2850 26,6 3325 30,4 3800 37,2

89 109,0 223 2431 26,7 2910 31,2 3401 35,6 3880 43,6

102 94,0 255 2397 30,6 1876 357 3356 40,8 3535 50,3

115 81,0 288 2333 34,5 2795 40,3 3264 46,0 3726 58,1

50 25 127 71,0 318 2258 38,1 2705 44,5 3160 50,8 3607 63,7
139 66,5 34,8 2314 41,7 2773 48,7 3239 55,6 3697 69,5

152 60,0 38,0 2280 45,6 2736 53,2 3192 60,8 3648 765

178 520 44,5 2314 534 2777 623 3240 71,2 3702 91,9
203 44,0 50,8 2235 60,9 2680 711 3128 81,2 3573 105,0
254 35,0 63,5 2223 76,2 2667 88,9 3112 102,0 3570 131,0
10,9 x 5,3 305 28,5 76,3 2175 91,5 2608 106,8 3044 122,0 3477 155,0
76 189,0 19,0 3591 228 4309 26,6 5027 30,4 5746 36,5

89 158,0 223 3523 26,7 4219 31,2 4930 35,6 5625 434

102 131,0 25,5 3341 30,6 4009 35,7 4677 40,8 5345 49,7

115 116,0 28,8 3341 34,5 4002 40,3 4675 46,0 5336 55,6

63 38 127 103,0 31,8 3275 38,1 3924 44,5 4584 50,8 5232 627
152 84,3 38,0 3203 45,6 3844 532 4485 60,8 5125 77,1

178 71,5 44,5 3182 534 3818 62,3 4454 71,2 5091 92,2
203 61,7 50,8 3134 60,9 3758 711 4387 81,2 5010 103,0
254 47,0 635 2985 762 3581 88,9 4178 102,0 1894 130,0
11,0x7,8 305 38,2 763 2915 91,5 3495 106,8 4080 122,0 4660 157,0

Formade pedido: RNV +D1*L
Howtoorder: RNV +D1*L
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MUELLE RECTANGULAR CARGA MEDIA RNB
MEDIUM LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNB

(o]

DZM

+1%
m = L +0.75 min s

Norma / Standard: 1ISO 10243

D1 D2 L R A B C D B
HESE Gobgn e a0
mientolS| S sonife Spring constant +10 25% L 30% L 33.75% L 37.5%L =
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 16,0 6,3 100,8 75 120,0 84 134,4 9.4 150,4 10,2
32 13,0 8,0 104,0 9,6 1248 10,8 140,4 12,0 156,0 14,2
38 11,9 9,5 1131 114 1357 12,8 152,3 14,2 169,0 16,8
10 5 44 10,3 110 1133 132 136,0 14,9 153,5 16,5 170,0 19,4
51 8,9 12,8 113,9 15,3 136,2 17,2 153,1 19,1 170,0 234
64 75 16,0 120,0 19,2 144,0 21,6 162,0 24,0 180,0 28,2
76 62 19,0 1178 228 1414 257 159,3 285 176,7 34,2
1,9x1,3 305 16 763 1221 91,5 146,4 102,9 164,6 114,0 1824 134,0
25 30,0 63 189,0 75 225,0 84 252,0 9,4 282,0 11,9
32 248 8,0 1984 9,6 238,1 10,8 2678 12,0 297,6 16,2
38 214 9.5 2033 114 2440 12,8 2739 14,2 3039 18,7
44 18,0 110 198,0 132 237,6 14,9 2682 16,5 297,0 213
12,5 6,3 51 15,5 12,8 198,4 15,3 2372 17,2 266,6 19,1 296,1 25,6
64 12,1 16,0 193,6 19,2 232,3 21,6 2614 24,0 2904 324
76 10,2 19,0 1938 228 2326 257 2621 285 2907 39,0
89 84 223 187,3 267 2243 30,0 2520 333 2797 45,9
102 63 255 160,7 30,6 192,8 34,4 216,7 38,3 241,0 52,3
2,5x15 305 24 76,3 183,1 915 219,6 102,9 2470 1140 273,6 153,0
25 49,4 63 311,2 75 3705 84 415,0 9.4 4644 10,5
32 38,5 8,0 308,0 9,6 369,6 10,8 4158 12,0 462,0 13,2
38 339 9,5 3221 114 386,5 12,8 4339 14,2 4814 17,2
44 30,0 11,0 330,0 13,2 396,0 14,9 447,0 16,5 495,0 19,4
51 26,4 12,8 3379 153 403,9 17,2 454,1 19,1 504,2 24,2
16 8 64 205 16,0 3280 19,2 393,6 216 4428 240 492,0 29,2
76 17,8 19,0 338,2 228 405,8 257 4575 285 507,3 36,3
89 15,2 22,3 339,0 26,7 405,8 30,0 456,0 33,3 506,2 41,7
102 135 255 3443 30,6 4131 34,4 4644 38,2 5157 48,9
115 118 288 339,8 34,5 407,1 388 4578 431 508,6 531
32x2,0 305 43 763 328,1 91,5 393,5 102,9 4425 114,0 490,2 142,0

Forma de pedido: RNB+D1*L
Howtoorder: RNB+D1 "L
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D1 D2 L R A B € D E

Dirers | Qi | lownite | Cmeme A
miento Spring Spring constant +10 9 7 9 —___ aprox.nousar
mee o me 25% L 30% L 33.75% L apmx pousa
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 98,0 6,3 6174 75 735,0 8,4 823,2 9.4 9212 10,5
32 72,6 8,0 580,8 9,6 6970 10,8 784,1 12,0 8712 13,9
38 56,0 9.5 532,0 114 6384 12,8 7168 14,2 795,2 16,6
44 47,5 11,0 5225 132 627,0 14,9 7078 16,5 7838 18,8
51 41,7 12,8 533,8 15,3 638,0 17,2 7172 19,1 796,5 231
64 32,3 16,0 516,8 19,2 620,2 21,6 697,7 24,0 7752 27,5
20 10 76 251 19,0 476,9 22,8 572,3 257 645,1 28,5 7154 338
89 220 223 490,6 26,7 5874 30,0 660,0 333 732,6 39,7
102 19,8 255 504,9 30,6 605,9 344 681,1 38,2 756,4 47,3
115 18,1 28,8 521,3 34,5 6245 3838 702,3 431 780,1 52,5
127 16,6 318 527,9 38,1 6325 42,9 7121 47,6 790,2 56,9
139 15,1 3438 5255 41,7 6297 46,9 708,2 52,1 786,7 62,1
152 13,2 38,0 501,6 45,6 601,9 51,3 6772 57,0 752,4 67,6
41x24 305 6,1 76,3 4654 91,5 558,2 102,9 6277 114,0 6954 1430
25 157,0 63 989 7,5 1178 84 1319 9.4 1476 10,2
32 118,0 8,0 944 9,6 1133 10,8 1274 12,0 1416 13,7
38 93,0 9,5 884 114 1060 12,8 1190 14,2 1321 15,7
44 80,8 11,0 889 13,2 1067 14,9 1204 16,5 1333 18,2
51 68,6 12,8 878 15,3 1050 17,2 1180 191 1310 217
64 530 16,0 848 19,2 1018 216 1145 240 1272 26,0
25 12,5 76 43,2 19,0 821 228 985 25,7 1110 28,5 1231 32,3
89 38,2 223 852 267 1020 30,0 1146 333 1272 38,0
102 330 255 842 30,6 1010 34,4 1135 38,2 1261 43,0
115 28,0 288 806 34,5 966 3838 1086 43,1 1207 48,6
127 25,9 318 824 38,1 987 42,9 1111 47,6 1233 53,7
139 232 34,8 807 41,7 967 46,9 1088 52,1 1209 59,4
152 20,8 38,0 790 45,6 948 51,3 1067 57,0 1186 6338
178 17,8 44,5 792 534 951 60,1 1070 66,7 1187 76,6
203 15,8 50,8 803 60,9 962 68,5 1082 76,1 1202 88,4
54x33 305 10,2 76,3 778 91,5 933 102,9 1050 114,0 1163 1350
38 185,0 9.5 1758 114 2109 12,8 2368 14,2 2627 16,3
44 158,0 11,0 1738 132 2086 14,9 2354 16,5 2607 18,9
51 134,0 12,8 1715 15,3 2050 17,2 2305 19,1 2559 231
64 99,0 16,0 1584 19,2 1901 21,6 2138 240 2376 28,5
76 80,5 19,0 1530 228 1835 257 2069 28,5 2294 34,2
89 69,1 223 1541 26,7 1845 30,0 2073 333 2301 40,4
32 16 102 58,8 255 1499 30,6 1799 34,4 2023 38,2 2246 48,0
115 51,5 28,8 1483 34,5 1777 38,8 1998 43,1 2220 54,3
127 448 318 1425 38,1 1707 42,9 1922 47,6 2132 592
139 423 3438 1472 41,7 1764 46,9 1984 52,1 2204 653
152 37,8 38,0 1436 45,6 1724 51,3 1939 57,0 2155 73,0

Forma de pedido: RNB+D1*L
Howtoorder: RNB+ D1 "L
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D1 D2 L R A B C D B
celuge | delagun | Feclengit disicaio
woD | S Sl 10 25%L 30% L 33.75% L 37.5%L =R
diameter diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
178 32,5 44,5 1446 534 1736 60,1 1953 66,7 2168 84,5
203 28,9 50,8 1468 60,9 1760 68,5 1980 76,1 2199 96,9
32 16 254 22,2 63,5 1410 76,2 1692 85,7 1903 95,2 2113 121,0
6,8x4,0 305 183 76,3 1396 91,5 1674 102,9 1883 114,0 2086 147,0
51 182,0 12,8 2330 153 2785 17,2 3130 191 3476 214
64 140,0 16,0 2240 19,2 2688 21,6 3024 24,0 3360 26,8
76 108,0 19,0 2052 228 2462 257 2776 28,5 3078 32,7
89 90,7 22,3 2023 26,7 2422 30,0 2721 33,3 3020 39,0
102 81,0 25,5 2066 30,6 2479 344 2786 38,2 3094 44,1
115 718 28,8 2068 34,5 2477 38,8 2786 43,1 3095 50,6
40 20 127 62,7 318 1994 38,1 2389 42,9 2690 47,6 2985 55,9
139 57,5 34,8 2001 41,7 2398 46,9 2697 521 2996 6138
152 51,6 38,0 1961 45,6 2353 51,3 2647 57,0 2941 67,5
178 44,1 44,5 1962 534 2355 60,1 2650 66,7 2941 77,2
203 36,7 50,8 1864 60,9 2235 68,5 2514 76,1 2793 91,8
254 30,1 63,5 1911 76,2 2294 857 2580 95,2 2866 1130
8,2x47 305 24,6 76,3 1877 91,5 2251 102,9 2531 114,0 2804 138,0
64 209,0 16,0 3344 19,2 4013 21,6 4514 24,0 5016 28,2
76 168,0 19,0 3192 228 3830 257 4318 28,5 4788 34,9
89 140,0 22,3 3122 26,7 3738 30,0 4200 333 4662 39,2
102 119,0 25,5 3035 30,6 3641 344 4094 38,2 4546 47,3
115 106,0 28,8 3053 34,5 3657 38,8 4113 43,1 4569 52,6
127 97,0 318 3085 38,1 3696 42,9 4161 47,6 4617 598
50 25 139 87,0 34,8 3028 41,7 3628 46,9 4080 52,1 4533 65,1
152 80,0 38,0 3040 45,6 3648 51,3 4104 57,0 4560 70,8
178 69,5 44,5 3093 534 3711 60,1 4177 66,7 4636 84,2
203 59,8 50,8 3038 60,9 3642 68,5 4096 76,1 4551 96,5
229 50,9 57,3 2917 68,7 3497 77,3 3935 85,8 4367 108,0
254 46,0 63,5 2921 76,2 3505 85,7 3942 95,2 4379 122,0
11,1x5,8 305 38,6 76,3 2945 91,5 3532 102,9 3972 114,0 4400 147,0
76 320,0 19,0 6080 228 7296 257 8224 28,5 9120 30,7
89 260,0 223 5798 26,7 6942 30,0 7800 333 8658 36,5
102 2210 25,5 5636 30,6 6763 34,4 7602 38,2 8442 43,6
115 187,0 28,8 5386 34,5 6452 388 7256 43,1 8060 48,9
63 38 127 168,0 318 5342 38,1 6401 42,9 7207 47,6 7997 54,2
152 136,0 38,0 5168 45,6 6202 51,3 6977 57,0 7752 65,7
178 114,0 44,5 5073 534 6088 60,1 6851 66,7 7604 76,5
203 100,0 50,8 5080 60,9 6090 68,5 6850 76,1 7610 88,0
229 89,2 57,3 5111 68,7 6128 77,3 6895 85,8 7653 104,0
254 78,4 63,5 4978 76,2 5974 85,7 6719 95,2 7464 112,0
11,5x9,1 305 64,7 76,3 4937 91,5 5920 102,9 6658 114,0 7376 134,0

Forma de pedido: RNB+D1*L
Howtoorder: RNB+D1*L
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MUELLE RECTANGULAR CARGA FUERTE RNR
HEAVY LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNR

h

:

D2h15

- o

m

Norma / Standard: ISO 10243

D1 D2 L R A B C D E
PR | ETED | Penich dssicaio = A
e S Sl ensiei 10 20% L 25% L 27.5%L 30% L e
diameter diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 23,0 50 115,0 6,3 1449 6,9 158,7 7,5 172,5 9.2
32 17,5 64 1120 80 140,0 88 154,0 9.6 168,0 121
38 14,8 7,6 112,5 9.5 140,6 10,5 1554 11,4 168,7 13,2
10 5 44 13,0 88 114,4 11,0 143,0 12,1 1573 13,2 171,6 15,1
51 11,2 10,2 1142 12,8 1434 14,0 156,8 15,3 1714 19,5
64 9.2 12,8 1178 16,0 1472 17,6 161,9 19,2 176,6 218
76 7,5 15,2 114,0 19,0 142,5 20,9 156,8 22,8 171,0 27,9
19x1,5 305 1,9 61,0 115,9 76,3 145,0 83,9 159,4 915 173,9 127,0
25 42,1 50 210,5 63 265,2 6,9 290,5 7,5 3158 9.8
32 332 64 2125 80 265,6 88 2922 9.6 318,7 136
38 29,3 7,6 2227 9.5 2784 10,5 307,7 11,4 334,0 14,6
44 24,6 8,8 216,5 11,0 270,6 12,1 2977 13,2 324,7 18,1
12,5 63 51 19,6 10,2 199.9 12,8 250,9 14,0 274,4 15,3 299,9 223
64 15,0 12,8 192,0 16,0 240,0 17,6 264,0 19,2 288,0 27,3
76 13,2 15,2 200,6 19,0 2508 20,9 2759 22,8 301,0 33,1
89 11,4 17,8 202,9 22,3 2542 24,5 2793 26,7 3044 38,9
102 84 204 1714 255 214,2 28,1 236,0 30,6 257,0 43,8
24x19 305 32 61,0 1952 76,3 2442 83,9 268,5 91,5 2928 140,0
25 75,7 50 378,55 6,3 476,9 6,9 5223 7.5 5678 84
32 60,2 6,4 3853 8,0 481,6 88 5298 9.6 5779 10,5
38 50,8 7,6 386,1 9.5 482,6 10,5 5334 114 5791 136
44 42,8 88 376,6 11,0 470,8 121 517,9 13,2 565,0 15,9
16 8 51 371 10,2 3784 12,8 4749 14,0 5194 153 567,6 18,9
64 30,3 12,8 3878 16,0 4848 17,6 5333 19,2 581,8 24,9
76 25,7 152 390,6 19,0 488,3 20,9 5371 22,8 586,0 29,2
89 21,7 178 386,3 223 483,9 24,5 5317 26,7 5794 34,5
102 18,9 20,4 385,6 25,5 482,0 28,1 531,1 30,6 5783 39,1
115 15,7 23,0 361,1 28,8 452,2 31,6 496,1 34,5 541,7 44,0
31x25 305 6,3 61,0 3843 76,3 480,7 83,9 528,6 915 576,5 104,0

Forma de pedido: RNR +D1*L
Howtoorder:RNR + D1~ L
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D1 D2 L R A B C D E

A

Didmetro  Diametro Longitud libre Constante
delaloja-  delaguia Free lenght astica£10

CE N ant +10 20%L 25%L 27.5%L 30%L =FERE
diameter diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 216,0 50 1080 63 1361 6,9 1490 7,5 1620 83

32 168,0 6,4 1075 8,0 1344 8,8 1478 9.6 1613 10,9

38 129,0 7.6 980 95 1226 10,5 1355 11,4 1471 12,5

44 112,0 838 986 110 1232 121 1355 13,2 1478 15,0

51 94,0 10,2 959 12,8 1203 14,0 1316 153 1438 17,6

64 72,1 12,8 923 16,0 1154 17,6 1269 19,2 1384 22,6

20 10 76 59,7 15,2 907 19,0 1134 20,9 1248 22,8 1361 27,5
89 50,5 178 899 223 1126 245 1237 26,7 1348 317

102 44,2 20,4 902 255 1127 28,1 1242 30,6 1353 37,5

115 384 230 883 28,8 1106 31,6 1213 34,5 1325 42,6

127 34,1 254 866 31,8 1084 34,9 1190 38,1 1299 45,5

139 31,0 2738 862 3438 1079 38,2 1184 41,7 1293 50,1

152 282 30,4 857 38,0 1072 418 1179 45,6 1286 558

40x3,3 305 14,0 61,0 854 76,3 1068 83,9 1175 91,5 1281 114,0
25 3750 5,0 1875 63 2363 6,9 2588 7.5 2813 8,5

32 297,0 6,4 1901 8,0 2376 838 2614 9,6 2851 11,0

38 2190 7.6 1664 9,5 2081 10,5 2300 114 2497 12,6

44 187,0 8,8 1646 11,0 2057 12,1 2263 13,2 2468 14,8

51 156,0 10,2 1591 12,8 1997 14,0 2184 15,3 2387 17,9

64 1230 12,8 1574 16,0 1968 17,6 2165 19,2 2362 231

25 12,5 76 99,0 152 1505 19,0 1881 20,9 2069 22,8 2257 263
89 84,0 17,8 1495 223 1873 24,5 2058 26,7 2243 30,5

102 73,0 20,4 1489 255 1862 28,1 2051 30,6 2234 37,3

115 65,0 23,0 1495 2838 1872 316 2054 34,5 2243 41,9

127 57,7 254 1466 318 1835 34,9 2014 38,1 2198 46,2

139 52,7 27,8 1465 34,8 1834 382 2013 41,7 2198 49,3

152 47,8 30,4 1453 38,0 1816 418 1998 45,6 2180 55,7

178 41,0 35,6 1460 445 1825 49,0 2009 534 2189 65,1

203 358 40,6 1453 50,8 1819 558 1998 60,9 2180 74,5

5,5x 4,2 305 229 61,0 1397 763 1747 839 1921 91,5 2095 110,0
38 388,0 7,6 2949 9,5 3686 10,5 4074 114 4423 12,5

44 324,0 8.8 2851 110 3564 121 3920 13,2 4277 14,9

51 2720 10,2 2774 12,8 3482 14,0 3808 153 4162 17,8

64 212,0 12,8 2714 16,0 3392 17,6 3731 19,2 4070 224

76 172,0 15,2 2614 19,0 3268 20,9 3595 22,8 3922 26,1

89 1410 17,8 2510 22,3 3144 24,5 3455 26,7 3765 30,8

32 16 102 122,0 20,4 2489 255 3111 28,1 3428 30,6 3733 36,8
115 107,0 23,0 2461 2838 3082 316 3381 34,5 3692 41,4

127 93,0 254 2362 318 2957 34,9 3246 38,1 3543 44,4

139 86,0 278 2391 3438 2993 38,2 3285 41,7 3586 48,5

Forma de pedido: RNR +D1*L
How toorder: RNR +D1* L
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D1 D2 L R A B C D E

A

Didmetro  Diametro Longitud libre Constante
del aloja-  delaguia Free lenght elastica+10

oo Spring constant +10 20% L 25% L 27.5% L 30% L % oo
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
152 780 30,4 2371 38,0 2964 41,8 3260 45,6 3557 54,8

178 67,2 35,6 2392 44,5 2990 49,0 3293 534 3588 63,6

32 16 203 59,1 40,6 2399 50,8 3002 558 3298 60,9 3599 72,5
254 46,4 50,8 2357 635 2946 69,9 3243 76,2 3536 92,8

71x54 305 38,0 61,0 2318 763 2899 839 3188 915 3477 112,0
51 350,0 10,2 3570 12,8 4480 14,0 4900 15,3 5355 17,0

64 269,0 12,8 3443 16,0 4304 17,6 4734 19,2 5165 21,9

76 219,0 15,2 3329 19,0 4161 20,9 4577 22,8 4993 267

89 190,0 17,8 3382 223 4237 245 4655 26,7 5073 31,3

102 163,0 20,4 3325 25,5 4157 28,1 4580 30,6 4988 37,1

40 20 115 142,0 23,0 3266 28,8 4090 31,6 4487 34,5 4899 41,0
127 128,0 254 3251 318 4070 34,9 4467 38,1 4877 46,5

139 1150 278 3197 3438 4002 38,2 4393 41,7 4796 531

152 105,0 30,4 3192 38,0 3990 41,8 4389 45,6 4788 56,1

178 89,0 35,6 3168 44,5 3961 49,0 4361 534 4753 67,4

203 77,0 40,6 3126 50,8 3912 55,8 4297 60,9 4689 762

254 61,0 50,8 3099 635 3874 69,9 4264 76,2 4648 96,2

84x62 305 51,0 61,0 3111 76,3 3891 83,9 4279 91,5 4667 115,0
64 413,0 12,8 5286 16,0 6608 17,6 7269 19,2 7930 224

76 339,0 15,2 5153 19,0 6441 20,9 7085 22,8 7729 265

89 288,0 17,8 5126 223 6422 245 7056 26,7 7690 31,5

102 245,0 20,4 4998 255 6248 28,1 6885 30,6 7497 37,6

115 215,0 23,0 4945 28,8 6192 31,6 6794 34,5 7418 42,7

50 25 127 192,0 254 4877 318 6106 34,9 6701 38,1 7315 475
139 168,0 2738 4670 3438 5846 38,2 6418 41,7 7006 51,8

152 154,0 30,4 4682 38,0 5852 41,8 6437 45,6 7022 57,8

178 134,0 35,6 4770 44,5 5963 49,0 6566 534 7156 68,5

203 117,0 40,6 4750 50,8 5944 55,8 6529 60,9 7125 77,6

254 89,0 50,8 4521 635 5652 69,9 6221 76,2 6782 97,9

11,1x7,6 305 73,0 61,0 4453 76,3 5570 83,9 6125 91,5 6680 121,0
76 618,0 15,2 9394 19,0 11742 20,9 12916 22,8 14090 24,7

89 515,0 178 9167 223 11485 245 12618 26,7 13751 30,0

102 438,0 204 8935 255 11169 28,1 12308 30,6 13403 351

115 370,0 23,0 8510 288 10656 31,6 11692 34,5 12765 37,5

63 38 127 333,0 254 8458 31,8 10589 34,9 11622 38,1 12687 45,9
152 269,0 30,4 8178 38,0 10222 41,8 11244 45,6 12266 56,5

178 226,0 35,6 8046 44,5 10057 49,0 11074 534 12068 66,8

203 198,0 40,6 8039 50,8 10058 558 11048 60,9 12058 788

254 155,0 50,8 7874 63,5 9843 69,9 10835 76,2 11811 102,0

116x13 305 1280 61,0 7808 763 9766 839 10739 915 11712 1220

Forma de pedido: RNR +D1*L
How toorder: RNR +D1* L
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MUELLE RECTANGULAR CARGA EXTRA-FUERTE RNG
EXTRA-HEAVY LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNG

h
(7o) b
. of
S =
K 9
- L i EJ(?S min =
Norma / Standard: 1ISO 10243
D1 D2 L R A B D E
g o | T ) A
O e TR 17%L 20%L 25%L e
diameter diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 36,8 43 158,2 50 184,0 56 206,1 62 2282 7,7
32 27,9 54 150,7 6,4 178,6 7.2 200,9 8,0 2232 10,6
38 237 6,5 154,1 7.6 180,1 8,6 203,8 9,5 2252 12,6
10 5 44 19,2 7,5 144,0 88 169,0 9.9 190,1 11,0 2112 138
51 16,5 87 143,6 10,2 168,3 115 189,8 12,7 209,6 16,2
64 13,2 10,9 143,9 12,8 169,0 14,4 190,1 16,0 211,2 204
76 10,9 12,9 140,6 15,2 165,7 17,1 186,4 19,0 2071 252
19x1,6 305 26 51,9 134,9 61,0 158,6 68,6 178,4 763 1984 1110
25 58,5 43 2516 50 2925 56 327,6 62 362,7 81
32 43,9 54 2371 6,4 281,0 7.2 316,1 8,0 3512 9.9
38 36,0 6,5 234,0 7.6 2736 8,6 309,6 9,5 3420 12,9
44 30,3 7,5 2273 838 266,6 9.9 300,0 11,0 3333 14,1
12,5 63 51 262 87 2279 10,2 2672 115 301,3 12,7 3327 17,4
64 212 10,9 2311 12,8 2714 14,4 305,3 16,0 3392 21,0
76 17,1 12,9 220,6 15,2 2599 17,1 2924 19,0 324,9 26,4
89 14,5 151 2190 178 258,1 20,0 290,0 222 321,9 31,5
102 12,7 17,3 219,7 20,4 2591 230 2921 25,5 3239 36,0
2,6x20 305 4,3 51,9 2232 61,0 262,3 68,6 2950 76,3 328,1 111,0
25 118,0 4,3 507.4 50 590,0 56 660,8 62 7316 8,5
32 89,0 54 480,6 6,4 569,6 72 640,8 8,0 712,0 110
38 721 6,5 468,7 7.6 5480 8,6 620,1 9,5 685,0 13,2
44 60,9 75 456,8 8,8 535,9 9.9 602,9 110 669,9 14,7
51 52,3 8,7 455,0 10,2 5335 11,5 601,5 12,7 664,2 17,7
16 8 64 41,2 10,9 4491 12,8 5274 14,4 5933 16,0 659,2 21,9
76 34,1 12,9 4399 15,2 518,3 171 583,1 19,0 6479 27,8
89 295 15,1 4455 17,8 5251 20,0 590,0 222 654,9 31,2
102 25,6 17,3 4429 20,4 5222 23,0 588,8 25,5 652,8 37,9
115 224 19,6 439,0 23,0 515,2 25,9 580,2 287 6429 44,5
32x29 305 84 51,9 436,0 61,0 5124 68,6 576,2 763 640,9 1130

Forma de pedido: RNG +D1*L
How toorder: RNG +D1*L
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NORVALIEADOS PARA MATRIDERIA Y MOLDE



D1 D2 L R A B C D E
el -y A
sl S 17%L 20%L 225%L 25%L =,
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 2930 4,3 1260 5,0 1465 56 1641 6,2 1817 6,9
32 224,0 54 1210 6,4 1434 72 1613 8,0 1792 9.4
38 177,0 6,5 1151 7.6 1345 8,6 1522 9.5 1682 12,0
44 149,0 7.5 1118 838 1311 9.9 1475 11,0 1639 13,5
51 128,0 8,7 1114 10,2 1306 11,5 1472 12,7 1626 16,2
64 99,0 10,9 1079 12,8 1267 14,4 1426 16,0 1584 21,2
20 10 76 817 12,9 1054 15,2 1242 17,1 1397 19,0 1552 24,7
89 69,5 151 1049 17,8 1237 20,0 1390 222 1543 28,8
102 60,6 17,3 1048 20,4 1236 23,0 1394 25,5 1545 348
115 53,0 19,6 1039 230 1219 25,9 1373 28,7 1521 39,0
127 47,5 21,6 1026 254 1207 28,6 1359 317 1506 430
139 43,0 23,6 1015 278 1195 31,3 1346 34,7 1492 453
152 39,0 258 1006 30,4 1186 34,2 1334 38,0 1482 50,4
4,1x3,8 305 20,0 51,9 1038 61,0 1220 68,6 1372 76,3 1526 103,0
25 459,0 4,3 1974 5,0 2295 56 2570 6,3 2892 6,7
32 374,0 54 2020 64 2394 72 2693 8,0 2992 10,7
38 300,0 6,5 1950 7.6 2280 8,6 2580 9.5 2850 12,0
44 244,0 7.5 1830 8.8 2147 9.9 2416 11,0 2684 14,4
51 208,0 87 1810 10,2 2122 11,5 2392 12,8 2662 17,4
64 161,0 10,9 1755 12,8 2061 14,4 2318 16,0 2576 214
25 12,5 76 131,0 12,9 1690 15,2 1991 17,1 2240 19,0 2489 26,9
89 111,0 151 1676 17,8 1976 20,0 2220 22,3 2475 30,9
102 96,3 17,3 1666 20,4 1965 23,0 2210 25,5 2456 36,7
115 85,7 19,6 1680 230 1971 25,9 2217 28,8 2468 40,3
127 76,3 21,6 1648 254 1938 28,6 2180 318 2426 45,1
139 66,0 23,6 1558 278 1835 31,3 2066 34,8 2297 47,6
152 63,5 25,8 1638 30,4 1930 34,2 2172 38,0 2413 53,5
178 53,9 30,3 1633 35,6 1919 40,1 2159 44,5 2399 63,9
203 47,0 34,5 1622 40,6 1908 45,7 2147 50,8 2388 70,2
54x4,6 305 30,9 51,9 1604 61,0 1885 68,6 2121 76,3 2358 110
38 480,0 6,5 3120 7.6 3648 8,6 4128 9.5 4560 11,4
44 390,0 7.5 2925 838 3432 9.9 3861 11,0 4290 13,7
51 336,0 8,7 2923 10,2 3427 115 3864 12,7 4267 15,6
64 269,0 10,9 2932 12,8 3443 14,4 3874 16,0 4304 20,0
76 2190 12,9 2825 15,2 3329 17,1 3745 19,0 4161 244
89 180,0 151 2718 17,8 3204 20,0 3600 22,2 3996 297
32 16 102 1550 17,3 2682 20,4 3162 23,0 3565 25,5 3953 35,1
115 140,0 19,6 2744 230 3220 25,9 3626 28,7 4018 39,0
127 124,0 21,6 2678 254 3150 28,6 3546 317 3931 42,8
139 112,0 23,6 2643 278 3114 31,3 3506 34,7 3886 48

Forma de pedido: RNG +D1*L
How toorder: RNG +D1*L
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D1 D2 L R A B C D E
g (i | L R <A
o | e IEEEED 17%L 20%L 225%L 25%L =
diameter diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
152 102,0 25,8 2632 30,4 3101 34,2 3488 38,0 3876 52,4
178 88,2 30,3 2672 35,6 3140 40,1 3537 44,5 3925 60,9
32 16 203 76,0 34,5 2622 40,6 3086 457 3473 50,7 3853 69,2
254 60,8 432 2627 50,8 3089 57,2 3478 64,0 3861 88,1
7.3x5,9 305 49,0 51,9 2543 61,0 2989 68,6 3361 76,3 3739 104,0
51 628,0 8,7 5464 10,2 6406 11,5 7222 12,7 7976 15,0
64 487,0 10,9 5308 12,8 6234 14,4 7013 16,0 7792 19,5
76 379,0 12,9 4889 15,2 5761 171 6481 19,0 7201 233
89 321,0 15,1 4847 17,8 5714 20,0 6420 22,2 7126 26,7
102 281,0 17,3 4861 204 5732 23,0 6463 25,5 7165 33,8
40 20 115 2450 19,6 4802 230 5635 259 6346 28,7 7032 36,2
127 2210 21,6 4774 254 5613 28,6 6321 317 7006 40,7
139 185,0 236 4366 27,8 5143 31,3 5791 34,7 6420 42,0
152 168,0 25,8 4334 304 5107 34,2 5746 38,0 6384 49,6
178 150,0 30,3 4545 35,6 5340 40,1 6015 445 6675 56,5
203 132,0 34,5 4554 40,6 5359 457 6032 50,7 6692 67,1
254 107,0 43,2 4622 50,8 5436 57,2 6120 64,0 6848 86,3
84x75 305 87,8 51,9 4557 61,0 5356 68,6 6023 76,3 6699 104,0
64 709,0 10,9 7728 12,8 9075 14,4 10210 16,0 11344 193
76 5720 12,9 7379 15,2 8694 171 9781 19,0 10868 24,2
89 475,0 15,1 7173 17,8 8455 20,0 9500 222 10545 28,0
102 405,0 17,3 7007 204 8262 23,0 9315 255 10328 33,5
115 352,0 19,6 6899 230 8096 259 9117 28,7 10102 38,6
50 25 127 316,0 21,6 6826 254 8026 28,6 9038 317 10017 41,4
139 289,0 23,6 6820 27,8 8034 31,3 9046 347 10028 473
152 255,0 25,8 6579 304 7752 34,2 8721 38,0 9690 50,2
178 2150 30,3 6515 35,6 7654 40,1 8622 44,5 9568 61,1
203 187,0 34,5 6452 40,6 7592 457 8546 50,7 9481 677
254 153,0 43,2 6610 50,8 7772 57,2 8752 64,0 9792 87,0
11,5x9,0 305 127,0 51,9 6591 61,0 7747 68,6 8712 76,3 9690 104,0
76 952,0 12,9 12281 15,2 14470 - - - - 15,5
89 819,0 151 12367 17,8 14578 - - - - 20,0
102 700,0 17,3 12110 20,4 14280 23,0 16100 255 17850 30,7
115 620,0 19,6 12152 23,0 14260 25,9 16058 28,7 17860 34,9
127 565,0 21,6 12204 254 14351 28,6 16159 31,7 17967 38,0
63 38 152 458,0 258 11816 30,4 13923 34,2 15664 38,0 17404 47,2
178 384,0 30,3 11635 35,6 13670 40,1 15398 44,5 17088 55,8
203 337,0 34,5 11627 40,6 13682 45,7 15401 50,7 17120 64,8
254 263,0 432 11362 50,8 13360 57,2 15044 63,5 16701 86,7
11,6 x 14,9 305 2180 51,9 11314 610 13298 68,6 14955 763 16633 106,0

Formade pedido: RNG +D1*L
Howtoorder: RNG +D1*L
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MUELLE RECTANGULAR CARGA ULTRA-FUERTE RNA
ULTRA-HEAVY LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNA

h
o o
< I
: k
I L i 8";’5 mn >
D1 D2 L R A B € D E
it o R tsieasio A
h | Eip GRS 10%L 12%L 135%L 15%L R
diameter diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 167,0 2,5 417,5 3,0 501,0 34 567,8 338 634,6 59
32 130,0 32 416,0 3,8 494,0 43 559,0 4.8 624,0 7.5
38 105,0 38 399,0 4,6 483,0 51 535,5 57 598,5 82
10 5 44 86,0 44 3784 53 4558 59 507,4 6,6 567,6 110
51 79,0 51 402,9 6,1 481,9 6,9 545,1 7,7 608,3 12,5
64 62,0 6,4 396,8 7.7 4774 8,6 533,2 9,6 595,2 15,8
76 51,0 7,6 387,6 9,1 464,1 10,3 5253 11,4 581,4 19,0
2,0x28 305 115 30,5 350,8 36,6 420,9 41,2 4738 458 526,7 89,0
25 288,0 2,5 720 30 864 34 979 38 1094 56
32 216,0 32 691 3,8 821 43 929 4.8 1037 7.3
38 176,0 38 669 4,6 810 51 898 57 1003 92
44 149,0 44 656 53 790 59 879 6,6 983 111
12,5 63 51 128,0 51 653 6,1 781 6,9 883 77 986 12,6
64 100,0 6,4 640 7.7 770 8,6 860 9,6 960 16,1
76 84,0 7,6 638 9.1 764 10,3 865 11,4 958 19,3
89 710 89 632 10,7 760 12,0 852 134 951 233
102 61,0 10,2 622 12,2 744 13,8 842 15,3 933 26,9
2,75x3,4 305 22,0 30,5 671 36,6 805 41,2 906 45,8 1008 94,0
32 449,0 32 1437 3.8 1706 43 1931 4.8 2155 6,6
38 363,0 38 1379 4,6 1670 51 1851 57 2069 81
44 309,0 44 1360 53 1638 59 1823 6,6 2039 10,1
51 256,0 51 1306 6,1 1562 6,9 1766 7,7 1971 11,3
16 8 64 203,0 6,4 1299 77 1563 8,6 1746 9,6 1949 14,3
76 166,0 7,6 1262 9.1 1511 10,3 1710 114 1892 18,0
89 139,0 89 1237 10,7 1487 12,0 1668 134 1863 20,5
102 114,0 10,2 1163 12,2 1391 13,8 1573 15,3 1744 243
115 105,0 115 1208 13,8 1449 15,5 1628 17,3 1817 27,0
127 94,0 12,7 1194 15,2 1429 17,1 1607 191 1795 315
152 78,0 15,2 1186 18,2 1420 20,5 1599 228 1778 38,0
3,5x 4,75 305 38,8 30,5 1183 36,6 1420 41,2 1599 45,8 1777 772

INDICE
NDEX

Forma de pedido: RNA +D1*L
How toorder: RNA + D1~ L
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D1 D2 L R A B C D E
Mo ST G o ) a ) LA
d:ﬁi:r ;"J:LI(E, AT 6 L 12% L 13.5% L 15% L agmx_- e

bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
44 452,0 44 1989 53 2396 59 2667 6,6 2983 8,9

51 378,0 51 1928 6,1 2306 6,9 2608 7.7 2911 10,6

64 301,0 6,4 1926 77 2318 8,6 2589 9.6 2890 1338

76 247,0 7.6 1877 9.1 2248 10,3 2544 114 2816 16,2

20 10 89 208,0 8,9 1851 10,7 2226 12,0 2496 13,4 2787 20,1
102 188,0 10,2 1918 12,2 2294 13,8 2594 15,3 2876 22,3

115 159,0 11,5 1829 13,8 2194 15,5 2465 17,3 2751 25,5

127 146,0 12,7 1854 15,2 2219 171 2497 191 2789 27,9

152 120,0 15,2 1824 18,2 2184 20,5 2460 22,8 2736 34,1

4,0x 6,0 305 60,0 30,5 1830 36,6 2196 41,2 2472 45,8 2748 68,8
44 1158,0 44 5095 53 6137 59 6832 6,6 7643 9.8

51 933,0 51 4758 6,1 5691 6,9 6438 77 7184 110

64 644,0 6,4 4122 77 4959 8,6 5538 9.6 6182 13,0

76 556,0 7,6 4226 9.1 5060 10,3 5727 11,4 6338 16,0

89 462,0 8,9 4112 10,7 4943 12,0 5544 134 6191 20,0

25 12,5 102 390,0 10,2 3978 12,2 4758 138 5382 153 5967 230
115 360,0 11,5 4140 13,8 4968 15,5 5580 17,3 6228 26,0

127 326,0 12,7 4140 15,2 4955 171 5575 19,1 6227 28,0

152 255,0 15,2 3876 18,2 4641 20,5 5228 22,8 5814 34,0

178 230,0 17,8 4094 214 4922 24,0 5520 26,7 6141 39,0

203 202,0 20,3 4101 244 4929 274 5535 30,5 6161 45,0

56x7,5 305 136,0 30,5 4148 36,6 4978 41,2 5603 45,8 6229 63,0
44 1300,0 4,4 5720 53 6890 59 7670 6,6 8580 9.3

51 1150,0 51 5865 6,1 7015 6,9 7935 7.7 8855 10,4

64 1077,0 6,4 6893 77 8293 8,6 9262 9.6 10339 13,0

76 874,0 7,6 6642 9.1 7953 10,3 9002 11,4 9964 16,0

89 7210 8,9 6417 10,7 7715 12,0 8652 134 9661 20,0

32 16 102 620,0 10,2 6324 12,2 7564 1338 8556 15,3 9486 23,0
115 560,0 11,5 6440 13,8 7728 15,5 8680 17,3 9688 26,0

127 496,0 12,7 6299 15,2 7539 171 8582 19,1 9474 28,0

152 408,0 15,2 6202 18,2 7426 20,5 8364 22,8 9302 34,0

178 353,0 17,8 6283 214 7554 24,0 8472 26,7 9425 39,0

203 304,0 20,3 6171 244 7418 274 8330 30,5 9272 45,0

254 243,0 254 6172 30,5 7412 34,3 8335 38,1 9258 62,0

75%x92 305 196,0 30,5 5978 36,6 7174 41,2 8075 45,8 8977 75,0
64 1128,0 6,4 7219 77 8686 8,6 9701 9,6 10829 12,0

76 1017,0 7,6 7729 9.1 9255 10,3 10475 114 11594 14,5

40 20 89 880,0 8,9 7832 10,7 9416 12,0 10560 134 11792 20,0
102 762,0 10,2 7772 12,2 9296 13,8 10516 153 11659 23,0

115 679,0 11,5 7809 13,8 9370 15,5 10525 17,3 11747 26,0

Forma de pedido: RNA +D1*L
How toorder: RNA + D1*L
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D1 D2 L R A B C D E

Gl atlgas g Rt A
D | S EligEnsEiaD 10% L 12% L 13.5%L 15%L % oLl

o || =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00

mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm

127 622,0 12,7 7899 15,2 9454 171 10636 19,1 11880 28,0

152 509,0 15,2 7737 18,2 9264 20,5 10435 228 11605 36,0

40 20 178 429,0 17,8 7636 214 9181 240 10296 26,7 11454 43,0

203 374,0 20,3 7592 244 9126 274 10248 30,5 11407 49,0

254 296,0 254 7518 30,5 9028 34,3 10153 38,1 11278 62,0

8,5x11,0 305 246,0 30,5 7503 36,6 9004 41,2 10135 45,8 11267 75,0

64 1980,0 6,4 12672 7,7 15246 8,6 17028 9,6 19008 134

76 18110 7,6 13764 9.1 16480 10,3 18653 114 20645 16,3

89 1410,0 89 12549 10,7 15087 12,0 16920 13,4 18894 19,0

102 1215,0 10,2 12393 12,2 14823 13,8 16767 15,3 18590 22,0

115 1076,0 11,5 12374 138 14849 15,5 16678 17,3 18615 25,0

50 25 127 968,0 12,7 12294 15,2 14714 171 16553 19,1 18489 28,0

152 806,0 15,2 12251 18,2 14669 20,5 16523 22,8 18377 340

178 698,0 17,8 12424 214 14937 24,0 16752 26,7 18637 40,0

203 6120 20,3 12424 244 14933 274 16769 30,5 18666 45,0

254 472,0 254 11989 30,5 14396 343 16190 38,1 17983 580

11,8x 13,5 305 388,0 30,5 11834 36,6 14201 41,2 15986 45,8 17770 70,0

76 1900,0 7,6 14440 91 17290 10,3 19570 11,4 21660 13,0

89 1517,0 89 13501 10,7 16232 12,0 18204 134 20328 20,0

102 1295,0 10,2 13209 12,2 15799 138 17871 153 19814 230

115 1070,0 11,5 12305 1338 14766 15,5 16585 17,3 18511 270

63 38 127 979,0 12,7 12433 15,2 14881 171 16741 19,1 18699 30,0

152 775,0 15,2 11780 18,2 14105 20,5 15888 22,8 17670 350

178 630,0 17,8 11214 214 13485 24,0 15120 26,7 16821 44,0

203 546,0 20,3 11084 244 13322 274 14960 30,5 16653 48,0

254 423,0 254 10744 30,5 12902 34,3 14509 38,1 16116 62,0

11,8x17,8 305 349,0 30,5 10645 36,6 12773 41,2 14379 458 15984 77,0

Formade pedido: RNA +D1*L
How toorder: RNA + D17 L
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MUELLE RECTANGULAR CARGA SUPER-FUERTE RNT
SUPER-STRONG LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNT
h

D2h15

e Carga maxima hasta 6 veces la de |a serie extra fuerte (color amarillo).
e Carga maxima hasta 2 veces la de la serie ultra fuerte (color plata). Ideal para cargas extremadamente altas con carreras cortas.
Maxima durabilidad en ambientes agresivos con contaminantes y altas temperaturas.

* Maximum force up to 6 times the extra strong springs (1SO yellow color).
» Maximum force over 2 times the ultra strong springs (Special Springs standard silver coulor). Ideal for extremely high loads with small
work strokes. Maximum duration in difficult environments with contaminants and high temperatures”

D1 D2 L R F
Diametro Diametro Longitud libre Constante
delaloja-  delaguia Free lenght elstica+10 max
miento Spring Spring constant +10
Hole inside
diameter diameter
bxh +10%
mm mm mm N/mm mm N
20 580,0 2,2 1250
D1 D2 L R F
0 5 30 360’0 315 1250 Diémegru Diémetrp Longitud libre Cpn;(an(e max
40 260,0 48 1250 el el L P
Hole inside
2,1x4 50 200,0 6,0 1250 diameter  diameter
20 970,0 24 2000 bxh +10%
12,5 6,3 30 590,0 33 2000 mm mm mm N/mm mm N
40 400,0 5,0 2000 35 5360,0 28 15000
2,65x5,35 50 320,0 6,0 2000 50 3000,0 50 15000
20 1650,0 21 3500 32 16 75 1670,0 9,0 15000
16 8 35 920,0 3,8 3500 100 1200,0 12,5 15000
50 580,0 6,0 3500 125 940,0 16,0 15000
75 410,0 8,5 3500 74x13 150 810,0 18,5 15000
34x69 100 280,0 12,5 3500 40 57100 35 20000
25 2270,0 22 5000 50 4000,0 50 20000
19 10 40 1160,0 43 5000 38 20 75 2220,0 9,0 20000
50 830,0 6,0 5000 100 1540,0 13,0 20000
75 500,0 10,0 5000 150 1050,0 19,0 20000
4,1x8,3 100 380,0 14,0 5000 8,25x 16 200 740,0 27,0 20000
30 4550,0 22 10000 60 4605,0 7,6 35000
50 2000,0 50 10000 75 3932,0 8,9 35000
25 12,5 60 1500,0 6,5 10000 50 25 100 2650,0 13,2 35000
75 1250,0 8,0 10000 125 2000,0 17,5 35000
100 900,0 11,1 10000 150 1605,0 218 35000
6x11 125 710,0 14,0 11,8x17,8 200 1167,0 30,0 35000
Formade pedido: RNT +D1*L
How toorder: RNT +D1* L
INDICE
ROYNME NDEX
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MUELLE RECTANGULAR CARGA HIPER-FUERTE RNW
HYPER-STRONG LOAD RECTANGULAR SPRINGS RNW

T

D2h15

RNW

e Carga maxima hasta 6 veces la de la serie extrafuerte (color amarillo).
e Carga maxima hasta 2 veces la de la serie ultra fuerte (color plata). Ideal para cargas extremadamente altas con carreras cortas.
Maéxima durabilidad en ambientes agresivos con contaminantes y altas temperaturas.

e Maximum force up to 6 times the extra strong springs (1SO yellow color).
e Maximum force over 2 times the ultra strong springs (Special Springs standard silver coulor). Ideal for extremely high loads with small
work strokes. Maximum duration in difficult environments with contaminants and high temperatures”

D1 D2 L R F
Didmetro  Diametro Longitud libre Constante
delaloja-  delaguia Free lenght elastica £10 max
miento Spring Spring constant +10
Hole inside
diameter diameter
szl +10% D1 D2 L R F
D\'a'me(}m Dia’me(ryn Longii‘lufi \jbre Cf)n;!ar:le max
mm__ mm ) N/mm LT N g Frectenent ey
Hole inside
20 1818,0 2,2 4000 diameter  diameter
35 1000,0 4,0 4000 bxh +10%
16 6,3 50 615,0 6,5 4000 mm mm mm N/mm mm N
75 400,0 10,0 4000 35 6667,0 30 20000
4,6 x 5,0 100 286,0 14,0 4000 50 3636,0 55 20000
25 2400,0 2,5 6000 32 12,5 75 22220 9,0 20000
40 1333,0 4,5 6000 100 1538,0 13,0 20000
19 8 50 1000,0 6,0 6000 125 1250,0 16,0 20000
75 600,0 10,0 6000 9,25x 10,8 150 10530 19,0 20000
51x6,5 100 429,0 14,0 6000 40 7143,0 35 25000
30 4800,0 25 12000 50 5000,0 50 25000
50 2400,0 50 12000 38 16 75 2778,0 9.0 25000
25 10 75 1500,0 80 12000 100 1923,0 13,0 25000
100 1000,0 12,0 12000 150 1316,0 19,0 25000
69%x9,1 125 857,0 14,0 12000 10,5 x 12,6 200 926,0 27,0 25000

Forma de pedido: RNW +D1*L
How to order: RNW +D1* L

I

NORVALBEADO

MATFRCERIA Y MOLDE



MUELLE REDONDO CARGA LIGERA RNTV
LIGHT LOAD ROUND SPRINGS RNTV

(o]

. ot
< T
: 3
L i (13?5 min T >
RNTV
D1 D2 L R A B C D E
el Coocol BN o B T <A
WhD || e it o 25%L 30% L 35%L 40% L % e e e
diameter diameter =
d +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 4,4 63 277 75 33,0 88 38,7 10,0 44,0 13,2
32 34 8,0 27,2 9,6 326 11,2 38,1 12,8 43,5 16,5
38 28 9.5 26,6 11,4 31,9 133 372 15,2 42,6 19,8
10 5 44 24 11,0 264 13,2 317 15,4 37,0 17,6 42,2 231
51 21 12,8 269 153 321 17,9 37,6 20,4 42,8 26,9
64 1,6 16,0 25,6 19,2 30,7 22,4 358 25,6 410 333
76 13 19,0 24,7 22,8 29,6 26,6 34,6 30,4 39,5 39,6
11 305 0,3 76,3 22,9 91,5 27,5 106,8 320 122,0 36,6 157,0
25 8,5 6,3 53,6 7.5 63,8 8.8 74,8 10,0 85,0 13,5
32 6,5 8,0 52,0 9,6 62,4 11,2 72,8 12,8 83,2 16,8
38 53 9.5 50,4 11,4 60,4 133 70,5 15,2 80,6 20,3
44 44 11,0 48,4 13,2 58,1 154 67,8 17,6 774 23,9
12,5 6,3 51 3.8 12,8 48,6 153 58,1 17,9 68,0 20,4 775 26,9
64 29 16,0 46,4 19,2 55,7 22,4 65,0 25,6 74,2 333
76 25 19,0 47,5 22,8 57,0 26,6 66,5 30,4 76,0 41,1
89 21 22,3 46,8 26,7 56,1 312 65,5 35,6 74,8 48,3
1,5 305 0,6 76,3 45,8 91,5 54,9 106,8 64,1 122,0 732 163,0
25 17,9 6,3 112,8 7.5 1343 8.8 157,5 10,0 179,0 14,7
32 13,5 8,0 108,0 9.6 129,6 11,2 151,2 12,8 172,8 18,5
38 10,5 9.5 99,8 11,4 119,7 133 139,7 15,2 159,6 22,4
44 838 110 96,8 13,2 116,2 154 135,5 17,6 154,9 25,9
16 8 51 7.6 12,8 97.3 153 116,3 17,9 136,0 20,4 155,0 30,0
64 59 16,0 94,4 19,2 1133 22,4 132,2 25,6 151,0 378
76 4.8 19,0 91,2 228 109.4 26,6 1277 304 145,9 45,2
89 4,0 22,3 89,2 26,7 106,8 31,2 124,8 35,6 142,4 52,8
102 35 25,5 89,3 30,6 1071 35,7 125,0 40,8 142,8 60,7
2 305 11 76,3 83,9 915 100,7 106,8 1175 122,0 134,2 184,0

Forma de pedido: RNTV +D1*L
How toorder: RNTV +D1*L
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MUELLE REDONDO CARGA MEDIA RNTB
MEDIUM LOAD ROUND SPRINGS RNTB

N

D2h15

—os

RNTB

D1 D2 L R A B C D E

A

Diametro  Diametro Longitud libre Constante

delaloja-  delaguia Free lenght elistica£10
D || S Sz eeTyt 10 25%L 30% L 33.75% L 37.5%L % e
diameter diameter =
d +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 12,3 6,3 77,5 7.5 92,3 84 1033 9.4 115,6 10,4
32 9.5 8,0 76,0 9.6 91,2 10,8 102,6 12,0 114,0 13,2
38 7.8 9.5 74,1 11,4 88,9 12,8 99.8 14,2 110,8 16,0
10 5 44 6,5 11,0 715 13,2 85,8 14,9 96,9 16,5 107.3 18,5
51 56 12,8 71,7 153 85,7 17,2 96,3 19,1 107,0 211
64 4,5 16,0 72,0 19,2 86,4 21,6 97.2 24,0 108,0 26,4
76 37 19,0 70,3 228 84,4 25,7 95,1 28,5 105,5 318
1,5 305 0,9 76,3 68,7 91,5 82,4 102,9 92,6 114,0 102,6 129,0
25 217 6,3 136,7 7.5 162,8 84 1823 9.4 204,0 11,2
32 16,8 8,0 1344 9.6 161,3 10,8 1814 12,0 201,6 14,0
38 138 9.5 1311 11,4 157,3 12,8 176,6 14,2 196,0 17,3
44 11,6 11,0 127,6 13,2 1531 14,9 172,8 16,5 1914 19,8
12,5 6,3 51 10,0 12,8 128,0 153 153,0 17,2 172,0 19,1 191,0 22,9
64 7.8 16,0 1248 19,2 149,8 21,6 168,5 24,0 187,2 28,4
76 64 19,0 1216 22,8 145,9 25,7 164,5 28,5 182,4 34,3
89 56 22,3 1249 26,7 149,5 30,0 168,0 333 186,5 41,4
18 305 15 76,3 114,5 91,5 137.3 102,9 1544 114,0 171,0 139,0
25 31,9 6,3 201,0 7.5 239,3 84 268,0 9.4 299,9 10,9
32 24,0 8,0 192,0 9.6 2304 10,8 2592 12,0 288,0 137
38 19,4 9,5 184,3 11,4 2212 12,8 248,3 14,2 2755 16,5
44 16,1 11,0 1771 13,2 212,5 14,9 239,9 16,5 2657 193
16 8 51 138 12,8 176,6 153 2111 17,2 2374 19,1 263,6 22,1
64 10,7 16,0 171,2 19,2 2054 21,6 2311 24,0 256,8 274
76 8.8 19,0 167,2 228 200,6 25,7 226,2 28,5 250,8 33,0
89 7.5 22,3 167.3 26,7 200,3 30,0 225,0 333 249,8 38,6
102 6,5 25,5 165,8 30,6 198,9 34,4 223,6 38,2 248,3 44,5
22 305 21 763 160,2 91,5 192,2 102,9 216,1 114,0 2394 134,0

Forma de pedido: RNTB +D1*L
How toorder: RNTB + D1 "L
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MUELLE REDONDO CARGA FUERTE RNTR
HEAVY LOAD ROUND SPRINGS RNTR

(o]

RNT
D1 D2 L R A B C D B
Qoo | Gmees | gt | cren JA
G || SR SEAREERTEEE 1D 20% L 25% L 30% L ;g;g; oS,
diameter  diameter
+10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 20,7 5,0 103,5 6,3 130,4 6,9 142,8 7.5 155,3 8,6
32 16,1 6,4 103,0 8,0 128,8 8.8 141,7 9,6 154,6 10,9
38 13,0 7,6 98,8 9.5 123,55 10,5 136,5 114 148,2 13,2
10 5 44 10,9 88 95,9 11,0 119,9 12,1 131,9 132 143,9 14,7
51 9.6 10,2 97,9 12,8 122,9 14,0 1344 15,3 146,9 17,8
64 7.7 12,8 98,6 16,0 123,2 17,6 135,5 19,2 1478 22,9
76 63 15,2 95,8 19,0 1197 20,9 1317 2238 143,6 26,9
16 305 15 610 91,5 763 1145 83,9 125,9 91,5 1373 110,0
25 37,5 50 187,5 63 236,3 6,9 258,8 75 2813 89
32 28,9 6,4 185,0 8,0 231,2 8.8 2543 9,6 2774 11,2
38 235 7.6 178,6 9.5 2233 10,5 246,8 114 2679 13,7
44 19,6 88 172,5 11,0 2156 12,1 237,2 132 2587 15,7
12,5 6,3 51 17,3 10,2 176,5 12,8 2214 14,0 2422 15,3 264,7 18,8
64 135 12,8 1728 16,0 216,0 17,6 237,6 19,2 2592 23,6
76 11,2 15,2 170,2 19,0 2128 20,9 2341 228 2554 284
89 9,5 17,8 1691 223 2119 245 232,8 267 2537 330
2,2 305 2,7 61,0 164,7 76,3 206,0 83,9 226,5 91,5 2471 114,0
25 81,6 5,0 408,0 6,3 5141 6,9 563,0 7.5 612,0 91
32 613 6,4 392,3 8,0 490,4 88 5394 9,6 588,5 11,4
38 49,9 7,6 379,2 9,5 4741 10,5 5240 114 568,9 14,2
44 40,8 88 359,0 11,0 4488 12,1 4937 13,2 538,6 16,3
16 8 51 35,6 10,2 363,1 12,8 455,7 14,0 498,4 15,3 5447 18,8
64 2738 12,8 355,8 16,0 4448 17,6 4893 19,2 5338 239
76 228 15,2 346,6 19,0 4332 20,9 476,5 228 519,8 290
89 19,6 17,8 348,9 223 4371 245 480,2 26,7 5233 343
102 17,0 20,4 346,8 255 433,5 28,1 4777 30,6 520,2 39,4
2,8 305 54 61,0 3294 76,3 412,0 83,9 453,1 915 4941 119,0

Forma de pedido: RNTR +D1*L
How toorder: RNTR + D1 "L
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MUELLE REDONDO CON LUBRICACION ANTIOXIDO RNL
ROUND SPRINGS WITH ANTI-RUST LUBRICANT RNL

D1 D2 L R A B C D
e GO e S
Outsde | Insidediameter Gl 20 16% L 24% L 28% L 32%L
d +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N
10 2,94 1,6 44 24 6,62 28 6,9 32 838
3 2 15 1,96 24 44 3,6 6,62 4,2 6,9 4.8 8.8
20 0,98 32 44 4.8 6,62 56 6,9 6,4 8.8
04 25 0,98 4,0 44 6,0 6,62 7.0 6,9 8,0 838
10 4,9 1,6 7.8 24 11,6 28 14,5 32 15,7
4 2,6 15 2,94 24 7.8 3,6 11,6 42 14,5 4.8 15,7
20 2,94 32 7.8 4.8 11,6 56 14,5 6,4 15,7
25 1,96 4,0 7.8 6,0 11,6 7,0 14,5 8,0 15,7
0,6 30 1,96 4.8 78 7.2 11,6 84 14,5 9.6 15,7
15 7.85 24 17,7 3,6 26,5 4,2 324 4.8 35,5
6 4 20 5,88 32 17,7 48 26,5 56 324 6,4 35,5
25 4,90 4,0 17,7 6,0 26,5 7,0 324 8,0 35,5
30 3,92 48 17,7 72 26,5 84 324 9.6 35,5
0,9 35 2,94 56 17,7 84 26,5 9.8 324 11,2 35,5
20 9,81 32 314 48 47,1 56 55,6 6,4 62,8
8 54 25 7,85 4,0 314 6,0 47,1 7,0 55,6 8,0 62,8
30 6,86 48 314 72 47,1 84 55,6 9.6 62,8
35 5,88 56 314 84 47,1 9.8 55,6 11,2 62,8
12 40 4,90 6,4 314 9.6 47,1 11,2 55,6 12,8 62,8
25 12,75 4,0 49 6,0 73,6 7,0 85,8 8,0 98
30 9,81 4.8 49 72 73,6 84 85,8 9,6 98
10 6,5 35 8,83 56 49 84 73,6 9.8 85,8 11,2 98
40 7,85 6,4 49 9.6 73,6 11,2 85,8 12,8 98
45 6,86 72 49 10,8 73,6 12,6 85,8 14,4 98
1,5 50 5,88 8,0 49 12,0 73,6 14,0 85,8 16,0 98
25 17,65 4,0 70,6 6,0 106,9 7,0 1241 8,0 1412
30 14,71 4.8 70,6 7.2 106,9 84 1241 9,6 141,2
12 8 35 12,75 56 70,6 84 106,9 9.8 1241 11,2 141,2
40 10,79 6,4 70,6 9.6 106,9 11,2 1241 12,8 141,2

Formade pedido: RNL +D1*L
How toorder: RNL + D1* L
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NORVALBEADO

MATFRCERIA Y MOLDE



D1 D2 L R A B C D
our g léateanio
Outside | Insdediameter bR 16% L 24% L 28% L 32%L
d +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N
45 9.81 7.2 70,6 10,8 106,9 12,6 1241 14,4 141,2
12 8 50 8,83 8,0 70,6 12,0 106,9 14,0 1241 16,0 141,2
55 785 8.8 70,6 13,2 106,9 154 1241 17,6 141,2
1,8 60 7,85 9,6 70,6 14,4 106,9 16,8 1241 19,2 141,2
25 24,52 4,0 96,1 6,0 144,2 7,0 167,7 8,0 192,2
30 19,61 4.8 96,1 72 144,2 84 167,7 9.4 192,2
35 17,65 56 96,1 84 144,2 9.8 167,7 11,2 192,2
40 14,71 64 96,1 9.6 144,2 11,2 167,7 12,8 192,2
14 9.3 45 13,73 7.2 96,1 10,8 144,2 12,6 167,7 144 192,2
50 11,77 8,0 96,1 12,0 144,2 14,0 167,7 16,0 192,2
55 10,79 8.8 96,1 13,2 144,2 15,4 167,7 17,6 192,2
60 9,81 9,6 96,1 14,4 144,2 16,8 167,7 19,2 192,2
212 65 8,83 10,4 96,1 15,6 1442 18,2 167,7 20,8 192,2
70 8,83 11,2 96,1 16,8 144,2 19,6 167,7 22,4 192,2
25 31,38 4,0 1255 6,0 188,3 7,0 2198 8,0 2511
30 26,48 4.8 1255 72 188,3 84 2198 9.4 2511
35 22,56 56 1255 84 188,3 9.8 2198 11,2 2511
40 19,61 64 1255 9.6 188,3 11,2 2198 12,8 2511
45 17,65 7.2 1255 10,8 188,3 12,6 2198 14,4 2511
16 10,7 50 15,69 8,0 1255 12,0 188,3 14,0 2198 16,0 2511
55 14,71 8.8 125,5 13,2 188,3 15,4 2198 17,6 2511
60 12,75 9.6 1255 14,4 188,3 16,8 2198 19,2 2511
65 11,77 10,4 1255 15,6 188,3 18,2 2198 20,8 2511
70 10,79 11,2 1255 16,8 188,3 19,6 2198 224 2511
2l4 75 10,79 12,0 125,5 18,0 188,3 21,0 2198 24,0 2511
80 9.81 12,8 1255 19,2 188,3 22,4 2198 25,6 2511
25 40,21 4,0 158,9 6,0 238,3 7,0 280,4 8,0 3177
30 33,34 4.8 158,9 72 238,3 84 2804 9.4 3177
35 28,44 56 158,9 84 2383 9.8 2804 11,2 3177
40 24,52 6,4 158,9 9.6 238,3 11,2 280,4 12,8 3177
45 22,56 7.2 158,9 10,8 238,3 12,6 280,4 14,4 3177
50 19,61 8,0 158,9 12,0 238,3 14,0 2804 16,0 3177
18 12 55 17,65 8.8 158,9 13,2 2383 15,4 2804 17,6 3177
60 16,67 9.6 158,9 14,4 238,3 16,8 280,4 19,2 3177
65 15,69 10,4 158,9 15,6 238,3 18,2 280,4 20,8 3177
70 14,71 11,2 158,9 16,8 238,3 19,6 280,4 224 3177
75 13,73 12,0 158,9 18,0 238,3 21,0 2804 24,0 3177
28 80 12,75 12,8 158,9 19,2 238,3 22,4 280,4 25,6 3177
90 10,79 14,4 158,9 21,6 238,3 252 280,4 28,8 3177

Formade pedido: RNL + D1 *L
Howtoorder: RNL +D1*L
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D1 D2 L R A B C D

Diametro  Didmetro Longitud libre Constante
exterior interior Free lenght elastica£10

Sureide h'n‘:teer SR 16% L 24%L 28% L 32% L
d +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N
25 49,03 4,0 196,1 6,0 294,2 7,0 346,3 8,0 3923
30 41,19 4.8 196,1 7.2 294,2 84 346,3 9.4 392,3
35 353 56 196,1 8,4 2942 9.8 346,3 11,2 392,3
40 30,4 6,4 196,1 9.6 294,2 11,2 346,3 12,8 3923
45 27,46 72 196,1 10,8 294,2 12,6 346,3 14,4 3923
50 24,52 8,0 196,1 12,0 294,2 14,0 346,3 16,0 392,3
20 13,5 55 22,56 8.8 196,1 13,2 2942 15,4 346,3 17,6 392,3
60 20,59 9.6 196,1 14,4 294,2 16,8 346,3 19,2 3923
65 18,63 10,4 196,1 15,6 294,2 18,2 346,3 20,8 3923
70 17,65 11,2 196,1 16,8 2942 19,6 346,3 224 392,3
75 16,67 12,0 196,1 18,0 2942 210 346,3 24,0 392,3
80 15,69 12,8 196,1 19,2 294,2 22,4 346,3 25,6 392,3
90 13,73 14,4 196,1 21,6 294,2 252 346,3 28,8 3923
100 12,75 16,0 196,1 24,0 2942 28,0 346,3 32,0 392,3
25 5982 4,0 2373 6,0 356 7,0 415,9 8,0 474,6
30 49,03 4.8 2373 72 356 84 415,9 9.4 474,6
35 42,17 56 2373 84 356 9.8 415,9 11,2 474,6
40 37,27 6,4 2373 9,6 356 11,2 415,9 12,8 474,6
45 33,34 7.2 2373 10,8 356 12,6 415,9 14,4 474,6
50 29,42 8,0 2373 12,0 356 14,0 415,9 16,0 474,6
22 14,7 55 27,46 8.8 2373 13,2 356 154 415,9 17,6 474,6
60 24,52 9.6 2373 14,4 356 16,8 415,9 19,2 474,6
65 22,56 10,4 2373 15,6 356 18,2 415,9 20,8 474,6
70 21,57 11,2 2373 16,8 356 19,6 415,9 22,4 474,6
75 19,61 12,0 2373 18,0 356 21,0 415,9 24,0 474,6
80 18,63 12,8 2373 19,2 356 22,4 415,9 25,6 474,6
34 90 16,67 14,4 2373 21,6 356 252 415,9 28,8 474,6
100 14,71 16,0 2373 24,0 356 28,0 415,9 320 474,6
25 76,49 4,0 307 6,0 459,9 7,0 537,9 8,0 613,9
30 63,74 4.8 307 72 459,9 84 5379 9.4 613,9
35 54,92 56 307 84 459,9 9.8 537,9 11,2 613,9
40 48,05 6,4 307 9.6 459,9 11,2 537,9 12,8 613,9
45 42,17 72 307 10,8 459,9 12,6 537,9 14,4 613,9
50 38,25 8,0 307 12,0 459,9 14,0 5379 16,0 613,9
25 17 55 35,30 8.8 307 13,2 459,9 15,4 537,9 17,6 613,9
60 32,36 9.6 307 14,4 459,9 16,8 537,9 19,2 613,9
65 29,42 10,4 307 15,6 459,9 18,2 537,9 20,8 613,9
70 27,46 11,2 307 16,8 459,9 19,6 537,9 224 613,9
75 25,50 12,0 307 18,0 459,9 210 537,9 24,0 613,9
80 23,54 12,8 307 19,2 459,9 22,4 537,9 25,6 613,9
90 21,57 14,4 307 21,6 459,9 252 537,9 28,8 613,9
3,38 100 19,61 16,0 307 24,0 459,9 28,0 537,9 320 613,9

Formade pedido: RNL +D1*L
How toorder: RNL + D1* L
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D1 D2 L R A B C D
%:}?S‘g O Dll“at:rzgro L(;:gn?ﬁg?[re Spri ?Ei:f:i;‘(lio 10 16% L % 24% L 28% L 32%L
utside nsi ing constant +1C o o o o
diameter diameter
d +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N
50 51,94 8,0 414 12,0 621 14,0 7241 16,0 828
60 44,10 9.6 414 144 621 16,8 7241 19,2 828
70 37,24 11,2 414 16,6 621 19,6 7241 224 828
30 20 80 32,34 12,8 414 19,2 621 224 7241 25,6 828
90 28,42 14,4 414 21,6 621 25,2 7241 28,8 828
100 25,48 16,0 414 24,0 621 28,0 7241 32,0 828
4,5 125 20,58 20,0 414 30,0 621 35,0 7241 40,0 828

Forma de pedido: RNL + D1*L
Howtoorder: RNL +D1*L

MUELLE REDONDO COMPRESION SIN EXTREMOS REFRENTADOS RNL
LONG SIZE ROUND SPRINGS OPEN ENDS RNL

d

[sroex] iSE

-0.7

o

D1 D2 d L P
e dmeer rmdmeter PWiredameter e e
mm mm mm mm mm

3 20 04 300 104

4 26 06 300 150

6 40 09 300 2,00

8 54 12 300 2,80

10 65 15 300 3,50

12 80 18 300 430

14 93 22 300 480

16 107 24 300 5,50

18 120 28 300 5,30

20 135 30 300 6,80

22 147 34 300 6,70

25 170 38 300 8,20

Forma de pedido: RNL + D1 *L
Howtoorder: RNL +D1*L
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MUELLE OVALADO CARGA LIGERA ROB
LIGHT LOAD OVAL SPRINGS ROB

:

MMM
v
8
[
ROB L Z0%mn — =
Norma / Standard: US standard
D1 D2 L R A B D E
delsi | delgis | Freslenght ey A
b T SR 25%L 40% L 50%L =
diameter  diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 14,4 6,3 90,7 10,0 144,0 113 162,7 12,5 180,0 13,5
32 12,3 8,0 98,4 12,8 157,4 14,4 1771 16,0 196,8 17,5
38 9.8 9.5 93,1 15,2 149,0 17,1 167,6 19,0 186,2 20,8
9,5 4,7 44 88 11,0 96,8 17,6 154,9 19.8 174,2 220 193,6 239
51 7,5 12,8 96,0 20,4 153,0 230 172,5 255 1913 28,9
64 4,9 16,0 78,4 256 1254 28,8 1411 32,0 156,8 36,1
76 38 19,0 72,2 304 115,5 34,2 130,0 38,0 1444 43,2
1,96 x 1,00 305 12 76,3 91,6 122,0 146,4 1373 164,8 152,5 183,0 178,7
25 18,9 6,3 1191 10,0 189,0 113 213,6 12,5 236,3 13,2
32 154 8,0 1232 12,8 1971 14,4 2218 16,0 2464 18,0
38 13,5 9.5 128,3 15,2 205,2 17,1 230,9 19,0 256,5 210
44 11,8 110 129,8 17,6 207,7 19.8 233,6 220 2596 240
13 7 51 10,0 12,8 128,0 20,4 204,0 230 230,0 255 255,0 28,7
64 7,6 16,0 1216 25,6 194,6 288 2189 32,0 2432 35,8
76 59 19,0 112,1 304 1794 34,2 201,8 38,0 2242 42,7
89 4.8 22,3 107,0 35,6 170,9 40,1 192,5 44,5 2136 50,4
102 34 25,5 86,7 40,8 138,7 45,9 156,1 510 1734 584
2,50x 1,46 305 16 76,3 1221 122,0 195,2 137,3 2197 152,5 2440 172,0
25 22,9 6,3 144,3 10,0 229,0 11,3 258,8 12,5 286,3 12,7
32 225 8,0 180,0 12,8 288,0 14,4 3240 16,0 360,0 16,6
38 18,9 9,5 179,6 15,2 2873 171 3232 19,0 359,1 20,0
44 16,8 110 184,8 17,6 2957 19,8 332,6 22,0 369,6 234
16 8,7 51 154 12,8 197,1 204 314,2 23,0 354,2 255 392,7 26,8
64 10,5 16,0 168,0 25,6 268,38 288 3024 32,0 336,0 33,2
76 9.8 19,0 186,2 30,4 2979 34,2 335,2 38,0 3724 418
89 84 22,3 187,3 35,6 2990 40,1 336,8 445 3738 48,6
102 7,7 25,5 196,4 40,8 314,2 45,9 3534 51,0 392,7 55,5
115 59 28,8 169,9 46,0 2714 51,8 305,6 57,5 3393 62,2
2,80x1,88 305 25 76,3 1908 122,0 305,0 1373 3433 152,5 3813 170,9

Forma de pedido: ROB +D1*L
Howtoorder:ROB +D1 "L
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ROB
D1 D2 L R A B C D E
pin | e | weme | o A
D || S G e 0 25% L 40% L 45% L 50% L % e e
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 530 6,3 333,9 10,0 530,0 11,3 598,9 12,5 662,5 12,7
32 43,1 8,0 3448 12,8 551,7 14,4 620,6 16,0 689,6 17,0
38 34,3 9.5 325,9 15,2 5214 17,1 586,5 19,0 651,7 20,3
44 30,4 11,0 334,44 17,6 535,0 19,8 601,9 22,0 668,8 235
51 25,5 12,8 326,4 20,4 520,2 230 586,5 25,5 650,3 27,4
64 20,6 16,0 329,6 25,6 5274 28,8 5933 320 659,2 34,7
19,5 9.5 76 16,2 19,0 3078 30,4 492,5 34,2 554,0 38,0 615,6 42,4
89 14,2 22,3 316,7 35,6 505,5 40,1 5694 44,5 631,9 48,9
102 12,2 255 3111 40,8 4978 45,9 560,0 510 622,2 56,6
115 11,0 28,8 316,8 46,0 506,0 51,8 569,8 57,5 632,5 64,1
127 9.8 31,8 3116 50,8 497,8 57,2 560,6 63,5 622,3 71,7
140 83 35,0 290,5 56,0 464,8 63,0 5229 70,0 581,0 79.8
152 7.2 38,0 273,6 60,8 437,8 68,4 492,5 76,0 547,2 85,9
4,00 x 2,00 305 41 76,3 3128 122,0 500,2 137,3 562,9 152,5 625,3 167.8
25 107,9 6,3 680 10,0 1079 11,3 1219 12,5 1349 12,6
32 80,4 8,0 643 12,8 1029 14,4 1158 16,0 1286 16,1
38 62,8 9.5 597 15,2 955 17,1 1074 19,0 1193 19,1
44 52,0 11,0 572 17,6 915 19,8 1030 22,0 1144 22,9
51 43,1 12,8 552 20,4 879 230 991 25,5 1099 27,3
64 353 16,0 565 25,6 904 28,8 1017 320 1130 333
25,5 13 76 294 19,0 559 30,4 894 34,2 1005 38,0 1117 39,5
89 24,5 22,3 546 35,6 872 40,1 982 44,5 1090 47,7
102 21,6 25,5 551 40,8 881 45,9 991 51,0 1102 56,4
115 18,6 28,8 536 46,0 856 51,8 963 57,5 1070 62,2
127 17,2 31,8 547 50,8 874 57,2 984 63,5 1092 69,4
140 15,7 35,0 550 56,0 879 63,0 989 70,0 1099 76,9
152 14,7 38,0 559 60,8 894 68,4 1005 76,0 1117 83,0
178 12,7 44,5 565 712 904 80,1 1017 89,0 1130 98,6
203 10,8 50,8 549 812 877 914 987 101,5 1096 111,9
5,50 x 2,50 305 7.4 76,3 565 122,0 903 137.3 1016 152,5 1129 165,4
38 88,3 9.5 839 15,2 1342 17,1 1510 19,0 1678 19,2
44 76,5 11,0 842 17,6 1346 19,8 1515 22,0 1683 22,4
51 60,8 12,8 778 20,4 1240 230 1398 25,5 1550 258
64 49,0 16,0 784 25,6 1254 28,8 1411 32,0 1568 331
76 41,2 19,0 783 30,4 1252 34,2 1409 38,0 1566 39,9
89 353 22,3 787 35,6 1257 40,1 1416 44,5 1571 47,1
32 16 102 30,4 255 775 40,8 1240 45,9 1395 51,0 1550 54,4
115 27,5 28,8 792 46,0 1265 51,8 1425 57,5 1581 61,1
127 23,5 318 747 50,8 1194 57,2 1344 63,5 1492 68,2
140 21,6 35,0 756 56,0 1210 63,0 1361 70,0 1512 75,7

Forma de pedido: ROB +D1*L
How toorder: ROB +D1*L
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ROB

D1 D2 L R A B C D £
b e A
mientol ) sering Spring constant +10 25% L 40% L 45% L 50% L % oL
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
152 19,6 38,0 745 60,8 1192 68,4 1341 76,0 1490 82,3
178 17,7 44,5 788 71,2 1260 80,1 1418 89,0 1575 97,3
32 16 203 14,4 50,8 732 812 1169 914 1316 101,5 1462 110,2
254 12,7 635 806 101,6 1290 114,3 1452 127,0 1613 137,9
6,90 x 3,00 305 9.8 76,3 748 122,0 1196 1373 1346 152,5 1495 163,8
51 714 12,8 914 20,4 1457 23,0 1642 25,5 1821 26,3
64 6238 16,0 1005 25,6 1608 2838 1809 320 2010 331
76 510 19,0 969 30,4 1550 34,2 1744 380 1938 39,9
89 43,1 223 961 35,6 1534 40,1 1728 44,5 1918 47,4
102 36,3 255 926 40,8 1481 45,9 1666 51,0 1851 54,7
385 | 19,5 115 324 2838 933 46,0 1490 51,8 1678 57,5 1863 614
127 29,4 318 935 50,8 1494 57,2 1682 63,5 1867 68,1
140 27,0 35,0 945 56,0 1512 63,0 1701 70,0 1890 76,8
152 245 38,0 931 60,8 1490 68,4 1676 76,0 1862 82,5
178 216 445 961 712 1538 80,1 1730 89,0 1922 97,9
203 18,6 50,8 945 812 1510 914 1700 1015 1888 110,3
254 14,7 63,5 933 101,6 1494 1143 1680 127,0 1867 140,0
8,00 x 3,50 305 10,8 76,3 824 122,0 1318 137,3 1483 152,5 1647 164,1
64 156,9 16,0 2510 25,6 4017 2838 4519 320 5021 32,1
76 1324 19,0 2516 30,4 4025 34,2 4528 38,0 5031 41,2
89 1147 223 2558 35,6 4083 40,1 4599 44,5 5104 48,1
102 98,1 255 2502 40,8 4002 45,9 4503 51,0 5003 54,7
115 87,3 28,8 2514 46,0 4016 51,8 4522 57,5 5020 62,2
51 25,5 127 775 318 2465 50,8 3937 57,2 4433 63,5 4921 69,4
140 69,6 35,0 2436 56,0 3898 63,0 4385 70,0 4872 76,8
152 64,7 38,0 2459 60,8 3934 68,4 4425 76,0 4917 81,9
178 530 44,5 2359 71,2 3774 80,1 4245 89,0 4717 98,1
203 471 50,8 2393 812 3825 914 4305 101,5 4781 112,5
254 37,5 635 2381 101,6 3810 114,3 4286 127,0 4763 141,2
11,50 x 5,00 305 314 76,3 2396 122,0 3831 137,3 4311 152,5 4789 169,9
76 189,3 19,0 3597 30,4 5755 34,2 6474 380 7193 384
89 156,9 223 3499 35,6 5586 40,1 6292 44,5 6982 46,0
102 1334 255 3402 40,8 5443 45,9 6123 510 6803 52,8
115 116,7 28,8 3361 46,0 5368 51,8 6045 57,5 6710 59,7
127 104,0 318 3307 50,8 5283 57,2 5949 63,5 6604 67,4
63 38 140 93,1 35,0 3259 56,0 5214 63,0 5865 70,0 6517 74,7
152 843 38,0 3203 60,8 5125 684 5766 76,0 6407 819
178 72,6 44,5 3231 712 5169 80,1 5815 89,0 6461 98,5
203 62,8 50,8 3190 81,2 5099 91,4 5740 1015 6374 109,1
254 47,1 63,5 2991 101,6 4785 114,3 5384 127,0 5982 140,2
11,76 x 7,20 305 38,2 763 2915 122,0 4660 137,3 5245 152,5 5826 162,9

Forma de pedido: ROMBL +D1*L
How to order: ROMBL + D1 "L
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MUELLE OVALADO CARGA MEDIA ROR
MEDIUM LOAD OVAL SPRINGS ROR

(o]

Norma / Standard: US standard

D1 D2 L R A B C D E
Quwwo | Dinwo | g | e ~ A
wiD || S STt £ 20% L 25% L 31%L 37% L % e e
diameter diameter
bxh +10% + 3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 17,7 50 88,5 6,3 1115 7.8 138,1 9.3 164,6 10,2
32 15,2 6,4 973 8,0 1216 9.9 150,5 11,8 179.4 14,2
38 13,2 7.6 100,3 9.5 1254 118 155,8 14,1 186,1 16,8
9.5 4,7 44 11,3 8.8 994 11,0 1243 13,6 1537 16,3 184,2 19,4
51 84 10,2 857 12,8 107,5 15,8 132,7 18,9 158,8 234
64 7.2 12,8 92,2 16,0 115,2 19,8 142,6 23,7 170,6 28,2
76 58 15,2 88,2 19,0 110,2 23,6 136,9 28,1 163,0 34,2
1,90x 1,30 305 15 61,0 91,5 76,3 114,5 94,6 141,9 112,9 169.4 1338
25 304 5,0 152,0 6,3 1915 7.8 2371 9.3 282,7 11,9
32 221 6,4 1414 8,0 176,8 9.9 2188 11,8 260,8 16,2
38 19,1 7.6 145,2 9.5 1815 118 2254 14,1 269,3 18,7
44 16,1 8.8 141,7 11,0 1771 13,6 219,0 16,3 2624 213
13 7 51 15,0 10,2 1530 12,8 192,0 15,8 237,0 18,9 283,5 25,6
64 11,8 12,8 151,0 16,0 188,8 19,8 233,6 23,7 2797 324
76 9.8 15,2 149,0 19,0 186,2 23,6 2313 28,1 2754 39,0
89 8,1 17,8 144,2 22,3 180,6 27,6 223,6 32,9 266,5 45,9
102 6,3 20,4 128,5 25,5 160,7 316 1991 37,7 237,5 523
2,50 x 1,50 305 21 61,0 1281 76,3 160,2 94,6 198,7 112,9 2371 152,5
25 56,8 50 284,0 6,3 3578 7.8 443,0 9.3 528,2 10,5
32 38,2 64 2445 8,0 305,6 9.9 378,2 11,8 450,8 13,2
38 333 7.6 2531 9.5 316,4 11,8 3929 14,1 469,5 17,2
44 29,2 8.8 257,0 11,0 321,2 13,6 3971 16,3 476,0 19,4
16 8,7 51 25,5 10,2 260,1 12,8 326,4 15,8 402,9 18,9 482,0 24,2
64 19,6 12,8 250,9 16,0 313,6 19,8 388,1 23,7 464,5 29,2
76 16,2 15,2 246,2 19,0 307,8 23,6 3823 28,1 455,2 36,3
89 13,7 17,8 243,9 22,3 305,5 27,6 378,1 32,9 450,7 41,7
102 12,7 20,4 2591 25,5 3239 316 401,3 37,7 478,8 48,9
115 10,3 230 236,9 28,8 296,6 357 367,7 42,6 438,8 53,1
3,20 x 2,00 305 3,9 61,0 237,9 76,3 297,6 94,6 368,9 112,9 440,3 1416

Forma de pedido: ROR +D1*L
How toorder: ROR +D1*L

—Oov e o (]

NORVALIEADOS PARA MATRIDERIA Y MOLDE



D1 D2 L R A B € D E

Qurars | Qi | lowni | Come A
e Sl et 10 20% L 25% L 31% L 37%L ;g{g; pousail
s || =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 99,0 50 495,0 6,3 623,7 7.8 772,2 9.3 920,7 10,8
32 77,5 64 496,0 8,0 620,0 9.9 7673 118 914,5 13,9
38 55,9 7,6 4248 9,5 531,1 118 659,6 14,1 788,2 17,1
44 50,0 8,8 440,0 11,0 550,0 13,6 680,0 16,3 815,0 19,6
51 42,2 10,2 430,4 12,8 540,2 15,8 666,8 18,9 797,6 224
64 333 12,8 4262 16,0 532,8 19,8 6593 237 789,2 28,5
19,5 9,5 76 250 15,2 380,0 19,0 475,0 23,6 590,0 28,1 7025 335
89 231 17,8 4112 223 5151 27,6 637,6 32,9 760,0 40,2
102 20,6 204 420,2 255 5253 316 6510 37,7 776,6 45,5
115 18,6 23,0 42738 2838 535,7 35,7 664,0 42,6 7924 50,3
127 17,7 254 449,6 31,8 562,9 394 6974 47,0 8319 56,6
140 16,2 28,0 453,6 350 567,0 434 7031 51,8 839,2 619
152 13,9 304 422,6 38,0 528,2 47,1 654,7 56,2 781,2 67,6
4,00 x 2,40 305 6,4 61,0 390,4 763 488,3 94,6 605,4 112,9 722,6 136,3
25 1373 50 687 63 865 7.8 1071 9.3 1277 9.9
32 105,9 6,4 678 8,0 847 9,9 1048 118 1250 13,3
38 88,3 7,6 671 9.5 839 118 1042 14,1 1245 16,5
44 76,5 8,8 673 11,0 842 13,6 1040 16,3 1247 19,3
51 63,7 10,2 650 12,8 815 158 1006 18,9 1204 220
64 49,0 12,8 627 16,0 784 19,8 970 23,7 1161 274
25,5 13 76 41,7 15,2 634 19,0 792 23,6 984 28,1 1172 328
89 358 17,8 637 223 798 27,6 988 32,9 1178 39,0
102 31,9 20,4 651 255 813 316 1008 37,7 1203 44,7
115 27,0 230 621 288 778 357 964 42,6 1150 49,8
127 24,5 254 622 31,8 779 394 965 47,0 1152 56,3
140 22,6 28,0 633 350 791 434 981 51,8 1171 63,0
152 19,6 30,4 598 38,0 745 47,1 923 56,2 1102 66,2
178 17,7 35,6 630 44,5 788 552 977 65,9 1166 77,9
203 15,7 40,6 637 50,8 798 62,9 988 751 1179 88,5
5,50 x 3,00 305 10,8 61,0 659 76,3 824 94,6 1022 112,9 1219 136,6
38 196,1 7,6 1490 9,5 1863 118 2314 14,1 2765 16,1
44 176,5 88 1553 110 1942 13,6 2400 16,3 2877 18,5
51 147,1 10,2 1500 12,8 1883 158 2324 18,9 2780 214
64 107,9 12,8 1381 16,0 1726 19,8 2136 23,7 2557 274
76 90,2 15,2 1371 19,0 1714 23,6 2129 28,1 2535 32,7
89 74,5 17,8 1326 22,3 1661 27,6 2056 32,9 2451 39,1
32 16 102 64,7 20,4 1320 255 1650 31,6 2045 37,7 2439 43,4
115 55,9 23,0 1286 28,8 1610 35,7 1996 42,6 2381 49,7
127 47,1 254 1196 31,8 1498 394 1856 47,0 2214 54,1
140 44,1 28,0 1235 350 1544 434 1914 51,8 2284 60,0
152 40,7 30,4 1237 38,0 1547 47,1 1917 56,2 2287 66,8

Forma de pedido: ROR +D1*L
How toorder: ROR + D1 "L
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D1 D2 L R A B € D E

A

Diémetro  Didmetro Longitud libre Constante
delaloja-  delaguia Free lenght elastica+10

D || S Gl it 10 20% L 25%L 31%L 37%L % e e
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
178 34,3 35,6 1221 44,5 1526 55,2 1893 65,9 2260 78,2
32 16 203 314 40,6 1275 50,8 1595 62,9 1975 751 2358 87,2
254 22,1 50,8 1123 63,5 1403 78,7 1739 94,0 2077 110,3
7,20 x 4,00 305 20,6 61,0 1257 76,3 1572 94,6 1949 112,9 2326 1334
51 178,5 10,2 1821 12,8 2285 15,8 2820 18,9 3374 215
64 1324 12,8 1695 16,0 2118 19,8 2622 23,7 3138 26,3
76 107,9 15,2 1640 19,0 2050 23,6 2546 28,1 3032 33,2
89 94,1 17,8 1675 22,3 2098 27,6 2597 32,9 3096 40,0
102 82,4 204 1681 25,5 2101 316 2604 37,7 3106 44,7
115 73,7 23,0 1695 28,8 2123 35,7 2631 42,6 3140 50,1
38,5 19,5 127 62,8 254 1595 318 1997 394 2474 47,0 2952 55,2
140 58,8 28,0 1646 35,0 2058 43,4 2552 518 3046 61,3
152 52,0 304 1581 38,0 1976 47,1 2449 56,2 2922 67,6
178 44,1 35,6 1570 44,5 1962 55,2 2434 65,9 2906 79.2
203 37,3 40,6 1514 50,8 1895 62,9 2346 751 2801 89,7
254 314 50,8 1595 63,5 1994 78,7 2471 94,0 2952 113,0
8,00 x 5,10 305 24,5 61,0 1495 76,3 1869 94,6 2318 112,9 2766 138,7
64 2108 12,8 2698 16,0 3373 19,8 4174 23,7 4996 273
76 1716 15,2 2608 19,0 3260 23,6 4050 28,1 4822 31,1
89 142,2 17,8 2531 22,3 3171 27,6 3925 32,9 4678 38,2
102 119,6 20,4 2440 25,5 3050 316 3779 37,7 4509 43,5
115 107,9 230 2482 28,8 3108 35,7 3852 42,6 4597 48,3
51 255 127 100,0 254 2540 318 3180 394 3940 47,0 4700 55,1
140 90,2 28,0 2526 35,0 3157 43,4 3915 518 4672 61,4
152 84,3 304 2563 38,0 3203 47,1 3971 56,2 4738 67,5
178 711 35,6 2531 44,5 3164 552 3925 65,9 4685 791
203 618 40,6 2509 50,8 3139 62,9 3887 751 4641 89,2
254 49,5 50,8 2515 63,5 3143 78,7 3896 94,0 4653 1132
11,40 x 5,80 305 43,1 61,0 2629 76,3 3289 94,6 4077 112,9 4866 1434
76 300,1 15,2 4562 19,0 5702 23,6 7082 28,1 8433 293
89 240,3 17,8 4277 22,3 5359 27,6 6632 32,9 7906 36,1
102 2118 20,4 4321 25,5 5401 316 6693 37,7 7985 43,9
115 188,3 230 4331 28,8 5423 35,7 6722 42,6 8022 48,4
127 162,8 254 4135 318 5177 394 6414 47,0 7652 55,2
63 38 140 156,9 28,0 4393 35,0 5492 43,4 6809 518 8127 63,9
152 1471 304 4472 38,0 5590 47,1 6928 56,2 8267 66,0
178 108,9 35,6 3877 44,5 4846 55,2 6011 65,9 7177 76,9
203 94,1 40,6 3820 50,8 4780 62,9 5919 751 7067 86,7
229 86,3 45,8 3953 57,3 4945 710 6127 84,7 7310 99.0
254 75,5 50,8 3835 63,5 4794 78,7 5942 94,0 7097 112,2
11,50x 9,70 305 64,7 61,0 3947 76,3 4937 94,6 6121 112,9 7305 132,9

Formade pedido: ROR +D1*L
How toorder: ROR +D1*L
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NORVALIEADOS PARA MATRIDERIA Y MOLDE



MUELLE OVALADO CARGA FUERTE ROG
HEAVY LOAD OVAL SPRINGS ROG

;

L i:]‘]/;S mn =
Norma/ Standard: US standard
D1 D2 L R A B & D =
R AR | et dsmicasio A
i (o Spring constant £10 15% L 20% L 25% L 30% L ;g;g;ggg;f;j "
diameter  diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 22,5 338 85,5 5,0 112,5 6,3 141,8 7.5 168,8 9.2
32 18,6 4.8 89,3 6,4 119,0 8,0 148,8 9.6 178,6 12,1
38 15,9 57 90,6 7.6 120,8 9,5 1511 11,4 1813 13,2
9.5 4,7 44 13,7 6,6 90,4 8,8 120,6 11,0 150,7 13,2 180,8 151
51 11,8 7.7 90,9 10,2 1204 12,8 151,0 153 180,5 19,5
64 838 9,6 84,5 12,8 112,6 16,0 140,8 19,2 169,0 218
76 6,4 11,4 73,0 15,2 97,3 19,0 1216 228 145,9 27,9
1,90x 1,50 305 17 458 77,9 61,0 103,7 76,3 1297 91,5 155,6 127,2
25 373 338 141,7 50 186,5 6,3 2350 7.5 2798 9.8
32 32,5 4.8 156,0 6,4 208,0 8,0 260,0 9.6 3120 12,6
38 284 57 161,9 7.6 2158 9.5 2698 11,4 3238 14,6
44 24,5 6,6 161,7 8,8 215,6 11,0 269,5 13,2 3234 18,1
13 7 51 18,6 7.7 143,2 10,2 189,7 12,8 238,1 153 284,6 22,3
64 15,7 9,6 150,7 12,8 201,0 16,0 251,2 19,2 3014 27,3
76 13,7 11,4 156,2 15,2 208,2 19,0 260,3 228 3124 331
89 10,8 134 1447 17,8 192,2 22,3 240,8 26,7 288,44 38,9
102 7.4 15,3 1132 204 151,0 25,5 188,7 30,6 2264 43,8
2,40x 1,90 305 31 458 142,0 61,0 1891 76,3 236,5 91,5 283,7 139,7
25 78,2 338 2972 5,0 391,0 6,3 4927 75 586,5 84
32 598 48 287,0 6,4 382,7 8,0 4784 9,6 574,1 10,5
38 510 57 290,7 7.6 387,6 9.5 484,5 11,4 5814 13,6
44 43,1 6,6 284,5 838 3793 11,0 474,1 13,2 568,9 15,9
16 87 51 38,2 77 2941 10,2 389,6 12,8 489,0 15,3 584,5 18,9
64 314 9,6 3014 12,8 401,9 16,0 502,4 19,2 602,9 24,9
76 24,5 11,4 2793 15,2 3724 19,0 465,5 228 558,6 29,2
89 20,6 134 276,0 17,8 366,7 22,3 4594 26,7 550,0 34,5
102 18,6 15,3 284,6 20,4 3794 25,5 4743 30,6 569,2 391
115 15,7 17,3 2716 23,0 3611 28,8 452,2 34,5 541,7 44,0
3,10x 2,50 305 57 45,8 2611 61,0 347,7 76,3 434,9 91,5 5216 103,6

Forma de pedido: ROG +D1*L
How toorder: ROG +D1 "L

I

NORVALBEADO

MATFRCERIA Y MOLDE



D1 D2 L R A B C D B
bl G Qs S e A
wEs 15%L 20%L 25%L 30%L G
diameter  diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 1814 3.8 689 5,0 907 6,3 1143 7.5 1361 8,5
32 1373 4.8 659 6,4 879 8,0 1098 9,6 1318 11,0
38 107,9 57 615 7,6 820 9.5 1025 11,4 1230 12,7
44 94,1 6,6 621 838 828 11,0 1035 132 1242 15,2
51 78,5 7.7 604 10,2 801 12,8 1005 153 1201 17,8
64 65,0 9.6 624 12,8 832 16,0 1040 19,2 1248 229
19,5 9.5 76 56,9 11,4 649 15,2 865 19,0 1081 228 1297 27,8
89 47,1 134 631 17,8 838 22,3 1050 26,7 1258 32,1
102 41,2 153 630 20,4 840 25,5 1051 30,6 1261 371
115 36,3 17,3 628 230 835 28,8 1045 34,5 1252 430
127 324 19,1 619 25,4 823 31,8 1030 38,1 1234 46,8
140 294 210 617 28,0 823 35,0 1029 42,0 1235 531
152 255 228 581 30,4 775 38,0 969 45,6 1163 56,4
4,00 x 3,20 305 14,7 45,8 673 61,0 897 76,3 1122 91,5 1345 1153
25 3334 338 1267 5,0 1667 6,3 2100 7.5 2501 7.7
32 2574 4.8 1236 6,4 1647 8,0 2059 9,6 2471 10,6
38 2108 57 1202 7,6 1602 95 2003 114 2403 12,8
44 176,5 6,6 1165 8.8 1553 11,0 1942 13,2 2330 15,2
51 148,1 7,7 1140 10,2 1511 12,8 1896 15,3 2266 17,7
64 119,6 9.6 1148 12,8 1531 16,0 1914 19,2 2296 22,9
255 13 76 100,0 11,4 1140 15,2 1520 19,0 1900 22,8 2280 27,5
89 834 134 1118 17,8 1485 22,3 1860 26,7 2227 32,6
102 73,6 15,3 1126 20,4 1501 25,5 1877 30,6 2252 39,7
115 63,7 17,3 1102 23,0 1465 28,8 1835 34,5 2198 42,7
127 56,9 19,1 1087 254 1445 318 1809 38,1 2168 47,9
140 510 210 1071 28,0 1428 35,0 1785 42,0 2142 529
152 47,1 228 1074 30,4 1432 38,0 1790 45,6 2148 57,0
178 41,2 26,7 1100 35,6 1467 44,5 1833 534 2200 68,2
203 36,3 30,5 1107 40,6 1474 50,8 1844 60,9 2211 77,4
5,50 x 4,10 305 22,6 45,8 1035 61,0 1379 76,3 1724 91,5 2068 113,0
38 362,9 57 2069 7.6 2758 9.5 3448 11,4 4137 12,6
44 307,9 6,6 2032 838 2710 11,0 3387 13,2 4064 13,7
51 262,8 77 2024 10,2 2681 12,8 3364 15,3 4021 16,0
32 16 64 205,9 9.6 1977 12,8 2636 16,0 3294 19,2 3953 218
76 1716 11,4 1956 15,2 2608 19,0 3260 228 3912 26,7
89 1471 134 1971 17,8 2618 22,3 3280 26,7 3928 29,9
102 1275 15,3 1951 20,4 2601 255 3251 30,6 3902 37,1

Forma de pedido: ROG +D1*L
How to order: ROG +D1*L
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D1 D2 L R A B C D E
et (il (N el DR o A
D Spring constant 10 15%L 20% L 25% L 30% L SS,'E?ISEﬁZ?Z "
diameter diameter
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
115 1128 17,3 1951 230 2594 28,8 3249 34,5 3892 41,6
127 101,0 19,1 1929 254 2565 31,8 3212 38,1 3848 45,1
140 88,3 21,0 1854 28,0 2472 35,0 3091 42,0 3709 51,0
152 80,9 22,8 1845 30,4 2459 38,0 3074 45,6 3689 54,6
32 16 178 68,6 26,7 1832 35,6 2442 44,5 3053 534 3663 65,0
203 598 30,5 1824 40,6 2428 50,8 3038 60,9 3642 757
254 46,9 38,1 1787 50,8 2383 63,5 2978 76,2 3574 95,6
7,40x 5,20 305 39,2 4538 1795 61,0 2391 76,3 2991 91,5 3587 118,0
51 3138 7,7 2416 10,2 3201 12,8 4017 15,3 4801 214
64 230,5 9,6 2213 12,8 2950 16,0 3688 19,2 4426 28,8
76 196,1 114 2236 15,2 2981 19,0 3726 22,8 4471 33,6
89 171,6 134 2299 17,8 3054 22,3 3827 26,7 4582 40,3
102 1422 15,3 2176 20,4 2901 25,5 3626 30,6 4351 46,1
385 | 195 115 1245 17,3 2154 23,0 2864 28,8 3586 34,5 4295 52,2
127 112,8 19,1 2154 254 2865 31,8 3587 38,1 4298 58,4
140 103,0 21,0 2163 28,0 2884 350 3605 42,0 4326 64,5
152 93,2 22,8 2125 30,4 2833 380 3542 45,6 4250 70,8
178 80,4 26,7 2147 35,6 2862 44,5 3578 534 4293 82,0
203 70,6 30,5 2153 40,6 2866 50,8 3586 60,9 4300 95,8
254 56,9 38,1 2168 50,8 2891 63,5 3613 76,2 4336 118,6
8,50x 5,70 305 47,1 458 2157 610 2873 76,3 3594 91,5 4310 145,5
64 3923 9,6 3766 12,8 5021 16,0 6277 19,2 7532 22,5
76 328,5 114 3745 15,2 4993 19,0 6242 22,8 7490 27,2
89 274,6 134 3680 17,8 4888 223 6124 26,7 7332 32,0
102 2354 15,3 3602 20,4 4802 25,5 6003 30,6 7203 36,9
115 205,9 17,3 3562 230 4736 28,8 5930 34,5 7104 42,8
51 255 127 186,3 19,1 3558 254 4732 31,8 5924 38,1 7098 47,5
140 166,7 21,0 3501 28,0 4668 350 5835 42,0 7001 54,2
152 147,1 22,8 3354 30,4 4472 38,0 5590 45,6 6708 58,1
178 127,5 26,7 3404 35,6 4539 44,5 5674 534 6809 69,6
203 112,8 30,5 3440 40,6 4580 50,8 5730 60,9 6870 80,3
254 883 38,1 3364 50,8 4486 63,5 5607 76,2 6728 101,7
11,66 x 7,20 305 70,6 4538 3233 610 4307 76,3 5387 91,5 6460 123,9

Forma de pedido: ROG +D1*L
How to order: ROG +D1*L
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MUELLE OVALADO CARGA EXTRA-FUERTE ROV
EXTRA-HEAVY LOAD OVAL SPRINGS ROV

(o] 0

DZMS

o)

+1%
L e

Norma/ Standard: US standard

D1 D2 L R A B C D E
prread e I ol o A
D | S 15%L 20%L 225%L 25%L =R
diameter  diameter ==
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 38,5 3.8 146,3 5,0 1925 56 2156 6,3 242,6 7.9
32 29,7 4.8 142,6 6,4 190,1 7.2 2138 8,0 237,6 10,9
38 254 57 144,8 7.6 193,0 8,6 2184 9.5 2413 134
9.5 4,7 44 20,2 6,6 1333 8.8 1778 9.9 200,0 11,0 222,2 13,8
51 17,6 7,7 135,5 10,2 1795 11,5 2024 12,8 2253 16,8
64 14,0 9.6 1344 12,8 179.2 14,4 201,6 16,0 224,0 20,2
76 11,4 11,4 130,0 15,2 1733 17,1 194,9 19,0 216,6 25,9
1,97 x 1,50 305 2,6 45,8 1191 61,0 158,6 68,6 1784 76,3 1984 1135
25 56,1 3.8 2132 5,0 280,5 56 314,2 6,3 3534 8,5
32 42,1 4.8 202,1 6,4 2694 7.2 303,1 8,0 336,8 10,5
38 35,0 57 199,5 7.6 266,0 8,6 301,0 9.5 3325 12,8
44 298 6,6 196,7 8.8 262,2 9.9 295,0 11,0 3278 14,0
13 7 51 24,5 7,7 188,7 10,2 249,9 11,5 2818 12,8 313,6 16,1
64 20,2 9.6 1939 12,8 258,6 14,4 290,9 16,0 3232 211
76 15,8 11,4 180,1 15,2 240,2 17,1 270,2 19,0 300,2 24,5
89 14,0 134 187,6 17,8 2492 200 280,0 22,3 3122 30,0
102 10,8 15,3 165,2 20,4 220,3 230 248,4 25,5 2754 35,6
2,50 x 2,00 305 44 45,8 2015 61,0 268,4 68,6 3018 76,3 3357 104,7
25 110,3 38 419,1 5,0 551,5 56 617,7 6,3 694,9 7.8
32 82,3 4.8 395,0 6,4 526,7 72 592,6 8,0 658,4 10,2
38 66,7 57 380,2 7.6 506,9 8,6 573,6 9,5 633,7 12,2
44 56,1 6,6 370,3 8.8 4937 9.9 5554 11,0 617,1 14,0
16 8,7 51 50,8 7,7 3912 10,2 518,2 11,5 584,2 12,8 650,2 16,6
64 38,5 9.6 369,6 12,8 492,8 14,4 554,4 16,0 616,0 19,5
76 315 11,4 359,1 15,2 478,8 17,1 538,7 19,0 598,5 258
89 28,0 13,4 3752 17,8 4984 200 560,0 22,3 624,4 29,5
102 23,6 153 361,1 20,4 4814 23,0 5428 25,5 601,8 33,9
115 20,6 17,3 356,4 23,0 4738 25,9 5335 28,8 5933 38,3
3,10x 2,76 305 7.8 45,8 357,2 61,0 475,8 68,6 535,1 76,3 5951 89,9

Forma de pedido: ROV +D1*L
Howtoorder: ROV +D1*L
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ROV
D1 D2 L R A B C D E
pprea| el Il dssicasto hd A
e | S ST 0 15% L 20% L 22.5%L 25% L % e e
diameter diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
25 205,9 3.8 782 5,0 1030 56 1153 6,3 1297 7.1
32 166,7 48 800 6,4 1067 7.2 1200 8,0 1334 9.4
38 1324 57 755 7.6 1006 8,6 1139 9.5 1258 11,6
44 117,7 6,6 777 8.8 1036 9.9 1165 11,0 1295 13,9
51 98,1 7,7 755 10,2 1001 11,5 1128 12,8 1256 16,2
64 834 9.6 801 12,8 1068 14,4 1201 16,0 1334 215
19,5 9.5 76 68,6 11,4 782 15,2 1043 17,1 1173 19,0 1303 25,0
89 54,9 134 736 17,8 977 20,0 1098 22,3 1224 30,4
102 48,1 15,3 736 20,4 981 230 1106 255 1227 34,9
115 41,2 17,3 713 230 948 25,9 1067 28,8 1187 42,0
127 38,2 19,1 730 254 970 28,6 1093 31,8 1215 46,4
140 333 21,0 699 28,0 932 315 1049 35,0 1166 49,1
152 31,4 22,8 716 30,4 955 34,2 1074 38,0 1193 53,5
4,00 x 3,60 305 16,5 45,8 756 61,0 1007 68,6 1132 76,3 1259 115,0
25 441,3 38 1677 50 2207 56 2471 6,3 2780 6,7
32 343,2 48 1647 64 2196 72 2471 8,0 2746 9.5
38 323,6 57 1845 7.6 2459 8,6 2783 95 3074 11,8
44 2648 6,6 1748 8.8 2330 9.9 2622 11,0 2913 14,1
51 2010 77 1548 10,2 2050 11,5 2312 12,8 2573 17,0
64 156,9 9.6 1506 12,8 2008 14,4 2259 16,0 2510 21,0
255 13 76 127,5 11,4 1454 15,2 1938 17,1 2180 19,0 2423 24,9
89 107,9 134 1446 17,8 1921 20,0 2158 22,3 2406 29,9
102 96,1 153 1470 20,4 1960 23,0 2210 25,5 2451 33,9
115 84,3 17,3 1458 230 1939 25,9 2183 28,8 2428 39,1
127 75,5 191 1442 254 1918 28,6 2159 31,8 2401 42,2
140 63,7 210 1338 28,0 1784 315 2007 350 2230 47,7
152 62,8 22,8 1432 30,4 1909 34,2 2148 38,0 2386 511
178 539 26,7 1439 35,6 1919 40,1 2161 44,5 2399 62,1
203 46,1 30,5 1406 40,6 1872 457 2107 50,8 2342 70,0
5,50 x 4,70 305 33,3 45,8 1525 61,0 2031 68,6 2284 76,3 2541 105,5
38 470,7 57 2683 7.6 3577 8,6 4048 9.5 4472 10,2
44 3923 6,6 2589 8.8 3452 9.9 3884 11,0 4315 13,0
51 3334 77 2567 10,2 3401 11,5 3834 12,8 4268 15,3
32 16 64 264,8 9.6 2542 12,8 3389 14,4 3813 16,0 4237 20,4
76 2157 11,4 2459 15,2 3279 17,1 3688 19,0 4098 23,2
89 166,7 134 2234 17,8 2967 20,0 3334 22,3 3717 28,3
102 1471 15,3 2251 20,4 3001 23,0 3383 25,5 3751 334

INDICE
NDEX

Formade pedido: ROV +D1*L
How to order: ROV +D1~*L
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D1 D2 L R A B © D E

A

Didmetro  Diametro Longitud libre Constante
delaloja-  delaguia Free lenght elastica+10

N Springconstant =10 15% L 20%L 22.5%L 25%L =il
diameter diameter =
bxh +10% +3.000.000 ~1.500.000 300 - 500.00 100 - 200.00
mm mm mm N/mm mm N mm N mm N mm N mm
115 137,3 17,3 2375 230 3158 25,9 3556 288 3954 38,6
127 127,5 19,1 2435 254 3239 28,6 3647 318 4055 41,3
140 112,8 21,0 2369 28,0 3158 31,5 3553 35,0 3948 45,0
32 16 152 103,0 22,8 2348 30,4 3131 34,2 3523 38,0 3914 49,9
178 92,2 26,7 2462 35,6 3282 40,1 3697 445 4103 58,1
203 75,5 30,5 2303 40,6 3065 45,7 3450 50,8 3835 66,0
254 60,8 38,1 2316 50,8 3089 57,2 3478 63,5 3861 827
7,40 x 6,00 305 49,0 45,8 2244 61,0 2989 68,6 3361 763 3739 99,5
51 5394 7,7 4153 10,2 5502 115 6203 12,8 6904 138
64 460,9 9,6 4425 12,8 5900 14,4 6637 16,0 7374 19,9
76 353,0 114 4024 15,2 5366 17,1 6036 19,0 6707 22,9
89 2642 134 3540 17,8 4703 20,0 5284 223 5892 289
102 255,0 15,3 3902 20,4 5202 230 5865 255 6503 31,9
115 2256 17,3 3903 23,0 5189 259 5843 2838 6497 36,2
38,5 19,5 127 201,0 19,1 3839 254 5105 28,6 5749 318 6392 41,0
140 186,3 210 3912 28,0 5216 31,5 5868 35,0 6521 453
152 166,7 22,8 3801 30,4 5068 34,2 5701 38,0 6335 50,2
178 147,1 26,7 3928 35,6 5237 40,1 5899 44,5 6546 57,7
203 127,5 30,5 3889 40,6 5177 45,7 5827 50,8 6477 68,7
254 98,1 38,1 3738 50,8 4983 57,2 5611 63,5 6229 843
8,50 x 7,50 305 834 45,8 3820 61,0 5087 68,6 5721 763 6363 105,3
64 645,3 9,6 6195 12,8 8260 14,4 9292 16,0 10325 16,5
76 554,1 114 6317 15,2 8422 17,1 9475 19,0 10528 20,9
89 451,1 134 6045 17,8 8030 20,0 9022 223 10060 239
102 402,1 15,3 6152 20,4 8203 230 9248 255 10254 29,3
115 3432 17,3 5937 23,0 7894 259 8889 2838 9884 32,3
51 255 127 3138 19,1 5994 254 7971 28,6 8975 318 9979 36,7
140 2844 210 5972 28,0 7963 31,5 8959 35,0 9954 40,7
152 26438 22,8 6037 30,4 8050 34,2 9056 38,0 10062 44,1
178 225,6 26,7 6024 35,6 8031 40,1 9047 44,5 10039 51,6
203 193,7 30,5 5908 40,6 7864 45,7 8852 50,8 9840 57,6
254 153,0 38,1 5829 50,8 7772 57,2 8752 63,5 9716 733
11,40 x 9,30 350 146,1 4538 6691 61,0 8912 68,6 10022 763 11147 89,2

Forma de pedido: ROV +D1*L
Howtoorder: ROV +D1*L
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ELASTOMERO BARRA MACIZA ELAM
SOLID BAR ELASTOMER ELAM

Material: Poliuretano / Polyurethane 70 Shore A

Dureza /Hardness:

80 Shore A
90 Shore A
95 Shore A
D & D L
100 250 250
6 . - 70 .
8 . - 75 .
10 - . 80 .
12 - . 85 . D
13 - . 90 .
15 - . 95 .
16 - . 100 . /_\
18 - . 105 . T
20 - . 110 . v
24 - . 115 .
25 - . 120 .
30 - . 125 .
32 - . 130 .
35 - . 140 . -
40 - . 150 .
45 - . 160 .
50 - . 170 .
55 - . 180 .
60 - . 190 .
63 - . 200 . v
65 - . 250 . = 1

Forma de pedido: ELAM + D * L + Dureza
How to order: ELAM + D * L + Hardness

ELASTOMERO BARRA HUECA ELAH

HOLLOW BAR ELASTOMER ELAH '
Material: Poliuretano / Polyurethane 70 Shore A
Dureza /Hardness: 80 Shore A
90 Shore A
__ 95ShoreA

L

D d R d

250

20 85 .

25 105 .

32 135 . © —
40 135 . N——

5 15 .

50 17 .

55 17 .

63 17 .

70 17 . -
80 21 .

90 21 .
100 21 .
110 21 .
120 21 .
125 27 . N
150 27 . -1
175 27 .
200 27 . D

Forma de pedido: ELAH + D * L + Dureza
How to order: ELAH + D * L + Hardness

RO~ ME
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DESPEGADORES DE ELASTOMERO DESR

STRIPPER BAR DESR

Material: NBR
Dureza / Hardness: 70 Shore A

FormaA/FormA
16
23
ca.24
T T1 7.5
‘ e—" —r
(R} [} [ [ I
| [ i N N i FormaB/FormB
[ [ [ [ (]
| 1y i N 1 o | 13
I [ [ [ [ |
2] gl S Lo N .
1 i i i i i (-
e T 4 ‘ ‘ <~ —lv - 23
7
ca.l9
f
9 9 o 9
m&. @ @ q. @ @ FormaC/FormC
' 15
| |
Ly
! |
oy
| @4
ca.28
W H L T H1 T1 Forma/Form N° de segmento / N° of segments
19 16,6 270 26 3 30 A 9
15 115 270 26 4 34 B 9
19 27 306 30 3 30 C 9
Forma de pedido: DESR + W*L
How to order: DESR + W*L
INDICE
ROVYME NDEX
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DESPEGADORES DE ELASTOMERO DESC

STRIPPER BAR DESC

STOCK

FormaA/FormA

15

30

@75

M

I~

M

N

I~

N

FormaB/Form B

10

22

ca28

50

29,5

3,

N° de segmento / N° of segments

Forma/Form

Dureza/ Hardness

Material

70 Shore A

NBR

27 306 26

19

90 Shore A

Poliuretano /
Polyurethane

65 400 40

32

Forma de pedido: DESC + W*L

How to order: DESC + W*L

ROYWME’

NDEX

INDICE
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DESPEGADOR DEST
STRIPPER DEST

Material: Poliuretano / Polyurethane
Dureza / Hardness: 90 Shore A

l

(9]
—
Z
L
=
L
—
Ll
&
L
>
Q
O
L
o
~
2
0
2
w
o
D
(%]
w
(3
w
(a]
(2]
o
-
2
wl
=
w
-
w

405

— D w2 e
et
4 ; 4
| 3
T | 1
= ‘ |
\i \i Y
s
d
Norma / Standard: DIN 9835
D H h d t F (N) max.
6 9,5 45 3,6 8 100
10 15,5 7.5 6 13 450
16 25 12 95 21 1500
24 25 10 18 21 3000
30 35 19 20 30 3000
32 32 14 24 26 12000
39,5 40 16 30 34 25000

Forma de pedido: DEST + D
How to order: DEST + D

o= o
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GUIA PARA ELASTOMERO ELAG
GUIDE BOLT FOR ELASTOMER ELAG

Material: CK45

L1 L2

Norma/ Standard: DIN ISO 10069-2, Form B

(Ll
M d2 sw L2
15 20 25 32 40 50 63 80 95 118 140 180 200

M5 6 3 6 . . . . . . - - - -

Mé 8 4 9 . . . . . . . . - - -

M8 10 5 15 . . . . . . . . . - -
M10 13 6 15 . . . . . . . . . . -
M12 16 8 18 - . . . . . . . . . . .
M16 20 10 25 - - . . . . . . . . . . .
M20 25 14 30 - - - . . . . . . . . . .

Forma de pedido: ELAG+ M+ L1
Howtoorder: ELAG+ M+ L1

hoce e

NORVIALIEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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POSICIONADOR DE BOLA PB
BALL PLUNGER PB

Material cuerpo: Acero de decoletaje, pavonado
Body material: Blued steel for casting

Material bola: Acero para rodamientos, templado
Ball material: Hardened steel for bearings

(&

L — —J
L:O,l
Presion del muelle daN / Spring Pressure
M D L %\

Min. Max
M3 15 7 04 03 0,45
M4 2,5 9 0,8 0,85 1,45
M5 3 12 09 038 14
Mé 3,5 14 1 11 18
M8 4,5 16 15 18 3,1
M10 6 19 2 24 45
M12 8 22 25 2,6 49
M16 10 24 3,5 4,1 8,6
M20 12 30 45 56 111
M24 15 34 55 8,1 15,1

Forma de pedido: PB+m

How to order: PB +m

INDICE
ROVYME NDEX
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EXPULSOR DE MUELLE EMA
SPRING PLUNGER EMA

Material cuerpo: Acero de decoletaje, pavonado
Body material: Blued steel for casting

Material vastago: Acero de decoletaje, templado
Rod material: Tempered steel for casting

Presién del muelle daN / Spring Pressure daN

M L L1 D SW Carga/Duty
Min. Max.
M3 10 15 1 0,8 0,05 0,3
M4 12 2 1,6 0,8 0,2 1
M5 20 3 2 15 04 2 FUERTE/
Mé 25 3 2,5 2 0,8 3 HEAVY
M8 25 3 31 25 08 3 (H)
M10 30 5 38 3 1 5
M12 30 5 5,5 4 1 5
M5 20 3 2 15 0,2 1
M6 25 3 25 2 03 1 LIGERA/
M8 25 3 3,1 2,5 0,3 1 LIGHT
M10 30 5 38 3 03 15 &
M12 30 5 55 4 0,2 1
Forma de pedido: EMA + M + L1 + Carga
How to order: EMA +M + L1 + Duty
]
iNDICE
NDEX ROWYME
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EXPULSOR DE MUELLE EMB
SPRING PLUNGER EMB

Material cuerpo: Acero de decoletaje, pavonado
Body material: Blued steel for casting

Material vastago: Acero de decoletaje, templado
Rod material: Tempered steel for casting

EER

= i
| =

Presién del muelle daN / Spring Pressure daN

M L Ll L2 D swW Carga/Duty
Min. Max.
M12 43 10 35 55 4 0,7 4
M16 60 10 35 8 5 27 8
M16 60 15 35 8 5 15 8
M16 85 20 35 8 5 1,7 8 FUERTE /HEAVY
M16 125 30 35 8 5 2 8 (H)
M16 155 50 35 8 5 3 10
M24 60 15 45 10 8 4 20
M30 70 20 45 15 12 5 30
M12 43 10 35 55 5 04 2
M16 60 10 35 8 5 13 4
M16 60 15 35 5 1 4
M16 60 20 35 8 5 1,3 4 LIGERA/LIGHT
M16 125 30 35 8 5 18 4 (8]
M16 155 50 35 8 5 2 5
M24 60 15 45 10 8 2 10
M30 70 20 45 15 12 3 15

Forma de pedido: EMB + M + L1 + Carga
How to order: EMB + M + L1+ Duty

~Ovme rocs (8
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EXPULSOR DE GAS NE-NG
GAS EJECTOR NE-NG

n
|_
Z
w
>
|
—
|
&
w
>
O
O
w
@
~

9
Ucontrolled ~g
- Speed ~
Active (§]
9 4' Ucontrolled iafety é
Speed
Active 2 E
s iafety =)
7 O
2 ]
o o
: o
5
3 Over 8
Pressure -
4 Active b4
4 Safety w
11]
|
w
Cu10+50 Cu60+125
Norma/ Standard: VDI
Cuerpo @ Carrera Cu Fuerzainicial FO
Modelo Body @ Stroke Cu Initial force FO
Model =
mm mm daN OSAS USAS OPAS SKUDO
NE 16x 1,5 M16x1,5 10-125 3-42 . - -
NE16x2 M16x2 10-125 3-42 . - -
NG16x1,5 M16x1,5 10- 100 3-42 . - -
NE24x1,5 M24x15 10-50 11-170 . - -
NE24x1,5 M24x15 60-125 11-170 . . -
NG24x15 M24x1,5 10-50 11-170 . - -
NG24x1,5 M24x15 60- 100 11-170 . . -
1 Anillo dual / Dual ring seal 6 Casquillo/ Bush
2 Retén / Rod seal 7 Anillo de retencién / Retaining ring
3 Cuerpo/Body 8 Anillo antiextrusién / Rod wiper
4 Vélbula/Valve 9 Vastago (nitrurado) / Rod (nitrited super finished)
5 Cadigo de color de fuerza / Force color code
£l
E INDICE
INDEX ROYME'

NORVIALIEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




276

,,,,,,,,,,,,,,,,, F1= “FL= 26 10
Seguridad activa | Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépi- |
Active safety 1 a100% Cu caa 100% Cu "
! Isothermal end force Polytrophic end force | N
1 at 100% Cu at 100% Cu | |
| 1 | -
| 1
veAs RRIRIRR:
i i ! 0
! ! ) ©
! | ‘
i S !
i i - £ }
: : € ;
| | —
3 3 ‘ M16x1,5
| | I
? i \
% M6 Puerto de carga
\Mé charge port
Recomendacion de montaje @134
Assembly recomendation .~
Ver /See p. 334
Norma / Standard: VDI 3400
n o opmPme s ew o Mo i
oﬂ N, ¥ C0-80  +033%/°C 150 bar 10bar  028cm?  ~50-100 (at 20°) T No disponible / Not available
. P = Presién nominal de carga
Cédigo Cu L L min PED P = Nominal charging pressure
Cote mm mm mm Kg I —
- 2014/88/E0
FO F1, F1,
NE 16 x 1,5-010 10 65 55 0,05 . Codi lord P Fuerzainicial ~ Fuerza final*  Fuerza final**
odigo color de Initial force End force* End force™*
NE 16 x 1,5-020 20 85 65 0,06 . fuerza
F | d
NE 16 x 1,5-030 30 105 75 007 . ety +5% | +20°C
NE 16 x 1,5-040 40 125 85 0,07 . bar daN
NE 16 x 1,5-050 50 145 95 0,08 . PR 12 4 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 1,5-060 60 165 105 0,08 . GR 20 6 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 1,5-070 70 185 115 0,09 . BU 40 11 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 1,5-080 80 205 125 0,10 . RD 75 21 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 1,5-100 100 245 145 0,11 . YW 150 42 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 1,5-125 125 295 170 0,12 . BK 10-150 3-42 1,56XFO 2,03XFO

ROYYME’

NORVALEADOS PARA MATRICERTA Y

MOLDE

Forma de pedido: Cddigo + Codigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code

INDICE
NDEX



,,,,,,,,,,,,,,,,,,, LTF1= F1= 2s
Seguridad activa | Fuerzafinal isotérmica Fuerza final politrépica |
Active safety 1 a100% Cu a100% Cu | n
| Isothermal end force Polytrophic end force | .
s\ | at100%cu at 100% Cu S \
T ' O '
s s : -
1 3 s
USAS | | T n
| | U N
1 | ‘ wn
! ! 3]
‘ : a ‘
| L |
| | £ :
| £ '
‘ | r |
1 1 , M16x2
‘ 3 \ 40Nm
‘ i \
I i !
| | ‘\ Mé Puerto de carga
L. . M6 charge port
Recomendacién de montaje 134
Assembly recomendation <Qj—3>
39DM16X2A  Ver/Seep.334
%N ¥ "€0-80 | 4033%/° 1500w | 10bwr | 028em? | -50 -1SOF())I\?at 20°) Ve;j?xd;segdax e
2 - ° ” 1,8m/s No disponible / Not available
. — P = Presién nominal de carga
Codigo Cu L S ﬁ P E n P =Nominal charging pressure
Code —
mm mm mm ~Kg 2014/68/EU
FO F1, F1,
NE 16 x 2-010 10 65 55 0,05 ® Codigo color Fuerza inicial Fuerza final* Fuerza final**
NE 16 x 2-020 20 85 65 0,06 . de fuerza Initial force End force* End force**
Force color
NE 16 x 2-030 30 105 75 0,07 . code +5% | +20°C
NE 16 x 2-040 40 125 85 0,07 . bar daN
NE 16 x 2-050 50 145 95 0,08 . PR 12 4 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-060 60 165 105 0,08 . GR 20 6 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-070 70 185 115 0,09 1 BU 40 11 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-080 80 205 125 0,10 . RD 75 21 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-100 100 245 145 0,11 [ Yw 150 42 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-125 125 295 170 0,12 . BK 10-150 3-42 1,56XFO 2,03XFO
Forma de pedido: Cédigo + Codigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code
£l
d INDICE
NDEX

ROYWME'

NORVALBEADO

MATFRCERIA Y MOLDE
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,,,,,,,,,,,,,,,,,, C*F1= *FL= | g1z
Seguridad activa | Fuerzafinal isotérmica Fuerza final politrépica |
Active safety 1 a100% Cu a100% Cu | n
i Isothermal end force Polytrophic end force | .
| at 100% Cu at 100% Cu | 5 I
e | O '
s s ! -
1 1 s
i : W n
voupig
| | |
: ; . n
| | «©
| | . I
i i T
| | !
| | £
| | £ ‘
i i - ‘ M24x1,5
| | |
s s i
? i \
é M6 Puerto de carga
\ Mé charge port
Recomendacién de montaje @217 [
Assembly recomendation -
Ver /See p. 334
Norma / Standard: VDI 3400
. Velocidad Max. Kit de mantenimiento
= P max P min S SPM . ;
C= °C0-80 a 2 .Ep. o Max Speed Maintenance kit
A‘z % +0,33%/°C 150 bar 10 bar 0,28 cm' 50 -100 (at 20°) 18 m/s No disponible / Not available
Cédigo Cu L L min ﬁ P n ) )
Code —— P = Presién nominal de carga
mm mm mm ~Kg 2014/68/EU P = Nominal charging pressure
NE 24 x 1,5-010 10 65 55 0,16
FO F1i Flp
NE 24 x 1,5-020 20 85 65 0,18 Cédigo color Fuerza inicial Fuerza final*  Fuerza final**
NE 24 x 1,5-030 30 105 75 0.20 de fuerza Initial force End force End force
Force color
NE 24 x 1,5-040 40 125 85 0,23 code +5% | +20°C
NE 24 x 1,5-050 50 145 95 0,25 bar daN
NE 24 x 1,5-060 60 165 105 0,27 GR 20 23 1,85XFO 2,53XFO
NE 24 x 1,5-070 70 185 115 0,29 BU 40 45 1,85XFO 2,53XFO
NE 24 x 1,5-080 80 205 125 0,30 RD 75 85 1,85XFO 2,53XFO
NE 24 x 1,5-100 100 245 145 0,33 YW 150 170 1,85XFO 2,53XFO
NE 24 x 1,5-125 125 295 170 0,35 BK 10-150 11-170 1,85XFO 2,53XFO

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRIDERIA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo + Cddigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code

INDICE
NDEX



D6

L*F1= *F1
"""""""""" i i P
Seguridad activa | Fuerzafinal isotérmica Fuerza final politrépica !
Active safety 1 a100% Cu a100% Cu | .
i Isothermal end force Polytrophic end force | H
» | at 100% Cu at 100% Cu ! S |
E S | 3 |
! ! i -
1 3 s
USAS | | T n
' | Ul
3 3 \
| | ' n
| | | ®
| % |
3 3 £ }
! | € ,
| | -
i i ! M16x2
| i | 40Nm
i i \
i i !
l Mé Puerto de carga
\7!\/16 charge port
Recomendacién de montaje
Assembly recomendation &»
39DM16X2A Ver /See p. 334
. Velocidad Max. Kit de mantenimiento
<L N, % "C0-80 | L0355/ | 1500w | 40 | 028em? | -50 -1SOF(>)'\?at 20°) MRS ME e
- ” 1,8 m/s No disponible / Not available
. P = Presion nominal de carga
Cédigo Cu L L min [(j PEn P = Nominal charging pressure
Code —
mm mm mm ~Kg 2014/88/E0
Fo F1, F1,
NE 16 x 2-010 10 65 55 0,05 hd Cadigo color Fuerza inicial ~ Fuerza final* Fuerza final**
NE 16 x 2-020 20 85 65 0,06 . de fuerza Initial force End force* End force**
Force color
NE 16 x 2-030 30 105 75 0,07 . code +5% | +20°C
NE 16 x 2-040 40 125 85 0,07 . bar daN
NE 16 x 2-050 50 145 95 0,08 . PR 12 4 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-060 60 165 105 0,08 . GR 20 6 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-070 70 185 115 0,09 . BU 40 11 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-080 80 205 125 0,10 . RD 75 21 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-100 100 245 145 0,11 ] Yw 150 42 1,56XFO 2,03XFO
NE 16 x 2-125 125 295 170 0,12 ] BK 10-150 3-42 1,56XFO 2,03XFO
Forma de pedido: Cédigo + Codigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code
£l
d INDICE
NDEX

ROYWME'

NORVALBEADO

MATFRCERIA Y MOLDE



,,,,,,,,,,,,,,,,,, C*F1= TFL= 212
Seguridad activa | Fuerzafinal isotérmica Fuerza final politropica |
Active safety 1 a100% Cu a100% Cu n
i Isothermal end force Polytrophic end force | H
| at 100% Cu at 100% Cu| . |
L ! O '
s s ! -
| 1
i i ISR I
1 1 i .
! ! ) ]
: : q \
| o4 |
| | oL
1 ' £ .
: : - |
! ! ! M24x1,5
! ! |
s s i
? i \
‘\ Mé Puerto de carga
| M6 charge port
Recomendacién de montaje @217
Assembly recomendation ~ =
Ver /See p. 334
Norma / Standard: VDI 3400
"Zﬁ N § °C0-80 . 33A °P/ /°C 1F;(r)n bar fon:ai:r 0 28S cm?  ~50 -1SOF;)I\?at 20°) Ve;;gf;ggﬁ* Klt&:iwti:t:”nclénﬁnto
2 - ° ” 1,8 m/s No disponible / Not available
< Cu L L min
Codigo ﬁ
Code @ P = Presion nominal de carga
mm mm mm ~Kg 2014/88/E0 P = Nominal charging pressure
NE 24 x 1,5-010 10 65 55 0,16 .
FO F1, F1
NE 24 x 1,5-020 20 85 65 0,18 . P | DR,
e Fuerza inicial Fuerza final* Fuerza final
Cadigo color de P o * x
NE 24 x 1,5-030 30 105 75 0,20 . O Initial force End force End force
NE 24 x 1,5-040 40 125 85 0,23 . Force color code +5% | +420°C
NE 24 x 1,5-050 50 145 95 0,25 . bar daN
NE 24 x 1,5-060 60 165 105 0,27 . GR 20 23 185XFO  2,53XFO
NE 24 x 1,5-070 70 185 115 0,29 . BU 40 45 1,85XFO 2,53XFO
NE 24 x 1,5-080 80 205 125 0,30 . RD 75 85 1,85XFO 2,53XFO
NE 24 x 1,5-100 100 245 145 0,33 . YW 150 170 1,85XFO 2,53XFO0
NE 24x 1,5-125 125 295 170 035 . BK 10-150  11-170 1,85XFO0  2,53XFO

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRIDERIA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo + Cddigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code

INDICE
NDEX



,,,,,,,,,,,,,,,,,, L *F1= L= 26
Seguridad activa | Fuerza final isotérmica Fuerza final politropica |
Activesafety | a100% Cu 12100% Cu! -
| Isothermal end force Polytrophic end force | .
e\ | etl00%Cu o atloo%cu 5 !
é © I -
| | —
USAS | | o n
3 | wolnpl
3 3 \
| | ' wn
1 | \ 8
| o |
i i - c 1
| | £ ‘
| | - |
| | ) M16x1,5
! ; |
i i i
i i !
‘\ M6 Puerto de carga
__Mécharge port
Recomendacién de montaje @134
Assembly recomendation . >
Ver /See p. 334
Norma / Standard: VDI 3400
. Velocidad Max. Kit de mantenimiento
AP P max P min SPM . N
&I N ¥ °C0-80 o 2 _5p. 3 Max Speed Maintenance kit
@ 2 +0,33%/°C 150 bar 10 bar 0,28 cm’ 50 -100 (at 20°) 1.8 m/s No disponible / Not available
" Cu L L min DD
Codigo @
Code @ P = Presién nominal de carga
(T oy (o ~Kg 2014/68/E0 P = Nominal charging pressure
NG 16 x 1,5-010 10 80 70 0,05 .
FO F1; F1,
NG 16 x 1,5-020 20 100 80 0,06 ® Codigo color Fuerza inicial Fuerza final*  Fuerza final**
NG 16 x 1,5-030 30 120 90 0,07 . Fde fuerz‘a Initial force  End force* End force**
orce color
NG 16 x 1,5-040 40 140 100 0,07 . code +5% | +20°C
NG 16 x 1,5-050 50 160 110 0,08 . bar daN
NG 16 x 1,5-060 60 180 120 0,08 . GR 20 6 1,39XFO 1,67XFO
NG 16 x 1,5-070 70 200 130 0,09 . BU 40 11 1,39XFO 1,67XFO
NG 16 x 1,5-080 80 220 140 0,10 . RD 75 21 1,39XFO 1,67XFO
NG 16 x 1,5-100 100 260 160 0,11 . YW 150 42 1,39XFO 1,67XFO
NE 16 x 1,5-125 125 295 170 0,12 . BK 10-150 3-42 1,39XFO 1,67XFO

INDICE
NDEX

Forma de pedido: Cédigo + Cddigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code

ROYWME'
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,,,,,,,,,,,,,,,,,, L*F1= F1= 212
Seguridad activa | Fuerzafinal isotérmica Fuerza final politrépica |
Active safety ' a100% Cu a2100%Cu! "
| Isothermal end force Polytrophic end force | .
| at 100% Cu at 100% Cu | 5 |
T | O '
s s ! -
1 1 s
i : W )
voupig
1 1 |
| i . wn
| | | )
i -8 ‘
: : 4 ‘
| | < !
1 ' £ .
: : - |
| ! ! M24x1,5
| ! I
s s i
? i \
‘\ M6 Puerto de carga
| Mécharge port
Recomendacién de montaje @217
Assembly recomendation R
Ver /See p. 334
Norma / Standard: VDI 3400
. Velocidad Max. Kit de mantenimiento
LN, ¥°C 0-80| +030%/7%C | 1500 | 10bar | 028cm? | -50 -1SOFZ)I\?at 20°) MERSSSE el
- > 1,8m/s No disponible / Not available
P = Presién nominal de carga
Cédigo Cu L L min ﬁ PE“ P = Nominal charging pressure
Code I
mm mm mm ~Kg 2014/88/E0 FO F1, F1,
Cadigo color Fuerza inicial ~ Fuerza final*  Fuerza final**
NG 24 x 1,5-010 10 80 70 015 hd de fuerza Initial force End force* End force**
NG 24 x 1,5-020 20 100 80 0,17 . Force color
code +5% | +20°C
NG 24 x 1,5-030 30 120 90 0,19 . b Y
ar a
NG 24 x 1,5-040 40 140 100 0,22 .
GR 20 23 1,55XFO 2,02XFO
NG 24 x 1,5-050 50 160 110 0,24 .
BU 40 45 1,55XFO 2,02XFO
NG 24 x 1,5-060 60 180 120 0,26 . - 0 P 155%F0 2 02XFO
NG 24 x 1,5-070 70 200 130 0,28 . RD 75 85 1.55XFO 2 02XFO
NG 24 x 1,5-080 80 220 140 0,29 . YW 150 170 1.55XF0 2 02XFO
NG 24 x1,5-100 100 260 160 031 . BK  10-150  11-170 1,55XF0  2,02XFO
Forma de pedido: Cédigo + Cddigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code
INDICE
ROYME NDEX

NORVALIEADOS PARA MATRIDERIA Y MOLDE



CILINDRO M
GAS SPRING M
Over
Maker

Através de la placa
Through plate

Ucontrolled
Speed

w
—
Z
L
=
L
—
L
&
L
>
Q
O
Ll
o
~
2
0
3
L
o
=
(8]
1}
o
w
(a]
(2]
(®)
[t
2
w
=
w
-
w

6 N
Active Ucontrolled
7 5 Safety Speed
Active
6 Safety
5
4
Over
Stroke
Active
Safety
8
3 A
Py Pressure 2X
Active
1 Safety
M50 - M70 M 90-M 200 M 300

Norma / Standard: VDI

Cuerpo @ Carrera Cu Fuerza inicial FO
Modelo Body @ Stroke Cu Initial force FO é‘ é
Model

LI iR e 05AS USAS OPAS SKUDO SW (opeions)

M50 12 7-125 6-50 - - - - .
M70 15 7-125 8-70 - - - - .
M90 19 7-125 5-90 . . . - )
M200 25 7-125 17 - 200 . . . - .
M300 32 7-125 80-320 . . - - .

1 Anillo dual / Dual ring seal 7 Vastago (Nitrurado) / Rod (Nitrited Super finished)

2 Valvula / Valve 8 Anillo-O / O-ring

3 Cuerpo / Body 9 Tapon / Stopper

4 Retén / Rod seal 10 Anillo de retencion / Retaining ring

5 Cédigo de color de fuerza / Force color code 11 Casquillo / Bush

6 Retén / Rod wiper 12 Anillo guia / Guide ring

E INDICE
o ROVYME’

NORVIALIEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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Versiones disponibles / Available versions

Codigo estandar / Standard code Cadigo estandar + W/ Standard code + W

" Cilindro
Cilindro GAS SPRING
GAS SPRING .

Rascafor secundario
Secondary wiper

a Ver /See p. 338

o= o

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




SLP% | 06

“F1- “F1- Méx6 Max
Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépica
"""""""""""" © 2100% Cu a100%Cu | - ’ﬁ‘a -
Seguridad activa | |sothermal end force Polytrophic end force | 3 . P
Activesafety | at100%Cu_ at 100% Cu. ! 3
Connectable con tubos f
[ Linkable with hoses ! ‘ A\ S6lo para SW (Secondary
- Wiper). No para montaje.

17

| Only for SW (Secondary
ROS Wiper). Not for mounting

L 025

2104

L min

| 2104

RO8
| | < z
\7 Mé Puerto de carga

@ 1201 Mé charge port

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation

h ) +10
min 75% L min Body@ +05 min 0,5
.
Body @ v
FC12
Ver /See p. 325 Bottom mount
AP PEE P min s SPM Velocidad Max. Kit de mantenimiento
N 1 °Cc0-80 q 2 L _ o Max Speed Maintenance kit
% 2 ¥ +0,33%/°C 180 bar 20 bar 0,28 cm 100 -150 (at 20°) 1.8m/s NocfEaemiisag Net avaEsle
o F1, —_—
. Fuerza final* ~
Cédigo Cu L L min Flue.’tr.za‘ f'”'c'al End force" Vo @ M
Code nitiatorce 2014/68/H0 P = Presién nominal de carga
P = Nominal charging pressure
mm mm mm daN cm?® ~Kg
M 50-007 7 56 49 1,34XFO 1,56XFO - 0,03 . o
M 50-010 10 62 52 1,41XFO 1,67XFO . 0,03 . am -1
Cadigo color Fuerza inicial
M 50-013 12,7 67,4 54,7 1,44XFO 1,72XFO - 0,03 ° de fuerza Initial force
M 50-015 15 72 57 1,48XFO 1,79XFO - 0,03 . Force color
M 50-019 19 80 61 1,52XFO 1,85XFO - 0,03 . code +5%|+20°C
M 50-025 25 92 67 1,56XFO___ 1,92XFO - 0,03 . bar daN
M 50-038 38 118 80 1,61XFO 2,01XFO - 0,04 .
M 50-050 50 142 92 1,63XFO_ 2,05XFO - 005 . SR 45 13
M 50-063 63,5 172 108,5 1,61XFO 2,01XFO - 0,06 . BU 90 25
M 50-075 75 195 120 1,63XFO____ 2,04XFO - 0,06 . RD 135 38
M 50-080 80 205 125 1,63XFO 2,05XFO - 0,07 . YW 180 50
M 50-100 100 245 145 1,65XFO 2,08XFO - 0,08 .
M 50-125 125 295 170 1,67XFO 2,11XFO - 0,09 . BK 20-180 6-50

Forma de pedido: Cédigo + Codigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code

RO~ ME

NORVALBEADOS PA

MATFRCERIA Y MOLDE



Y i i
%& 3 : 27
| : Méx6 M
4 L F1= Rl XoMax
Sw ! Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépica!
"""""""""" | a100% Cu a100% Cu| _ /ss _
Seguridad activa | Isothermal end force Polytrophic end force| 3 . A
Activesafety  at100%Cu  at100%Cu ! 8
! Connectable con tubos 1 A\ S6loparaSwW (Secondary
! Linkable with hoses | ‘ Wiper). No para montaje.
| | ~ - Only for SW (Secondary
i A - i — | Wiper). Not for mounting
! ' ‘ R0O,8
| o i
| | H - ' 2134
| ¥ | — = l
: : !
| | |
| 3134
] ] |
; j ————& RoO8
| | © %
\7 Mé Puerto de carga
L. . . @ 15%01 Mé charge port
Recomendacion de montaje / Assembly recomendation
. . +1,0
min 75% L min Body@ +05 min0,5
] 1
Body @ V725 v &7
FC12
Ver / See p. 325 Bottom mount
o freom aesec LE IS
- 0, o 2 ~ - 0!
2 +033%/°C 180 bar 20 bar 0,28 cm' 100 -150 (at 20°) 18m/s No disponible / Not available
FO F1, —
Fuerza Fuerza final* L, .
Cadigo Cu L L min inicial End force* Vo @ I’_E n PP7=NPre_5|0|‘1 ”h°m'.”a' de carga
Code Initial force 2014/68/E0 ~ Nominatcharging pressure
mm mm mm daN cm? ~Kg
M70 - 007 7 56 49 1,28 x FO 1,47 x FO - 0,04 .
M70-010 10 62 52 134xFO 156X FO - 0,05 . . o
Cédigo color Fuerza inicial
M70 - 013 12,7 67,4 54,7 1,37 x FO 1,61x FO - 0,05 . b e P T —
M70 - 015 15 72 57 1,40 x FO 1,66 x FO - 0,05 ) Force color
M70 - 019 19 80 61 143xFO_ 172xFO - 0,05 . code +5% | +20°C
M70 - 025 25 92 67 1,47 x FO 1,78 x FO - 0,06 . o daN
M70 - 038 38 118 80 1,51x FO 1,85x FO - 0,07 .
M70 - 050 50 142 92 154xFO 1,89 xFO - 0,08 . GR 45 18
M70 - 063 63,5 172 108,5 1,52 x FO 1,87 x FO - 0,09 . BU 90 35
M70 - 075 75 195 120 1,54 x FO 1,89 x FO - 0,10 . RD 135 50
M70 - 080 80 205 125 1,54 x FO 1,90 x FO - 0,10 . — 180 70
M70 - 100 100 245 145 1,56 x FO 1,93 x FO - 0,12 .
M70- 125 125 295 170 157xFO  1,95xFO - 0,14 . BK 20-180 870
Forma de pedido: Cédigo + Cddigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code
INDICE
ROYME NDEX

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE
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o } ‘
é}} ‘ 3 28
| | Méx6 Ma:
= | *F1= “F1= o Max
SW 7777777777 Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépicai
, | 2100%Cu 2100% Cu i (T O a)
Seguridad activa | |sothermal end force Polytrophic end force! 3 . 1 =
Active safety | at100%Cu . at100%Cu |
Connectable con tubos | 1 ‘
Linkable with hoses ! ) A\ SoloparaSW (Secondary
| - Wiper). No para montaje.
- ! : Only for SW (Secondary
| ‘ Wiper). Not for mounting
| ‘ R1
[ N e T e R
| g £ | 217
- ; H € T
r.l-_,‘m ! 4 3
| I
| |
| \ 217

''''''' >_R1
g :
\7 Mé Puerto de carga

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation @ 1902 Mé charge port

in75% L mi w0 )
min 75% L min 05 min 0.5
Body @ [ L]
FC198
FCC19A Bottom mount
Ver / See p. 325
Norma / Standard: ISO 11901-1, VDI 3003-Blatt 2
Y ap Pmac | Pmin s i) et Meimenancaki
- o o, ~ - °
2 +0,33%/°C 180 bar 10 bar 0,50 cm? 100 -150 (at 20°) 1.8m/s Nodisponible/INotaVAlSEIE
— P = Presién nominal de carga
FO F1, @ PED P = Nominal charging pressure
Coédigo Cu L Lmin  Fuerzainicial Fuerza final® VO —
Caple Initial force End force” 2014/68/E0 FO
Codigo color Fuerza inicial
mm mm mm daN cm? ~Kg de fuerza Initial force
Force color
M90 - 007 7 56 49 1,21x FO 1,39 x FO - 0,07 . o +5% | +20°C
M90 - 010 10 62 52 1,25 x FO 1,44 x FO - 0,07 . 77’\1
M90 - 013 12,7 67.4 54,7 127xFO  148xFO - 008 . X gt
M90 - 015 15 72 57 1,28 x FO 1,5x FO - 0,08 . OR 10 5
M90 - 025 25 92 67 1,32 x FO 1,57 x FO - 0,09 . PR 20 10
M90 - 038 38,1 118,2 80,1 1,35x FO 1,6 x FO - 0,11 . GR 60 30
M90 - 050 50 142 92 136xFO 162X FO - 012 . - 100 0
M90 - 063 63,5 172 108,5 1,36 x FO 1,62 x FO - 0,14 . RD 140 70
M90 - 080 80 205 125 1,37 x FO 1,64 x FO - 0,15 .
M90 - 100 100 245 145 1,37 x FO 1,65 x FO - 0,17 . VY 180 %
M90 - 125 125 295 170 1,38xFO 1,66 xFO - 0,20 . BK 10-180 5-90

Forma de pedido: Cédigo + Codigo de color de fuerza
How to order: Code + Force color code

RO~ ME

NORVALBEADOS PA

MATFRCERIA Y MOLDE
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| Fuerzafinal isotérmica

Seguridad activa | Isothermal end force

Active safety

i at 100% Cu

"F1 = |

Fuerza final politrépica
a100% Cu |

Polytrophic end force |
at 100% Cu

Connectable con tubos |

Linkable with hoses |

L#025

Cu

L min

17

Méxé Max
- ( _
(o
1
T
A\ S6lopara SW (Secondary
- Wiper). No para montaje.
Only for SW (Secondary
Wiper). Not for mounting
R1
@23
@23
R1
| M6 Puertode carga
Mé charge port

@ 251025

Velocidad Max.

Kit de mantenimiento

Max Speed Maintenance kit
1,8m/s No disponible / Not available
P = Presion nominal de carga
P = Nominal charging pressure
FO
Codigo color Fuerza inicial
de fuerza Initial force
Force color
code +5% | +20°C
bar daN
OR 15 17
PR 25 28
GR 45 50
BU 90 100
RD 135 150
Yw 180 200
BK 10-180 11-200

Forma de pedido: Cédigo + Cddigo de color de fuerza

How to order: Code + Force color code

INDICE

. . +1,0
min 75% L min Body@ +0,5 min0,5
Body @ J
Drop-in FC258
FCC 25A Bottom mount
Norma / Standard: ISO 11901-1, VDI 3003-Blatt 2 Ver/Seep. 325
o o AP P max P min S SPM
i N, C0-80  1+033%/°C 180 bar 10 bar 1,13 cm? ~50 -80 (at 20°)
FO F1,
. Fuerza  Fuerza final* ——
Codigo Cu L L min inicial End force” Vo PED
Code Initial force 1
mm mm mm daN cm? ~Kg 2014/B8/H0
M200 - 007 7 56 49 1,30xFO 1,50 x FO - 0,12 .
M200 - 010 10 62 52 1,34xFO 1,57 xFO - 0,13 .
M200-013 127 67,4 54,7 1,37xFO  1,62xFO - 0,13 .
M200 - 015 15 72 57 1,38xFO  1,64xFO - 0,14 .
M200 - 016 16 74 58 1,39xFO  1,65xFO - 0,14 .
M200 - 025 25 92 67 143xFO  172xFO - 0,16 .
M200-038 38,1 1182 80,1 1,46 xFO 1,77 xFO - 0,19 .
M200 - 050 50 142 92 147xFO_ 1,79 x FO - 0,20 .
M200-063 63,5 172 108,5 148xFO  181xFO - 0,23 .
M200 - 080 80 205 125 149xFO  1,83xFO - 0,26 .
M200 - 100 100 245 145 1,50xFO  1,83xFO - 0,30 .
M200 - 125 125 295 170 1,50xFO 1,84 xFO - 0,34 .
ROWYME'
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M6 x 8 (2x)

8 R "FL= - M6
SW ! Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépica ! /
****************** 1 a100% Cu a100%Cu |
Seguridad activa | |sothermal end force Polytrophic end force |
Active safety | at 100% Cu at 100% Cu | |
L SRR ] 5
| o .
Connectable con tubos | \
Linkable with hoses | 2 ‘ OSAS+OSM
: ! @26
| 105 | R1
i " Y N—— d %
Cos T !4@ %
- | = ' @30 1
-)-.,_m : — A
3 | >4
£ .
| E |
| |
' n . @27 226
| o ‘<—'—77 =L e
| I ‘ I
| N2 ?26
| < \___ | MéPuertodecarga
@ 32<08 Mé charge port
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation
min 75% L min
10
+ +
Body @ +05 Body @ +05
Drop-in Bottom mount FS2A 32 FC32A FSA32-FSD 32 FSB32+R32A
FS2B 32 FCQC32 FSB 32
Ver / See p. Ver / See p. Ver / See p. Ver / See p.
322-323 325-327 330-331 331-333
g feow woe DB DD 3
- 0o, 0, 2 - - 0
2 +0,33%/°C 180 bar 10 bar 1,77 cm 50 -80 (at 20°) 1,8 m/s No disponible / Not available
Fo = P= Pre_sién nomi_nal de carga
) FEeE O Ifinal* — P = Nominal charging pressure
Cédigo Cu L L min inicial 5 Vo PED
Code Initial f End force —
nitiattoree 2014/68/E)
mm mm mm daN cm?® ~Kg L FO_ .
Codigo color P Fuerza inicial
M300 - 007 7 56 49 117xFO__ 1,30 x FO - 0,21 . oy o Initial force
M300 - 010 10 62 52 1,21x FO 1,37 x FO - 0,22 . Force color
M300 - 013 127 67,4 54,7 124xFO __ 141xFO - 0,23 . code 5% | +20°C
M300 - 015 15 72 57 126xFO 1,44 xFO - 0,24 . bar daN
M300 - 025 25 92 67 1,32 x FO 1,53 x FO - 0,26 .
M300 - 038 38 118 80 136xFO 1,60 x FO - 0,30 . SR 45 80
M300 - 050 50 142 92 1,38 x FO 1,64 x FO - 0,34 . BU 90 160
M300 - 063 63,5 172 1085  1,38xFO  1,63xFO - 0,39 . RD 135 240
M300 - 080 80 205 125 140xFO 1,66 xFO - 044 .
YW 180 320
M300 - 100 100 245 145 1,41x FO 1,68 x FO - 0,50 .
M300- 125 125 295 170 142xFO__ 170xFO - 057 . BK 10-180  18-320

£l
INDICE
NDEX

Forma de pedido: Cédigo + Cddigo de color de fuerza

How to order: Code + Force color code

ROYWME’
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CILINDRO RV
GAS SPRING RV

Minima altura, maxima fuerza / Minimum height, maximum force

n Através de la placa
Over Through plate

Stroke
BN 17,

\

wn
—
Z
L
=
L
—
L
&
L
>
O
O]
LL
[0
~
2
0
5
w
o
)
O
1]
o
w
(a]
wn
O
=
4
w
=
w
-
1]

Marker

Ucontrolled
Speed [
Active >Y

Safety

Over
Stroke

Active —— A
Safety

3 X

Over
Pressure
Active
Safety

Norma / Standard: ISO, VDI

Cuerpo @ Carrera Cu Fuerza inicial FO 7 A@
Modelo Body @ Stroke Cu Initial force FO é é
Model =

mm mm GENY 0SAS USAS OPAS SKUDO SW (opeional)
RV 170 19 7-125 170 . . . - .
RV 320 25 7-125 320 . . . - .
RV350 32 10-125 360 . . . - .
RV 500 38 10-125 470 . . . - .
RV 750 45 10-125 740 . . . - .
RV 1000 50 10-125 920 . . . - .
RV 1200 50 10-125 1060 . . . - .
RV 1500 63 10-125 1530 . o o - .
RV 2400 75 10-125 2385 . . . - .
RV 4200 95 16 - 125 4240 . . . - .
RV 6600 120 16 -125 6630 . . . - .
RV 9500 150 19-125 9540 . . . - .
RV 12000 150 19-125 11780 . . . - .
RV 20000 195 19 -125 19910 . . . - .
1 Cuerpo / Body 7 Retén / Rod seal
2 Vilvula / Valve 8 Anillo antiextrusion / Back-up ring
3 Tapén / Plug 9 Rascador / Rod wiper
4 Anillo dual / Dual ring seal 10 Casquillo / Bush
5 Casquillo guia / Guide ring 11 Vastago (nitrurado) / Rod (nitrited super finished)
6 Anillo de retencion / Retaining ring

o= noce (G
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Versiones disponibles / Available versions

i

Cddigo estandar / Standard code

Cilindro
GAS SPRING

Codigo estandar+N-W / Standard code+N-W

Conectable
Linkable
+

Rascafor secundario
a Secondary wiper
Ver / See p.
335-338

A P
l % INDICE
INDEX

Cadigo estandar+W / Standard code+W  Cddigo estandar+N / Standard code+N

[
Cilindro Conectable
GAS SPRING — @ Linkable
+
Rascafor
ﬂ secundario
Secondary wiper
Ver / See p. 338

Ver / See p. 335

Cédigo estandar+E / Standard code+E Codigo estandar+E-W / Standard code+E-W

5 ot 5 . ol
Manifold Manifold
+

g Rascafor secundario
Secondary wiper
Ver /See p. 336 Ver/Seep.
336-338
ROYME"
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“Fl=
SW ! Fuerza final isotérmica
"""""""""""""" 1 a100% Cu

Seguridad activa | Isothermal end force
Active safety | at 100% Cu

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation

min 75% L min

Drop-in
Norma/ Standard: 1ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3

> F1= :
Fuerza final politrépica !

2100% Cu |
Polytrophic end force |

Connectable con tubos |
Linkable with hoses

Bottom mount

Y

]

Yz
FC 19B

FCC 19A
Ver / See p. 326

Velocidad Max.

211
Mé6x6 Max
M - i -
. | oG H)
3 .
| 1
-1-
|
N ‘ ~— | 4\ Noes paramontaje
. Not for mounting
- | R1
H ——
- .
< | 17
€ |
- .
|
I
| 217
|
YT R1
9 [ 2
\7 Mé Puerto de carga
@ 19025 Mé charge port
+1,0
Body@ +05 min 0,5

Ver /See p. 324

Kit de mantenimiento

‘ﬁ N %ﬂc 0-80 AOP q PERS s e 2 S 5 Max Speed Maintenance kit
, +0,33%/°C 180 bar 20bar  0,95cm ~40 -100 (at 20°) 18 mis No disponible / Not available

FO F1, F1, —

Goties Cu L L min ';_:Iecl;z? Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n

Code [ End force® End force® m

mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
RV 170-007 7 44 37 274 320 2,0 0,06 .
RV 170-010 10 50 40 285 337 3,0 0,06 .
RV 170-013 13 56 43 292 348 4,0 0,07 .
RV 170-015 15 60 45 296 353 4,0 0,07 .
RV 170-019 19 68 49 170 301 361 5,0 0,07 .
RV 170-025 25 80 55 £5% 306 369 7,0 0,08 .
RV 170-032 32 94 62 310 374 8,0 0,09 .
RV 170-038 38 106 68 180bar 312 378 10,0 0,09 .
RV 170-050 50 130 80 315 382 13,0 0,11 .
RV 170-063 63 156 93 +20°C 317 385 16,0 0,12 .
RV 170-075 75 185 110 318 387 19,0 0,14 .
RV 170-080 80 195 115 319 388 21,0 0,14 .
RV 170-100 100 235 135 320 390 25,0 0,16 .
RV 170-125 125 285 160 321 391 31,0 0,19 .
Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
iNDICE
ROVYME NDEX
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% I @15
L *F1= o F1p= Méx6 Max
SwW ' Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépica |
""""""""""""" | 2100% Cu 2100%Cu | | o€ ’I
Seguridad activa | Isothermalend force Polytrophic end force | 3 . &
Active safety i at100%Cu  4t100%Cu! ‘ -
Connectable con tubosi -
Linkable with hoses | |
r N -
' : a f )
! ! . Not for mounting
| : | R1
1 : . E—
5 - [ 223
I‘l_..‘m g |
| s | a !
| 1 \
| | |
; ; | 223
1 ‘ \
: ‘ ————& R1
| | o z
\7 M6 Puerto de carga
@ 252025 Mé charge port
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation
il
! Body @ +1,0
fo] 0,5 i
min 75% L min u ve o min0,5
| 1
o =
. %! s
Body @ FC25B
FCC25A
Bottom mount Ver / See p. 326 Ver /See p. 324
I T N T s o Veedkd e (e anerinient
- o/ /o & - o 0!
2 +0,33%/°C 180 bar 20 bar 0,95 cm 40 -100 (at 20°) 18m/s No disponible / Not available
FO F1, F1, —
Cédigo Cu L L min Fugr_za inicial Fuerza final* Fuerza final* VO PE n
Code Initial force  End force* End force* I
2014/68/E
mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg
RV 320-007 7 44 37 467 535 50 0,10 .
RV 320-010 10 50 40 491 569 6,0 0,10 .
RV 320-013 13 56 43 508 593 7,0 0,11 .
RV 320-015 15 60 45 516 606 8,0 0,11 .
RV 320-019 19 68 49 320 529 624 10,0 0,12 .
RV 320-025 25 80 55 +5% 542 643 13,0 0,13 .
RV 320-032 32 94 62 551 658 16,0 0,14 .
RV 320-038 38 106 68 180bar 557 667 19,0 0,15 .
RV 320-050 50 130 80 565 679 24,0 0,17 .
RV 320-063 63 156 93 +20°C 571 687 30,0 0,19 .
RV 320-075 75 185 110 567 681 36,0 0,22 .
RV 320-080 80 195 115 568 683 38,0 0,23 .
RV 320-100 100 235 135 573 691 47,0 0,26 .
RV 320-125 125 285 160 577 697 59,0 0,30 .

£l
iINDICE
NDEX

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

ROVYWYME
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o
| Mé @
= = Méx6(2x)
| ' Fl‘ - F1° | @16
| Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépica

- ~-1 a100% Cu a100% Cu
Seguridad activa | Isothermalend force Polytrophic end force
Active safety | at100%Cu . at100%Cu 1
‘ 05AS + OsM | OVERSTROKE  OVER 3 i 22077
] = ACTIVE + STROKE | 3 !
! SAVETY MARKER | OSAS+OSM
| ' o ' D26
O3AS - 0ds | 1
| 3 | R1,05
5 | | 0 - — ] —
: = ! 330
USAS 1 1 £ I
! ! %
: : g | z
» 3 ‘ \ | @27
| | 3 | z4
OPAS 3 ‘ DT
| | < Q ﬂt 77
| | |
‘ T >26
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation @ 32103

min 75% L min

-

10
Body @ 10,5

Drop-in  Bottom mount FS2A32 ~ FC32A FSA 32

FS2B 32 FCQC 32 FSD 32

Ver / See Ver / See Ver / See

p.322-323  p.326-327 p.330-331
Norma / Standard: ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3
- 0, 0, 2 o - '
ﬁ b % +0,33%/°C 180 bar 20 bar 2,01 cm 20 -100 (at 20°) 18m/s VTV EIREEE
FO [Fil, F1, P E n
Cédigo Cu L L min Fuerzainicial  Fuerza final* Fuerza final* ) [j ]
Code Initial force End force* End force* 2014/68/FU
mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg
RV 350-010 10 50 40 524 598 8,0 0,17 .
RV 350-013 13 56 43 538 617 10,0 0,18 .
RV 350-016 16 62 46 547 631 12,0 0,19 .
RV 350-019 19 68 49 360 555 642 13,0 0,19 .
RV 350-025 25 80 55 5% 565 656 17,0 021 .
RV 350-032 32 94 62 572 667 21,0 0,24 .
RV 350-038 38 106 68 180bar 577 674 25,0 0,26 .
RV 350-050 50 130 80 583 683 32,0 0,30 .
RV 350-063 63 156 93 +20°C 587 689 40,0 0,34 .
RV 350-075 75 180 105 590 693 47,0 0,38 .
RV 350-080 80 190 110 591 694 50,0 0,39 .
RV 350-100 100 230 130 593 698 62,0 0,46 .
RV 350-125 125 280 155 595 701 77,0 0,54 .
Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
INDICE
ROYME NDEX
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[
%%E i ‘ M6x6(2x)
(. 3 *F1= “Fl= | @20 Méx6(2x)
Sw Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépica
—————————————————— | a100%Cu a100% Cu | M6 — 450
Seguridad activa | Isothermal end force Polytrophic end force | \
Activesafety | at100%Cu at 100% Cu,
OVERSTROKE ~ OVER |
- /|oSAS +0SM | =ACTIVE + STROKE : 3 ‘
SAVETY MARKER ‘ OSAS+OSM
! ' N : @30
o Bis| 1 ,
| | P ‘ R1,05
| | S : ’
@ | | : ‘_‘ .
| - ! @36 !
USAS 3 | . ! 24
' : £ |
i : -
‘ 1 | | @33
| | 4 \ >30
| | =
| | < ! Nel
3 3 : T @30
@ 3803
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation * > \ )
min 75% L min =
= S
Body @ 105 Body @ 05
Drop-in  Bottommount FS2A38-FT 38 FC38A FSA 38
FS2B38-FTP 38 FCQC38 FSD 38
Ver / See Ver / See Ver / See
p. 322-323, 328-329 p.326-327 p.330-331
Norma / Standard: 1ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3
N °C0-80 49 33A °P/ /°C 1F;(r)n bar ;on;i:r 3 1: cm?  ~20 -1SOF(>)h:Iat 20°) Vem'xd;seg’('j“- - “j:":lgt:”n;?anto
ﬂﬁ ? % B ' 1,8m/s 39BMRV00500C
FO Fl. Flp —
Codigo Cu L L min Fuerza inicial Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n
Code Initial force End force* End force* E—
2014/68/80
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
RV 500-010 10 50 40 693 824 11,0 0,27 .
RV 500-013 13 56 43 713 854 14,0 0,25 .
RV 500-016 16 62 45 726 876 17,0 0,26 .
RV 500-019 19 68 49 470 737 892 19,0 0,28 .
RV 500-025 25 80 55 +5% 751 916 24,0 0,31 .
RV 500-032 32 94 62 762 933 30,0 0,34 .
RV 500-038 38 106 68 150bar 768 944 35,0 0,37 .
RV 500-050 50 130 80 777 958 46,0 043 .
RV 500-063 63 156 93 +20°C 783 968 57,0 0,49 .
RV 500-075 75 180 105 787 975 67,0 0,54 .
RV 500-080 80 190 110 788 977 72,0 0,57 .
RV 500-100 100 230 130 792 983 89,0 0,66 o
RV 500-125 125 280 155 795 989 110,0 0,78 .

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

RO~ ME
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LtF1= "FL=|
i P

sw Fuerza final isotérmica Fuerzafinal |
"""""""""" | a100% Cu politrépica a 100% Cu'
Seguridad activa | |sothermal end force Polytrophic end force |
Active safety | at 100% Cu at 100% Cu |

I OVERSTROKE ~ OVER
| |OSAS+OSML acTiVE + STROKE
| SAVETY MARKER

sl

Recomendacion de montaje / Assembly recomendation

L 025

MB8x6(2x)

=3
O
! 243
[
. !
E |
E !
| @40
. ‘
a |
- 8= ﬂ
| T
@45+

_ 7 —
min 75% L min CEE é# [ é]q
== ¢ \orrrrrzsZ
Body @ :étg Bottom mount Body @ :li):g
Drop-in  FB45-FBA45  FS$245-FT45 FC45A FSA45 FSA45+R50A
FBB45-FBD45 FS2A45-FTP45  FCQC45 FSD 45 - FSE 45 FSE45+R50A
Ver / See Ver / See Ver/ See Ver / See Ver / See
p.317-320 p.321-323, p.326-327 p.330-332 p.330-333
Norma / Standard: 1SO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3 328-329-331
“F N §oco-s0 e | i i s e | e
B +0,33%/°C 150 bar 20 bar 491 cm ~20 -100 (at 20°) 18m/s RNV 0500
FO F1, F1,
g L | min | R | Ruemmer | Remmer | W BED
Code
0} PED
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg 2']14/53/["
RV 750-010 10 52 42 1091 1298 18,0 0,36 o
RV 750-013 13 58 45 1125 1354 21,0 0,38 .
RV 750-016 16 64 48 1151 1395 25,0 0,40 .
RV 750-019 19 70 51 1170 1426 29,0 0,42 .
RV 750-025 25 82 57 740 1198 1471 37,0 0,45 .
RV 750-032 32 96 64 £5% 1220 1506 46,0 0,50 .
RV 750-038 38 108 70 1232 1527 53,0 0,54 o
RV 750-050 50 132 82 150bar 1250 1556 68,0 0,61 .
RV 750-063 63 158 95 1262 1577 85,0 0,70 .
RV 750-075 75 182 107 +20°C 1270 1590 100,0 0,78 o
RV 750-080 80 192 112 1273 1594 107,0 0,81 .
RV 750-100 100 232 132 1281 1607 132,0 0,94 .
RV 750-125 125 282 157 1287 1618 164,0 1,10 .

ROYYME’
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Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

INDICE
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“F1-
SW ! Fuerza final isotérmica
"""""""""" . a100% Cu

Seguridad activa | Isothermal end force

*Fl=
Fuerza final !

politrépicaa 100% Cu |
Polytrophic end force |

228

MB8x6(2x)

4,5

Mé

Activesafety | at100%Cu  at100%Cu
| OVERSTROKE ~ OVER | @202
o ||OSAS + OSMF ACTIVE + STROKE | 3
; SAVETY MARKER ‘ OSAS+OSM
i ‘ © 240
ow BEs | , A )
3 I @ R2,05
» | | -~ — # — -
| ] \ AN 17
| | @46 J
USAS 3 ‘
! | £ 25
: ‘ £
! ! pr
: ‘ @43
| m+ > 40
§ | < @40
y 6
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation 25002
min 75% L min i [ %lq
-
Body @ 105 Bottom mount Body @ 35
Drop-in  FB50-FBA50  FS250-FT50 FC50A FSA 50 FSD 50 +R 50 A
FBB50-FBD50 FS2A50-FTP50  FCQC50 FSD 50 - FSE 50 FSE50+R 50 A
Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-320  p.321-323,328-329- p.326-327 p.330-332 p.331-333
331
Norma / Standard: ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3
N °C0-80 . 33A 5/ /°C 1P5;)n E:r ;orrl;i:r 6 15S am?  ~20 -1s()|i)h?at 20°) Vel'\jglxd;seg’('ja* Klt&:ir:;r::”nclgﬁnto
~f M % ORI g 1.8m/s 39BMRV01000C
FO F1, F1p
Cédigo Cu L L min Fut_er_za inicial  Fuerza final* Fuerza final* VO ~—
Codge Initial force End force* End force® @ PE n
]
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg ZMIWMH
RV 1000-010 10 58 48 1300 1523 25,0 0,49 .
RV 1000-013 13 64 51 1349 1599 29,0 0,51 .
RV 1000-016 16 70 54 1386 1658 34,0 0,54 .
RV 1000-019 19 76 57 920 1416 1705 39,0 0,56 .
RV 1000-025 25 88 63 +5% 1460 1775 48,0 0,61 .
RV 1000-032 32 102 70 1495 1832 59,0 0,67 .
RV 1000-038 38 114 76 150bar 1517 1868 69,0 0,72 .
RV 1000-050 50 138 88 1548 1919 88,0 0,81 .
RV 1000-063 63 164 101 +20°C 1570 1955 108,0 092 .
RV 1000-075 75 188 113 1584 1978 127,0 1,01 .
RV 1000-080 80 198 118 1589 1986 135,0 1,05 .
RV 1000-100 100 238 138 1603 2011 166,0 1,21 .
RV 1000-125 125 288 163 1616 2031 205,0 1,41 .

INDICE
NDEX

Forma de pedido: Cadigo
How to order: Code

ROVYWYME
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)

: *Fl= **FlP:f
Fuerza ﬁnali
politrépicaa 100% Cu |

Polytrophic end force |

| Fuerza final isotérmica

Seguridad activa | |sothermal end force

M8x6(2x)

Active safety 1 at100%Cu . at100%Cu;
OVERSTROKE ~ OVER !
| |OSAS +OSM|= ACTIVE + STROKE 3 3 |
| SAVETY MARKER | | OSAS+OSM
3 3 © . @40 /ﬁ.
3 3 & R2,05
| R !
| ' g — = %
: : < j L@ z
H g
| | ! @46
| | £ |
‘ 3 E | 25
‘ 3 | @43
» 1 ? 0 \ 2 40
i T ]
I 3 — — 4
| | °°T 2 @40
@ 5020
Recomendacion de montaje / Assembly recomendation \ )
_ 7 —
min 75% L min = %ﬁ = %ﬂ:
- A
Body @ :ég Bottommount Loy 5 F750 Body @ 18
Drop-in  FB50-FBAS0 >4 20" rrpsg FC50A FSA 50 FSD50+R50A
FBB 50 - FBD 50 Ver / See FCQC 50 FSD 50 - FSE 50 FSE50+R50A
Ver / See p.321-323, Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-320 328.329.331 p.326-327 p.330-332 p.331-333
<L~ ¥ "C0-80  L0a3%/cc  10bwr  20bar  GiScm  ~20-100 (st 207 Mocees el
2 oS ' 1,8 m/s 39BMRV01000C
FO F1, F1, —
Cédigo Cu L L min Fuerza inicial Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n
Code Initial force End force* End force* ]
2014/68/E0
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
RV 1200-010 10 58 48 1494 1717 25,0 0,49
RV 1200-013 13 64 51 1553 1802 30,0 0,51 .
RV 1200-016 16 70 54 1597 1869 34,0 0,54 .
RV 1200-019 19 76 57 1060 1633 1922 39,0 0,56 .
RV 1200-025 25 88 63 5% 1685 2001 48,0 0,61 o
RV 1200-032 32 102 70 1728 1066 59,0 0,67 .
RV 1200-038 38 114 76 170bar 1754 2106 69,0 0,72 .
RV 1200-050 50 138 88 1791 2163 88,0 0,81 .
RV 1200-063 63 164 101 +20°C 1817 2204 108,0 0,92 .
RV 1200-075 75 188 113 1834 2230 127,0 1,01 .
RV 1200-080 80 198 118 1840 2239 135,0 1,05 .
RV 1200-100 100 238 138 1858 2267 166,0 1,21 .
RV 1200-125 125 288 163 1873 2290 205,0 1,41 .
Forma de pedido: Cadigo
How to order: Code
iNDICE
ROWYME NDEX
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= “F1=
SW | Fuerza final isotérmica
""""""""""" 1 a100% Cu

Seguridad activai Isothermal end force

vy ol
LI
Fuerzafinal |

politrépica a 100% Cu
Polytrophic end force |

MB8x6(6x)

Activesafety | at100%Cu  3t100%Cu’
| OVERSTROKE ~ OVER | !
| |OSAS +OSM| =ACTIVE + STROKE | > |
| SAVETY MARKER | © | OSAS+OSM
B | K ‘ e
| < | R205
w : 1 —
: ! —+
| 3 5 ! @59
! . £ |
j | E i 25
i | @56
| 3 o |
! | >52
I 3 = — 4
i | «© O
| | T 252
Recomendacion de montaje / Assembly recomendation @ 6303
min75% L min P
<
+1,0 +1,0
Body @ +05 Bottom mount - FB 50 - FB 63 FS263-FS2A63  Body @ +05
Drop-in  FB75-FBA50-FBA75-FBB 50 FS2B 63-FT 63 FC63A-FCQ63A FSC 63
FBB 63-FBB 75 - FBD 50-FBD 75 FTP63 FCQC 63 FSD 63
Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-320 p.321-323, 328-329 p.326-327 p.331
Norma / Standard: 1ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3
N °C0-80 4 33A °P/ /°C 1281 ta):r ;orf:r 10, 13 m?  ~20 -1SOF(')I\?at 20°) vel“zglxd;seg‘!ax. Klt&:i?;:t:”ngﬁnm
ﬂi ? % FEee R ' 1,8 m/s 39BMRV01500C
FO [Fil, Flp
Codigo Cu L L min Fuerza inicial  Fuerza final* Fuerza final* VO TR
Codi Initial force End force* End force* ﬁ PE n
T
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
RV 1500-010 10 64 54 2074 2400 45,0 0,88 .
RV 1500-013 13 70 57 2152 2521 53,0 0,91 .
RV 1500-016 16 76 60 2213 2616 61,0 0,96 .
RV 1500-019 19 82 63 1530 2262 2693 69,0 0,99 .
RV 1500-025 25 94 69 +5% 2336 2811 85,0 1,06 o
RV 1500-032 32 108 76 2397 2908 103,0 1,14 .
RV 1500-038 38 120 82 150bar 2435 2971 119,0 1,21 .
RV 1500-050 50 144 94 2490 3059 151,0 1,36 .
RV 1500-063 63 170 107 +20°C 2529 3123 186,0 1,52 .
RV 1500-075 75 194 119 2555 3165 217,0 1,66 .
RV 1500-080 80 204 124 2563 3180 231,0 1,72 o
RV 1500-100 100 244 144 2590 3224 284,0 1,95 .
RV 1500-125 125 294 169 2613 3262 350,0 224 .

iINDICE
NDEX

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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El =

L

Fuerza final
politrépicaa 100% Cu |
Polytrophic end force |

*F1=

&

| Fuerza final isotérmica
| a100% Cu
! Isothermal end force

Seguridad activa

N

M8x6(4x)

Active safety _at 100% Cu at 100% Cu |
| OVERSTROKE ~ OVER i .
) [OSASTOMI=acTive + STROKE 3 !
| SAVETY MARKER | | OSAS+OSM
| | © . @63
OSAS | Eas | ! ( 0 \
n &y | R2.55
| | —
& | s 1
| | o ! 270
USAS | | |
i : £ . > 5
‘ i E [
| | S !
é? ‘ 3 \ 267
: | n | >63
i -
OPAS ! | 4
| | [oe]
| | T = 263
@ 7503
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation \ )
_ 7 —
min 75% L min = §ﬁ - EE
- \oprrrrrzZi
+10 +10
Body @ +05 Bottom mount - FB 75 Body @ +05
Drop-in FBA75-FBB75 FS275-FT75 FC75A FSA75 FSD75+R75A
FBC75-FBD 75 FS2A75-FTP75  FCQC75 FSD 75 - FSE 75 FSE75+R75A
Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-320 p.321-323,328-329 p.326-327 p.330-332 p.331-333
Norma / Standard: ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3
N °C0-80 Ay P ER Poio 3 gl ve;jgid;i’:liéx. K S\Zir:tacr:: r:ggn &i?tnto
- q 2 ) o
*’i > % +0,33%/°C 150 bar 20 bar 15,90 cm 20 -100 (at 20°) 18m/s e a0 0]
Fo F1, F1, —
Cédigo Cu L L min Fuerza inicial  Fuerza final* Fuerza final* \Yo] @ PE n
Code Initial force End force* End force* E—
2014/68/00
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
RV 2400-010 10 65 55 3264 3786 69,0 1,25 .
RV 2400-013 13 71 58 3392 3984 81,0 1,30 .
RV 2400-016 16 77 61 3493 4142 93,0 1,35 .
RV 2400-019 19 83 64 2385 3574 4271 105,0 1,40 .
RV 2400-025 25 95 70 +5% 3698 4468 129,0 1,50 .
RV 2400-032 32 109 77 3800 4632 157,0 1,61 .
RV 2400-038 38 121 83 150bar 3864 4737 181,0 1,70 .
RV 2400-050 50 145 95 3956 4887 230,0 1,89 .
RV 2400-063 63 171 108 +20°C 4022 4996 282,0 2,10 .
RV 2400-075 75 195 120 4066 5068 330,0 2,29 .
RV 2400-080 80 205 125 4081 5093 350,0 2,37 .
RV 2400-100 100 245 145 4127 5169 4310 2,68 .
RV 2400-125 125 295 170 4166 5234 532,0 3,07 .

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

INDICE
NDEX



.
.g@ ‘ ‘ G1/8" ©
% | | M8x12(4x)
= [TF1= TFL= @60
SW | Fuerzafinal isotérmica Fuerzafinal!
******************* 1 2100% Cu politrépica a 100% Cu |
Seguridad activa | Isothermalend force Polytrophic end force |
Active safety at 100% Cu at 100% Cu |

| OVERSTROKE ~ OVER | B
N ||OSAS +OSM| = ACTIVE + STROKE ! 6] \

; SAVETY MARKER | | OSAS+OSM
3 | ) ! 280

OSAS . PdS | 1 A
&“ R2,55

» | | —— 7
@ | o ‘ AN [

| 5, ! 290 J

USAS § : £ } s5
| | =

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation \ )

min 75% L min

i
1

-
Body @ 135 Bottom mount Body @ 35
Drop-in FB 95-FBA 95 FS295-FT 95 FC95A FSA 95 FSD95+R95A
FBB 95 FS2A 95-FTP 95 FCQC 95 FSD 95 - FSE 95 FSE95+R95A
Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See Ver /See
p.317-319 p.321-323,328-329 p.326-327 p.330-332 p.331-333

Norma / Standard: ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3

: o pm bmn
ﬂﬂ N, ¥ C0-80  :+033%/°C 150 bar 20 bar 2827cm?  ~20-100 (at 20°) 18 s LM ona
FO F1, F1, —
Cédigo Cu L L min Fuerza inicial  Fuerza final* Fuerza final* VO ﬁ PE n
P Initial force End force* End force* E—
2014/68/8
mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg
RV 4200-016 16 90 74 6080 7162 173,0 2,76 .
RV 4200-019 19 96 77 6246 7421 193,0 2,84 .
RV 4200-025 25 108 83 4240 6506 7834 234,0 2,99 .
RV 4200-032 32 122 90 +5% 6729 8194 281,0 3,16 .
RV 4200-038 38 134 96 6876 8432 322,0 3,31 .
RV 4200-050 50 158 108 150bar 7091 8783 403,0 3,61 .
RV 4200-063 63 184 121 7251 9048 491,0 3,94 .
RV 4200-075 75 208 133 +20°C 7359 9227 572,0 4,24 .
RV 4200-080 80 218 138 7396 9288 606,0 4,36 .
RV 4200-100 100 258 158 7512 9483 741,0 4,86 .
RV 4200-125 125 308 183 7612 9651 910,0 5,48 .

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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n
w

-ge ‘ ‘ G1/8"
f 3 | M10x12(4x)
= TR TR 275

swW Fuerza final isotérmica Fuerza ﬁnali
i a 100% Cu politrépicaa 100% Cu |
Seguridad activa | |sothermal end force Polytrophic end force !
Active safety | at 100% Cu at 100% Cu |
i OVER STROKE OVER ‘ '
|[OSAS+OSML acTIVE + STROKE | 3 !
| SAVETY MARKER | | OSAS+OSM
i ) . @ 100
3 ) R2,55
! . N .
i B —— - ¢
3 iR
3 Y 2115
: £ ‘
a £ i 25
i \ | @112
| o |
- @ — v > 100

212003

Recomendacion de montaje / Assembly recomendation

8
10,5
Q
=
o
S
{ ‘

min 75% L min

o [\
Body @ 105 Bottom mount Body @ 35
Drop-in  FB120-FBA120 FS2120-FT 120 FC120A FSA 120
FBB 120 FS2A 120-FTP 120 FCQC 120 FSD 120
Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-319 p.321-323,328-329 p.326-327 p.330-331

Norma / Standard: ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3

AP p P mi 3 SPM Velocidad Max. Kit de mantenimiento
ﬁ N ¥°C 0-80 o, X n 2 Max Speed Maintenance kit
+ of 44 ~20 - o
2 +0,33%/°C 150 bar 20 bar ,18 cm 20 -100 (at 20 ) 1,8 m/s Vi

F1 —

FO F1,
Cédigo Cu L L min Fuerzainicial  Fuerza final* Fuerza ::lnal" VO ﬁ P_E n
Code Initial force End force* End force* 2014/88/80
mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg

RV 6600-016 16 100 84 9125 10607 300,0 512 .
RV 6600-019 19 106 87 9376 10995 332,0 523 .
RV 6600-025 25 118 93 6630 9779 11628 396,0 547 .
RV 6600-032 32 132 100 +5% 10136 12195 471,0 575 o
RV 6600-038 38 144 106 10375 12578 535,0 5,99 .
RV 6600-050 50 168 118 150bar 10733 13157 663,0 6,47 .
RV 6600-063 63 194 131 11006 13604 801,0 6,99 .
RV 6600-075 75 218 143 +20°C 11193 13911 930,0 7,47 .
RV 6600-080 80 228 148 11258 14018 983,0 7,67 o
RV 6600-100 100 268 168 11463 14359 1197,0 8,46 o
RV 6600-125 125 318 193 11642 14656 1464,0 9.46 .

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

—Oov e
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55

G1/8"

i ! M10x13(4x)
= : *F1= “Fl= :
sw | Fuerza final isotérmica Fuerza final |
"""""""""" | 2100% Cu politropicaa 100% Cu|
Seguridad activa | |sothermal end force Polytrophic end force !
Activesafety | at100%Cu . at100%Cu/

| OVERSTROKE ~ OVER |
- ||OSAS + OSM[= ACTIVE + STROKE | 3
3 SAVETY MARKER ;
O%AS EﬂS!! |
A 3 7
| - ! @145
| £
USAS ‘ < T >5
i -

1 5
i | - S
| @125
@ 150202
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation

min 75% L min

- ¢ v zzzzZZ
Body @ 135 Bottom mount Body @ 109
Drop-in  FB150-FBA150 FS2150-FT 150 FC 150 A FSA 150
FBB 150 - FBD 150 FS2A 150-FTP 150  FCQC 150 FSD 150
Ver / See Ver / See Ver / See Ver/See
p.317-320  p.321-323,328-329  p.326-327 p.330-331
Norma / Standard: ISO 11901-3, VDI 3003-Blatt 3
S freom o BB MR ader D el e
B +0,33%/°C 150 bar 20bar  63,62cm ~20 -80 (at 20°) L8 STV
FO F1, F1, —
Codigo Cu L L min Fuerza inicial  Fuerza final* Fuerza final* VO ﬁ PE n
Code Initial force End force* End force* m
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
RV 9500-019 19 116 97 13101 15214 517,0 9,56 .
RV 9500-025 25 128 103 13637 16044 614,0 9,93 .
RV 9500-032 32 142 110 9540 14112 16792 727,0 10,37 .
RV 9500-038 38 154 116 +5% 14432 17299 823,0 10,74 .
RV 9500-050 50 178 128 14914 18070 1017,0 11,49 .
RV 9500-063 63 204 141 150bar 15283 18666 1226,0 12,30 .
RV 9500-075 75 228 153 15536 19078 1420,0 13,05 .
RV 9500-080 80 238 158 +20°C 15625 19222 1500,0 13,37 .
RV 9500-100 100 278 178 15905 19681 1823,0 14,61 .
RV 9500-125 125 328 203 16148 20082 2226,0 16,18 .

Forma de pedido: Cddigo
How to order: Code

& roce RO~ ME
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! Fuerza final isotérmica

“Fl=!
P

Fuerzafinal !

G1/8"
M10x13(4x)

55

""""""""""""" 1 a100% Cu politrépicaa 100% Cu |
Seguridad activa | Isothermal end force Polytrophic end force |
Active safety Lat 100% Cu at 100% Cu
OVERSTROKE ~ OVER 5
- | |OSAS + OSMI=ACTIVE + STROKE 3 ©
| SAVETY MARKER :
O%AS EﬂS!!
&’ | 3 5
| ! o
| : ! %
I 3 £ ! 145 AN
USAS ‘ 3 E [
: : I >5
% ‘ i \ 2142
| i wn \ .
OPAS ! | R @ o >125
I 3 © : S
‘ @125
@ 150203
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation
min 75% L min ias
<
Body @ 05 Bottom mount Body @ 35
Drop-in  FB150-FBA150 FS2150-FT150  FC150A FSA 150
FBB 150- FBD 150 FS2A 150-FTP 150 FCQC 150 FSD 150
Ver / See Ver / See Ver/ See Ver / See
p.318-320 p.321-323,328-329  p.326-327 p.330-331
"E N % °C0-80 .g 33A E/ /°C 1Ps£)n EX 2Pon::in 78 53 2 ~20 -Z;?At 20°) Vegg;”;;eg;ax Klt&;r”ntael:::cl:ﬁmo
: B ar ar > cm @ 18m/s 39BMRV12000A
FO F1, F1, —
Codigo Cu L L min Fuerza inicial  Fuerza final* Fuerza final* VO ﬁj PE D
Coge Initial force End force End force _2014/ﬂﬂ/fll
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
RV 12000-019 19 116 97 16891 19896 571,0 9,34 .
RV 12000-025 25 128 103 17735 21225 675,0 9,73 .
RV 12000-032 32 142 110 11780 18503 22454 796,0 10,18 .
RV 12000-038 38 154 116 5% 19030 23307 900,0 10,57 .
RV 12000-050 50 178 128 19837 24629 1108,0 11,35 .
RV 12000-063 63 204 141 150bar 20469 25676 1332,0 12,20 .
RV 12000-075 75 228 153 20909 26412 1540,0 12,97 .
RV 12000-080 80 238 158 +20°C 21063 26671 1626,0 13,30 .
RV 12000-100 100 278 178 21559 27507 1972,0 14,60 .
RV 12000-125 125 328 203 21995 28249 2405,0 16,22 .

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo

How to order: Code

INDICE
NDEX



bt
0

-gB ‘ ‘ Gu/8
8 M12x16(4x)
= | TF1= Fl= @130

Sw | Fuerzafinal isotérmica Fuerza final
""""""""""""" 1 a100% Cu politrépicaa 100% Cu |
Seguridad activa Isothermal end force Polytrophic end forcei
Active safety at 100% Cu at 100% Cu

| OVERSTROKE ~ OVER
||OSAS + OSM=ACTIVE + STROKE
SAVETY MARKER

212015

Cu

| « |0SAS+OSM
© ‘ @160

‘
OSAS

@
USAS

i : ol 7 N
| | S ‘ R2.55 A

: ‘ —7 —t

3 w g ‘ o

; ; i c ! 2190 !@ ﬂ
; ; £ ! f

: ‘ - ‘

! | . 25

i ‘ \ | @187

| | @ |

; . () ol > 160 m

‘ ‘ @160

@ 95202

Recomendacion de montaje / Assembly recomendation FJ

min 75% L min

<
Body @ 105 Bottom mount Body @ 35
Drop-in  FB195-FBA195 FS2195-FT195  FC195A
FBB 195 FS2A 195 FCQC 195
Ver/ See Ver / See Ver/ See
p.317-319  p.321-323,328 p.326-327
N “co-80 ap Pmax | Pmin : SPM et | Mammanir
- o o ~ - °
@ﬂ , % +0,33%/°C 150 bar 20 bar 132,73 cm? 20 -80 (at 20°) 18 m/s RN 20000
FO F1, F1, —
Codigo Cu L L min Fue_r_za inicial Fuerza final* Fuerza final* VO ﬁ PE n
Code Initial force End force* End force* I
014/68/80
mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg
RV 20000-019 19 148 129 26987 31207 1118,0 21,58 .
RV 20000-025 25 160 135 28383 33368 1288,0 22,29 .
RV 20000-032 32 174 142 19910 29722 35474 1486,0 23,12 .
RV 20000-038 38 186 148 +£5% 30681 37002 1656,0 23,84 .
RV 20000-050 50 210 160 32220 39486 1995,0 25,26 .
RV 20000-063 63 236 173 150bar 33486 41560 2362,0 26,80 .
RV 20000-075 75 260 185 34403 43077 2702,0 28,22 .
RV 20000-080 80 270 190 +20°C 34731 43624 2843,0 28,81 .
RV 20000-100 100 310 210 35811 45434 3409,0 31,19 .
RV 20000-125 125 360 235 36794 47097 4116,0 34,16 .

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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306

CILINDRO sC
GAS SPRING SC

-
Yy Over Atravésde laplaca
l Stroke Through plate
4 1 Marker
7
10 Uncontrolled 2
Speed
? Active sy
Safety a
g Over
Stroke
7 Active A
Safety X
6
; [5),8
4
N~

[92]
—
Z
L
=
L
—
L
&
L
>
O
O
L
o
~
2
0
E
w
o
D
O
[T]
o
w
(a]
(72
(@)
-
2
1]
=
[11]
-
w

Over
Pressure
Active
Safety

Norma / Standard: ISO, VDI

Cuerpo @ Carrera Cu Fuerza inicial FO A%E
Modelo Body @ Stroke Cu Initial force FO é é
Model = =

mm mm GEY 0SAS USAS OPAS SKUDO _ SW (opcional
SC 150 32 10-125 170 . . . - .
SC 250 38 10-125 260 . . . - .
SCF 250 M38 X 1,5 10-125 260 . . . - .
SC 500 45 10-125 470 . . . - .
SC 750 50 13-125 740 . . . - .
SC 1500 75 13-125 1530 . . . - .
SC 3000 95 13-125 2945 . . . - .
SC 5000 120 25-125 4980 . . o - .
SC 7500 150 25-125 7540 . . . - .
SC10000 195 25-125 10600 . . . - .
1 Cuerpo / Body 7 Anillo dual / Dual ring seal
2 Valvula / Valve 8 Anillo de retencién / Retaining ring
3 Tapon / Plug 9 Rascador / Rod wiper
4 Retén / Rod seal 10 Casquillo / Bush
5 Anillo antiextrusion / Back-up ring 11 Viastago (nitrurado) / Rod (nitrited super finished)
6 Anillo guia / Guide ring

ROYME" s

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE




Versiones disponibles / Available versions

/ RECOVERY ELEMENTS

\

2
o
3
L
o
=
(9]
)
o
w
(a]
(2]
()
[t
2
w
=
w
-
w

Codigo estandar / Standard code  Cédigo estandar+W / Standard code+W Cadigo estandar+N / Standard code+N

Cilindro Cilindro
GAS SPRING GAS SPRING

+
Rascafor secundario
ﬂ Secondary wiper

Ver / See p. 338

Conectable
Linkable

Ver /See p. 335

A T

Cddigo estandar+N-W / Standard code+N-W Cédigo estandar+E / Standard code+E  Cédigo estandar+E-W / Standard code+N-W

Conectable 5 (%] Easy 5 (%] Easy
Linkable Manifold Manifold
+ +

Rascafor secundario Rascafor secundario
a Secondary wiper Secondary wiper
Ver / See p. Ver / See p. 336 Ver / See p.
335-338 336-338
INDICE
INDEX ROwYME'

NORVIALIEADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




é‘ﬁ | |

= FLs TFL= o12
SW ! Fuerza final isotérmica Fuerza final !
"""""""""" | a100% Cu politrépicaa 100% Cu | Mé —
Seguridad activa | Isothermal end force Polytrophic end force \
Active safety | at 100% Cu at 100% Cu |

| OVERSTROKE ~ OVER | v
- | |OSAS + OSMF ACTIVE + STROKE 3 3 \
3 SAVETY MARKER 3 | OSAS+OSM
N . 226
OSAS : EﬂS!I 1 ]
3 3 g ‘ (A
5 | 3 e
| | - i
| | %
| | | 230 AN 7
USAS 3 3 g I
1 ‘ - \
: ! ' >4
» | | || o7
i i | ‘
f f : =t A,
OPAS - — @ — < >26 -
| | |
| | T 226
| | @ 32 0.3

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation \ )

L

min 75% L min é
- \psrsr s 2|
Body @ :é:g
Drop-in Bottom mount FS2A 32 FC32A FSA 32
FS2B 32 FCQC32 FSD 32
Ver / See Ver / See Ver / See
Norma / Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003 p-322-323 p.326-327 p-330-331
n frow Lodhic B B e i hEd e
? et 0 1,8 m/s 39BMSC00150E
FO F1, F1D
Cédigo Cu L L min Fuerzainicial  Fuerza final* Fuerza final* VO
Codge Initial force End force* End force* I’_E n
2014/68/80
mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg
SC 150 - 010 10 70 60 191 207 12,0 0,28 .
SC 150-013 12,7 754 62,7 194 212 14,0 0,29 .
SC 150 - 016 16 82 66 170 197 216 16,0 0,30 .
SC 150 - 025 25 100 75 +5% 202 224 21,0 0,33 .
SC 150 - 038 38 126 88 207 231 28,0 0,36 .
SC 150 - 050 50 150 100 150bar 209 235 35,0 0,40 .
SC 150 - 063 63,5 177 13, 211 238 43,0 0,44 .
SC 150 - 080 80 210 130 +20°C 213 240 52,0 0,49 .
SC 150 - 100 100 250 150 214 242 63,0 0,55 .
SC150- 125 125 300 " 175" 216 244 78,0 0,64 .
Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
iNDICE
ROWYME NDEX

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



B :
@ §*F1i= **Flp=§

! Fuerza final isotérmica Fuerza final politrépica |
1 2100% Cu a100%Cu|
Isothermal end force Polytrophic end force |

Seguridad activa |

Activesafety | at100%Cu at 100% Cu
i OVERSTROKE ~ OVER i
|[OSAS + OSML pcTivE + STROKE
: SAVETY MARKER :

Mé6x8(2x)

M6x8(2x)

' Recomendacion de montaje / Assembly recomendation

3 |
© .
| OSAS+OSM
~ : 230
g ! R1
g - —
- ! @36
£ |
£ ‘
— |
[ 233
“ ;
o5 \
Br— %
< - 0
]
3803

NN 7
1

>4
w0 m
@30

- 7
min 75% L min o 5
== )\ \orrzsrrze
Body @ 105 Body @ 155
Drop-in Bottom mount FS2A38-FT 38 FC38A FSA 38
FS2B 38-FTP 38 FCQC38 FSD 38
Ver / See Ver / See Ver/ See
p.322-323,328-329 p.326-327 p.330-331
Norma / Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003
oAn feom aole Lm0 fmh s S e S
B +0,33%/°C 150 bar 20bar 1,77 cm ~80 -100 (at 20°) 18ms VTR
FO F1, (AL T
Codigo Cu L L min Fue_r;a inicial  Fuerza ﬁna}* Fuerza ﬁna*l* VO ﬁ PE n
Code Initial force End force End force _ZUWHM“
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
SC 250 - 010 10 70 60 303 332 16,0 0,40 .
SC 250- 013 12,7 754 62,7 309 340 19,0 041 .
SC 250-016 16 82 66 260 315 348 21,0 043 .
SC 250 - 016 19 88 69 319 354 23,0 0,45 .
SC 250 - 025 25 100 75 5% 325 364 28,0 0,48 .
SC 250 - 038 38 126 88 334 377 38,0 0,54 .
SC 250 - 050 50 150 100 150bar 339 385 47,0 0,60 .
SC 250 - 063 63,5 177 13, 343 391 58,0 0,66 .
SC 250 - 080 80 210 130 +20°C 346 395 70,0 0,74 .
SC 250 - 100 100 250 150 349 399 85,0 0,81 .
SC 250 - 125 125 300 " 175" 351 403 105,0 0,98 .

INDICE
NDEX

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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SF

G1/8

55

= * |:1‘= ok Flf @20 M8x13(2x)
SW | Fuerza final isotérmica Fuerzafinal|
************** 1 a100% Cu politrépicaa 100% Cu'!
Seguridad activa ! Isothermal end force Polytrophic end force |
Activesafety | at100%Cu  at100%Cu;
OVER STROKE OVER
OSAS + OSM|=ACTIVE + STROKE ! S .
3 SAVETY MARKER © ! OSAS+OSM
i P ﬂﬁ!! i ~ [ @36
| | o R1
! ! " S N
| | H |
i i - .
| 1 | @43
3 i £ ‘
| | £ |
; ; - .
' ! |
! | ' @ 40
; : | ‘
| | o "
| | O 56
3 | <« : S -
‘ ! @36
@ 45203
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation
min 75% L min EEE [ #)l:c
-
+10 +10
Body @ +05 . Bottom mount Body @ +05
Drop-in  FB45-FBA45  FS245-FT45 FC45A FSA45 FSA45+R50A
FBB45-FBD45 FS2A45-FTP45 FCQC45 FSD 45 - FSE 45 FSE45+R50A
Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-320  p.321-323,328-329 p. 326-327 p.330-332 p. 330-333
Norma / Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003
v sl BB BB e odmen e dmeml
@ﬂ : % Toeen ’ 1,8 m/s 39BMSC00250E
FO F1, F1,
Codigo Cu L L min Fugr_za inicial Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n
Code Initial force End force* End force* I
2014/88/E0
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
SC 500 - 010 10 105 95 595 673 18,0 0,90 .
SC500-013 12,7 1104 97,7 611 696 20,0 1,00 .
SC 500 - 025 25 135 110 470 652 759 33,0 1,09 .
SC 500 - 038 38 161 123 673 792 46,0 1,20 .
SC 500 - 050 50 185 135 +5% 685 810 58,0 1,29 .
SC 500 - 063 63,5 212 148,5 693 823 72,0 1,38 .
SC 500 - 080 80 245 165 150bar 700 834 89,0 1,50 .
SC 500 - 100 100 285 185 706 843 109,0 1,64 .
SC 500 - 125 125 335 210 +20°C 710 850 135,0 1,85 .
SC 500 - 160 160 405 245 715 857 170,0 2,10 .
SC 500 - 200 200 485 285 728 878 205,0 2,36 .
Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
INDICE
ROYME NDEX

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE



y i
&) .
| Fuerza final isotérmica
""""""""""""" 1 a100% Cu
Seguridad activa; Isothermal end force
Active safety | at 100% Cu

| |osas+osm

s

*Fl=

Fuerza final !
politrépicaa 100% Cu !
Polytrophic end force |
at 100% Cu

OVER STROKE
ACTIVE
SAVETY

OVER |
+ STROKE |
MARKER |

L 025

Cu

14,5

L min

55

G1/8"

M8x13(2x)

' ' @ 503038
Recomendacion de montaje / Assembly recomendation
N
min 75% L min I ﬁ
= vrzzzzZ
Body @ :ag Bottom mount
Drop-in FB50-FBA50  FS250-FT50 FC50A FSA 50 FSD50+R50A
FBB50-FBD 50 FS2A50-FTP 50 FCQC 50 FSD 50 - FSE 50 FSE50+R50A
Ver/ See Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-320 321-323,328-329 p.326-327 p. 330-332 p.331-333
Norma/ Standard: 1SO 11901-1, VDI 3003
: o pmac e s s Vdecdadbi e monenimieno
*ﬂ N, ¥ C0-80  +033%/°C 150 bar 20 bar 4,91 cm? ~15-50 (at 20°) 18 /e M
FO F1, F1p
Cédigo Cu L L min Fugr_za inicial Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n
Conl Initial force End force* End force* —
014/68/00
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
SC 750 - 013 12,7 1204 107,7 902 1009 40,0 1,24 .
SC 750 - 025 25 145 120 977 1122 58,0 1,34 .
SC 750 - 038 38 171 133 1023 1192 77,0 1,45 .
SC 750 - 050 50 195 145 1050 1235 95,0 1,54 .
SC 750 - 063 63,5 222 158,5 1072 1269 115,0 1,65 .
SC 750 - 075 75 245 170 1086 1291 132,0 1,75 .
SC 750 - 080 80 255 175 1091 1299 140,0 1,79 .
SC 750 - 088 88 270 182 740 1101 1314 150,0 1,85 .
SC 750 - 100 100 295 195 +5% 1107 1324 169,0 1,96 [
SC750-113 113 320 207 1117 1340 188,0 2,06 .
SC 750 - 125 125 345 220 150bar 1121 1346 206,0 2,16 .
SC750-138 138 370 232 1131 1363 224,0 2,27 .
SC 750 - 150 150 395 245 +20°C 1140 1378 239,0 2,39 .
SC 750 - 160 160 415 255 1149 1391 252,0 2,49 .
SC750-175 175 445 270 1160 1408 271,0 2,64 .
SC 750 - 200 200 495 295 1175 1434 302,0 2,89 .
SC 750 - 225 225 545 320 1188 1455 334,0 3,13 .
SC 750 - 250 250 595 345 1199 1472 365,0 3,32 .
SC 750 - 275 275 645 370 1208 1488 396,0 3,63 .
SC 750 - 300 300 695 395 1216 1501 428,0 3,88 .

iINDICE
NDEX

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

ROVYWYME

NORVALBEADOS PA

MATFRCERIA Y MOLDE

311




M8x13(4x)

L 1

= | *F1= “F1=
SW i Fuerza final isotérmica Fuerzafinal | 3
,,,,,,,,,,,,,,,,,,, © 2100% Cu politrépica a 100% Cu
Seguridad activa | Isothermal end force Polytrophic end force}
Active safety | at 100% Cu at 100% Cu.
OVERSTROKE ~ OVER | 7T
ACTIVE + STROKE ]
SAVETY MARKER | 5, i
| 7
| c B @70 z
s £ !
: - |
‘ | 267 25
‘ o \
‘ © A,
| | @ g Y —
| | 755 263
Recomendacion de montaje / Assembly recomendation

Zl
min 75% L min B #ﬁ [ @ﬁ

-
Body & 105 Bottom mount - FB 75 M‘
Drop-in FBA75-FBB75 FS275-FT75 FC75A FSA75 FSD75+R75A
FBC75-FBD75 FS2A75-FTP75 FCQC75 FSD 75 - FSE 75 FSE75+R75A
Ver / See Ver /See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-320 p.321-323,328-329  p.326-327 p.330-332

p.331-333
Norma/ Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003

Velocidad Méx. Kit de mantenimiento

AP P max P min S SPM Maintenance kit
-1 N, % °C0-80  +033%/°C 150 bar 20 bar 10,18cm?  ~15-50 (at 20°) Mlaxssrgfd 39BMSC01500D Cu 13/80
: 39BMSC01500DH Cu 88/300

FO F1, F1, e

Cédigo Cu L L min Fugr_za inicial Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n

Code Initial force End force* End force* ——

2014/88/80

mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg

SC 1500 - 013 13 135 122 1819 2016 97,0 3,26 o
SC 1500 - 025 25 160 135 1925 2174 144,0 347 .
SC 1500 - 038 38 186 148 2000 2287 191,0 3,67 .
SC 1500 - 050 50 210 160 2045 2355 234,0 3,85 .
SC 1500 - 063 63,5 237 173,5 2080 2409 283,0 4,05 .
SC 1500 - 075 75 260 185 2102 2443 324,0 4,23 .
SC 1500 - 080 80 270 190 2110 2455 342,0 4,30 .
SC 1500 - 088 88 285 197 1530 2130 2486 367,0 4,42 .
SC 1500 - 100 100 310 210 +5% 2136 2495 414,0 4,60 .
SC 1500 - 113 113 335 222 2151 2520 459,0 4,78 .
SC 1500 - 125 125 360 235 150bar 2158 2529 505,0 4,97 .
SC 1500 - 138 138 385 247 2169 2548 550,0 5,16 .
SC 1500 - 150 150 410 260 +20°C 2173 2554 595,0 5,35 .
SC 1500 - 160 160 430 270 2178 2562 631,0 5,50 o
SC 1500 - 175 175 460 285 2185 2572 685,0 5,73 .
SC 1500 - 200 200 510 310 2198 2592 772,0 6,13 .
SC 1500 - 225 225 560 335 2219 2625 850,0 6,60 .
SC 1500 - 250 250 610 360 2236 2652 928,0 7,08 .
SC 1500 - 275 275 660 385 2251 2676 1006,0 7,55 .
SC 1500 - 300 300 710 410 2264 2696 1084,0 8,02 o

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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G1/8"
M8 x 13 (4x)

I]D]:Iﬁgj

| *Fl= Fl= 3 |
SW Fuerza final isotérmica Fuerza final
! ! OSAS+OSM
"""""""""""" | a100% Cu politrépicaa 100% Cu | ©
Seguridad activa | Isothermal end force Polytrophic end force |
Active safety | at 100% Cu at 100% Cu |
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; -
OVERSTROKE  OVER é o —————¢* A
| [OSAS + OSM | = ACTIVE + STROKE - ‘
| SAVETY MARKER
i . @90
| |
i : ‘ J
-

(S}
()
N
[\

(&,

i
©
£

@ 9503 @80

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation

min 75% L min Q Q i i = %
+10

-
+10
Body @ +055 Bottom mount Body & +05
Drop-in FB 95-FBA 95 FS295-FT95 FC95A FSA 95 FSD95+R95A
FBB 95 FS2A 95-FTP 95 FCQC95 FSD 95 - FSE 95 FSE95+R95A
Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See Ver / See
p.317-319  p.321-323,328-329 p. 326-327 p.330-332 p.331-333

Norma/ Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003

Velocidad Méx. Kit de mantenimiento

AP P max P min S SPM Maintenance kit

N, °C0-80  +033%/°C 150 bar 20bar  19.63cm?  ~15-50 (at 20°) MESipeed 39BMSC03000D Cu 13/80

<L % SEns 39BMSC03000DH Cu 88/300

FO F1, Flp —

Cédigo Cu L L min Fue_r_za inicial  Fuerza final* Fuerza final* VO ﬁ PE n

Code Initial force End force* End force* I

2014/68/E0

mm mm mm daN mm ~Kg cm?® ~Kg

SC 3000 - 013 13 145 132 3528 3917 181,0 5,57 .
SC 3000 - 025 25 170 145 3775 4286 261,0 5,90 .
SC 3000 - 038 38 196 158 3955 4559 340,0 6,21 .
SC 3000 - 050 50 220 170 4067 4732 413,0 6,50 o
SC 3000 - 063 63,5 247 183,5 4158 4873 496,0 6,83 o
SC 3000 - 075 75 270 195 4216 4964 566,0 7,10 o
SC 3000 - 080 80 280 200 4238 4997 596,0 7.22 .
SC 3000 - 088 88 295 207 2945 4277 5059 642,0 741 .
SC 3000 - 100 100 320 220 £5% 4307 5105 718,0 7,67 .
SC 3000 - 113 113 345 232 4348 5171 795,0 7,97 .
SC 3000 - 125 125 370 245 150bar 4367 5201 871,0 8,27 o
SC 3000 - 138 138 395 257 4398 5250 947,0 8,57 o
SC 3000 - 150 150 420 270 +20°C 4411 5270 1023,0 8,87 .
SC 3000 - 160 160 440 280 4425 5292 1085,0 9,11 .
SC 3000 - 175 175 470 295 4443 5322 1176,0 9,47 .
SC 3000 - 200 200 520 320 4469 5362 1329,0 10,08 .
SC 3000 - 225 225 570 345 4489 5395 1481,0 10,68 o
SC 3000 - 250 250 620 370 4506 5422 1634,0 11,28 o
SC 3000 - 275 275 670 395 4520 5444 1786,0 11,88 o
SC 3000 - 300 300 720 420 4532 5463 1939,0 12,49 .

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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55

G1/8"
M10x16(4x)

@ L tF1= “EL=| . 28002
| | (9]
SwW | Fuerza final isotérmica Fuerzafinal!
"""""""""" ' a100% Cu politrépicaa 100% Cu!
Seguridad activa | Isothermal end force Polytrophic end force |
Active safety 1 at100%Cu . at100%Cu! ( 0 \
| OVER STROKE OVER &
. 1|OSAS + OSM| = ACTIVE + STROKE N o
3 SAVETY MARKER < } @115 @ )
! ! £
OSAS | Eﬂﬁ!! | - !
3 3 ‘ >5
» | | | @112
* | gl A,
USAS 3 | © e 2 2100
: ; ; =
‘ ‘ @100
@ 120203
Recomendacién de montaje / Assembly recomendation
_ 7
min 75% L min I &4
-
Body @ 105 Bottom mount Body @ 55
Drop-in FB120-FBA 120 FS2120-FT 120 FC120A FSA 120
FBB 120 FS2A 120-FTP 120  FCQC 120 FSD 120
Ver / See Ver/ See Ver / See Ver / See
p.317-319  p.321-323,328-329 p.326-327 p.330-331
Norma/ Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003
9 q Kit de mantenimiento
. I P max P min s SPM Velocidad Méx. Maintenance kit
gi N, ¥ CO-80  :+033%/°C  150bar 20bar  3318cm?  ~15-50 (at 20°) e o y 39BMSC05000D Cu 25/80
’ 39BMSC05000DH Cu 88/300
Fo F1, F1,
Cédigo Cu L L min Fuerza inicial Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n
Initial force End force* End force* .
Code
2014/88/80
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
SC 5000 - 025 25 190 165 6316 7148 457,0 10,94 .
SC 5000 - 038 38 216 178 6652 7657 583,0 11,46 .
SC 5000 - 050 50 240 190 6872 7994 6990 11,94 .
SC 5000 - 063 63,5 267 203,5 7077 8313 823,0 12,56 .
SC 5000 - 075 75 290 215 7176 8467 941,0 12,94 .
SC 5000 - 080 80 300 220 7221 8537 989,0 13,15 .
SC 5000 - 088 88 315 227 7300 8662 1061,0 13,39 .
SC 5000 - 100 100 340 240 4980 7367 8768 1182,0 13,89 .
SC 5000 - 113 113 365 252 +5% 7454 8906 1303,0 14,40 (3
SC 5000 - 125 125 390 265 7499 8977 1424,0 14,90 .
SC 5000 - 138 138 415 277 150bar 7564 9081 1545,0 15,40 .
SC 5000 - 150 150 440 290 7595 9130 1665,0 15,90 .
SC 5000 - 160 160 460 300 +20°C 7627 9181 1762,0 16,30 .
SC 5000 - 175 175 490 315 7668 9247 1907,0 16,90 .
SC 5000 - 200 200 540 340 7726 9340 2148,0 17,91 .
SC 5000 - 225 225 590 365 7773 9415 2390,0 18,91 .
SC 5000 - 250 250 640 390 7811 9477 2632,0 19,91 .
SC 5000 - 275 275 690 415 7843 9529 2873,0 20,92 .
SC 5000 - 300 300 740 440 7871 9573 3115,0 21,92 .

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRIDERIA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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)|
|

G1/8"
M10x16(4x)
@80
) ‘
% C*F1= FL=
= ! Fuerza final isotérmica Fuerzafinal | . | £100 |
W | a100% Cu politropica a 100% Cu | 3 Y
——————————————————— | Isothermal end force Polytrophic end force | - OSAS+OSM
Seguridad activa | at 100% Cu at 100% Cu @125

Active safety

243,

OVERSTROKE  OVER
SAS + OSM|=ACTIVE + STROKE
' SAVETY MARKER

,,,,4,77 t/

} 2142
O

! | ©

L #025
Q

&
N

[2-]

L min

10,5

@ 15002

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation

min 75% L min =
-

BM, Bottom mount Body @ 105
Drop-in  FB150-FBA 150 FS2150-FT 150 FC150A FSA 150
FBB 150 - FBD 150 FS2A 150-FTP 150 FCQC 150 FSD 150
Ver / See Ver / See Ver/See Ver / See
p.317-320 p.321-323,328-329  p.326-327 p.330-331

Norma/ Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003

Velocidad Méx. Kit de mantenimiento

AP P max P min S SPM Maintenance kit
o N2 °C0-80  +033%/°C 150 bar 20bar 50,27 cm?  ~15-50 (at 20°) Mfgsp?ed 39BMSC07500D Cu 25/80
i ¥ 33 39BMSC075000DH Cu 88/300
Fo F1, F1,
Cédigo Cu L L min Fue_r_za inicial Fuerza final* Fuerza final* VO @ PE n
Code Initial force End force* End force* m
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg

SC 7500 - 025 25 205 180 9330 10472 767,0 18,71 .
SC 7500 - 038 38 231 193 9809 11192 963,0 19,50 .
SC 7500 - 050 50 255 205 10129 11679 1144,0 20,24 .
SC 7500 - 063 63,5 282 218,5 10400 12095 1348,0 21,06 .
SC 7500 - 075 75 305 230 10581 12375 1522,0 21,76 .
SC 7500 - 080 80 315 235 10648 12480 1597,0 22,07 .
SC 7500 - 088 88 330 242 10778 12682 1706,0 2245 .
SC 7500 - 100 100 355 255 7540 10871 12828 1899,0 23,23 .
SC 7500 - 113 113 380 267 +5% 11013 13051 2083,0 23,98 .
SC 7500 - 125 125 405 280 11073 13146 2276,0 24,76 .
SC 7500 - 138 138 430 292 150bar 11182 13318 2460,0 25,51 .
SC 7500 - 150 150 455 305 11222 13382 2654,0 26,28 .
SC 7500 - 160 160 475 315 +20°C 11272 13459 2805,0 26,90 .
SC 7500 - 175 175 505 330 11337 13563 3031,0 27,81 .
SC 7500 - 200 200 555 355 11427 13707 3409,0 29,34 .
SC 7500 - 225 225 605 380 11501 13824 3786,0 30,87 .
SC 7500 - 250 250 655 405 11562 13921 4164,0 32,39 .
SC 7500 - 275 275 705 430 11613 14003 4541,0 33,92 .
SC 7500 - 300 300 755 455 11657 14073 4919,0 3545 .

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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é@ |

= [ *Fl=
SW | Fuerza final isotérmica
o —12al00%Cu
Seguridad activa | Isothermal end force
Active safety 1 at 100% Cu

| OVER STROKE
1|OSAS + OSM|= ACTIVE +
SAVETY

‘
OSAS

@
USAS

Eq =
P

Fuerza final
politrépica a 100% Cu
Polytrophic end force |

OVER
STROKE
MARKER

L+0,25

Cu

L min

30,5

M12x16(4x)

OSAS+OSM
@160

R2,5

? 190

Recomendacién de montaje / Assembly recomendation

min 75% L min

@ 195208

‘ '
10,5 9
L1051, 12

o]

~N

55

G1/8"

o N
Body@:0s | ‘s Bottom mount Body@ +05 w03
Drop-in  FB195-FBA195 FS2195-FT 195 FC195A
FBB 195 FS2A 195 FCQC 195
Ver / See Ver/See Ver / See
p.317-319 p.321-323,328 p.326-327
Norma / Standard: 1ISO 11901-1, VDI 3003
@ﬁ N °C0-80 +0 3@2 /°C 12(? ;:r ;or?:?r 70, sg am?  ~15 -gg '(\:t 20°) Ve;zglxd;set}"dax Klt'az"r:‘]fer:::clgﬁtnto
z FHOS R ! 1,8m/s 39BMSC10000D
FO F1, F1, —
Cédigo Cu L L min Fuerza inicial ~ Fuerza final* Fuerza final* VO ﬁ PE n
Conl Initial force End force* End force* 1
2014/68/80
mm mm mm daN mm ~Kg cm? ~Kg
SC 10000 - 025 25 210 185 12892 14373 1186,0 33,73 .
SC 10000 - 038 38 236 198 13463 15225 1497,0 35,08 .
SC 10000 - 050 50 260 210 10600 13838 15790 1784,0 36,32 .
SC 10000 - 063 63,5 287 223,5 14151 16266 2108,0 37,72 o
SC 10000 - 080 80 320 240 +5% 14434 16700 2503,0 39,44 o
SC 10000 - 100 100 360 260 14686 17087 2982,0 41,51 .
SC 10000 - 125 125 410 285 150bar 14912 17438 3581,0 44,11 .
SC 10000 - 160 160 480 320 15132 17780 4419,0 47,74 .
SC 10000 - 200 200 560 360 +20°C 15345 18114 5343,0 52,17 .
SC 10000 - 250 250 660 410 15696 18665 6348,0 58,87 o
SC 10000 - 300 300 760 460 15960 19083 7354,0 65,57 o

ROYYME’

NORVALIEADOS PARA MATRICERTA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FB
FLANGE MOUNT FB

. A B @cC D OE oF ?G @H 1 L
Cadigo
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FB45* 70 50 20 20 15 15 9 9 14 12
FB50* 75 56,5 20 20 15 15 9 9 14 12
FB 63 100 73,5 20 20 15 15 9 11 12 12
@ H (4X) @G (4X)
it N
_l‘ T /I - o
A
BF (4X) DE (4X)
A
R
N | s
‘ A*G) . »»@
S <
T
e oS T
en R s oc | — | uf <
s asif — = e
~1 ‘!‘§ RN 2
o || ©
M20_ |
*Norma / Standard: ISO 11901-2, VDI 3003
Codigo A B @cC D BE OF ?G oH | L
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FB75* 100 73,5 40 20 15 18 9 11 14 12
FB 95* 120 92 60 20 15 20 9 135 14 13
FB 120* 140 109,5 80 20 18 20 11 13,5 15 13
FB 150* 190 138 100 25 18 26 11 17,5 15 17
FB 195* 210 170 120 25 20 26 135 17,5 13 17
Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
£l
g INDICE
NDEX

ROYWME’
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BRIDA DE AMARRE FBA

FLANGE MOUNT FBA

BH (4X) i @G (2X)
A :
— | } 4 = 0O
BF@X) PEEX)

T _
_-llwl- __
\‘I',‘ﬁ',!!.'r'—%‘ﬁ] —
! ? sl _ _
‘ LJ\ 0»@\\ :G\Jf
-~ A B @cC D OE OF @G @H | L
Codigo
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FBA45 70 50 20 20 9 18 15 11 14 12
FBA 50 75 56,5 20 20 9 18 15 11 14 12
@ H (4X) B | D G (4X)
fran .
DF (4X), DE(4X)
gc | — <
Codigo A B @cC D OE oF ?G @H L
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FBA75 100 73,5 40 20 9 18 15 11 14 12
FBA 95 120 92 60 20 9 20 15 135 14 13
FBA 120 140 109,5 80 20 11 20 18 13,5 15 13
FBA 150 190 138 100 25 11 26 18 17,5 15 17
FBA 195 210 170 120 25 135 26 20 17,5 15 17

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

INDICE @
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BRIDA DE AMARRE FBB
FLANGE MOUNT FBB

D F (4X) ‘ ‘ ‘ ‘ @ E (2X)
-t :

L [ 4=
D H (4X) 2 G (2X)
A
o A B @C D BE oF @G @H | L
Codigo
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FBB45 70 50 20 20 9 15 15 9 12 12
FBB 50 75 56,5 20 20 9 15 15 9 12 12
FBB 63 100 735 20 20 9 18 15 11 12 12
BF (4X) B @ E (4X)
A i
- | t 4 = ©
@ H (4X) @G (4X)
A
gc | @ <
Codigo A B @cC D OE oF ?G @H L
Code

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

FBB 75 100 73,5 40 20 9 18 15 1 12 14

FBB 95 120 92 60 20 9 20 15 135 14 13

FBB 120 140 109,5 80 20 11 20 18 13,5 15 13

FBB 150 A 190 138 100 20 11 20 18 135 15 13

FBB 195 210 170 120 25 13,5 26 20 17,5 15 17

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

~ovme
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BRIDA DE AMARRE FBD
FLANGE MOUNT FBD

DF (4X) DE(2X)
B ; ; ;
12727 I 7 I
M10(2X) BH(2X)
@G (2X)
| o ' D
o ] o || ‘ |
rl\nIT!!T!!TI\"\ﬂ o .
U NH ‘ <
\ C
- A B @C D OE OF @G @H I L
Codigo
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FBD 45 70 50 20 20 15 15 9 9 12 12
FBD 50 75 56,5 20 20 15 15 9 9 12 12
BF (4X) DE (4X)
| ] !
- | | —_
] 1/
@ H (4X) @G (4X)
A
A——
‘ \ '7
O | O
@ | @
. ]
oc | y@ TP e <
N
(CIC]
© | ©
M20 |
Codigo A B @cC D OE aF ?G oH I L
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FBD 75 100 73,5 40 20 15 18 9 11 12 15
FBD 150 190 138 100 20 18 26 11 17,5 15 17

ROYYME’

NORVALIPADOS PARA MATRICERIA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FS2

FLANGE MOUNT FS2

@D
T ] ) F l N V
© '] N
i
@C
A
A
! | ;
O Ak O
7/ B N
/ | \
| \
,,,,, S U SN Y
I I
\ | /
N ‘ A
°oC 9
H DE (4x)
*Norma/ Standard: 1ISO 11901-2, VDI 3003 **Norma / Standard: 1SO 11901-2
Cédigo A B oC 2D (233 F G H
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm
FS2 32** 50 35 32,5 28,5 6,6 4 7 5
FS238** 55 40 38,5 34,5 7 4 7 5
FS245* 70 50 455 41,5 9 4 7 20
FS250* 75 56,5 50,5 445 9 8 12 24
FS2 63 85 63,5 63,5 57,5 11 8 12 24
FS275* 100 73,5 75,5 68,5 11 8 12 24
FS295* 120 92 95,5 88,5 135 8 12 24
FS$2 120* 140 109,5 120,5 1135 135 8 12 24
FS2 150* 190 138 1505 1435 17,5 8 12 24
FS2195* 210 170 195,5 188 17,5 8 13 24

A P
E iNDICE
INDEX

Forma de pedido: Cédigo

How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FS2B
FLANGE MOUNT FS2B

\

wn
l_
Z
L
=
L
|
L
&
L
>
O
O
L
o
~
2
o
z
w
o
D
O
w
(3
w
(a]
wn
(@]
-
2
w
=
w
-
w

@D
L
ol 7 1] N
i
@C
A
A
X | ;
O i O
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Norma / Standard: VDI 3003
Cédigo A B [2]e 2D oE F G H
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm
FS2B 32 50 35 325 28,5 6,6 4 7 12
FS2B 38 55 40 38,5 34,5 6,6 4 7 12
FS2B 63 100 73,5 64 57,5 11 8 12 24

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FS2A
FLANGE MOUNT FS2A

/ RECOVERY ELEMENTS
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DG (4x)
Cédigo A B @C D QE oF 2G DH | L
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FS2A 32 50 27 40 18 32,5 28,5 6,6 4 20
FS2A 38 55 33 44 20 38,5 34,5 6,6 4 7 20
FS2A 45 70 40 57 27 455 415 9 4 25
FS2A 50 75 45 62 32 50,5 44,5 9 8 12 25
FS2A 63 85 58 69 42 63,5 57,5 11 8 12 30
FS2A 75 100 70 84 54 75,5 68,5 11 8 12 30
FS2A 95 120 90 100 70 95,5 88,5 13,5 8 12 40
FS2A 120 140 115 120 95 120,5 113,5 135 8 12 50
FS2A 150 190 145 165 120 150,5 143,5 17,5 8 12 60
FS2A 195 210 190 185 165 195,5 188 17,5 8 13 80

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

& oo ROYME:
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BRIDA DE AMARRE FS3
FLANGE MOUNT FS3
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Codigo A C D @E OF ?G
Code
mm mm mm mm mm mm
FS319 45 25 32 9,2 7 19,3 21,4
FS325 50 30 38 9,2 7 25,3 274
BRIDA DE AMARRE FCA
FLANGE MOUNT FCA
DF (4X) E
T T 7
-z . . B =l=1—t
| | Z
@G (4X)

.

Body @ :(1):2

-~

Codigo A B @cC D OE OF @G @H I L
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
FCA38 75 50 50,3 29 M38x1,5 14 9 8 12 M6

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FC-FCC
FLANGE MOUNT FC-FCC

/ RECOVERY ELEMENTS
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Body @ 1&(5) -
*Norma / Standard: 1ISO 11901-2 **Norma / Standard: VDI 3003
Cédigo A B @C 2D QE F G H
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm
FC12A 34 21 24 - 137 12,5 9 6,6
FC15A 37 24 27 - 16,7 155 9 6,6
FC19B* 44 25 30 12 21,9 19,5 9 6,6
FC25B* 50 30 34 18 27,9 255 9 6,6
FCC 19 A** 44 25 32 - 21 19,5 9 6,6
FCC 25 A** 50 30 38 - 27 25,5 9 6,6

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FC-FCC
FLANGE MOUNT FC-FCC
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Body@ 69— —

*Norma / Standard: ISO 11901-2, VDI 3003

Gz DA B @C D E OF
Code
mm mm mm mm mm mm
FC32A° 60 35 34 325 9 7
FC 38 A" 68 40 40 38,5 9 7
FC45A° 86 50 47 455 13 9
FC 50 A* 95 56,5 54 50,5 13 9
FC63A 122 73,5 67 63,5 16 11
FC75A 122 73,5 80 755 16 11
FC 95 A 150 92 100 95,5 18 13,5
FC 120 A 175 109,5 125 120,5 21 135
FC 150 A* 220 138 155 150,5 27 17,5
FC 195 A 290 170 200 1955 27 17,5

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FCQ-FCQC
FLANGE MOUNT FCQ-FCQC
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Body @ 1(13:5 L
*Norma / Standard: 1ISO 11901-2, VDI 3003 **Norma / Standard: VDI 3003
. DA B o2C D B OF
Cadigo
Code
mm mm mm mm mm mm
FCQC32* 45 35 34 32,5 7 9
FCQC 38* 52 40 40 38,5 7 9
FCQC45* 64 50 47 45,5 9 13
FCQC 50* 70 56,5 54 50,5 9 13
FCQ63A 90 735 67 63,45 11 16
FCQC 63** 80 64 67 63,45 11 16
FCQC75* 90 735 80 75,5 11 16
FCQC 95* 110 92 100 95,5 13,5 18
FCQC 120* 130 109,5 125 120,5 13,5 21
FCQC 150* 162 138 155 150,5 17,5 27
FCQC 195* 210 170 200 195,5 17,5 27

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FT
FLANGE MOUNT FT
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Forma/Form A Forma/FormB

]

FT 7 +150
|_—| \—/T F F
% FT38-FT45-FT 195 FT50+150

Codigo DA B @C D E oF ?2G .
Code orma/ Form
mm mm mm mm mm mm mm
FT 38 20 7 7 56,6 2,23 - 7
FT45 25 7 9 70,7 2,78 - 7 A
FT 50 30 14,2 13 80 3,15 - 13
FT 63 30 14,2 13 92 3,62 65 13
FT75 30 14,2 13 104 4,09 735 13
FT95 40 14,2 17 130 512 92 13
FT120 50 14,2 17 155 6,1 109,5 13 ®
FT 150 50 14,2 21 195 7,68 138 13
FT 195 58 16 21 240 9,45 169 16

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FTP
FLANGE MOUNT FTP

/ RECOVERY ELEMENTS
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Codigo DA B @C D E OF ?G
Code
mm mm mm mm mm mm mm
FTP 38 20 48 56,6 76,6 7 2,5 7
FTP45 25 56 70,7 95,7 7 2,5 9
FTP 50 30 61 80 110 14,2 25 13
FTP 63 30 73 92 122 142 25 13
FTP75 30 86 104 134 14,2 25 13
FTP95 40 106 130 170 142 25 17
FTP 120 50 131 155 205 142 25 17
FTP 150 50 170 195 245 142 25 21

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code

& oo ROYME:
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BRIDA DE AMARRE FSA
FLANGE MOUNT FSA
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Norma / Standard: 1ISO 11901-2, VDI 3003
Cédigo A B 2] D 2E F G H 1 L M N
Code
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

FSA 32 90 54 32 20 9 72 31 22 45 15 M8 39
FSA 38 95 59 38 20 9 77 34 25 55 15 M8 45
FSA 45 100 64 45 20 9 82 37 28 60 15 M8 45
FSA 50 130 90 50 30 9 110 50 40 80 20 M8 55
FSA75 160 115 75 30 11 137 63,5 525 105 20 M10 80
FSA 95 195 145 95 30 135 170 80 67,5 125 20 M12 99,5
FSA 120 220 165 120 30 135 195 92,5 77,5 148 20 M12 106
FSA 150 260 200 150 30 135 230 110 95 200 20 M12 138

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FSB-FSC-FSD
FLANGE MOUNT FSB-FSC-FSD

/ RECOVERY ELEMENTS
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*Norma / Standard: VDI 3003

Cédigo A B c D E oF @G oH J K
Code

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

FSB 32 80 63 385 18 56 32 10,5 17 6 25
FSD 32* 68 48 20,9 10 50 32,5 9 15 4 20
FSD 38* 74 54 239 16 54 385 9 15 4 20
FSD 45* 80 60 27,5 22 60 455 9 15 4 20
FSD 50* 90 70 30 25 68 50,5 11 18 5 30
FSC 63 105 80 40 11 80 63 10,5 17 10 30
FSD 63* 108 82 36,5 27 84 63,5 11 18 5 30
FSD75* 125 94 42 32 100 755 13,5 20 5 30
FSD 95* 140 115 52,5 33 115 95,5 13,5 20 5 30
FSD 120* 170 140 65 58 145 120,5 135 20 7 30
FSD 150* 200 170 80 68 175 1505 135 20 7 30

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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BRIDA DE AMARRE FSE
FLANGE MOUNT FSE

mm
18

mm
30
30
30

NDEX

How to order: Code
INDICE

10
10
10

mm
Forma de pedido: Cddigo

a1
mm
54,1
80,1
100,1

@H
mm
18
20
20

oQF
mm
453

o
n
<

x
n
-

1

1

o
1
1

A
mm
100

Codigo
Code
FSE 45

STOCK

2G

mm
11
13
13

oF
mm
50,3
75,3
95,3

mm
68
100
115

mm
25
19
40

mm
30
42

mm
70
94

115

mm
90
125
140

Cadigo
Code
FSE 50
FSE 75
FSE 95

NORVALIPADOS PARA MATRICERIA Y MOLDE
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BRIDA DE AMARRE R
FLANGE MOUNT R

X
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w0

L
L

T

?2G 2H ?)

QF

Codigo
Code

50 38,5 25 45 10,5 17 11 6,5 15 25

70

R32A

21

OH

2G

Cadigo
Code

mm mm mm mm mm mm
44 11

57
70

mm mm mm
20
28,3

mm

mm

13
12
15

10
10
10

14
14
14

28
28
28

45 30
278

65

R50A
R75A
R95A

14
14

45

80
95

31,2

424

45

Forma de pedido: Cédigo

How to order: Code

ROYWME’

INDICE
NDEX
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BRIDA DE AMARRE GM
FLANGE MOUNT GM

Y
H ”
i
DA
1pcs 2 pcs
U ; h i | 7
Cédigo 28 = €
Code
mm mm mm
GM 38 53 12 M38X1,5
BRIDA DE AMARRE DM
FLANGE MOUNT DM
‘
1pes 2pcs
i
L :
7 h A7
i T I
i
i
i
i
| L]
Cadigo DA = €
Code
mm mm mm
DM 16 524 8 M16x1,5
39DM16X2A S24 8 M16x2
39D15/8-11A S26 9 5/8"- 11 UNC
DM 24 536 10

NORVALIPADOS PARA MATRICERIA Y MOLDE

Forma de pedido: Cédigo
How to order: Code
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CILINDROS CONECTADOS LINKED SYSTEM
CONNECTED GAS SPRINGS LINKED SYSTEM

VENTAJAS

- La misma presion en todos los cilindros

- Control de la presion = control de la fuerza

- Aumento/reduccién de la presion = aumento/reduccion de la fuerza mediante el panel de control, incluso durante la estampacién sin
actuacion directa sobre los cilindros

- Pueden emplearse pulmones de compensacion para reducir el aumento de la presién al final de la compresion

- Gestidn de equipos y fuerzas distintas sobre el mismo troquel (uso multipanel MCPC+AUMCP)

- Parada de emergencia con presostato

- Tapdn de seguridad con disco de ruptura CE

- Flexibilidad de conexidn con mangueras y racores EO - 24°, JIC 37°, Minimess, Micro 32° ORFS

Los cilindros conectables (codigo modelo + N/NA) se sirven sin valvula unidireccional y con cuerpo/base especiales en

los casos en que se requieran. En algunas series, los cilindros auténomos pueden transformarse en cilindros conectables
& simplemente quitando la valvula de estanqueidad del orificio de carga. Antes de realizar esta operacion, vaciar

completamente la presion. Si fuera necesario quitar cualquiera de los componentes de la instalacion, vaciar completamente

la presion mediante el panel de control.

BENEFITS

- Same pressure in all GAS SPRINGs

- Pressure control = force control

- Increase/decrease of pressure = increase/decrease of force by control panel even during stamping operation without direct acting to the
GAS SPRINGs

- Lower pressure increase by using compensation tank

- Possibility to manage different systems and forces in the same tool by using the multipanel MCPC+AUMCP

- Safe stop function through pressure switch

- Use of the safety plug with rupture disc CE

- Flexible linking by using hose and connection EO -24°, JIC 37°, Minimess, Micro 32° ORFS and couplings and many useful accessories

The hosed system GAS SPRINGs (model code + N/NA) are supplied without charging valve and with special body/end plate

when specified.

& However S/SC/H/KE/RV/RS/RF/RG/RT/LS series can be converted from self-contained to hosed system by simply removing
the charging valve. Be sure that all pressure is exhausted before starting this operation. In case it's
necessary to remove any of the installed components, pressure must be fully exhausted through the control panel.
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CILINDROS CONECTADOS EASY MANIFOLD Eﬂs
CONNECTED GAS SPRINGS EASY MANIFOLD
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CARACTERISTICAS:

- Ventajosa alternativa a los tradicionales y costosos cilindros Manifold.

- Gran variedad de combinaciones con el uso de cilindros estandar.

- Total eliminacién de mangueras y racores.

- Presidn uniforme en el sistema

- Facil mantenimiento, igual a la de los cilindros estandar.

- Placas de conexidn realizables directamente por los usuarios

- Méxima flexibilidad de realizacion del sistema

- No se requiere ninguna herramienta especial para la instalacién

- Podemos proporcionar las placas seguin especificaciones del cliente, Comprobadas y listas para la instalacion.

CHARACTERISTICS:

- An advantageous alternative to conventional and expensive. Manifold GAS SPRINGs.

- Large variety of combin tions with the use of standard GAS SPRINGs.

- Total elimination of hoses and connections.

- Balanced pressure in the system

- Easy maintenance the same as standard GAS SPRINGs.

- Connection pl tes can be made directly by users.

- Maximum flexibility in cre tion of systems.

- No special tools required for install tion.

- We can supply the plates supply the plates/cushion to customer specifications, tested and ready for installation.

o= o
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PROTECCION
PROTECTION

&

/ RECOVERY ELEMENTS

SW

Rascador de vastago secundario
Secondary rod wiper
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Beneficios / Benefits

- Excelente proteccién contra los contaminantes liquidos y sélidos.

- Poliuretano de altas prestaciones para una maxima resistencia quimica a los lubricantes de alto rencimiento.
- Mayor vida Gtil para elementos de guia y juntas dindmicas.

- Minima pérdida de carrera nominal.

- Facil de colocar.

- Ninguna limitacién para el posicionamiento del cilindro.

- Excellent protection from liquid and solid contaminants.

- Maximum chemical resistance to lubricants thanks to high performance polyurethane.
- Longer lifetime for guiding elements and dynamic seals.

- Minimal loss of nominal stroke.

- Easy toinsert.

- No restrictions when positioning the GAS SPRING.

Consultar versiones con SKUDO
Ask about models with SKUDO

SKUDO

Proteccioén activa contra Contaminantes
Protection from Contaminants Activer

Beneficios / Benefits

- Elimina dafos de contaminantes a los componentes que garantizan la estanqueidad y guiado.

- Aumenta significativamente la vida del cilindro en pesencia de contaminantes liquidos y sélidos.
- No aumenta la altura del cilindro.

- Es una proteccion que no sufre desgaste.

- Eliminates damages to guiding and sealing components caused by contaminants.

- Significantly increases the life of GAS SPRINGs used in severe working environments.
- Does not alter the height of the GAS SPRING.

- Does not wear out.

o
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RASCADOR SECUNDARIO SW
SECONDARY WIPER SW

e

Ofrecemos una gama completa de rascadores secundarios para mejorar las prestaciones de los cilindros de nitrégeno
utilizados en entornos muy contaminados. Los nuevos rascadores secundarios de poliuretano estan disefiados para un
ajuste perfecto con varios modelos de cilindros de nitrégeno. Consulte las tablas para datos técnicos.

Los rascadores secundarios se pueden pedir por separado de los cilindros y ser montados por el usuario o, si se solicita
en el pedido, se instalan directamente en fabrica.

We offer a complete range of secondary wipers to improve performances of nitrogen GAS SPRINGs used in heavy
contamined environments.

The new secondary wipers, made in polyurethane, are designed for a perfect fitting with many series of

nitrogen GAS SPRINGs.

See the charts for technical data.

The secondary wipers can be ordered separately from the GAS SPRINGs. They can be assembled by user or, if
requested with the order, by us .

Cédigo de Cilindro A B @D  Codigo de Rascador Secundario Cédigo de Cilindro A B Codigo de Rascador Secundario
GAS SPRING Code Secondary Wiper Code GAS SPRING Code Secondary Wiper Code
mm mm  mm mm mm
M50 - 9.5 15 59SW023 SC 150 2 4 59SW014
M70 - 9.5 18 59SW024 SC 250 2 4 59SW015
M90 05 105 22 59SW045 SC 500 2 4 59SW016
M200 05 105 28 59SW046 SC 750 2 5 59SWO017
M 300 2 4 - 59SW001 SC 1500 2,5 55 59SW018
RV170 1,5 9.5 22 59SW027 SC 3000 25 5,5 595wW019
RV320 1,5 9.5 28 59SW028 SC 5000 3 6 59SW020
RV 500 2 4 - 59SW003 SC 7500 3 6 595wW021
RV 750 2 4 . 59SW004 SC 10000 3 6 595W022
RV 1000 2 5 - 59SW005 A= Reduccién de Carrera Nominal / Nominal stroke reduction
RV 1200 2 5 _ 59SWO005 Cu= Carrera Nominal / Nominal Stroke
RV 1500 25 55 - 59SW006
RV 2400 25 55 - 59SW007
RV 4200 25 55 - 59SW008
RV 6600 25 55 - 59SW009
RV 9500 3 6 - 59SW010
RV 12000 3 6 - 59SwWo011
RV 20000 3 6 - 59SW012
Para montar el rascador secundario es necesario quitar el indicador de sobrecarrera OSM.
The installation of the secondary wiper will require the removal of the active safety marker OSM where mounted.
INDICE @
ROWYME' NDEX
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SEGURIDAD
SAFETY
VDI
Over 3003 Over
Stroke @ Stroke
Active Marker
Safety

Seguridad activa de fin de carrera Marcador de Sobrecarrera OSM
Over Stroke Active Safety The Over Stroke Marker OSM

- Descarga la presion de manera controlada y completa en caso

- o - Permite ver inmediatamen | cilindro hasi
de que el cilindro sobrepase su carrera maxima. ermite ve ediatamente que el cilindro ha sido

utilizado por encima de la carrera nominal maxima.

- Confirma que el dispositivo de seguridad contra sobre carre-
ras OSAS ha sido activado.

- Permite actuar con rapidez en el troquel para eliminar la
causa de la sobrecarrera.

- No limita el posicionamiento del cilindro.

- Exhausts pressure in a controlled and complete manner, when the
GAS SPRING has been overstroked.

Carrera nominal maxima

Miaxi - - Aumenta la seguridad del usuario de los cilindros de
| _Maximum nominal stroke i
] nitrégeno.
Extension de casquillo - Enables you to see immediately that the GAS SPRING has
Bush extension been used over its maximum nominal stroke.
- Confirms that the Over Stroke Safety Feature OSAS has been
activated.
OsM - Allows you to act promptly on the die to remove the cause of
| Junta/Seal the over stroke.
- Doesn't restrict the free positioning of the GAS SPRING.
Discontinuidad - Improves user safety for nitrogen GAS SPRINGs.

Discontinuity

Descarga de presion
e« | Exhaust pressure

| Aplastamiento del OSM
Crushing of OSM

Junta en la discontinuidad
— Seal onto discontinuity

Beneficios / Benefits

- Reduce el riesgo de dafios y peligros consecuencia de la proyeccién de partes bajo presion.
- Se activa automaticamente sin intervencién del usuario.
- No aumenta el precio del cilindro.

- Reduces the risk of tool damage or injury due to ejection of parts under pressure.
- Self activates auto-matically regardless of users intervention.
- Does not increase the price of GAS SPRINGs.

Si se activan los dispositivos de seguridad, verificar y descargar toda la presion residual, eliminar las causas de los dafios y
reemplazar siempre el cilindro dafado.

If the safeguard devices are activated, verify and exhaust the possible pressure leftovers, remove the causes of the damage and
replace always the damaged GAS SPRING.
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340

VDI VDI
» Uncontrolled 3003 » Over 3003

Speed Pressure

Active Active

Safety Safety
Seguridad Activa de Retorno Incontrolado Seguridad Activa por Sobre Presion
Uncontrolled Speed Active Safety Over Pressure Active Safety
- Descarga la presion de manera controlada y completa en - Descarga la presion de manera controlada y completa cuan-
caso de que el cilindro sufra un retorno incontrolado. do se supera el valor maximo permitido.
- Exhausts pressure in a controlled and complete manner when - Exhausts the pressure in a controlled and complete manner
the GAS SPRING has been stressed by uncontrolled returns. when it exceeds the  maximum allowed value.

Zona deformable

A Deformed area

—

Discontinuidad
I~ Discontinuity

Septo de ruptura
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Rupture septum
Junta/ Seal
Descarga de presion I : l
~ Exhaust pressure
P Fresado de descarga

Exhaust milling

Area Deformada
Deformed area

| Juntaenladiscontinuidad
Seal onto discontinuity

Tapdn de ruptura
Rupture plug

Beneficios / Benefits

- Reduce el riesgo de dafios y peligros consecuencia de la proyeccién de partes bajo presion.
- Se activa automaticamente sin intervencion del usuario.
- No aumenta el precio del cilindro.

- Reduces the risk of tool damage or injury due to ejection of parts under pressure.
- Self activates auto-matically regardless of users intervention.
- Does not increase the price of GAS SPRINGs.

Si se activan los dispositivos de seguridad, verificar y descargar toda la presion residual, eliminar las causas de los dafios y reemplazar
siempre el cilindro dafado.

If the safeguard devices are activated, verify and exhaust the possible pressure leftovers, remove the causes of the damage and replace
always the damaged GAS SPRING.
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ELEMENTOS DE SUJECION
FASTENING ELEMENTS

Cada uno de los elementos de esta gama cumple la funcién de mantener la unién
mecanica removible entre dos 0 mas componentes. En este apartado podras
encontrar elementos de bridaje para el amarre y sujecion del troquel, asi como
elementos de tornilleria necesaria para su montaje.

Each of the elements in this range fulfills the function of maintaining the

removable mechanical connection between two or more parts of an

application. Our range of fastening elements is composed of a selection of
clamping elements for fastening the die, as well as screwing elements needed in the
manufacturing process of it.

g
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iNDICE
INDEX

BRIDAS DE AMARRE RAPIDO
BAR
COMBINED SLIDING CLAMP BAR

PATIN ELEVADOR BAR-P
BOTTOM SUPPORT BAR-P

ARANDELA ARZ
WASHER ARZ

DIN 125

TORNILLO TCC
SCREW TCC

DIN 912

ROYME

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE

BRIDAS DE AMARRE RAPIDO
CON TORNILLO Y TUERCA
BAR + BAR-S + BAR-T

CLAMP WITH SCREW

AND NUT BAR + BAR-S + BAR-T

TORNILLO FIJACION BAR-S
FIXING SCREW BAR-S

ARANDELA ARN
WASHER ARN

TORNILLO TOPE GUIA TT
SHOULDER SCREW TT

1SO 7379

BRIDA CON TORNILLO,
TUERCA Y PATIN ELEVADOR
BAR + BAR-S + BAR-T + BAR-P
CLAMP WITH SCREW, NUT AND
BOTTOM SUPPORT BAR + BAR-S
+ BAR-T + BAR-P

TUERCA BAR-T
NUT BAR-T

TUERCA TRZ
NUT TRZ

=

DIN 934

TORNILLO TOPE GUIA 1021 TL
SHOULDER SCREW 1021 TL

BRIDAS CON TORNILLO
FIJACION BAR + BAR-S
CLAMP WITH FIXING SCREW
BAR + BAR-S

CALCULO DE APLICACION
CALCULO DE APLICACION

TORNILLO TCO
SCREW TCO

DIN 7991

TORNILLO LIMITADOR sVC
LIMITING SCREW SVC

INDICE GENERAL E

GENERAL INDEX



PASADOR CILINDRICO PC
CYLINDRICAL DOWEL PIN PC

«“

DIN 6325

HERRAMIENTA PARA
EXTRACCION DE PASADORES
HECM

DOWEL PIN EXTRACTOR HECM

IMAN RECTANGULAR IM2AL
RECTANGULAR MAGNET IM2AL

BASE ALTA SANDWICH CON
AGUJERO DE ROSCADO
BM3NDH

HIGH SANDWICH BASE WITH
THREAD BM3NDH

EI INDICE GENERAL
GENERAL INDEX

PASADOR CILINDRICO
ROSCADO PRN

CYLINDRICAL DOWEL PIN WITH
THREAD AND NUT PRN

DIN 7979

BASE MAGNETICA ALTA BM1AL
HIGH MAGNETIC BASE BMT1AL

IMAN BOTON IM3AL
BUTTON MAGNET IM3AL

BASE ALTA LISA BM4_ - BM5_
HIGH PLAIN BASE BM4_ - BM5_

PASADOR ANTI GRIPANTE PRS
ANTI SEIZE DOWEL PIN PRS

DIN 7979

BASE MAGNETICA BAJA
BM2AL
LOW MAGNETIC BASE BM2AL

IMAN DISCO NEODIMIO IM4ND
NEODYMIUM DISC MAGNET
IM4ND

BASE ALTA CON AGUJERO DE
ROSCADO BM5_H

HIGH BASE WITH THREAD
BM5_H

CASQUILLO DE RETENCION
PARA PASADOR CRP

DOWEL PIN RETAINING SLEEVE
CRP

IMAN REDONDO IM1AL
ROUND MAGNET IMTAL

BASE ALTA SANDWICH LISA
BM3_
HIGH PLAIN SANDWICH BASE
BM3_

BASE BAJA LISA BM6_
LOW PLAIN BASE BMé6_

lie 80 fie 88 ===

ROYME’
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(9]
l_
pd
L
=
L
i
L
O
=
Z
Ll
'_
(9]
T
~
2
0
(9]
w
=]
=}
w
w
(a]
w0
o
-
2
w
=
w
-
1]




346

BASE BAJA CON AGUJERO BASE BAJA CON AGUJERO BASE BAJA TETON ROSCA BASE BAJA TETON ROSCA
PASANTE BM6_T PASANTE ROSCADO BMé6_R HEMBRA BM7_ MACHO BM7_M

LOW PLAIN BASE WITH THRU LOW PLAIN BASE WITH THREAD LOW BASE ROUND (GRIP) WITH LOW BASE ROUND (GRIP) WITH
HOLE BM6_T BMé6_R THREAD BM7_ SCREW BM7_M

PO O @ HEd oy b

PINZAS MAGNETICAS PZM
MAGNETIC CLIPS PZM
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BRIDAS DE AMARRE RAPIDO BAR
COMBINED SLIDING CLAMP BAR
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min-max
,ﬂ

[ s1
S
min-max L b
Fuerza Cotas para montaje con tuerca y patin
ajjecig’)n " " 5 felevadorb‘ .
amping imensions for assembly with nut
Force m min.  max. $ ol e g W L € B ¢ & bottom support
Kgf hp hp
1 J2 J3 min max
1600 Consultar 0 50 12-66 25 100 Mi14 8 104 355 38 13 20 136 71,5 38 36 86
opciones de
2000 tomioBARS O 60 1583 30 113 M18 10 180 39 48 175 22 158 83 45 45 105
2500 pB‘eAaRS—eSCSCr;szJvH 0 65 18-96 35 125 M20 12 140 43 55 19,5 26 173 90 48 48 113
5500 options 20 80 17-92 415 175 M24 12 24 178 55 74 24 34 235 114 59 79 139
Forma de pedido: BAR + Fuerza sujecion
How to order: BAR + Clamping force
Ventajas: Advantages:
e 1600 kgf - 5500 kgf de fuerza de sujecion. e 1600 kgf - 5500 kgf Clamping Force.
e Usos en agujero y canal “T". o Can be used in hole and “T" channel.
o Posibilidad fijacién en varias posiciones deslizandolo sobre la pletina. « |t can be fixed in verious positions by sliding on the slide.
e Sujeta a altas y bajas distancias sin soporte con el perno. « [t clamps high and low distances without support with the imbus bolt.
o Répida y facil sujecién gracias a su estructura practica. « |t provides rapid and easy connection due to it's practical structure.

2
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BRIDAS DE AMARRE RAPIDO CON TORNILLO Y TUERCA BAR + BAR-S + BAR-T
CLAMP WITH SCREW AND NUT BAR + BAR-S + BAR-T

m a
P =

S

min-max L
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Forma de pedido: Ref. Brida + Ref. Tornillo + Ref. Tuerca
Ejemplo de pedido’: BAR-1600 + BAR-S1016 + BAR-T1012
Ejemplo de pedido% BAR-1600 + BAR-S1216 + BAR-T1214

How to order: Clamp Ref. + Screw Ref. + Nut Ref.
Example!: BAR-1600 + BAR-S1016 + BAR-T1012
Example” BAR-1600 + BAR-S1216 + BAR-T1214

BRIDA CON TORNILLO, TUERCA Y PATIN ELEVADOR BAR + BAR-S + BAR-T + BAR-P
CLAMP WITH SCREW, NUT AND BOTTOM SUPPORT BAR + BAR-S + BAR-T + BAR-P

min-max

S
Forma de pedido: Ref. Brida + Ref. Tornillo + Ref. Tuerca + Ref. Patin
Ejemplo de pedido®: BAR-1600 + BAR-51016 + BAR-T1012 + BAR-P1600
Ejemplo de pedido BAR-1600 + BAR-51216 + BAR-T1214 + BAR-P1600
El patin elevador requiere tornillo y tuerca para How to order: Clamp Ref. + Screw Ref. + Nut Ref. + Bottom Ref.
sujecion a brida. Consultar forma de pedido de BAR-P. Example’: BAR-1600 + BAR-51016 + BAR-T1012 + BAR-P1600
The sliding clamp requires screw and nut to fasten to clamp. Example’: BAR-1600 + BAR-51216 + BAR-T1214 + BAR-P1600

Please consult how to order BAR-P.
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INDEX ROYME"

NORIMALREADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




350

BRIDAS CON TORNILLO FIJACION BAR + BAR-S
CLAMP WITH FIXING SCREW BAR + BAR-S

m

min-max

P
min-max L

Forma de pedido: Ref. Brida + Ref. Tornillo
Ejemplo de pedido': BAR-1600 + BAR-S1016
Ejemplo de pedido% BAR-1600 + BAR-S1216

How to arder: Clamp Ref. + Screw Ref.
Example!: BAR-1600 + BAR-S1016
Example: BAR-1600 + BAR-S1216
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PATIN ELEVADOR BAR-P
BOTTOM SUPPORT BAR-P

o] 7T

Patin elevador Tornillo Tuerca
Bottom support Screw Nut
Refi i
R;;;gg?o i ﬁ 8 L b @ Referencia Referencia
Reference n® Reference n°
M10
BAR-P1600 M2 14 104 38 38 BAR-S1216 BAR-T1214
M12
BAR-P2000 M 4 130 48 45 BAR-51220 BAR-T1214
M16
- BAR-T1618
BAR-P2500 M18 18 140 55 48 BAR-51624
M20
120 BAR-52434 BAR-T2428
BAR-P5500 M22 28 178 74 59
M24
. . . L . Forma de pedido: Ref. Patin + Ref. Tornillo + Ref. Tuerca
Este articulo requiere tornillo y tuerca para sujecion a brida. . !
Los tres articulos se suministran por separado. E!emplo de ped!dolz BAR-P1600 + BAR-51216 + BAR-T1214
This article requires screw and nut to fasten to clamp. Ejemplo de pedido® BAR-P2000 + BAR-S1220 + BAR-T1214
the three articles need to be ordered separately. How to order: Bottom Ref. + Screw Ref. + Nut Ref.

Example!: BAR-P1600 + BAR-51216 + BAR-T1214
Example?: BAR-P2000 + BAR-51220 + BAR-T1214
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TORNILLO FIJACION BAR-S E
FIXING SCREW BAR-S S
-
d ‘ i
sw (@)
[s70e | T z
AN >
L
| &
-
<
L=
| ~
m 2
- ‘0
O
wl
=
Referencia Montar con a
Reference n° Assemble with (o L d oy
o
BAR-51016 M10 29 16,5 8
BAR-51216 BAR1600 M12 29 16,5 8 8
BAR-51220 BAR2000 M12 30 20,5 10 -
BAR-51620 M16 34 20,5 10 2
BAR-51624 M16 34 24,5 12 1]
BAR-51824 BAR2500 M18 38 24,5 12 E
BAR-52024 M20 38 24,5 12 |-_||J
BAR-52034 M20 45 34 12 1T}
BAR-52234 BAR5500* M22 49 34 12
BAR-52434 M24 55 34 12
*Consultar departamento técnico para montaje con M30 Forma de pedido: BAR-S + m*a
“Please consult with our technical department for assembly with M30 How to order: BAR-T + m*a
TUERCA BAR-T
NUT BAR-T b

]
Tl iE Ll
|

o

]

ale

m a b e H k
M10 12 11,7 18 14 7
M12 14 13,7 22 16 8
M12 16 15,7 25 18 9
M12 18 17,7 28 20 10
M16 18 17,7 28 20 10
M16 20 19,7 32 24 12
M16 22 21,7 35 28 14
M16 24 23,7 40 32 16
M16 28 27,7 44 36 18
M20 22 21,7 35 28 14
M20 24 23,7 40 32 16
M24 28 27,7 44 36 18
M24 36 35,6 54 44 22

Forma de pedido: BAR-T + m*a
How to order: BAR-T + m*a

& o ROYME
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BRIDAS DE AMARRE RAPIDO
COMBINED SLIDING CLAMP

Brida de amarre para moldes de inyeccion / Power Clamp For Injection Moulding
Férmula de calculo / Formula calculator:

MxFG
1000

kN

=Resultado / Result

Resultado

v =Ne de bridas / Number of clamps

2500kg x 9,81

=24,52 kN
1000

24,52

=175,14 kN
0,14

175,14 kN
25 kN
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=7 bridas / clamps
usar 8 bridas / use 8 clamps

Brida de amarre para troquel de estampacién / Power Clamp For Press Moulding
Férmula de calculo / Formula calculator:

MxFG
1000

kN

=Resultado / Result

(60% molde superior, 40% inferior)
(60% for superior mold, 40% for inferior)

W =Ne de bridas / Number of clamps

W =Ne de bridas / Number of clamps

5000kg x 9,81

———————————=49,050 kN

1000
49,050
———=350,35 kN
0,14

(210,21 sup., 140,14 inf.)

210,21 kN .

T25kN =8 bridas / clamps

% =5,6 bridas / clamps

usar 6 bridas / use 6 clamps

1600 BAR-1600 200 BAR-2000 - BAR-2500 5500 BAR-5500

1801 %’% 5000
ket Kef1-o Kef ket
g g g

1000) 120 13 4000
100 56 3500

750 800 8 3000.

20 30 40 50 40 50 60 70 80 90 100 50 70 90 110 130 150 100 120 140 160 180 200
Nm Nm Nm Nm
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ARANDELA ARZ
WASHER ARZ

Material: Acero zincado / Zinc plated steel
Dureza / Hardness : 100HV
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D2 T
Norma / Standard: DIN 125
m D1 min. D2 max. T

M3 3,2 7 0,5 (+0,05)
M4 4,3 9 0,8 (+0,1)
M5 53 10 1,0 (x0,1)
Mé 6,4 12 1,6 (+0,2)
M8 84 16 1,6 (+0,2)
M10 10,5 20 2,0 (+0,2)
M12 13,0 24 2,5 (+0,2)
M14 15,0 28 2,5 (+0,3)
M16 17,0 30 3(+0,3)
M18 19,0 34 3(+0,3)
M20 21,0 37 3(x0,3)
M22 23,0 39 3(x0,3)
M24 25,0 44 4 (+0,3)
M27 28,0 50 4 (+0,3)
M30 31,0 56 4 (x0,3)
M33 34,0 60 5 (+0,6)
M36 37,0 66 5 (+0,6)
M39 40,0 72 6 (+1)
M42 43,0 78 7 (1)
M45 46,0 85 7 (¥1)
M48 50,0 92 8 (+1)

Forma de pedido: ARZ + m
How to order: ARZ + m
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ARANDELA ARN
WASHER ARN

Material: 1.7182 o equivalente zincado (Delta Protect) / Zinc plated 1.7182 or equivalent (Delta Protect)
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] 1

a

x
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m D1 D2 T

M3 34 7 1,7
M4 44 7,6 17
M5 54 9 1,7
Mé 6,5 10,8 1,7
M8 8,6 135 27
M10 10,7 16,6 27
M12 13 19,5 27
M14 152 23 37
M16 17 254 37
M18 19,5 29 37
M20 214 307 37
M22 234 34,5 37
M24 253 39 37
M27 28,4 42 54
M30 314 47 57
M33 34,4 48,5 5,5
M36 374 55 62
M39 404 58,5 62
M42 43,2 63 63
M45 46,2 70 6,5
M48 49,6 75 6,5

Forma de pedido: ARN + m
How to order: ARN + m
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TUERCA TRZ
NUT TRZ

Material: Acero zincado calidad 8 / Zinc plated steel quality 8

ELEMENTOS DE SUJECION / FASTENING ELEMENTS

Norma / Standard: DIN 934

m D T E min
M3 55 24 6,01
M4 7 32 7,66
M5 8 4 8,79
Mé 10 5 11,05
M7 11 55 12,12
M8 13 6,5 14,38

M10 17 8 18,90
M12 19 10 21,10
M14 22 11 24,49
M16 24 13 26,75
M18 27 15 29,56
M20 30 16 32,95
M22 32 18 35,03
M24 36 19 39,55
M27 41 22 45,20
M30 46 24 50,85
M33 50 26 55,37
M36 55 29 60,79
M39 60 31 66,44
M42 65 34 72,09
M45 70 36 76,95
M48 75 38 82,60

Forma de pedido: TRZ + m
How to order: TRZ + m
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TORNILLO TCO
SCREW TCO

Material: Acero pavonado calidad 10.9 / Blued steel quality 10.9
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Norma / Standard: DIN 7991

P 0,5 0,7 0.8 1 1,25 15 1,75 2 2 25 2,5 3
SW 2 25 3 4 5 6 8 10 10 12 12 14
DK 6 8 10 12 16 20 24 27 30 33 36 39
K max 1,86 2,48 31 3,72 4,96 6,2 744 84 88 9.3 10,16 4
T min 11 1,5 19 22 3 3,6 4.3 4,5 4.8 52 5,6 0

m M3 | M4 | M5 | Mé | M8 [ M1I0 | M12 | M14 | M16 | M18 = M20 | M24

-
o
1|e|e|e|e|o|o|e|e|e|e|e

Forma de pedido: TCO + m*L
How to order: TCO + m*L
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TORNILLO TCC
SCREW TCC

Material: Acero pavonado calidad 12.9 / Blued steel quality 12.9

T

:

BN * TN
2 I I N . 1 = \ ,
120°| % [ E \ J
]
B ‘
SW
K L

Norma / Standard: DIN 912

P 05 07 08 1 125 15 175 2 2 2,5 2,5 2,5 3 3 35 35 4 4 45 45 5
SW 2,5 3 4 5 6 8 10 12 14 14 17 17 19 19 22 24 27 27 32 32 36
DK 55 7 8,5 10 13 16 18 21 24 27 30 33 36 40 45 50 54 58 63 68 72
K max 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 42 45 48
T mn 1,3 2 2,5 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 135 155 18 19 21 24 26 28
18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52 56 60 66 72 78 84 90 96 100 108
} M4 } M5 } Mé } M8 } M10 } M12 } M14 } M16 } M18 } M20 } M22 } M24 } M27 } M30 } M33 } M36 } M39 } M42 } M45 } M48
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e e|e|e /oo oo oo oo oo 00 o ie(e|e/ e oo eo|e|o o o e oo e o (e
o (o000 000 0 0 0 000 0 0 0000 |0 | 0eee e o0 000
o|e|e/e/e|e/o|(e/e|eo|e|e|o /oo ole(ejeje (o (o oo oo /oo /e e !
o|i|o|i|e|i|o|i|o|i|o|e|e|e|o|e|e oo oo i|o o i|ef:
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300 - - - - - - - - -

Forma de pedido: TCC + m*L
How to order: TCC + m*L
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TORNILLO TOPE GUIA TT
SHOULDER SCREW TT

Material: Acero 12.9 / Steel 12.9
Dureza / Hardness: 37-43 HRC

Listt B 025
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DK

Norma / Standard: I1ISO 7379

SW 25 3 4 5 6 8 10 12
DK 8 10 13 16 18 24 30 36
4 4,5 55 7 9 11 14 16
5 6 8 10 12 16 20 24
D 5 6 8 10 12 16 20 24
8
M4

9.5 11 13 16 18 22 27

| M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20
L \ \ \ \ \ \ \
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Forma de pedido: TT + m*L
How to order: TT + m*L
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TORNILLO TOPE GUIA TL
SHOULDER SCREW TL

Material: Acero 12.9 / Steel 12.9
Dureza / Hardness: 37-43 HRC
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Forma de pedido: TL + m*L
How to order: TL + m*L
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TORNILLO LIMITADOR SVC
LIMITING SCREW SVC

Material:

- Arandela: acero templado, resistencia de 100kg / mm2
- Washer: hardened steel, tensile strength 100kg/mm2

- Casquillo: acero templado, resistencia de 120-140 kg / mm2
- Spacer: hardened steel; strength 120-140 kg/mm2

- Tornillo DIN 912: acero 12.9
- DIN 912 Screw: steel 12.9
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K2
SwW
K1t0‘2
—
gy
3 ZN\ m
oo
N - — - I gl & - -
3k (D

L2
SW 5 [ 8 10 14
DK1 5 19 23 27 34
DK2 max. 0 13 16 18 24
K1 55 6,5 7.5 9,0 11,0
K2 10,0 13,0 15,0 18,0 24,0
A 10,0 12,5 15,0 17,5 23,0
L \ \ (L2) \ \
15 30 - - - -
20 35 35 40 - -
25 40 40 45 - -
30 45 45 50 50 -
35 50 50 55 60 -
40 55 55 60 60 70
45 60 60 65 65 75
50 65 65 70 70 80
55 70 70 75 80 90
60 80 80 80 90 90
65 80 80 85 90 00
70 90 90 90 00 00
80 100 100 100 10 10
90 110 110 110 20 20
100 120 120 120 130 130
10 130 30 30 40 40
20 - 40 40 50 50
40 - 60 60 80 80
50 - - 70 80 80
160 - - 180 200 200
180 - - 200 220 210
200 - - 220 240 240
220 - - - 260 250
230 - - - - 260

Forma de pedido: SVC + m*L
How to order: SVC + m*L
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PASADOR CILINDRICO PC
CYLINDRICAL DOWEL PIN PC

Material: Acero 1.3505 / Steel 1.3505
Dureza / Hardness: 60-62 HRC
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Norma / Standard: DIN 6325
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R 1 16 2 25 3 4 5 6 8 10 12 13 16 16 20 25
Z1 0,15 0,23 0,3 04 0,45 0,6 0,75 0,9 1,2 15 18 18 2 25 2 4
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Forma de pedido: PC + D*L
How to order: PC + D*L
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PASADOR CILINDRICO ROSCADO PRN
CYLINDRICAL DOWEL PIN WITH THREAD PRN

Material: Acero 1.3505 / Steel 1.3505
Dureza / Hardness: 60-62 HRC
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Plano longitudinal

Norma / Standard: DIN 7979

Cc1 04 0,4 0,54 0,6 08 1 12 12 14 1,6 2 2,5 3

c2 13 1.3 1,7 21 2,6 3 3.8 3.8 4 4,7 6 6 7

m M2 M3 M3 M4 M5 Mé M6 Mé M8 M8 M10 M16 M20

T1 4-5,5 4,5-6 4,5-6 6 10 10 13 12 12 16 24 30

00| 00

3 4 5 6 10 12 13 14 16 20 25 30
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Forma de pedido: PRN + D*L
How to order: PRN + DL

ROVYME: mgﬁ

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




PASADOR ANTIGRIPANTE PRS
ANTI-SEIZE DOWEL PIN PRS

Material: acero 1.3505 con tratamiento antigripante / 1.3505 steel with anti-seize treatment

A El tratamiento antigripante puede alterar levemente la tolerancia y la dureza con respecto al pasador PRN
Anti-seize treatment may slightly alter tolerance and toughness compared to PRN dowel pin
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Plano longitudinal

C1 0,4 04 0,5 0,6 0,8 1 12 14 1,6 2
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Forma de pedido: PRS + D*L
How to order: PRS + D*L
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CASQUILLO DE RETENCION PARA PASADOR CRP
DOWEL PIN RETAINING SLEEVE CRP
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D2
Ejemplo de montaje
Assembly recommendation
U \ \ U
[ [ 150
! —
| |
| |
| |
- | |
| |
| |
| |
| |
| |
| |
T T
q{é/ Pasador
D1°° Dowel pi
T
Min, 0,3 x 45°

Su funcién es posicionar el pasador en el nivel deseado dentro del agujero, o bien retener el pasador evitando su extraccion
Itis used for positioning dowel pins at the desired level in hole, or as a dowel pin stopper preventing extraction,

D1 D2 L Fuerza de extraccion / Pull-out Strength (N)
6 44 6 392

8 5,6 8 1373

10 6,4 12 2354

12 8 12 1765

16 11 12 1422

Forma de pedido: CRP + D1
How to order: CRP + D1

ROYYME' NDICE S
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HERRAMIENTA PARA EXTRACCION DE PASADORES HECM
DOWEL PIN EXTRACTOR HECM
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300 mm

N

Rosca de extracciéon de M3 a M10.
Extraction threads from M3 to M10.

Forma de pedido: HECM
How to order: HECM

INDICE ROYME'

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE
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366

BASE MAGNETICA ALTA BM1AL
HIGH MAGNETIC BASE BM1AL

Conjunto de imanes y bases magneticas construidos en aleaciéon ALNICO, con la capacidad maxima de resistencia a la temperatura.
Set of magnets and magnetic bases built in ALNICO alloy, with the maximum capacity of temperature resistance.

m
T
D1
T max de trabajo D1 H - Peso / Weight F*
Méx. working temperature (8) (Kg max.)
9,5 15 M3 - 1,2
17,5 16 Mé 23 2,75
20,5 19 Mé 40 4,15
400°C
27 25 Mé 85 6,8
35 30 Mé 184 14,75
50 40 M8 470 50

Forma de pedido: BM1AL + D1
How to order: BM1AL + D1

BASE MAGNETICA BAJA BM2AL
LOW MAGNETIC BASE BM2AL

Conjunto de imanes y bases magneticas construidos en aleaciéon ALNICO, con la capacidad maxima de resistencia a la temperatura.
Set of magnets and magnetic bases built in ALNICO alloy, with the maximum capacity of temperature resistance.

90°
T max de trabajo D1 H D2 Peso / Weight F*
Méx. working temperature (8) (Kg max.)
19 8 3,5 13 3,5
400°C 28,6 9 4,75 36 5
38 10,5 4,75 80 13

Forma de pedido: BM2AL + D1
How to order: BM2AL + D1

ROVYME: mgﬁ

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE



I IMAN REDONDO IM1AL
ROUND MAGNET IM1AL

Conjunto de imanes y bases magneticas construidos en aleacién ALNICO, con la capacidad maxima de resistencia a la temperatura.

Set of magnets and magnetic bases built in ALNICO alloy, with the maximum capacity of temperature resistance.

L

-

[a]
T max de trabajo D1 L Peso / Weight F*

Max. working temperature (g) (Kg max.)

20 8,2 0,5
450°C 8 25 18,4 038
10 30 33,88 11

Forma de pedido: IM1AL + D1
How to order: IM1AL + D1

I IMAN RECTANGULAR IM2AL
RECTANGULAR MAGNET IM2AL

Conjunto de imanes y bases magneticas construidos en aleacién ALNICO, con la capacidad maxima de resistencia a la temperatura.

Set of magnets and magnetic bases built in ALNICO alloy, with the maximum capacity of temperature resistance.

A

!
B o
1
T max de trabajo A B L Peso / Weight F*
Méax. working temperature (g) (Kg max.)
5 10 20 7 0,6
5 12,5 40 17,5 15
450°C 5 15 60 31,5 2
10 15 50 52,5 14
10 15 75 56,25 14

Forma de pedido: IM2AL + A*L
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How to order: IM2AL + A"L
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IMAN BOTON IM3AL
BUTTON MAGNET IM3AL

Conjunto de imanes y bases magneticas construidos en aleaciéon ALNICO, con la capacidad maxima de resistencia a la temperatura.
Set of magnets and magnetic bases built in ALNICO alloy, with the maximum capacity of temperature resistance.
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o
T max de trabajo A B c Peso / Weight F*
Max. working temperature (8) (Kg max.)
12,5 9.5 4,5 ) 0,7
450°C 19 12,5 5 20 1,9
25,5 16 5 50 3,6
31,5 25,5 6,5 113 4,8

Forma de pedido: IM3AL + A
How to order: IM3AL + A

I IMAN DISCO NEODIMIO IM4ND
NEODYMIUM DISC MAGNET IM4ND

La temperatura y la corrosion son factores que limitan el uso de los imanes de Neodimio.
Temperature and corrosion are factors that limit the use of Neodymium magnets.

D Diametro mm / D Diameter mm
15 2 3 4 5 6 7 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25 28 30 32 40 45 50 60

g 1,5 - - . . . - - - . - - - - - - - - - - - - - - -
n 2 - O - 0 O . 0 O 0 - - - - 0 0 - - - - - - - - -
4}
= 3 . - . . . . . . . - - . - - . . - - - - - - - -
=)
E 4 - - . . . . - . . - . - - . - - - - - - - - - -
T 5 - - . . . L] - . L] - . - . . L] - . - . . L] - . .
~
£ 6 - . . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
=
\8- 7 - - - - - - - - - - - - - - - - . - - - - - - -
:1%-‘_ 75 - - - - - . - . - - - - - - - - - - - - - - - -
w 8 - - - . . - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
ag

10 - - . . . - - . . - - . - - . . . . . - - . - -

15 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0 - - - - -

Forma de pedido: IM4AND + D*H
How to order: IM4ND + D*H
B ]
. INDICE L
ROYME INDEX X
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I BASE ALTA SANDWICH LISA BM3_
HIGH PLAIN SANDWICH BASE BM3_

Ajustables en altura
Adjustable height

BM3SC

Material: Samario Cobalto / Cobalt Samarium Material: Neodomio / Neodymium

Superficie de adherencia/
Adhesion area Flujom agnético /
\ a— Magnetic flow

[%2]
l_
Z
L
=
L
—
L
O
<
Z
Ll
'_
(9]
s
~
2
0
(9]
w
=}
=}
[%2)
w
(a]
wn
o
-
4
w
=
w
|
w

Carcasad el atén /
L, — Brassh ousing

|
|
i
i 7
} N S
} T \é> PieF:)zas polares/
i olarp ieces
|
{ ;f "~ Pastillai man/
T d 7 Magnet pickup
-~ o
T max de trabajo " . Separaciéon**
Material Méx. working tempe- En:f) (n:|m) (n'11m) Fuerz(a;(é)Force Resg /(g\;\/elght Separation
rature (mm)
) 20 10 1 4,5 1,5
8 20 10 2,5 8 1,5
10 20 8 4,5 12,5 2
NEODIMIO 80°C 13 20 ) 7 20 25
ND 16 20 2 15 30 3
20 25 5 28 59 4
25 35 7 45 132 5
32 40 4,5 70 245 6
) 20 10 0,8 4,5 1,5
8 20 10 2,2 8 1,5
SAMARIO 10 20 8 4 12,5 2
COBALTO o 13 20 ) 6 20 2,5
e 200°C 16 20 2 125 32 3
20 25 5 25 60 4
25 35 7 40 134 5
32 40 4,5 60 251 )

*La cota h indica la medida en que se puede reducir la altura H sin perjudicar en absoluto su fuerza de adherencia.

La superficie de adherencia no se puede rebajar mas de 2 mm.

“The h parameter indicates the extent to which the height H can be reduced without impairing its adhesion strength. The adhesion
surface can not be reduced by more than 2 mm.

**Separacion minima entre la carcasa exterior de la base y el hierro, para no disminuir su fuerza de atraccion en caso de embutir la misma.
“*Minimum separation between the outer casing base and iron, not to decrease its attraction in case of embedding it.

Forma de pedido / How to order: BM3SC + D
BM3ND + D
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BASE ALTA SANDWICH CON AGUJERO DE ROSCADO BM3NDH
HIGH SANDWICH BASE WITH THREAD BM3NDH

Ajustables en altura
Adjustable height
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Superficie de adherencia /

Adhesion area \jﬂr

Flujom agnético/
_.— Magnetic flow

Carcasad el atén /
A Brass housing
N S
T \§ Piezas
polares /
7 Polarp ieces
i -:( |~ Pastillai man/
T f Magnet pickup
o ]
T max de trabajo Dhé H h Fuerza / Peso / SEPARACION**
Material Max. working temperature m Force Weight SEPARATION
(mm) o) o) (kg) (® (mm)
M3x5 ) 20 10 1 4,5 1,5
M3x5 8 20 10 2,5 8 1,5
M4x7 10 20 8 4,5 12,5 2
NEODIMIO 80°C M4x7 13 20 ) 7 20 2,5
ND M4x8 16 20 2 15 38 3
Méxé 20 25 5 28 58 4
Méx8 25 35 7 45 130 5
Méx6 32 40 4,5 70 243 6

*La cota h indica la medida en que se puede reducir la altura H sin perjudicar en absoluto su fuerza de adherencia.

La superficie de adherencia no se puede rebajar mas de 2 mm.

*The h parameter indicates the extent to which the height H can be reduced without impairing its adhesion strength. The adhesion
surface can not be reduced by more than 2 mm.

**Separacion minima entre la carcasa exterior de la base y el hierro, para no disminuir su fuerza de atraccion en caso de embutir la misma.
**Minimum separation between the outer casing base and iron, not to decrease its attraction in case of embedding it.

Forma de pedido: BM3NDH + D
How to order: BM3NDH + D
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I BASE ALTA LISA BM4_ - BM5_
HIGH PLAIN BASE BM4_ - BM5_

Ajustables en altura
Adjustable height

BM4AL-BM5SAL BM4ND-BMS5ND

Material: Samario Alnico / Alnico Material: Neodomio / Neodymium
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T max de trabajo he Peso Fuerza Fuerza T max de trabajo «. Peso Fuerza Fuerza
Material Max. working ~ DM¢ H %02 ) Weight Force Force Material Méax. working D01 H*02 (mm) Weight Force Force
temperature (g) (N) (Kg) temperature (g) (N)  (Kg)
4 10 5 1 2,5 0,25 4 20 15 2 25 0,25
5 10 5 15 45 045 5 20 15 3 45 045
6 10 5 2 6 0.6 6 20 15 4,5 6 0,6
8 12 7 5 12 12 8 20 15 8 12 1,2
NEODIMIO 80°C 10 16 11 10 24 24 NEODIMIO 10 20 15 12 24 24
ND 13 18 13 18 60 ) ND 80°C 13 20 15 21 60 6
16 20 15 31 90 9 16 20 15 31 90 9
20 25 18 61 135 13,5 20 25 18 61 135 135
25 30 22 114 190 19 25 35 27 133 190 19
g 32 35 27 217 340 34 g 32 40 32 249 340 34
o 6 10 2 2 2 0,2 o 6 20 12 4,5 2 0,2
8 12 3 4,5 4 04 8 20 11 7.5 4 04
10 16 <) 9,5 8,5 0,85 10 20 10 12 8,5 0,85
13 18 <) 18 12 1,2 13 20 8 19 12 1,2
ALNICO 16 20 6 30 20 2 ALNICO 16 20 ) 30 20 2
AL 450°C 20 25 5 57 40 4 AL 450°C 20 25 5 58 40 4
25 30 7 106 60 6 25 35 13 125 60 6
32 35 4 187 160 16 32 40 9 220 160 16
40 45 5 390 240 24 40 50 10 440 240 24
50 50 5 639 400 40 50 60 10 813 400 40
63 60 5 1175 660 66 63 65 10 1306 660 66

*La cota h indica la medida en que se puede reducir la altura H sin perjudicar en absoluto su fuerza de adherencia.

La superficie de adherencia no se puede rebajar mas de 2 mm.

*The h parameter indicates the extent to which the height H can be reduced without impairing its adhesion strength. The adhesion
surface can not be reduced by more than 2 mm.

Forma de pedido / How to order: BM4AL + D
BM4ND + D
Forma de pedido / How to order: BM5AL + D
BM5ND + D
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372

BASE ALTA CON AGUJERO DE ROSCADO BM5_H
HIGH PLAIN WITH THREAD BM5H_

BMSALH BMSNDH

Material: Alnico / Alnico Material: Neodomio / Neodymium

[%2]
—
Z
L
=
L
—l
L
O
=
Z
Ll
—
9]
i
~
2
©
(O]
w
= |
oD
(%]
w
(a]
(2]
()
=
2
w
=
w
-
w

m
I
D
5 T max de trabajo hé 0.2 Pgso e Fuerza / Force
R Méx. working temperature ® L m W(eg‘fht F?,\rﬁe (Kg)
6 20 M 3x5 4 6 0,6
8 20 M 3x5 7,5 12 12
10 20 M 4x7 11 24 24
13 20 M 4x7 20 60 [
NEODIMIO 16 20 M 4x7 30 90 9
ND 80°C 20 25 M 6x9 8 135 135
25 35 M 7x9 131 190 19
32 40 M 8x12 243 340 34
40 50 M 8x12 480 700 70
50 60 M 10x12 900 1000 100
63 65 M 12x14 1560 1700 170
6 20 M 3x5 4 2 0,2
8 20 M 3x5 7,5 4 04
10 20 M 4x7 11 8,5 0,85
13 20 M 4x7 19 12 12
ALNICO 16 20 M 4x5 30 20 2
AL 450°C 20 25 M é6x7 55 40 4
25 35 M 6x9 121 60 6
32 40 M 8x9 220 160 16
40 50 M 8x9 436 240 24
50 60 M 10x12 794 400 40
63 65 M 12x14 1274 660 66

Forma de pedido / How to order: BM5ALH + D
BMS5NDH + D
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I BASE BAJA LISA BM6_
LOW PLAIN BASE BM6_

Enfundado del iman en una carcasa metalica. Ofrece la singularidad de tener capacidad de atraccidn por una sola de las caras,
quedando el resto de caras libres de accién magnética. Ademas, procura una mayor fuerza de agarre que el iman desnudo, asi como
de una gran variedad de opciones para su sujecion.

Coating of the magnet in a metal case. It offers the singularity of having only one face with attraction ability, leaving the rest of the
faces free of magnetic action. In addition, it provides a greater gripping force than the naked magnet, as well as a wide variety of
fastening options.

BM6ND BMé6SC BM6FE

Material: Neodimio / Neodymium Material: Samario Cobalto / Cobalt Samarium Material: Ferrita / Ferrite
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q T max de trabajo Peso / Weight Fuerza / Force
Material Mo wiartiing tempejrature D H ® g N) Fuerza / Force (Kg)
) 4,5 1 5 0,5
8 4,5 15 13 1,3
10 4,5 2,5 25 2,5
NEODIMIO 13 4,5 4,5 60 6
ND 80°C 16 4,5 6,5 95 9.5
20 ) 15 140 14
25 7 22 200 20
32 7 40 350 35
6 4,5 1 5 0,5
8 4,5 1,5 11 1,1
SAMARIO 10 4,5 2,5 20 2
COBALTO 200°C 13 4,5 4,5 40 4
SC 16 4,5 6,5 60 6
20 ) 15 90 9
25 7 22 150 15
32 7 40 220 22
10 4,5 2 4 0,4
13 4,5 3 10 1
16 4,5 4,5 18 1,8
20 ) 10 30 3
25 7 19 40 4
FERRITA 32 7 30 80 8
FE 200°C 40 8 55 125 12,5
50 10 100 220 22
63 14 230 350 35
80 18 485 600 60
100 22 900 900 90
125 26 1680 1300 130
Forma de pedido / How to order: BM6FE + D
BMé6ND + D
BMé6SC + D
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BASE BAJA CON AGUJERO PASANTE BM6_T
LOW PLAIN BASE WITH THRU HOLE BMé6_T

Enfundado del iman en una carcasa metalica. Ofrece la singularidad de tener capacidad de atraccién por una sola de las caras,
quedando el resto de caras libres de accién magnética. Ademas, procura una mayor fuerza de agarre que el iman desnudo, asi como
de una gran variedad de opciones para su sujecion.

Coating of the magnet in a metal case. It offers the singularity of having only one face with attraction ability, leaving the rest of the
faces free of magnetic action. In addition, it provides a greater gripping force than the naked magnet, as well as a wide variety of
fastening options.

BM6NDT BM6SCT BM6FET

Material: Neodimio / Neodymium Material: Samario Cobalto / Cobalt Samarium Material: Ferrita / Ferrite
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D
d1
I
d2
90°
Material f=detiabaio D H d1 d2 Peso / Weight (g) Fuerza / Force (N) Fuerza Force (Kg)
Max. working temperature
16 4,5 3,5 6,6 6 75 7.5
20 6 4,5 9 12 105 10,5
25 7 4,5 9 24 160 16
32 7 5,5 11 39 310 31
NE?\IESMIO 80°C 40 8 5,5 10,6 73 500 50
50 10 8,5 19,5 140 900 90
63 14 10,5 24 320 1500 150
80 18 10,5 24 675 2500 250
100 22 12,5 29,2 1295 4000 400
16 4,5 3,5 6,6 6 57 57
SAMARIO 20 6 4,5 9.3 13 81 8,1
COBALTO 280°C 25 7 4,5 9.2 25 105 10,5
SC 32 7 55 11,5 40 235 23,5
40 8 55 11,5 75 540 54
16 4,5 35 6,5 4 14 14
20 6 41 9 9.4 27 2,7
25 7 55 11,5 17 36 3.6
32 7 55 11,5 27 72 7.2
FERRITA 200°C 40 8 55 11,5 52 90 9
FE 50 10 8,5 22 85 180 18
63 14 6,5 241 130 290 29
80 18 6,5 11,5 235 450 45
83 18 10,5 32 458 600 60
100 22 10,5 34 815 680 68
Forma de pedido / How to order: BM6FET + D
BM6NDT + D
BM6SCT + D
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I BASE BAJA CON AGUJERO PASANTE ROSCADO BMé6_R
LOW PLAIN BASE WITH THREAD BM6_R

Enfundado del iman en una carcasa metalica. Ofrece la singularidad de tener capacidad de atraccidn por una sola de las caras,
quedando el resto de caras libres de accién magnética. Ademas, procura una mayor fuerza de agarre que el iman desnudo, asi como
de una gran variedad de opciones para su sujecion.

Coating of the magnet in a metal case. It offers the singularity of having only one face with attraction ability, leaving the rest of the
faces free of magnetic action. In addition, it provides a greater gripping force than the naked magnet, as well as a wide variety of
fastening options.

BM6FER BM6NDR
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Material: Ferrita / Ferrite Material: Neodomio / Neodymium
-
T
« i
D
. T max de trabajo Peso / Weight ~ Fuerza / Force  Fuerza / Force
Material Max. working temperature D H Ll k (g) (N) (Kg)
25+0,3 7 +0,2 M4 4,5 24 160 16
32+0,3 7 £0,2 M5 55 40 330 33
NEODIMIO 40 +0,3 80,2 M5 10,5 74 500 50
ND 80°C 50+0,3 10+0,2 M8 9.5 140 800 80
63 +0,3 14 +0,2 M 10 11,7 315 1100 110
75 0,3 15 0,2 M10 13 479 1750 175
25 7 M4 52 18 36 3,6
32 7 M5 52 30 75 7.5
FERRITA 40 8 M5 52 54 90 9
FE 200°C 50 10 M8 12 95 170 17
63 14 M 10 13 206 350 35
80 18 M 10 14,5 472 550 55

Forma de pedido / How to order: BM6FER + D
BM6NDR + D
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BASE BAJA TETON ROSCA HEMBRA BM7_
LOW BASE ROUND (GRIP) WITH THREAD BM7_

Enfundado del iman en una carcasa metalica. Ofrece la singularidad de tener capacidad de atraccién por una sola de las caras,
quedando el resto de caras libres de accién magnética. Ademas, procura una mayor fuerza de agarre que el iman desnudo, asi como
de una gran variedad de opciones para su sujecion.

Coating of the magnet in a metal case. It offers the singularity of having only one face with attraction ability, leaving the rest of the
faces free of magnetic action. In addition, it provides a greater gripping force than the naked magnet, as well as a wide variety of
fastening options.

BM7ND BM7SC BM7FE

Material: Neodimio / Neodymium Material: Samario Cobalto / Cobalt Samarium Material: Ferrita / Ferrite
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D1 ‘
q T max de trabajo Peso / Weight Fuerza Fuerza Force
Material Max. working temperature D H H1 H2 Ll (g) Force (N) (Kg)
6 6 11,5 4,5 M3 2 5 0,5
8 6 11,5 4,5 M3 3 13 13
10 6 11,5 45 M3 4 25 2,5
NEODIMIO 13 6 11,5 4,5 M3 5 60 6
ND 80°C 16 6 11,5 45 M4 7,5 95 9,5
20 8 13 ) M4 16 140 14
25 8 14 7 M4 27 200 20
32 10 15,5 7 M5 45 350 35
6 6 11,5 45 M3 2 5 0,5
8 6 11,5 4,5 M3 3 11 11
SAMARIO 10 6 11,5 4,5 M3 4 20 2
COBALTO 200°C 13 6 11,5 4,5 M3 5 40 4
sC 16 6 11,5 4,5 M4 7 60 6
20 8 13 6 M4 16 90 9
25 8 14 7 M4 28 150 15
32 10 15,5 7 M5 47 220 22
10 6 11,5 4,5 M3 3 4 04
13 6 11,5 4,5 M3 4 10 1
16 6 11,5 4,5 M3 6 18 18
20 6 13 6 M3 11 30 3
25 8 15 7 M4 20 40 4
32 8 15 7 M4 31 80 8
FERRITA 36 8 16 7,7 M4 42 100 10
FE 200°C 40 10 18 8 M5 59 125 12,5
47 12 19 9 Mé 91 180 18
50 12 22 10 Mé 111 220 22
57 12 22,5 10,5 Mé 153 280 28
63 15 30 14 M8 243 350 35
80 20 34 18 M 10 477 600 60
100 22 43 22 M12 956 900 90
125 25 50 26 M 14 1720 1300 130
Forma de pedido / How to order: BM7FE + D
BM7ND + D
BM7SC + D
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I BASE BAJA TETON ROSCA MACHO BM7_M
LOW BASE ROUND (GRIP) WITH SCREW BM7_M

Enfundado del iman en una carcasa metalica. Ofrece la singularidad de tener capacidad de atraccidn por una sola de las caras,
quedando el resto de caras libres de accién magnética. Ademas, procura una mayor fuerza de agarre que el iman desnudo, asi como
de una gran variedad de opciones para su sujecion.

Coating of the magnet in a metal case. It offers the singularity of having only one face with attraction ability, leaving the rest of the
faces free of magnetic action. In addition, it provides a greater gripping force than the naked magnet, as well as a wide variety of
fastening options.

BM7FEM BM7NDM
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Material: Ferrita / Ferrite Material: Neodomio / Neodymium
STOCK
.’Lr‘
7
7 -
H T
D I
Material ) T max de trabajo D H L m Fuerza / Force Peso / Weight
Méx. working temperature (N) (8)
10 0,2 4,5 0,2 12,5 £+0,4 M4 25 3
13+0,2 4,5 +0,2 12,5+0,4 M5 60 5
NEODIMIO 16 +0,2 4,5 +0,2 12,5+0,4 Mé 95 8
ND 80°C 20+0,2 60,2 16 +0,4 Mé 140 15
25+0,2 7 0,2 17 +0,4 Mé 200 27
32+0,2 70,2 17 +0,4 Mé 350 42
10+0,3 4,5 +0,2 11,5+0,3 M3 4 2
13+0,3 4,5 +0,2 11,5+0,3 M3 10 3
16 +0,3 4,5 +0,2 11,5+0,3 M3 18 5
FERRITA 20+0,3 60,2 13+0,3 M3 30 10
FE 200°C 25+0,3 7 0,2 15+0,3 M4 40 20
32+0,3 7 0,2 15+0,4 M4 80 30
47 +0,3 9 +0,3 17 +0,4 M6 180 85
57 +0,3 10,5 +0,3 18,5 +0,4 Mé 280 146
63 +0,3 14 +0,3 29 +04 M6 350 233

Forma de pedido / How to order: BM7FEM + D
BM7NDM + D
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PINZAS MAGNETICAS PZM
MAGNETIC CLIPS PZM

Indispensable en la operativa con prensas. Evitan introducir la mano del operario dentro de la matriz, dando total seguridad y
facilitando el suministro de la plancha y la extraccion del producto. El soporte de Nylon no dafa los moldes y matrices.

Essensial for manual work in dies. They avoid introducing the operator’s hand into the die, giving total security and facilitating the supply
of the plate and the extraction of the product. The Nylon support does not damage the molds and dies.
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Referencia Peso / Weight Esfuerzo / Effort
Reference A B € @) Soporte / Support (Kg)
PzZM1 265 25 20 275 Metalico 2
PZM2 350 95 30 315 Metalico 6

Forma de pedido: Referencia
How to order: Reference n°®
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NORIMALIZADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE




SININTTE ONINILSVH / NOID3ArNs 3d SOLNINIT3

ROYME"
NORMALIEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE

INDICE
INDEX



ELEMENTOS DE TRANSPORTE
LIFTING ELEMENTS

Todos los productos de esta gama son fabricados respetando rigurosamente los
procedimientos establecidos por la Directiva Maquinas 2006/42/CE.

El marcaje CE garantiza la conformidad del producto para satisfacer todas las
exigencias de transporte de troqueles de cualquier dimension y peso con total
seguridad.

Safety is the password of lifting elements: all components of this series are designed
and manufactured rigorously respecting the procedure established by the Directive
Machine 2006/42/EC. The EC mark, guarantees the conformity of the item in order
to satisfy every need in moving dies of every dimension and weight, in total safety.

g
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ROYME GENERAL INDEX !
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ELEMENTOS DE TR
LIFTING ELEMENTS

ROYME"
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I iNDICE
INDEX

CANCAMO GIRATORIO CGL
ROTARY BRACKET CGL

OREJETA DE TRANSPORTE OTF
LIFTING BRACKET WITH PIN OTF

BULON DE TRANSPORTE BTB
LIFTING PIN BTB

BMW

ROYME

NORMALBEADOS PARA MATRECERIA Y MOLDE

CANCAMO ELEVACION CEM
LIFTING BRACKET CEM

&

DIN 580

OREJETA DE TRANSPORTE OTB
LIFTING BRACKET WITH PIN OTB

BMW

BULON DE TRANSPORTE BTF
LIFTING PIN BTF

FCA

CANCAMO ELEVACION CEH
LIFTING BRACKET CEH

™S

DIN 582

BULON DE TRANSPORTE BTW
LIFTING PIN BTW

VDI 3366

BOLA TRANSPORTADORA BT
TRANSPORTATION BALL BT

-
S

SOPORTE DE ELEVACION CEW
LIFTING BRACKET CEW

¥

BULON DE TRANSPORTE BTP
LIFTING PIN BTP

F.

—

PSA-RENAULT

e
INDICE GENERAL E
GENERAL INDEX !
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CANCAMO GIRATORIO CGL
ROTARY BRACKET CGL

STOCK
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( € 2006/42/cE .
M Emm B mm Tmm Fmm Amm W mm N mm J Cate2 /tCapadtv e /K\é\/eight
M8 12 40 46 44 52 30 12 98 0,3 0,5
M10 19 40 46 44 52 30 12 98 0,45 0,5
M12 19 40 46 44 52 30 12 98 0,6 0,5
M14 31,8 40 46 44 52 30 12 98 1 0,5
M16 31,8 40 46 44 52 30 12 98 13 0,5
M18 38,1 70 75 67 85 40 20 160 1,8 2,5
M20 38,1 70 75 67 85 40 20 160 2 2,5
M22 38,1 70 75 67 85 40 20 160 2 2,5
M24 38,1 70 75 67 85 40 20 160 3,5 2,5
M30 50 79 91 95 115 51 22 206 6 4
M33 50 79 91 95 115 51 22 206 6 4
M3é 54 79 91 95 115 51 22 206 8 4
M39 58 79 91 95 115 51 22 206 8 4
M42 63 93 100,5 108 130 65 26 230,5 12 6
M45 68 93 100,5 108 130 65 26 230,5 12 6
M48 68 93 100,5 108 130 65 26 230,5 13 6
M52 84 105 132 120 146 70 32 278 14 11
M56 84 105 132 120 146 70 32 278 16 11
Mé60 90 105 132 120 146 70 32 278 16 11
Mé4 95 105 132 120 146 70 32 278 16 11

Forma de pedido: CGL + M*B
How to order: CGL + M*B

INDICE EI
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C € 2006/42/cE

Capacidad t / Capacity t
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0° 0° 90° 90° 0-45° Asimétrico 0-45° Asimétrico
45-60° Asymmetry 45-60° Asymmetry
Referencia @ | l E ; ;
Reference d
1ramal 2 ramales 1 ramal 2 ramales 2 ramales 2 ramales 3-4 ramales 3-4 ramales
piece pieces piece pieces pieces pieces pieces pieces
CGL M8*40 0,6 1,2 0,3 0,6 0,4 0,3 0,3 0,6 0,4 0,3
CGL M10*40 0,9 1,8 0,45 0,9 0,6 0,45 04 0,9 0,6 0,4
CGL M12*40 1,2 24 0,6 1,2 0,8 0,6 0,6 1,2 0,9 0,6
CGL M14*40 2 4 1 2 14 1 1 2,1 1,5 1
CGLM16*40 2,6 52 13 2,6 18 1,3 13 27 1,9 13
CGLM18*70 3,6 72 1,8 3,6 25 1,8 1,8 37 2,7 1,8
CGL M20*70 4 8 2 4 28 2 2 4,2 3 2
CGL M22*70 4 8 2 4 28 2 2 4,2 3 2
CGL M24*70 7 14 3,50 7 4,9 3,5 3,5 7.3 52 3,5
CGL M30*79 10 20 5 10 7 5 5 10,5 7,5 5
CGL M33*79 15 30 6 12 84 6 6 12,6 9 6
CGL M36*79 15 30 8 16 11,2 8 8 16,8 12 8
CGL M39*79 15 30 8 16 11,2 8 8 16,8 12 8
CGL M42*93 17 34 12 24 16,8 12 12 25,2 18 12
CGL M45*93 17 34 12 24 16,8 12 12 25,2 18 12
CGL M48*93 18 36 13 26 18,2 13 13 27,3 19,5 13
CGL M52*105 25 50 14 28 19,6 14 14 294 21 14
CGL M56*105 28 56 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
CGL M60*105 28 56 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16
CGL M64*105 28 56 16 32 22,4 16 16 33,6 24 16

Forma de pedido: CGL + M*B
How to order: CGL + M*B
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CANCAMO ELEVACION CEM
LIFTING BRACKET CEM
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C € 2006/42/cE
Norma / Standard: DIN 580
) Peso / Weight Capacidad t / Capacity t
i Elnin oA D2 o8 E i K m kg 1 ramal / piece 2 ramales / pieces
0° 0-45°

Mé 11 20 36 15 6 36 8 10 0,03 0,08 0,055
M8 13 20 36 20 [ 36 8 10 0,06 0,14 0,095
M10 17 25 45 25 8 45 10 12 0,11 0,23 0,17
M12 20,5 30 54 30 10 53 12 14 0,18 0,34 0,24
M16 27 35 63 35 12 62 14 16 0,28 0,7 0,5
M20 30 40 72 40 14 71 16 19 0,45 12 0,83
M22 33 50 90 42 18 90 20 24 0,72 1,4 1,05
M24 36 50 90 50 18 90 20 24 0,74 18 1,27
M30 45 65 108 60 22 109 24 28 1,66 3,6 2,6
M36 54 75 126 70 26 128 28 32 2,65 51 3,7
M42 63 85 144 80 30 147 32 38 4,03 7 5
M48 68 100 166 90 35 168 38 46 6,38 8,6 6,1
M56 78 110 184 100 38 187 42 50 8,8 11,5 8,3
Mé4 90 120 206 110 42 208 48 58 12,4 16 11
M72 100 150 260 140 50 260 60 72 233 21 15
M80 112 170 296 160 55 298 68 80 34,2 28 20

Forma de pedido: CEM + M
How to order: CEM + M
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CANCAMO ELEVACION CEH
LIFTING BRACKET CEH
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C € 2006/42/cE

Norma / Standard: DIN 582
M b1 02 D3 e " K " Peso / Weight Capacidad t / Capacity t

kg 1 ramal / piece 2 ramales / pieces
° 0-45°

Mé 20 36 15 8,5 36 8 10 0,05 0,08 0,055
M8 20 36 20 8,5 36 8 10 0,05 0,14 0,095
M10 25 45 25 10 45 10 12 0,09 0,23 0,17
M12 30 54 30 11 53 12 14 0,16 0,34 0,24
M16 35 63 35 13 62 14 16 0,24 0,7 0,5
M20 40 72 40 16 71 16 19 0,36 1.2 0,83
M22 50 90 42 20 90 20 24 0,73 14 1,05
M24 50 90 50 20 90 20 24 0,72 18 1,27
M30 65 108 60 25 109 24 28 1,32 3,6 2,6
M36 75 126 70 30 128 28 32 2,08 51 3,7
M42 85 144 80 35 147 32 38 3,11 7 5
M48 100 166 90 40 168 38 46 5,02 8,6 6,1
M56 110 184 100 45 187 42 50 6,69 11,5 8,3
Mé4 120 206 110 50 208 48 58 9.3 16 11
M72 150 260 140 60 260 60 72 18,5 21 15
M80 170 296 160 70 298 68 80 27,3 28 20

Forma de pedido: CEH + M
How to order: CEH + M
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SOPORTE DE ELEVACION CEW
LIFTING BRACKET CEW

Material: CK45 - 700+800 N/mm? e

b

Se recomienda montaje con tornillo TCC
We recomend assembly with screw TCC
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Forma / Form A Forma / Form B

L2

L2

L4

-4 w13 Li
,
.13 ‘47

F)Z
=F
C € 2006/42/cE
e Carga Max. Peso Mg’x. M_antriz Tornillo
D L L1 L2 L3 L4 F H Form Max. Load Max. Die weight Screw
Kg Kg
16 80 6 20 10 44 20 6 A 320 640 M8x25
20 90 8 25 10 47 25 8 A 630 1260 M 10 x 30
25 100 8 30 12 50 35 10 A 1250 2500 M 12 x40
32 120 10 32 16 62 40 10 A 2000 4000 M 16 x 45
40 140 10 40 18 72 50 12 A 3200 6400 M 20 x 60
50 160 12 45 22 81 60 14 A 5000 10000 M24x70
63 200 12 50 20 98 80 16 B 8000 16000 M 20 x 90
80 250 15 65 25 125 100 18 B 12500 25000 M24x110
100 300 15 80 30 155 120 20 B 20000 40000 M 30x 130

Forma de pedido: CEW + D
How to order: CEW + D
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OREJETA DE TRANSPORTE OTF
LIFTING BRACKET WITH PIN OTF

Material: CK45 - 800+1000 N/mm?

Se recomienda montaje con tornillo TCC
We recommend assembly with TCC screw

Forma / Form A Forma / Form B
D1
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BTF (incluido / included) BTF (incluido / included)
o [e]
Q,
: O 7 : 7§ o
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1 a " | R\ 7/7
0 0 ?7
f N F
N F

( € 2006/42/cE

Carga Méax. Peso Max. Matriz

Max.Load MaxDieweigt A B C€ D DI E F G H L M N O P R S Fomie Wl

Keg Kg Form Screw
600 1200 80 50 40 225 156 - 39 16 70 1025 32 80 145 52 - - - A M 12 x 45
1000 2000 90 60 40 275 206 - 42 21 79 1135 36 90 160 56 - - - A M 16 x 55
2000 4000 100 65 65 325 256 - 60 26 90 1285 50 120 215 70 - - - A M 20 x 80
4000 8000 135 56 60 20 33 84 85 34 1251665 96 100 221 72 30 50 111 B M 16 x 45
7000 14000 180 80 70 30 43 110 100 44 160 2105 130 125 270 90 35 60 140 B M 20 x 60

Forma de pedido: OTF + Carga Max.
How to order: OTF + Max. Load
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OREJETA DE TRANSPORTE OTB
COMPLETE LIFTING BRACKET OTB

Material: St52

Se recomienda montaje con tornillo TCC
We recommend assembly with TCC screw

Forma / Form A H o Forma / Form B H
BTB (incluido / BTB (incluido /

@24 | D1 [«—T«%included) ~ {ﬁw V«-&j\p included) ncuded)
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B (incluida / included)
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Forma / Form C Forma / Form D
WV

B BTB (incluido / included) %’lﬁ /BB (incluido / included)
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Para formas Ay B: mufequilla MQW / For shapes A and B: locating pin MQW
Para formas C y D: chaveta CHO / For shapes C and D: key CHO
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( € 2006/42/cE

Peso Max.
Carga Max. Matriz / Forma Tornillo
Maxload Mx A B C D DL E F H K L M N P S T U V W
. X Form Screw
Kg Die weight
Kg
3200 6400 126 185 80 30 32 75 50 85 - 158 45 40 12 16 20 40 30 35 40 A  M16x80
5000 10000 150 210 100 40 42 95 60 87 - 187 52 50 12 20 225 45 25 40 60 A  M20x100
8000 16000 175 240 120 50 52 115 75 95 - 220 625 60 16 24 25 50 35 45 80 A  M24x120
12500 25000 200 300 140 60 62 130 80 145 - 246 775 65 20 30 35 65 60 65 95 A  M36x160
18000 36000 250 300 160 80 82 150 100 105 - 305 100 90 20 30 30 60 30 60 115 B  M30x160
25000 50000 300 435 200 80 82 140 120 - 115 360 - 199 30 30 70 100 45 125 -  C M 36x160(x5)
31500 63000 345 480 240 80 82 170 135 - 130 405 - 220 30 30 50 85 50 130 - D Ms.(iz)zoo

Forma de pedido: OTB + Carga Max.
How to order: OTB + Max. Load
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BULON DE TRANSPORTE BTW
LIFTING PIN BTW

Material: CK 45
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Pasador de seguridad
s | Security pin 2] | L1
1T 'HS f— | HF p1 h1l
| I |
U B o L i
w| ¢ ‘ |
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L — — 4 7
| I
Eje troquel / Die axis
C € 2006/42/cE
Carga Max. Peso Max. matriz
Max Load Max Die weight B D D1 D2 El L L1 L2 S S1
Ke Kg
3200 6400 60 34 32 40 63 175 145 10 140 40
5000 10000 80 42 40 50 80 225 188 10 180 50
8000 16000 100 52 50 60 100 273 230 11 220 60
12500 25000 120 65 63 75 125 347 295 14 280 80
31500 * 63000 140 78 76 95 160 422 360 15 340 100

* Material: 42CrMo4 + QT

A <
E INDICE
INDEX

Forma de pedido: BTW + D1*L1
How to order: BTW + D171

ROYME
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BULON DE TRANSPORTE BTP
LIFTING PIN BTP

Material: St52
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L
A | L2 | L1
M| N|M
B [ N p1htl
M M I
= |
f B [ 5 A -
-/ |
A ‘ v U |
e \
[ Se suministra con el muelle de acero
Eje troquel / Die axis The part is supplied complete of steel spring
€ 2006/42/cE
Carga Max. Peso Max. matriz
Max Load Max Die weight A B DB D1 D2 L L1 L2 M N
Ke Kg
6000 12000 125 55 34 32 40 154 132 6 37,5 50
9000 18000 160 70 42 40 50 197,5 170 8 47,5 65
14000 28000 200 90 52 50 63 2475 212 10 60 80
22500 45000 250 100 65 63 80 309 265 12 75 100

Forma de pedido: BTP + D1*L1
How to order: BTP + D17L1

INDICE @
ROYME INDEX
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BULON DE TRANSPORTE BTB
LIFTING BRACKET BTB

Material: CK 45
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L
Pasador de seguridad
Security pin
yPp L2| L1
| p1h11
_ o | L
e
C € 2006/42/cE
Carga Max. Peso Max. matriz
Max Load Max Die weight D1 D2 L L1 L2
Keg Kg
3200 6400 30 40 158 129 10
5000 10000 40 50 187 155 10
8000 16000 50 60 220 180 11
12500 25000 60 70 246 205 11
18000 36000 80 90 305 255 12
25000 * 50000 80 90 360 310 12
31500 * 63000 80 90 405 355 22
* Material: 42CrMo4 + QT Forma de pedido: BTB + D1*L1

How to order: BTB + D17L1

INDICE ROYME!

NORIMALIZADOS PARA MATFECERIA Y MOLDE




394

BULON DE TRANSPORTE BTF
LIFTING BRACKET BTF

Material: CK45
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L2 ) L1
- D1h11
N
_ —al 4 - = - - — — |- = — — — — L _
U
Se suministra con el muelle de acero DIN 934

The part is supplied complete of steel spring

C € 2006/42/cE

Carga Max. Peso Max. matriz
Max Load Max Die weight D1 D2 L L1 L2
Ke Keg
600 1200 15,6 25 102,5 77 6
1000 2000 20,6 30 113,5 86 6
2000 4000 25,6 35 128,5 100 6
4000 8000 33 43 166,5 135 6
7000 14000 43 53 210,5 175 8

Forma de pedido: BTF + D1*L1
How to order: BTF + D17L1

INDICE @
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BOLA TRANSPORTADORA BT
TRANSPORTATION BALL BT

Material: Bola de acero al carbono y carcasa zincada / Carbon steel bearing and zinc plated pressing
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BTO BT4

~
F
I

N 2
D D
Dimensiones (mm) / Dimensions (mm) Carga dindmica maxima (Kg) / Maximum dynamic loading (Kg)
Referencia Diametro de Peso (Kg) Capacidad de carga (Kg)
Reference bola (mm) A B D F L Weight (Kg) Capacity (Kg)
Ball diame
ter (mm)
BTO-15
— .. 1580 31,00 9,5+0,2 24+0,065 2,80 21,00 0,04 60,00
BT4-15
B10-22 22,20 4500 9,84#0,2 36+0,08 2,80 30,00 0,13 160,00
+ +
BT4-22 » , ,820, , X ) A ,
BT0-30 30,00 55,00 13,8+0,3 45+0,08 4,00 37,00 0,28 300,00
+ +
BT4-30 L X ,820, X . | 5 )
__BT0-45
44,50 75,00 19+04 62+0,095 4,00 53,50 0,73 610,00
BT4-45

Forma de pedido: Referencia
How to order: Reference
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ELEMENTOS DE TRAZABILIDAD
TRACEABILITY ELEMENTS

Dentro de nuestra gama de elementos de trazabilidad, ofrecemos unidades de
marcaje con ruedas moviles que facilitan el cambio de numeracién sin
necesidad de desmontar del troquel. Ademas también encontraras una

amplia gama de marcadores y porta marcadores que se adaptan a las
necesidades de marcaje en el proceso de estampacion.

Ademas, podemos diseiar y fabricar productos especiales, para dar solucién a
necesidades especificas de produccion.

Our range of traceability elements offers STAMPs with mobile wheels to facilitate
the change of numbers, without having to remove it from the die. Moreover, we
also have a vast variety of markers and stamp retainers designed to satisfy marking
needs during the stamping process.

In addition, we can design and manufacture special products, according to special
designs and particular production needs.

) {NDICE GENERAL @
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I iNDICE
INDEX

PORTAMARCADOR PRMP
STAMP RETAINER PRMP

=

PORTAMARCADOR PRMV
STAMP RETAINER PRMV

=

MARCADOR UM
STAMP UM

ROYME

MARCADOR PMP
STAMP PMP

'

MARCADOR PMV
STAMP PMV

MARCADOR PMS
STAMP PMS

MARCADOR PMM
STAMP PMM

»
$.

PORTAMARCADOR PRMW
STAMP RETAINER PRMW

MARCADOR PMR
STAMP PMR

MARCADOR PMW
STAMP PMW

INDICE GENERAL
GENERAL INDEX
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(9p]
=
z PORTAMARCADOR PRMP ou
M8
=> STAMP RETAINER PRMP r—"
Ll | |
m s N1 3 |
S Ly ml
| |
= g ; 1
—
C_D I k N I
< , |
Ll 28,5
O
< g,"!
£ a
N 3
(a) o3 1
< 2
o : | :
=
< L1
N
é L~o,os
-
w Para montar con los marcadores PMP, PMM o PMR.
[a) Assembly with PMP, PMM or PMR stamp.
8
Ne de sellos Ne de sellos
E Y 3 E H L2 (PMP 0 PMM) (PMR)
w 15 18 45 30 12 3 6
E 15 18 47 32 16 4 8
ot 15 18 55 40 24 6 12
w 15 18 63 48 32 8 16
15 18 71 56 40 10 20
Forma de pedido: PRMP + L
How to order: PRMP + L
MARCADOR PMP
STAMP PMP
Grabado mecanizado / Machined engraving 125"
Material: 1.2842
Dureza / Hardness: 58-60 HRC 12-3,1
4 01

~
Para montar con el portamarcador PRMP.
Assembly with PRMP stamp retainer.
Caracteres disponibles
Available characters
NUMEROS 0-9
LETRAS A-Z
BARRA /
ESPACIO
GUION MEDIO -
GUION BAJO _ Forma de pedido: PMP + Caracter

How to arder: PMP + Character

iNDICE @
RDYME INDEX




MARCADOR PMM
STAMP PMM
Grabado mecanizado / Machined engraving

Material: 1.2842 1005
Dureza / Hardness: 58-60 HRC 12,5

]
-0,1
STOCK 12
]

4-0.05 »gn

3,5 ‘

|
) i IF Oc‘;m_ ] o3
| — ~

oL

Para montar con el portamarcador PRMP.
Assembly with PRMP stamp retainer.

Caracteres disponibles
Available characters

(9]
—
Z
L
=
L
—
L
-
(an]
<
Ll
O
<
oe
—
S~
(a]
<
(o)
=
(1]
<
s
-
wl
(a]
(2]
o
-
<
L
=
w
-
w

NUMEROS 0-9
LETRAS A-Z
BARRA /

ESPACIO
GUION MEDIO -

Forma de pedido: PMM + Caracter
How to order: PMM + Character

MARCADOR PMR

STAMP PMR
+0,05
Grabado mecanizado / Machined engraving 12,5
Material: 1.2842 &
Dureza / Hardness: 58-60 HRC g, 12
2"
| *
_
) B N R
2 — )
-~ | ~
_ L |
75 22

Para montar con el portamarcador PRMP.
Assembly with PRMP stamp retainer.

Caracteres disponibles
Available characters

NUMEROS 0-9
LETRAS A-Z
BARRA /

ESPACIO
GUION MEDIO -
GUION BAJO

Forma de pedido: PMR + Caracter
How to order: PMR + Character

noce ROYME
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PORTAMARCADOR PRMV
STAMP RETAINER PRMV
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-
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Tipo A/ Type A Tipo B/ Type B Tipo C/ Type C
211 211 211
. . | | } |
3 | | 3 | | 3 | | ©
S N 8 2 N 2 9 ‘ ‘ ]
« ol «
88 g == 8 8 L 8 © == ==
mymmil I | |
. | || || ||
a T T | o T T I " T T
M8 M8 M8
99 +0p3 RO2 R02
I
L1
5 - o 3
3 NI - - ks
s (110 4 OO
f : ‘
L2 L2
L1
L L
Para montar con el marcador PMV.
Assembly with PMV stamp.
L4 L1 =01 L2 +02 N° de sellos / N° of markers Tipo / Type
- - - 2 A
24 9 41 1
28 11 8,1 2 B
32 13 12,1 3
43 30 16,1 4
47 34 20,1 5
51 38 241 6 Cc
67 54 40,1 10
71 58 44,1 11

Forma de pedido: PRMV + Tipo + L
How to order: PRMV + Type + L

iNDICE @
RDYME INDEX




MARCADOR PMV
STAMP PMV

Material: 1.2080
Dureza / Hardness: 62+2 HRC
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-
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(2]
o
-
<
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=
w
-
w

2 5 -0,05
24

4 005

6 -005
10 01
=
2

0,3

=
<%
4 002

Para montar con el portamarcador PRMV.
Assembly with PRMV stamp retainer.

Caracteres disponibles / Available characters

Numeros / Numbers Letras / Letters

0-9 A-Z

Forma de pedido: PMV + Caracter
How to order: PMV + Character

noce ROYME
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PORTAMARCADOR PRMW
STAMP RETAINER PRMW

Tipo A/ Type A Tipo B/ Type B Tipo C/ Type C
211 211 211
| | | | | |
3 I I 3 ! ! o ‘ ‘
2 Ffo a © Lyl g S g
& S g | |
n| 9 | | o | | kY
™| ™ / T g 1) _‘ ol O _?_ _?_
L ; 1] || |
o T T o T T I n T T
M8 M8 M8
920 RO2 R0O,2
|
L1

8.1 %2
|
i
O
139
8,112
Y
Q
N
&,
139

T
L2 L2
8,102 L1
@25 55 t L
Para montar con el marcador PMW.
Assembly with PMW stamp.
L% L1 *01 L2 *02 N° de sellos / N° of markers Tipo / Type
- - - 2 A
24 9 4,1 1
28 11 8,1 2 B
32 13 12,1 3
43 30 16,1 4
47 34 20,1 5
51 38 241 6 C
67 54 40,1 10
71 58 44,1 11

Forma de pedido: PRMW + Tipo + L
How to order: PRMV + Type + L

iNDICE @
RDYME INDEX



MARCADOR PMW
STAMP PMW

Material: 1.2080
Dureza / Hardness: 62+2 HRC

(9]
=
Z
L
=
L
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-
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<
e
—
S~
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<
(o)
=
(1]
<
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-
wl
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o
-
<
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=
w
-
w

25 -0,05
24

4 -005

8005
1301
35

04

4 002

Para montar con el portamarcador PRMW.
Assembly with PRMW stamp retainer.

Caracteres disponibles / Available characters

Numeros / Numbers Letras / Letters

0-9 A-Z

Forma de pedido: PMW + Caracter
How to order: PMW + Character

noce ROYME
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MARCADOR UM
STAMP UM

L]

> §H

=
gee

1E[
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=
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©
& [ I I
A (N°de ruedas)
A (N of wheels) Ch.4x4
Max. 33,8
S £
z
=
[
o
o
2
Mé
2xDIN912
B
Referencia A B C Posicién caracteres
Reference n°® Characters position
UM.043642 4 36 22  Segln croquis - Regarding drawing
UM.064242 6 42 28  Segln croquis - Regarding drawing
UM.0436RV 4 36 22 Inverso acroquis - Inverse to drawing
UM.0642RV 6 42 28 Inverso a croquis - Inverse to drawing Forma de pedido: Referencia

How to order: Reference n®
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MARCADOR PMS
STAMP PMS

Grabado mecanizado / Machined engraving
Material: 1.2842
Dureza / Hardness: 58-60 HRC
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+0,12

Caracteres disponibles
Available characters

NUMEROS 0-9
LETRAS A-Z
BARRA /

ESPACIO
GUION MEDIO

Forma de pedido: PMS + Caracter
How to order: PMS + Character

noce ROYME
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ACEROS Y LAMINAS
STEEL AND SHEETS

En este apartado podras encontrar distintos materiales en diversos formatos y
acabados para diferentes aplicaciones de fabricacion y mantenimiento: placas de
acero, barras de acero plata, cinta calibrada o chapa lagrimada.

También disponemos de otro tipo de materiales bajo pedido.

In this section you can find different materials in different formats and finishes for
different manufacturing and maintenance applications: steel plates, steel silver bars,

precision foils or patterned stainless steel sheets.

We also have other types of materials on request.

) iNDICE GENERAL @
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PLACAS DE ACERO
RECTIFICADAS (500mm) PLRH
PRECISION GROUND PLATES
(500mm) PLRH

CINTA CALIBRADA GPR
PRECISION FOILS GPR

ROYME

PLACAS DE ACERO
RECTIFICADAS (1000mm) PLRH
PRECISION GROUND PLATES
(1000mm) PLRH

CINTA CALIBRADA GPL
PRECISION FOILS GPL

PLACAS DE ACERO
RECTIFICADAS (500mm) PLRC
PRECISION GROUND PLATES
(500mm) PLRC

CHAPA LAGRIMADA CL
PATTERNED METAL SHEETS CL

T
2T,

e
322222

PLACAS DE ACERO
RECTIFICADAS (1000mm) PLRC
PRECISION GROUND PLATES
(1000mm) PLRC

ACERO PLATA AG
STEEL SILVER AG

£
INDICE GENERAL
GENERAL INDEX
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PLACAS DE ACERO RECTIFICADAS (longitud 500mm) PLRH
PRECISION GROUND PLATES (500mm length) PLRH

Material: 1.2379
Dureza: Recocido blando < 255 HB / Hardness: soft annealed < 255 HB
Acabados / Finishes:

- H: Rectificado / Ground execution
- W: Fresado / Fine milled execution

\

(92]
'_
L
L
T
(9]
@)
Z
<
—
L
L
l_
(92)
S~
7)
<
P
3
>
7
(o)
X
T
O
<

W+0.20

Hroo0s

L: 500 mm *5

H Espesor - Thickness (mm)

»
N

32 4,2 52 6,2 82 102 122 152 204 254 304 404 504 604 804
52 - - - .
6,2

10,3
12,3
15,3
20,3
253
30,3
40,3
50,3
60,3
753
80,3
100,3
120,3
1253
150,3
200,3
250,3
300,3

W Ancho
Width (mm

Forma de pedido: PLRH + L*W*H
How to order: PLRH + L"W*H

ROYME iﬁ'?':(iE




PLACAS DE ACERO RECTIFICADAS (longitud 1000mm) PLRH
PRECISION GROUND PLATES (1000mm length) PLRH

Material: 1.2379

Dureza: Recocido blando < 255 HB / Hardness: soft annealed < 255 HB J ]

Acabados / Finishes: o -

- H: Rectificado / Ground execution o - ; /
- W: Fresado / Fine milled execution - d

)
—
L
I
AC
n
@)
Z
<
—
[
LU
l_
(%
~
0
<
2
3
>
(2]
)
o
w
O
<

W+0:40

H-0.20

L: 1000 mm *5-3%°

H Espesor - Thickness (mm)

22 32 42 52 62 82 104 124 154 164 204 254 304 324 404 504 604 704 80,4 1004 120 150

6,2 - - - - . - - - - - - - - - - - - - - - -
8,2 - - - - - . - - - - - - - - - - - - - - -
10,4 0 0 . 0 . 0 . - - - - - - - - - - - - - -
12,4 - - - - - - - . -
15,4 . . . . . . . . .
16,4
20,4
254
30,4
32,4
40,4
50,4
60,4
63,4
70,4
80,4
90,4
1004
120,4 - -
1254 . . . .
1304 - - - -
140,4 - - - -
150,4 - - - .
160,4 - - - .
1804 - - - -
200,4 - - - .
250,4 - - - .
3004 - - - .
405 - - - - - -
505 - - - - - . .

mm)

(
{

W Ancho

Width

Forma de pedido: PLRH + L*W*H
How to order: PLRH + L"W™H

INDICE ROYME
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- W: Fresado / Fine milled execution

- H: Rectificado / Ground execution

Material: 1.2510
Acabados / Finishes:
ROWYME
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PLACAS DE ACERO RECTIFICADAS (longitud 1000mm) PLRC
PRECISION GROUND PLATES (1000mm length) PLRC

Material: 1.2510
Dureza: Recocido blando < 229 HB / Hardness: soft annealed < 229 HB
Acabados / Finishes:

- H: Rectificado / Ground execution / E
- W: Fresado / Fine milled execution ,/

\

(92)
'_
L
L
T
(9]
@)
zZ
<
—
L
L
l_
(92)
~
7)
<
P
3
>
7
o)
X
T
(%)
<

\\

\W\/+040

T
L: 1000 mm **3%
H Espesor / Thickness (mm)

2 3 4 5 6 8 10 12 15 16 18 20 25 30 40 50 60
6 - - - . - - - - - - -
8 N N R N R N N N R N N N
10 ° ° . ° . ° . - - - - - - -
12 . . . . . . . . - - - - - -
15 ° . ° ° . ° . ° . - - - - -
16 - - - - - - - . - - -
18 - - - - - - - - - - . - -
20 . . ° . ° . ° ° . - ° - -
25 . . . . ° . ° . . - ° . -
30 . ° . ° ° . ° . ° - ° . ° -

. 35 . . . ) . . . . . - . . . - - -
% % 40 . ° . ° . ° ° . ° - . ° ° . - -
< 50 o o . o . o . o o - . o . o . -

2 60 ° . . ° . ° . ° ° - . ° . ° ° .
; i 70 . ° ° ° . . ° ° ° - . . ° ° . -

75 ° . ° . ° ° . ° . . ° . . °
80 ° . ° . ° ° ° ° . - ° . . ° °
100 . 0 ° . ° . . . . - ° . . ° °
120 . ° ° . ° . ° . ° - ° . ° . o
125 . . . . . . . . . - . . . . .
150 . ° . ° . . ° . ° - . . ° . . -
160 ) . . . . ) . . . - . . . . .
180 . ° . ° . . ° . ° - ° . ° . .
200 . . ) . . . . . . - . . . ) . -
250 ° ° . ° . ° . . ° - . ° . . . -
300 . ° . . . ° ° . ° - ° . ° . . -

Forma de pedido: PLRC + L*W*H
How to order: PLRC + L"W*H
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CINTA CALIBRADA EN ROLLO GPR
PRECISION FOIL ROLL GPR

\
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Material Acero 1.1274 Steel Inox 1.4310 Stainless Latén 2.0321 Brass

Referencia / Reference GPRA GPRI GPRL
Formato
Exremy Format (mm) 6 12,7 25 50 12,7 25 50 100 150 150
o s (i) x5000  x5000  x5000  x5000 x5000 x5000 x5000  x5000  x 5000 X 5000

0,005 - - - - . . . - -
0,01 - . - - . . . . - .
0,015 - - - - - - - . - -
0,02 - . - - . . . . - .
0,025 - - - - - - - - . .
0,03 - . . . ) - . . - .
0,035 - - - - - - - - - -
0,04 - . . . . - . . - .
0,045 - - - - - - - - - -
0,05 . . ° ° . . ° . . .
0,055 - - - - - - - - - -
0,06 - . . . O - - . - -
0,07 - . . . ) - - . - -
0,075 - - - - - - - - . .
0,08 . . . . . - - . - -
0,09 - 0 0 0 O - - 0 - -
0,1 . o . . . . . . . .
0,15 ° . ° ° ° ° . ° ° °
0,2 . o . . . . . . . .
0,25 ° . ° ° ° ° . ° ° .
0,3 ° . ° ° ° ° . ° ° °
0,35 - ) - . . - - . - -
0,4 ° . ° ° ° ° . ° ° °
0,45 - . - . . - - . - -
0,5 - . ° ° ° ° . ° ° °
0,55 - . - - - - - . - -
0,6 - . ° ° ° ° . ° ° .
0,65 - . - - - - - . - -
0,7 - . ° ° . ° . ° ° °
0,75 - . - - - - - . - -
0,8 - . ° ° . ° . ° ° .
0,85 - . - - - - - . - -
0,9 - . . . . . . . . .
0,95 - . - - - - - . - -
1 - . . . . . . . . .
1,5 - - - - - - - - - -
2 R N R R N R R R R N

Forma de pedido: Ref.+ Formato + Espesor
How to order: Ref. + Format + Thickness

ROYME noce(@




CINTA CALIBRADA EN LAMINAS GPL
PRECISION FOIL SHEETS GPL

A
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Material Acero 1.1274 Steel Inox 1.4310 Stainless Laton 2.0321 Brass
Referencia / Reference GPLA GPLI GPLL
Uds. por Caja / Units per Package 10 Uds. 10 Uds. 1Ud. 1Ud. 5 Uds. 5 Uds. 1Ud. 1Ud. 5 Uds.
Formato
Espesor Format (mm) 25 50 145 300 100 150 200 300 150
Thickness (mm) x 300 x 300 x 1000 x 1000 x 500 x 500 x 1000 x 1000 x 500
0,005 - - . . - . . - :
0,01 O 0 - - O - - - 0
0,015 - - - - . - - - -
0,02 . 0 - - O - . - 0
0,025 - - - - - . - - .
0,03 . O - - . - - . .
0,035 - - - - . - - -
0,04 . 0 - - . - - . 0
0,045 - - - - . - - - -
0,05 . . - - . 0 - . .
0,055 - - - - . - . . :
0,06 . 0 - - . - - . -
0,07 . . - - 0 - - . -
0,075 - - - - - . - - .
0,08 0 . - - 0 - - 0 -
0,09 . . - - . - - . -
0,1 . . - . . . - . .
0,15 . . R . . . B . .
0,2 . . - . . . - . .
0,25 . ) - . ) . - . .
0,3 . . - . . . - . .
0,35 - - - . . - - . -
0,4 . . - ° . ° - . .
045 - - - - . - - . .
0,5 . . - . . . - . .
0,55 - - - - . - : . .
0,6 . . - . . . - . .
0,65 - - - - . - - . .
0,7 . . N . . . B . .
075 - - - - . . - . :
0,8 . . - . . . - . .
0,85 - - - - . . - . :
0,9 . . - . . . - . .
0,95 - - - - . - - . -
1 . . - . . . - . .
1,5 - - - - . . - . -
2 - - - - . . - . -

Forma de pedido: Ref.+ Formato + Espesor
How to order: Ref. + Format + Thickness
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CHAPA LAGRIMADA CL
PATTERNED METAL SHEETS CL

Material: Acero inoxidable 1.4016 / 1.4016 Stainless steel

A“-—. T T T
B R . e B e et

S I R e ~
c"-ﬁ-““’A . —_— Y
I

\

(92]
'_
L
L
T
(9]
@)
Z
<
—
L
L
l_
(92)
S~
7)
<
P
3
>
7
(o)
&
i
O
<

L7 é"’““" -
R R e e S S

CL6

Suministramos rampas a medida bajo pedido.
We supply ramps per drawing under demand.

L2500 mm /

$H 1,5mm

Forma de pedido: Ref.+ L"W*H
How to order: Ref. + L"W*H
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ACERO PLATA AG
STEEL SILVER AG

Material: 1.2210
Dureza: recocido blando < 220 HB / Hardness: soft annealed < 220 HB
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L (mm)

D (mm)
1000 2000

1
15
2
2,5
3
3,5
4
45
5
55
6
6,5
7
7,5
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Forma de pedido: AG + D*L
How to order: AG + D*LL
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ELEMENTOS DE CENTRAJE Y DETECCION
CENTERING AND DETECTION ELEMENTS

En este apartado podras encontrar diversos elementos disefados para el cen-
traje, posicionamiento y deteccion de los elementos moviles del troquel, como
detectores, centradores, sensores, conectores, conos de centraje y muiiequillas.

In this section you will find our selection of elements designed to centering, posi-
tioning and detecting the moving elements on the die, such as detectors, centering
devices, sensors, connectors, centering cones and crank pins.
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INDICE
INDEX
DETECTOR FC-1 DETECTOR FC-3 CENTRADOR EN L CLA CENTRADOR EN L TEMPLADO
FEEDCONTROL FC-1 FEEDCONTROL FC-3 GAGE CLA cr
GAGE HARDENED CLT
CENTRADOR EN L SENSOR CLS SENSOR SEN CONECTOR CON CONO DE CENTRAJE CCW
GAGE FOR SENSOR CLS SENSOR SEN CONNECTOR CON LOCATING CONE CCW
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DIN 1451 : . -
MUNEQUILLA MQF MUNEQUILLA MQW
LOCATING PIN MQF LOCATING PIN MQW
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I DETECTOR FC-1
FEEDCONTROL FC-1

Este articulo se suministra con sensor y cable.
This article comes with sensor and cable.

Posicién de deteccion = ok!
Feedposition = ok!

23

Posicion de inicio (ajustable)
Start position (adjustable)

Placa reemplazable
Replaceable hitplate
Tornillo ajustable

Adjustable screw

\n
<

Posicionmax. _—
Max. position %

2]
'_
Z
L
=
L
—
L
Z
O
-
O
L
-
L
@)
@)
Z
<
O
Z
o
L
'_
Z
L
@)
~
2
0
(O]
(9]
w
[
w
(a]
>
w
3
[
<
L
(S
w
(a]
(2]
()
-
e
w
=
w
o
w

6,50

Agujero de montaje M4(x2)
Mounting holes M4(x2)

17
30

Forma de pedido: FC-1
How to order: FC-1
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I DETECTOR FC-3
FEEDCONTROL FC-3

Este articulo se suministra con sensory cable.
This article comes with sensor and cable.

15°
P

osicion de deteccion = ok!
Feedposition = ok!
Posicién de inicio (ajustable)
/ Start position (adjustable)
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Posicién max.|

. Placa reemplazable
Max. position / Replaceable hitplate

Tornillo ajustable
Adjustable screw

36,06

10

Agujero de sujecion (pasador @5mm)
Fixing holes (dowel pins @5mm)

)L\
&)

17

Agujero de montaje M6 (Ambos lados)

b\ Mounting holes Mé (Both sides)

Agujero para posicion fija al reemplazar la placa
Hole for fix position when replacing plate

Forma de pedido: FC-3
£l / e -
i a INDICE How to order: FC-3
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CENTRADOR EN L CLA
GAGE CLA

Material: CK60
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L
65 105 145 185 225 280
70 110 150 190 230 290
75 115 155 195 235 300
80 120 160 200 240 310
85 125 165 205 245 320
90 130 170 210 250 330
95 135 175 215 260 340
100 140 180 220 270 350

Forma de pedido: CLA+L
How to order: CLA + L
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CENTRADOR EN L TEMPLADO CLT
HARDENED GAGE CLT

Material: CK60
Dureza / Hardness: 56-60 HRC

13

. HRC
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26 26
L
65 105 145 185 225 280
70 110 150 190 230 290
75 115 155 195 235 300
80 120 160 200 240 310
85 125 165 205 245 320
90 130 170 210 250 330
95 135 175 215 260 340
100 140 180 220 270 350

Forma de pedido: CLT +L
How to order: CLT + L
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CENTRADOR EN L PARA SENSOR CLS
GAGE FOR SENSOR CLS

Material:
@ CK60 - HRC: 50-55
@ St37

Q\
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‘ R20 Ejemplo de aplicacién / Application example
go| | X
Q ‘ \) CcoN CON
Muelle / Spring | ]2 ;
A
)
™
] | |
| | |
8 {oC Ol
| |
| |
4 M8 x 1
T
26 | 26
A L L1 L2
120 120 55 70
120 150 55 70
124 180 105 120
124 250 105 120

Forma de pedido: CLS +L
How to order: C L
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SENSOR SEN
SENSOR SEN

Ejemplo de aplicacion

LED
*Distancia maximade lectura/ Max. reading distance
* *
Referencia / Reference L1 L2 ml m2 S en acero (m'\n:])R/Dom steel (mm) en aluminio (nhfnf)lj/ on aluminium
(mm)
SENM8 30 23,5 M8x1 M8x1 13 2 -
SENM12 45 30 M12x1 M12x1 17 4
SENM18 44,5 29,5 M18x1 M12x1 24 5 3
SENM30 44,5 30 M30x1,5 M12x1 36 10 6
Datos técnicos / Technical data SENM8 SENM12 SENM18 SENM30
Tensién de funcionamiento nominal (Ue) / Rated operational voltage (Ue) 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC
Tension de alimentacion (Ub) / Supply voltage (Ub) 10..30V DC 10..30VvV DC 10..30V DC 10..30V DC
Sin corriente de alimentacion de carga (lo max.) / No load supply current (lo max.) <8mA <10 mA <8mA <12mA
Corriente residual (Ir) / Residual current (Ir) <10 pA <50 pA <50 pA <80 pA
Exactitud de repeticion (R) / Repeat accuracy (R) <5% <5% <5% <5%
Rango de temperatura ambiente (Ta) / Ambient temperature range (Ta) -25..+70°C -25..+85°C -25..+70°C 25..+70°C
Frecuencia de ciclos de funcionamiento (f) / Frequency of operating cyc 3000 Hz 2000 Hz 1000 Hz 200 Hz
Grado de proteccién segiin IEC 60529 / Degree of protection per [EC 60529 1P 67 IP 68 IP 67 IP 67
Material de la carcasa / Housing material Agerg inoxidable A;erp inox?dable A;ero inoxjdable A;erp inox?dable
Stainles el Stainless Steel Stainless Steel Stainless Steel
Conexién / Connection Eonector Fonector Conector Fonector
Connector Connector Connector Connector
Aprobacién / Approval UL UL UL UL

* Distancia maxima de lectura / *Max reading distance

] .
ﬁ INDICE
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Forma de pedido: SEN + m1
How to order: SEN + m1
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CONECTOR CON
CONNECTOR CON
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FORMAA / FORM A FORMAB / FORM B
o
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5m 26
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FORMAC/ FORM C FORMAD / FORM D
2 14,5
n
wn
M12x1
€ =N
n _— ! [ (] <
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5m 38
M12x1
Referencia / Reference Forma / Form

CON-A A
CON-B B
CON-C C
CON-D D

Forma de pedido: CON + Forma
How to order: CON + Form
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CONO DE CENTRAJE CCW
LOCATING CONE CCW

Material:
Cono / Cone: 1.7131 - HRC: 60-62
Sufridera / Backing plate: 1.1191
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Forma / Form A Forma / Form'B
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D1 D2 D3 D4 L H Forma / Form
100 76 58 40,5 80
10 ABC
120 96 78 50,5 90
Forma de pedido: CCW + D1 + Forma
] § How to order: CCW + D1 + Form
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MUNEQUILLA MQF
LOCATING PIN MQF

Material: 1.7131
Dureza / Hardness: 58-60 HRC
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50 18 55 40 10 35 M12 20

Forma de pedido: MQF + D*L
How to order: MQF + D*L
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MUNEQUILLA MQW
LOCATING PIN MQW

Material: 1.7131
Dureza / Hardness: 58-60 HRC
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32 9 50 37,5 20 M10 20
40 9 55 35 20 M10 25
40 9 65 45 20 M10 25
40 9 85 65 20 M10 25
50 9 55 41,25 20 M10 25
56 9 80 60 20 M10 30

Forma de pedido: MQW + D*L
How to order: MQW + DL
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CARROS
CAM UNITS

‘..‘i__ 1’_ l“ ",)-_ "-" i'\_

Ofrecemos una amplia gama de carros de varias geometrias y dimensiones, que
han sido disefiados y producidos para poder hacer frente a la mayoria de exigen-
cias técnicas. Destacamos la serie Star Cam (CHD, CHV, CLB, CRX y DHC), que
se caracteriza por su alto nivel de rendimiento, competitividad, servicio y plazos
de entrega.

Disefilamos y fabricamos carros especiales, y hacemos mecanizados
adicionales a carros normalizados, segun disefos especiales y necesidades
particulares de produccion.

We offer a wide range of cam units in various forms and dimensions, which are
designed and produced to satisfy most technical requirements. The Star Cam Series
(CHD, CHV, CLB, CRX and DHC), represents the best characteristics of performan-
ce, competitiveness and service. The cam units from this Series offer the maximum
quality and short delivery times for replacements.

We also design and produce special cam units, or make additional workings on nor-
malized cam units, in order to meet every customer’s particular production needs.
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CARROS
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o GAMA COMPLETA AERIAL CAM UNITS CHD AERIAL CAM UNITS CHV AERIAL CAM UNITS CLB
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CARROS DE RODILLO CRX CARROS DE BASE INFERIOR CARROS ESPECIALES CARROS PERSONALIZADOS
ROLLER CAM UNITS CRX DHC SPECIAL CAM UNITS CUSTOMIZED CAM UNITS

DIE MOUNTED CAM UNIT DHC
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RESUMEN GAMA
RANGE OVERVIEW

CARROS AEREOS / AERIAL CAM UNITS

CARGA FUERTE CARGA LIGERA
HEAVY DUTY LIGHT DUTY

CHD CHR CHV

CARROS DE RODILLO / ROLLER CAM UNITS

CARGA FUERTE

HEAVY DUTY e, P

DCRX / g

CRX

CARROS DE BASE INFERIOR / DIE MOUNTED CAM UNITS

CARGA FUERTE CARGA LIGERA
HEAVY DUTY LIGHT DUTY
DHC DLD

. e e

Norma / Standard: NAAMS - VDI

ROVYME
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CARROS AEREOS CHD
AERIAL CAM UNITS CHD

La gama CHD es adecuada para trabajos de carga
fuerte. Disponemos de nueve modelos con angulos
de trabajo desde 0° hasta 65° (en intervalos de 5°),
fuerza de trabajo desde 60 hasta 645 kN, y bancadas
utiles desde 50 hasta 300 mm. Posibilidad de elegir el
retorno con muelle o cilindro de nitrégeno.

We recommend the CHD range of cam units for
heavy-duty applications. Nine models are available with
work angles from 0° to 65° (in 5° steps), work forces from
60 to 645 kN, slider widths from 50 to 300 mm.

Itis possible to choose between coil spring or gas spring
return.

Max. fuerza de trabajo Fuerza de extraccion
Max. work force width Extraction force
Angulo de trabajo Bancada Alto carro cerrado  Area de trabajo 34
Codigo Work angle Slider width Closed cam height Work area 10° ciclos /cycles (kN) (kN)
Code
B (mm) (mm) W x H (mm) Fs Ef
Muelle Cilindro
Spring Gas spring
CHDO050 0°+65° (5° steps) 50 180 50x65 60 1,14+1,31 1,44+1,72
CHDO065 0°+65° (5° steps) 65 180 65x65 60 1,14+1,31 1,44+1,72
CHDO080 0°+65° (5° steps) 80 275 80x88 149 1,13+1,37 1,50+1,85
CHD100 0°+65° (5° steps) 100 275 100x88 149 1,13+1,37 1,50+1,85
CHD150 0°+65° (5° steps) 150 355 150x120 391 2,29 7,15
CHD180 0°+65° (5° steps) 180 355 180x120 396 2,29 7,15
CHD200 0°+65° (5° steps) 200 355 200x120 396 2,29 7,15
CHD250 0°+65° (5° steps) 250 355 250x160 645 4,58 14,30
CHD300 0°+65° (5° steps) 300 355 300x160 645 4,58 14,30
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CARROS AEREOS CHV
AERIAL CAM UNITS CHV

Los carros CHV representan el TOP de la gama
completa. Compactos, con una gran fuerza de
trabajo y de retorno, y una gran resistencia a la
torsion, son indicados para trabajos que requieren
de una gran precisién de penetracién. Se
caracterizan por su facil mantenimiento gracias al
uso de placas normalizadas (VDI3357)y la
posibilidad de cambio de cilindros de nitrégeno en
troquel. Disponemos de once modelos con angulos
de trabajo desde 0° hasta 75° (en intervalos de 5°),
fuerza de trabajo desde 92 hasta 1202 kN, y
bancadas Utiles desde 50 hasta 600 mm
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They are compact, have high work and return
forces, are built from high-strength materials which
ensure excellent resistance to twisting loads and
have very good penetrating precision. They are
characterized by easy maintenance thanks to the
use of normalized wear plates (VDI3357) and to the
possibility to change the gas spring under press.
Twelve models are available with work angles from
0°to 75° (in 5° steps), work forces from 92 to 1202
kN, slider widths from 50 to 600 mm.

Maéx. fuerza de trabajo Fuerza de extraccion
; ; Max. work force width Extraction force
Angulo de trabajo Bancada Alto carro cerrado Area de trabajo
Cédigo Work angle Slider width Closed cam height Work area 10¢ ciclos /cycles (kN) (kN)
Code
B W x H
(mm) (mm) x H (mm) s -

Cilindro
Gas spring

CHV050 0°+75° (5° steps) 50 175+195 60x100 92+110 4,5+6,1

CHV060 0°+75° (5° steps) 60 210 60x100 136+143 5,1+6,2
CHVO085 0°+75° (5° steps) 85 225 85x120 229+293 7,10+12
CHV110 0°+75° (5° steps) 110 275 110x160 357+407 6,2+16,8
CHV150 0°+75° (5° steps) 150 300 150x160 421+584 17,3+20,8
CHV180 0°+75° (5° steps) 180 300 180x160 474+598 17,1+20,5
CHV220 0°+75° (5° steps) 220 300 220x160 635+732 16,6+46,2
CHV260 0°+75° (5° steps) 260 300 260x160 536+767 16,6+46,2
CHV330 0°+75° (5° steps) 330 375 330x180 1005+1020 46,5+94,9
CHV400 0°+75° (5° steps) 400 375 400x180 1052+1055 48+87,1
CHV500 0°+75° (5° steps) 500 375 500x180 1155 64,5+87,0
CHV600 0°+75° (5° steps) 600 400 600x200 1202 84,2+98,2

Tabla resumen. Para mas informacion, ver royme.com
General data. For further information go to royme.com
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CARROS AEREOS CLB
AERIAL CAM UNITS CLB

Robustos y compactos, los carros CLB ofrecen una
excelente relacion calidad-precio. Disponemos de
cinco modelos con angulos de trabajo desde 0°
hasta 60° (en intervalos de 5°), fuerza de trabajo
desde 302 hasta 865 kN, y bancadas Uutiles desde
200 hasta 600 mm. Posibilidad de elegir el retorno
con muelle o cilindro de nitrégeno.
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Our CLB cam units offer a very competitive
performance /price ratio. Five models are available
with work angles from 0° to 60° (in 5° steps), work
forces from 302 to 865 kN, slider widths from 200 to
600 mm. It is possible to choose between coil spring
or gas spring return.

Max. fuerza de trabajo Fuerza de extraccion
Max. work force width Extraction force
Angulo de trabajo Bancada Alto carro cerrado  Area de trabajo .
Cadigo Work angle Slider width Closed cam height Work area 10¢ ciclos /cycles (kN) (kN)
Code
B (mm) (mm) W x H (mm) Fs Ef
Muelle Cilindro
Spring Gas spring
CLB200 0°+60° (5° steps) 200 350 200x180 302 2,12+2,73 8,88+11,42
CLB300 0°+60° (5° steps) 300 350 300x180 411 4,25+546 17,76+22,83
CLB400 0°+60° (5° steps) 400 350 400x180 526 4,25+5,46 17,76+22,83
CLB500 0°+60° (5° steps) 500 350 500x180 743 6,37+8,19 26,64+34,25
CLB600 0°+60° (5° steps) 600 350 600x180 865 8,50+10,92 35,52+45,67

Tabla resumen. Para mas informacion, ver royme.com
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CARROS DE RODILLO CRX
ROLLER CAM UNITS CRX

Gracias a su tamafio compacto, los carros CRX son
especialmente indicados para aplicaciones con poco
espacio entre agujeros. Sus principales puntos

3o ; fuertes son la facilidad de montaje y la flexibilidad.
Disponemos de cinco modelos con angulos de
trabajo desde -15° (punzonado con angulos
negativos) hasta 50° (aplicables en todos los grados
intermedios), fuerzas de trabajo desde 45 hasta 258

= kN, y bancadas utiles desde 78 hasta 240 mm.
- - - R s Carreras de 30 y 50 mm para CRX01, de 50, 80 y

- i Wi f I 100 mm para el resto de modelos. Nuevos ganchos
! de seguridad para la extraccion. Cuiias de
accionamiento normalizadas para angulos de
trabajo de -15° a 50° (en intervalos de 5°).

Thanks to their compact size, CRX cam units are
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particularly suited for close punching. Ease of mounting
and flexibility in applications are their strong points.

EI . 4 4 Five models are available with work angles from -15°
£ (back-draft punching) to 50° (free angle steps), work
forces from 45 to 258 kN, slider widths from 78 to 240
mm. Strokes 30 and 50 available for CRX01, 50, 80

and 100 mm for other models. New positive returns
for extraction. Normalized wedges with work angles
from -15°to 50° (in 5° steps).

Max. fuerza de trabajo Fuerza de extraccion
B ; Max. work force width Extraction force
Angulo de trabajo Bancada Area de trabajo Carrera
Codigo Work angle Slider width Work area Stroke 10¢ ciclos /cycles (kN) (kN)
Code
B (mm) W x H (mm) (mm) Ef
= Cilindro
Gas spring
CRX01 -15°+50° (5 stemps) 78 78x63 30, 50 45 2,5:3,4
CRX03 -15°+50° (5 stemps) 98 98x63 50, 80, 100 76 3,4+3,6
CRX05 -15°+50° (5 stemps) 118 118x74 50, 80, 100 142 6,36+6,46
CRX15 -15°+50° (5 stemps) 170 170x94 50, 80, 100 166 6,45+6,61
CRX20 -15°+50° (5 stemps) 240 240x110 50, 80, 100 258 9,29+9,38

Tabla resumen. Para mas informacion, ver royme.com
General data. For further information go to royme.com
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CARROS DE BASE INFERIOR DHC
DIE MOUNTED CAM UNIT DHC

Los carros DHC de base inferior son idéneos para
trabajos pesados de punzonado y plegado gracias a la
estructura de fundicién esferoidal. Garantizan un
mejor mantenimiento gracias al uso de placas de
bronce+grafito/acero en las zonas de guiado mas
comprometidas. Disponemos de siete modelos con
fuerzas de trabajo desde 38 hasta 480 kN, bancadas
utiles desde 52 hasta 400 mm, y angulo de trabajo de
0° para bancadas de 52, 200, 250, 300 y 400 mm, y de
de 0° a 20° (en intervalos de 5°) para bancadas utiles
de 65, 100 y 150 mm. Posibilidad de retorno con
cilindro.
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DHC die mounted cam units are best suited for heavy
drilling and flanging thanks to their spheroid cast iron
structure. They are characterized by easy maintenance
thanks to the use of self-lubricating wear plates and steel
on the most stressed parts. Seven models are available
with work forces from 38 to 480kN, slider widths

from 52 to 400 mm, work angles O° for 52, 200,

250, 300 and 400 mm widths, work angles from 0° to
20° (in 5° steps) for 65, 100 and 150 mm widths.

Return by coil spring or gas spring.

Max. fuerza de trabajo Fuerza de extraccion
Max. work force width Extraction force
Angulo de trabajo  Bancada  Alto carro cerrado Area de trabajo Carrera
Codigo Work angle Slider width ~ Closed cam height Work area Stroke 10¢ ciclos /cycles (kN) (kN)
Code
B (mm) (mm) W x H (mm) (mm) Fs Ef
Muelle Cilindro
Spring Gas spring
DHCO052 0° 52 140 52x65 25, 40, 60 38 0,62+0,65
DHC065  0+20° (5 stemps) 65 160,170 65x70 40, 45, 60, 70 44:48 0,78+1,02
DHC100  0+20° (5 stemps) 100 200 100x100 40, 45, 60, 70, 80 75+82 - 4,6+6,1
DHC150  0+20° (5 stemps) 150 220, 230 150x100 40, 45, 60, 70 120+127 - 4,6+6,6
DHC200 0° 200 240 200x110 40, 60 176 - 8,6+10,1
DHC250 0° 250 270 250x130 40, 60 232 - 8,6:9,4
DHC300 0° 300 270 300x130 40, 60 272 - 8,6:9,4
DHC400 0° 400 250 400x150 60 480 - 25,2

Tabla resumen. Para mas informacion, ver royme.com
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CARROS PERSONALIZADOS: CARRO ESTANDAR CON MECANIZADO ESPECIAL
CUSTOMIZED CAM UNITS: STANDARD CAM UNIT WITH ADDITIONAL WORKING

Los carros se pueden suministrar personalizados. La personalizacion permite reducir el tiempo de montaje en troquel, liberando
recursos de la maquina y permitiendo al usuario centrarse en otras actividades de construccion del troquel.

El cliente debe aportar su mecanizado en formato CAD 3D, al menos 10 dias antes de la fecha de entrega deseada. Consultenos para
mas informacién.
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Cam units can be supplied customized. The customizations allow to reduce cam units insertion time in the die, freeing machine resources
and allowing the user to focus on other die construction activities.

The machining are transmitted by the customer in 3D CAD format, at least 10 days in advance on the delivery date.

Contact us for more information.

Descadados
Highlights

= Reduccioén de tiempo de montaje en troquel
— Reduction of cam unit assembly time in die

Gestion de datos 3D CAD en formatos: CATIAVS5 / PARASOLID / IGES
3D CAD data management in formats: CATIAVS5 / PARASOLID / IGES

Gran precision en trabajos adicionales
High precision in additional workings realization

- Reduccion de costes de procesamiento
% Reduction of processing costs

Forma de pedido: Consultenos
How to order: Contact us

ROYME oice




CARROS ESPECIALES
SPECIAL CAM UNITS

Gracias a la enorme experiencia adquirida, también ofrecemos la opcién de disefiar y fabricar carros especiales o multiples segin
disefios especiales y necesidades particulares de produccion. Ademas, se pueden solicitar mecanizaciones adicionales a carros
normalizados. Las imagenes en esta pagina muestran algunas soluciones llevadas a cabo.

Thanks to the acquired experience in the manufacture of its wide range of cam units, we offer special or multiple cam units to meet every
customer’s particular production needs. Moreover, it is possible to ask for additional workings on normalized cam units.
The images on this Page show some examples of a variety of solutions achievable.

CARRO DE BASE INFERIOR CON BANCADA DE 700MM
DIE MOUNTED CAM UNIT WITH 700MM SLIDER WIDTH
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CARROS CON MECANIZADO ADICIONAL EN PLACA
CAM UNITS WITH ADDITIONAL WORKINGS ON SLIDER

CARRO AEREO MULTIPLE
MULTIPLE AERIAL CAM UNIT

Forma de pedido: Consultenos
How to order: Contact us
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<
a TOLERANCIAS PARA DIAMETROS INTERIORES
Z:' TOLERANCES FOR INSIDE DIAMETERS
9 o
= olerancias -2 para didmetros interiores -2 Tolerances for inside diameters (micron / 0, mm
> Tol 1SO 286-2 d t t /150 286-2 Tol f ded t ( /0,001 )
I
O
L
t > 0 8 6 10 18 30 40 50 65 80 100
<
(§) < 3 6 10 18 30 40 50 65 80 100 120
2
(U] £6 +20 +28 +34 +43 +53 + 66 +66 +76 +76 +94 +94
\I.Il_J +14 +20 +25 +32 +40 +50 +50 +50 +50 +72 +72
2 +24 +32 +40 +59 +73 +89 +89 +106 +106 +125 +125
E7
\o +14 +20 +25 +32 +40 +50 +50 + 60 + 60 +72 +72
(8}
< s +28 +38 +47 +50 +61 +75 +75 +90 +90 +107 +107
E +14 +20 +25 +32 +40 +50 +50 +60 + 60 +72 +72
o
o E11 +74 +95 +115 +142 +170 +210 +210 +250 +250 +292 +292
L +14 +20 +25 +32 +40 +50 +50 + 60 + 60 +72 +72
2
= E12 +114 +140 +175 +212 +250 +300 +300 +360 +360 +422 +422
+14 +20 +25 +32 +40 +50 +50 + 60 + 60 +72 +72
£13 +154 +200 + 245 +302 +370 +440 +440 +520 +520 +612 +612
+14 +20 +25 +32 +40 +50 +50 + 60 + 60 +72 +72
F6 +12 +18 +22 +27 +33 +41 +41 +49 +49 +58 +58
+6 +10 +13 +16 +20 +25 +25 +30 +30 +36 +36
£7 +16 +22 +28 +34 +41 +50 +50 +60 +60 +71 +71
+6 +10 +13 +16 +20 +25 +25 +30 +30 +36 +36
F8 +20 +28 +35 +43 +53 + 64 + 64 +76 +76 +90 +90
+6 +10 +13 +16 +20 +25 +25 +30 +30 +36 +36
G6 +8 +12 +14 +17 +20 +25 +25 +29 +29 +32 +32
+2 +4 +5 +6 +7 +9 +9 +10 +10 +12 +12
G7 +12 +16 +20 +24 +28 +34 +34 +40 +40 +47 +47
+2 +4 +5 +6 +7 +9 +9 +10 +10 +12 +12
cs8 +16 +22 +27 +33 +40 +48 +48 +56 +56 +66 +66
+2 +4 +5 +6 +7 +9 +9 +10 +10 +12 +12
H3 +2 +25 +25 +3 +4 +4 +4 +5 +5 +6 +6
+0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
5 +4 +5 +6 +8 +9 +11 +11 +13 +13 +15 +15
+0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 [o]
Hé +6 +8 +9 +11 +13 +16 +16 +19 +19 +22 +22
+0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H7 +10 +12 +15 +18 +21 +25 +25 +30 +30 +35 +35
+0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
Hs +14 +18 +22 +27 +33 +39 +39 +46 +46 +54 +54
+0 [0] [0] 0 0 0 0 0 0 0 0
Ho +25 +30 +36 +43 +52 +62 +62 +74 +74 +87 +87
+0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H10 +40 +48 +58 +70 +84 + 100 +100 +120 +120 + 140 +140
+0 (0] 0 0 0 0 0 0 0 0 0
H11 +60 +75 +90 +110 +130 +160 +160 +190 +190 +220 +220
+0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
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> 0 3 6 10 18 30 40 50 65 80 100
< 3 6 10 18 30 40 50 65 80 100 120
16 +2 +5 +5 +6 +8 +10 +10 +13 +13 +16 +16
-4 -3 -4 -5 -5 -6 -6 -6 -6 -6 -6
17 +4 +6 +8 +10 +12 +14 +14 +18 +18 +22 +22
-6 -6 -7 -8 -9 -11 -11 -12 -12 -13 -13
18 +6 +10 +12 +15 +20 +24 +24 +28 +28 +34 +34
-8 -8 -10 -12 -13 -15 -15 -18 -18 -20 -20
155 +2 +25 +3 +4 +4,5 +5,5 +5,5 +6,5 +6,5 +75 +75
-2 -25 -3 -4 -45 -55 -55 -6,5 -6,5 -75 -75
156 +3 +4 +4,5 +55 +6,5 +8 +8 +9,5 +9,5 +11 +11
-3 -4 -4,5 -55 -6,5 -8 -8 -9.5 -95 -11 -11
157 +5 +6 +75 +9 +10,5 +12,5 +12,5 +15 +15 +17,5 +17,5
-5 -6 -75 -9 -10,5 -125 -125 -15 -15 -17,5 -17,5
158 +7 +9 +11 +13,5 +16,5 +19,5 +19,5 +23 +23 +27 +27
-7 -9 - 11 -13,5 -16,5 -19,5 -19,5 -23 -23 -27 -27
K6 0 +2 +2 +2 +2 +3 +3 +4 +4 +4 +4
-6 -6 7 -9 -11 -13 -13 -15 -15 -18 -18
K7 0 +3 +5 +6 +6 +7 +7 +9 +9 +10 +10
-10 -9 -10 -12 -15 -18 -18 -21 -21 -25 -25
K8 0 +5 +16 8 +10 +12 +12 +14 +14 +16 +16
-14 -13 -16 -19 -23 -27 -27 -32 -32 -38 -38
o -2 -1 +3 -4 -4 -4 -4 -5 -5 -6 -6
-8 -9 -12 -15 -17 -20 -20 -24 -24 -28 -28
M7 -2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-12 -12 -15 -18 -21 -25 -25 -30 -30 -35 -35
M8 -2 +2 +1 +2 +4 +5 +5 +5 +5 +6 +6
-16 -16 -21 -25 -29 -34 -34 -41 -41 -48 -48
N6 -2 -5 -7 -9 -11 -12 -12 -14 -14 -16 -16
-10 -13 -16 -20 -24 -28 -28 -33 -33 -38 -38
N7 -4 -4 -4 -5 -7 -8 -8 -9 -9 -10 -10
-14 -16 -19 -23 -28 -33 -33 -39 -39 -45 -45
N -4 -2 -3 -3 -3 -3 -3 -4 -4 -4 -4
-18 -20 -25 -30 -36 -42 -42 -50 -50 -58 -58
P6 -6 -9 -12 -15 -18 -21 -21 -26 -26 -30 -30
-12 -17 -21 -26 -31 -37 -37 -45 -45 -52 -52
p7 -6 -8 -9 -11 -14 -17 -17 -21 -21 -24 -24
-16 -20 -24 -29 -35 -42 -42 -51 -51 -59 -59
P8 -6 -12 -15 -18 -22 -26 -26 -32 -32 -37 -37
-20 -30 -37 -45 -55 -65 -65 -78 -78 -91 -91
R6 -10 -12 -16 -20 -24 -29 -29 -35 -37 -44 -47
-16 -20 -25 -31 -37 -45 -45 -54 -56 - 66 - 69
R7 -10 -11 -13 -16 -20 -25 -25 -30 -32 -38 -41
-20 -23 -28 -34 -41 -50 -50 - 60 -62 -73 -76
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<
a TOLERANCIAS PARA DIAMETROS EXTERIORES
Z:I TOLERANCES FOR OUTSIDE DIAMETERS
@) .
E Tolerancias ISO 286-2 para diametros exteriores / 1SO 286-2 tolerances for outside diameters (micron / 0,001 mm)
I
O
Ll
t > 0 3 6 10 18 30 40 50 65 80 100
<
(8) < 3 6 10 18 30 40 50 65 80 100 120
2
(¥} - -270 -270 -280 -290 -300 -310 -320 -340 - 360 -380 -410
\I.Il_J -370 -390 -430 -470 -510 - 560 -570 - 640 - 660 -730 -760
2 e -20 -30 -40 -50 -65 -80 -80 -100 -100 -120 -120
o) -26 -38 -49 -61 -78 -96 -96 -119 -119 -142 -142
(U]
< % -14 -20 -25 -32 -40 -50 -50 - 60 -60 -72 -72
s -20 -28 -34 -43 -53 -66 -66 -79 -79 -94 -94
@
(o) - -14 -20 -25 -32 - 40 -50 -50 - 60 -60 -72 -72
LL -154 - 200 -245 -302 -370 - 440 - 440 -520 -520 -612 -612
Z
a5 -6 -10 -13 -16 -20 -25 -25 -30 -30 -36 -36
-10 -15 -19 -24 -29 -36 -36 -43 -43 -51 -51
- -6 -10 13 -16 -20 -25 -25 -30 -30 -36 -36
-12 -18 22 -27 -33 -41 -41 -49 -49 -58 -58
= -6 -10 13 -16 -20 -25 -25 -30 -30 -36 -36
-16 -22 28 -34 -41 -50 -50 - 60 - 60 -71 -71
5 -2 -4 -5 -6 -7 -9 -9 -10 -10 -12 -12
& -6 -9 -11 -14 -16 -20 -20 -23 -23 -27 -27
4 -2 -4 -5 -6 -7 -9 -9 -10 -10 -12 -12
8 -8 -12 -14 -17 -20 -25 -25 -29 -29 -34 -34
2 -2 -4 -5 -6 -7 -9 -9 -10 -10 -12 -12
g -12 -16 -20 -24 -28 -34 -34 - 40 -40 -47 -47
i 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-2 -2,5 -25 -3 -4 -4 -4 -5 -5 -6 -6
i 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-3 -4 -4 -5 -6 -7 -7 -8 -8 -10 -10
05 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-4 -5 -6 -8 -9 -1 -1 -13 -13 -15 -15
i 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-6 -8 -9 -11 -13 -16 -16 -19 -19 -22 -22
i 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-10 -12 -15 -18 -21 -25 -25 -30 -30 -35 -35
- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-14 -18 -22 -27 -33 -39 -39 -46 -46 -54 -54
20 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-25 -30 -36 -43 -52 -62 -62 -74 -74 -87 -87
5D 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-40 -48 -58 -70 -84 -100 -100 -120 -120 -140 -140
sl 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
- 60 -75 -90 -110 -130 -160 -160 -190 -190 -220 -220
. 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
-100 -120 -150 -180 -210 -250 -250 - 300 - 300 -350 -350
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0
< 3 6 10 18 30 40 50 65 80 100 120 -
~
- +2 +3 +4 +5 +5 +6 +6 +6 +6 +6 +6 <
J 2 2 -2 3 4 5 5 7 7 9 9 )
2
" +4 +6 +7 +8 +9 +11 +11 +12 +12 +13 +13 (U]
L -2 -2 -2 -3 -4 -5 -5 -7 -7 -9 -9 ‘wl
™=
7 +6 +8 +10 +12 +13 +15 +15 +18 +18 +20 +20 2
) -4 -4 -5 -16 -8 -10 -10 -22 -22 -15 -15 \o
(8]
is5 +2 +2,5 +3 +4 +4,5 +5,5 +5,5 +6,5 +6,5 +75 +75 <
I -2 -5 -3 -4 -45 -55 -55 -65 -6,5 -75 -75 E
o
<6 +3 +4 +4.5 +55 +6,5 +8 +8 +9,5 +9,5 +11 +11 (@]
5 -3 -4 -45 55 -65 -8 -8 9,5 9,5 11 -11 L
2
is7 +5 +6 +7.5 +9 +10,5 +12,5 +12,5 +15 +15 +17,5 +17,5
s -5 -6 -75 -9 -10,5 -125 -125 -15 -15 -17,5 -17,5
is9 +12,5 +15 +18 +21,5 +26 +31 +31 +37 +37 +43,5 +43,5
Is +12,5 +15 +18 +21,5 +26 +31 +31 +37 +37 +43,5 +43,5
s14 +125 +150 +180 +215 +260 +310 +310 +370 +370 +435 +435
s +125 +150 +180 +215 +260 +310 +310 +370 +370 +435 +435
is15 +200 +240 +290 +350 +420 + 500 + 500 + 600 + 600 + 700 +700
Is +200 +240 +290 +350 +420 + 500 + 500 + 600 + 600 + 700 +700
K5 +4 +6 +7 +9 +11 +13 +13 +15 +15 +18 +18
(o] +1 +1 +1 +2 +2 +2 +2 +2 +3 +3
K6 +6 +9 +10 +12 +15 +18 +18 +21 +21 +25 +25
0 +1 +1 +1 +2 +2 +2 +2 +2 +3 +3
7 +10 +13 +16 +19 +23 +27 +27 +32 +32 +38 +38
(o] +1 +1 +1 +2 +2 +2 +2 +2 +3 +3
5 +6 +9 +12 +15 +17 +20 +20 +24 +24 +28 +28
m +2 +4 +6 +7 +8 +9 +9 +11 +11 +13 +13
6 +8 +12 +15 +18 +21 +25 +25 +30 +30 +35 +35
m +2 +4 +6 +7 +8 +9 +9 +11 +11 +13 +13
7 +12 +16 +21 +25 +29 +34 +34 +41 +41 +48 +48
m +2 +4 +6 +7 +8 +9 +9 +11 +11 +13 +13
5 +8 +13 +16 +20 +24 +28 +28 +33 +33 +38 +38
L +4 +8 +10 +12 +15 +17 +17 +20 +20 +23 +23
6 +10 +16 +19 +23 +28 +33 +33 +39 +39 +45 +45
n +4 +8 +10 +12 +15 +17 +17 +20 +20 +23 +23
7 +14 +20 +25 +30 +36 +42 +42 +50 +50 +58 +58
n +4 +8 +10 +12 +15 +17 +17 +20 +20 +23 +23
5 +10 +17 +21 +26 +31 +37 +37 +45 +45 +52 +52
p +6 +12 +15 +18 +22 +26 +26 +32 +32 +37 +37
6 +12 +20 +24 +29 +35 +42 +42 +51 +51 +59 +59
P +6 +12 +15 +18 +22 +26 +26 +32 +32 +37 +37
6 +16 +23 +28 +34 +41 +50 +50 +60 +62 +73 +76
) +10 +15 +19 +23 +28 +34 +34 +41 +43 +51 +54
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g CALIDAD DEL ACERO

— STEEL GRADES

<

LE) Tabla de comparativa de calidad de Aceros de Cementacién / Case Hardening Steel grades comparison table:

I

8 —— 1SO SAE BS NF JIS

= EEL 683/1,10, 11 Al 970 Part-1 BIX A35 - 551 - 554 A35 - 551 - 554

2 1.5713 13NiCré 3115 - 13NiCré 10NC6 -

O 1.5752 14NiCr14 3415 - 3310 655H13 14NiCr14 14NC12 -

5 1.5919 15CrNi6 3115 $107.970-3 15CrNi6 16NC6 -

‘wl 1.5920 18CrNi8 6264 080M46 18CrNi8 - -

; 1.6523 21NiCrMo2 8620 805H20.805M20 21NiCrMo2 20NCD2 SNCM220H

~Q 1.6587 17NiCrMo6 4820, 4317 820A16 17NiCrMo6 18NCD2 -

§<’ 1.7015 15Cr3 5015 523M15.530A32 15Cr3 12C3.15Cr2.18C3 -

s 1.7034 34Cr4 5135 530A36.530M36 34Cr4 37Cr4.38C4 -

°o= 1.7035 41Cr4 5140 530A40.530M40 41Cra 41Cr4.42C4 -

LL 1.7131 16MnCr5 5115 527M17.590H17 16MnCr5 16MC5.16MnCr5 -

Z 1.7139 16MnCrS5 5115 527M17.590H17 16MnCrS5 16MC5 SMnC420H
1.7147 20MnCr5 5120 - 20MnCr5 20MC5 SMnC420H
1.7149 20MnCrS5 4820, 4826 - 20MnCrS5 - -
1.7243 18CrMo4 - 708M20 18CrMo4 18CD4 -
1.7321 20MoCr4 8620 805A22 20MoCr4 20MoCr4KD -
1.7323 20MoCrs4 8620 - 20MoCrS4 - -
1.7352 25CrMo4 - - 25CrMo4 - -
1.7326 25CrMoS4 - - 25CrMoS4 - -

Tabla de comparativa de calidad de Aceros Templados / Hardened Steel grades comparison table:

Material I1SO SAE BS DIN NF JIS
683/1, 10, 11 AlSI 970 Part-1 A35-551-554 A35-551-554
16511 - 4340, 9840 817M37, 816M40 36CrNiMo4 35NCD5, 40NCD3 -
1.6580 - 4340 823M30 30CrNiMo8 30CND8 SNCM431
1.6582 - 4340, 4337 816M40, 817M40 34CrNiMo6 35NCD3 SNCM447
1.7006 - 5045, 5046 - 46Cr2 42C2,46Cr2 -
1.7033 34Cr4 5132 530A32, 530M32 34Cr4 32C4, 34Cr4 SCr430
1.7034 34Cr4 5135 530A36, 530M32 37Cr4 38Cr4, 38C4 SCr435
1.7035 41Cr4 5140 530A40.530M40 41Cr4 41Cr4,42C4 SCr440
1.7218 - 4130 708A25 25CrMo4 25CD4, 25CrMo4 SCM430
1.7220 34CrMo4 4135,4137 708A37 34CrMo4 35CrMo4, 35CD4 SCM432
1.7225 42CrMo4 4140, 4142 708M40, 311-5/1 42CrMo4 42CDATS SCM440
1.7228 - 4150 708A47 50CrMo4 50CrMo4 SCM445

_ INDlCEGENERALgI
ROWYME GENERAL INDEX




<
CALIDAD DEL ACERO <D(
STEEL GRADES 4
<
Tabla de comparativa de calidad de Aceros para herramientas de trabajo en frio / Cold work tool steel grades comparison table: %
I
O
Material DIN AlSI BS NF / AFNOR JIS E
~
1.0038 RSt37-2 - - - - <
1.0570 St 52-3 50D TUE3554,TSE 3554 =4
11191 CK45 1045 080M46 XC42 545C 5
11221 CK60 1060 080A62 XC60 $58C ~I'|I_‘
1.2080 X210Cr12 D3 BD3 Z200C12, X200Cr12 SKD1 2
1.2210 115Crv3 L2 - 100C3 - ~g
1.2345 X50XrVMo 5-1 - - - - '&)
1.2510 100MnCrw4 o1 BOO,BO 1 90MWCV5 - =
1.3343 HS6-5-2C M35, M2 BM2 Z85WDCV06-05-04-02 SKH9, SKH51 5
1.2379 X155CrVMo 12-1 D2 BD2 Z160CDV12 SKD11 I'ZI-
H.2380 X220CrVMo 13-4 - - - - =
1.2436 X210Crw12 D6 D6 - SKD2
1.2601 X165CrMoVa12 - - - SKD11
1.2842 90MnCrv8 02 BO2 90MV8 -
1.3505 100Cré 52100 534A99 100Cé suJ2
1.4016 X8Cr17 430 430515 78C17 SUS430

Tabla de comparativa de calidad de Aceros para herramientas de trabajo en caliente (HWS) / Hot work tool steel (HWS) grades
comparison table:

Material DIN AlS| BS NF / AFNOR JIs
1.2312 - P20+S - - -
1.2343 X38CrMoV 5-1 H11 BH11 Z38CDV5 SKD6
1.2344 X40CrMoV 5.1 H13 BH13 Z40CDV5 SKD61
1.2365 X32CrMoV 3.3 H10 BH10 32CDV28 SKD7
H.2367 X38CrMoV 5.3 H11 BH11 - SKDé1
1.2581 X30WCRV 9.3 H21 BH21 Z30WCV9 SKD5
1.2714 X 165CrMoVa 12 6F3, L6 BS224 55NCDV7 SKT4
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g ALEACIONES DEL BRONCE
z(l BRONZE ALLOYS
O . . )
> Tabla de comparativa de aleaciones del bronce / Bronze alloys comparison table:
I
O Material DIN EN AENOR BS 150 JIs o
L
|_
~ 2.0220 Cuzn5 CW500L Cuzn5 Cz125 Cuzn5 €2100 €2100. B134-1
S
E 2.0230 Cuzn10 CW501L Cuzn10 cz101 Cuzn10 €2200 €22000
(8]
"'"_-' 2.0240 Cuzn15 CW502L Cuzn15 €z7102 Cuzn15 €2300 €23000. B134 - 6 . B135-1
2
O 2.0250 Cuzn20 CW503L Cuzn20 €7102 Cuzn20 €2400 €24000
()
§ 2.0265 Cuzn30 CWS505L Cuzn30 €z102 Cuzn30 C2600 C23000. B134 - 6 . B135-2
o
E 2.0321 Cuzn37 CW508L Cuzn37 €z108 - €2700 €27200 . MS63
2
2.0360 CuZn40 CW509L Cuzn40 €Z7109 CuZn40 €2800 €28000
2.0598 CuzZn25AI5 CC762 - HTB3 Cuzn25 - C86300 . SAE 430B
2.0596 CuZn34AI12 - U-Z 36 N3 HTB1 - - 86200 . SAE 430A
2.0592 CuzZn35AI11 - U-Z36N3 HTB1 Cuzn35 - C86500 . SAE 43
2.0510 CuzZn37AI1 CW716R - - - - -
2.0550 CuZn40AI2 CW713R - C2135 Cuzn37 - C76420. S0 - MS AI2
2.0561 CuZn40AI1 CW718R - - - - -
2.0401 CuZn39Pb3 CW614N - CZ121Pb3 - - MS58
2.0241 CuZn39Pb2 CW617N - Cz123 - - So - MS58 Pb2
2.0460 CuZn20AI2 CW720R - - - - -
2.0872 CuNi10Fe1Mn - - - - - -
2.0882 CuNi30Mn1Fe CW354H - - - - -
2.0936 CuAI10Fe3Mn2 - - - - - -
2.0975 CuAI8Mn - - - - - -
2.0936 CuAl10Fe CW306G - - - - C45200 . B125 . B124
2.0975.04 CUAI10Ni - U-A-10N - - - €95500
2.0978 CuAl11Fe6Ni6 CW307G - - - - -
21020 Cusné CW452G - - - - -
2.1030 Cusn8 CW453K - - - - -
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DUREZAS DE ACERO =
STEEL HARDNESS ztl
Tabla de conversion de durezas de acero / Steel hardness conversion table: %
Fuerza de Tension / Tensile Strength Vickers Brinell Rockwell T
N / mm? HV HB HRC @)
835 260 247 24 'l-'_J
850 265 252 24.8 ~
865 270 257 25.6 <
880 275 261 26.4 5]
900 280 266 27.1 2z
915 285 271 27.8 ~3
930 290 276 28.5 [
950 295 280 29.2 2
965 300 285 298 ‘0
1030 310 295 31 (8]
1060 320 304 322 g
1095 330 314 33.3 E
1125 340 323 334 (o)
1155 350 333 335 LL
1190 360 342 36.6 E
1220 370 352 37.7
1255 380 361 38.8
1290 390 371 39.8
1320 400 380 40.8
1350 410 390 418
1385 420 399 427
1420 430 409 43.6
1455 440 418 445
1485 450 428 453
1520 460 437 46.1
1555 470 447 46.9
1595 480 -456 47.7
1630 490 -466 484
1665 500 -476 49.1
1700 510 -485 49.8
1740 520 -495 50.5
1775 530 -504 51.1
1810 540 -513 51.7
1845 550 -523 52.3
1880 560 -532 53
1920 570 -542 53.6
1955 580 -551 54.1
1995 590 -561 54.7
2030 600 -570 55.2
2070 610 -580 55.7
2105 620 -589 56.3
2145 630 -599 56.8
2180 640 -608 57.3
- 650 -618 57.8
- 660 - 58.3
- 670 - 58.8
- 680 - 59.2
- 690 - 59.7
- 700 - 60.1
- 720 - 61
- 740 - 61.8
- 760 - 62.5
- 780 - 63.3
- 800 - 64
- 820 - 64.7
- 840 - 65.3
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