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;Cuales son las novedades
de la version 2020.2?

hyperMILL" 2020.2 ofrece una gran variedad de nuevas funciones

que acelera los procesos mas habituales. Las nuevas funciones pa-
ramétricas de hyperCAD’-S son otro paso adelante en el modelado
de piezas paramétricas. Gracias a las ampliaciones para el torneado
o la fabricacién aditiva, los usuarios también pueden emplear estas

tecnologias de forma alin mas segura y eficiente.
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Informacion general

Simetria de trayectoria de herramienta

La funcidn «Simetria de trayectoria de herramienta» existente
hasta ahora permitia que, en el caso de piezas simétricas, se
pudieran generary recalcular siempre las trayectorias de herra-
mienta en segundo plano sobre la base de datos geométricos
simétricos. La nueva funcién «Simetria de trayectoria de herra-
mienta» permite una simetria aln mas sencilla basdndose en
trayectorias de herramienta ya calculadas. Con este método se
establecera también la direccion de mecanizado por simetria,
y del fresado a favor se obtendra el fresado en oposicién. Esta
opcion se activara a través de los ajustes de «Simetria de trayec-
toria de herramienta» y esta disponible en todas las estrategias
2D, 3Dy de5 ejes.

Ventajas: Menos tiempo de célculo, seguridad de proceso me-
jorada.

Aspecto destacado
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CAM - Estrategias 2,5D

Solapamiento en fresado de contornos

La funcion «Solapamiento suave» permite definir un area de so-
lapamiento en contornos cerrados con movimiento de aproxima-
cion y alejamiento. Asi se puede establecer la longitud y la dis-
tancia del area de solapamiento. La trayectoria de la herramienta
en el area de solapamiento se superpone a la perfeccion, y la
presion de corte de las fresas se reduce al minimo. Esto aporta
una 6ptima calidad de superficie.

Estas funciones estan disponibles en los ciclos de contornos 2D:
m Fresado de contornos 2D
m Fresado de contornos 2D en modelo 3D

Ventajas: Calidad de las superficies mejorada.


https://youtu.be/P1G47yFhSPI
https://youtu.be/t1pbhQ8fKBc

CAM - Estrategias 2,5D

Fresado de chaflan en modelo 3D

En el mecanizado de chaflan, la opcién «Preferir espiral» permite
realizar una pasada descendente en espiral. Asi, el avance se
podra distribuir de manera mas uniforme a lo largo del proceso
de mecanizado y se evitaran los movimientos de aproximaciony
salida de material.

Ventajas: Vida Gtil de la herramienta mejorada.

Tecnologia de macros

y operaciones

Aspecto destacado
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Optimizacion de trabajos

Se ha ampliado la funcién «Optimizacién». Asi, con la nueva
opcion es posible ordenar los trabajos por herramienta y tipo
de mecanizado sin tener que agruparlos al mismo tiempo. Esto
permite al usuario manejar la secuencia de mecanizado de las
operaciones con mayor facilidad.

Ventajas: Mejor control de los procesos de mecanizado.



CAM - Estrategias 3Dy de 5 ejes

Desbaste 3D optimizado

La estrategia permite una ordenacién de la secuencia de mecani-
zado por cajera o por plano y se ha mejorado el mecanizado de
cajeras abiertas. En funcién del didmetro de la herramienta se
podrd mecanizar una cajera con un corte sin tener que aplicar
pasadas adicionales. Con el uso de la «Cajera adaptativa» se
comprobara si la herramienta seleccionada podra descender.
Asi se ajustara la mayor cajera adaptativa posible al area que se
vaya a mecanizar.

Ventajas: Mecanizado mejorado de geometrias de paredes finas.

Arista de corte 3D y arista de corte de 5 ejes
Fresado de descenso

Con las estrategias de fresado de descenso del mecanizado 3Dy
de 5 ejes se ha desarrollado un método efectivo para eliminar
material de forma rapida y segura, especialmente para el meca-
nizado de aristas de corte. Permite definir la arista de corte por
medio de una curva o de una superficie. El mecanizado se puede
limitar en direccién axial por medio de una segunda curva o un
valor de distancia.

En el mecanizado 3D, la retirada de material se puede llevar a
cabo mediante una estrategia lateral o mediante una de descen-
so. El desbaste de material restante se puede calcular a partir de
un trabajo de referencia.

En el mecanizado de 5 ejes también se puede incluir areas negati-
vas en el mecanizado de descenso, como por ejemplo, en cuchillas
de corte. La posicidn de la herramienta se establecerd mediante
unainclinacion lateral. Para adaptar el movimiento de retroceso de
forma 6ptima a la pieza, se podran definir tanto una distancia
como una trayectoria circular o en linea recta para el movimiento.

Ventajas: Mecanizado eficiente de cuchillas de corte.


https://youtu.be/cZ12jVC28nk

CAD y CAM - Automatizacion

Aspecto destacado

hyperMILL® AUTOMATION Center

hyperMILL® AUTOMATION Center constituye la base para una automatizacién mas avanzada y es un entorno de desarrollo
y de tiempo de ejecucién todo en uno. Esto permite estandarizary automatizar los complejos procesos de fabricacion en
hyperCAD®-S e hyperMILL®. Como programa de software central, hyperMILL® AUTOMATION Center no solo ofrece amplias
funcionalidades de automatizacion de procesos a los expertos en automatizacion de OPEN MIND, sino que ahora también

esta disponible en dos niveles de desarrollo para los clientes de OPEN MIND.

FryperhdiLL Ausomation Center [RASK] o B asi C
st sy =
-1 1:Compound .. . . .. 2 .
N Con la versidon 2020.2 se han ampliado las funciones de la version basica.
# INCS fom workziane
# &:Box dmenson
:;ﬁg:“.:;”..;“;’" Esto permite llevar a cabo por si mismo pequefios proyectos de automatiza-
« Tbdust 0 3iock
oot SN cién de piezas prismaticas. Ademas de la creacidn de listas de trabajos y de
11 Pocket featurs racogntion
 12-Apply macry .. . . .z . .
* 150t cumarce parn la seleccion de fijaciones, ahora también se puede usar el reconocimiento
# 15:Generate NC fle
i e de operacion y los trabajos de macros. Asi se podra, por ejemplo, automa-
= tizar por completo el proceso de mecanizado de una placa de expulsion.
i Funcson name
E:::::..
Machine DINISO
! Matesal Titan i . .
L Conprmisi i [ Caracteristicas
L Mt argins o
:a%m m = Creacién de listas de trabajos con opciones de pieza bruta
B ampliadas y administracién de fijaciones
= Reconocimiento de cajeras y agujeros
m Creacion de trabajo compuesto

AL elJ3lL]L = Aplicacion de macros, incluyendo la optimizacion

de la lista de trabajos y la ordenacidn de los ID de trabajo
m Calculo de los planos de seguridad generales
w Calculo de todos los trabajos

m Creacion del programa de NC e informe

hyperMILL

AUTOMATION Center

Basic Advanced




CAD y CAM - Automatizacion

Advanced

hyperMILL® AUTOMATION Center ofrece una tecnologia que va mucho mas alla de la automatiza-
cion de opciones de geometria estandar, permitiendo definir y estandarizar procesos complejos.
La caracteristica de los modelos CAD juega un papel secundario en ello, y se pondra especial aten-

cién en los elementos que puede contener un modelo CAD.

Con nuestra solucién de automatizacién se podran emplear practicamente todas la funciones de
hyperMILL®, CAD de hyperCAD°-S para automatizar procesos de fabricacion complejos. Se esta-
bleceran los pasos individuales para la preparacién de datos, la programacion, la simulacién o
la creacion de programas de NC. Si se ha definido un proceso de fabricacién, este se aplicara a
nuevas piezas y se ejecutara de forma automatica. Las decisiones que el proceso de automatiza-
cién no pueda tomar de forma Gnica durante la ejecucion del programa deberan ser tomadas por el
usuario. Por tanto, el usuario ird pasando de manera interactiva por los distintos pasos del proceso

y programara la tarea de mecanizado en un tiempo mucho menor al que necesitaba hasta ahora.

Caracteristicas

» Funciones de hyperCAD®-S e hyperMILL® automatizables
= Numerosas funciones de plantilla

= Procesamiento de informacién de geometria compleja
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CAM - Produccion aditiva

Produccion aditiva: perfecta solo con CAD/CAM

hyperMILL® ADDITIVE Manufacturing es una potente solucidn para la fabricacion aditiva que permite aprovechar al méaximo
el potencial de esta nueva y cada vez mas extendida tecnologia. Asi, permite controlar de forma éptima tanto los procesos

aditivos como los sustractivos.

Modificar el mecanizado

Las piezas complejas a menudo necesitan que se lleve a cabo una
aplicacion de material de 5 ejes. hyperMILL® ofrece la posibilidad de
aplicar simultaneamente material en una maquina de 5 ejes con tec-
nologia aditiva y ayuda al usuario mediante la prevencién de colisién
activa a crear trayectorias de herramienta aditivas en zonas de dificil
acceso. Esto le facilita la aplicacion libre de material en una pieza en
bruto ya existente. El calculo de las trayectorias de herramienta se
lleva a cabo de manera automatica desde un trabajo de referencia a
la superficie de la pieza en bruto original.

Ventajas: Aplicacion de material 3D a una pieza en bruto.

hyperMILL

ADDITIVE Manufacturing

Directed
Energy

Deposition
(DED)




Modificacion de un molde

Un ejemplo de aplicacién, es la modificacion de un molde ya fabricado. Pongamos el caso
de que, debido a una modificacién de disefio, se afaden posteriormente dos caracteristi-
cas adicionales (representadas en violeta). Dado que la zona ya ha sido fresada, es nece-
sario rehacer las dos zonas, mediante tecnologia aditiva para posteriormente fresar y
terminar la zona. Esto se puede llevar a cabo sin problemasy con una gran calidad en una
maquina de fresado hibrido DED.

Las dos nuevas caracteristicas se
cargaran y se compararan con el
modelo CAD existente hasta el mo-
mento. Sobre la base del molde ya
terminado se crean la pieza en bru-
toy las trayectorias de herramienta
aditivas. Al seleccionar las nuevas
superficies de las caracteristicas,
se generaran automaticamente las
trayectorias de herramienta.

H Se carga el material para ambas
caracteristicas en la méquina de
fresado hibrido DED. En el mecani-
zado sustractivo que sigue, la apli-
cacién simulada de material sirve al
mismo tiempo como modelo de
pieza en bruto y se incluye en el
control de colisiones.

El El usuario tiene acceso a todas
las estrategias de mecanizado de
hyperMILL® para el mecanizado de
repasado de ambas caracteristicas.
La programacion de la aplicacion y
la retirada de material se hace a tra-
vés de un entorno de usuario y se
producirdn con el mismo postpro-
cesador. Ademas, en hyperMILL® el
programa se sigue ejecutando des-
de la simulacién hasta las cadenas
de piezas en bruto.




CAM - Fresado-torneado

Aproximacion y retroceso manuales

Una ampliacién se encarga de que sea posible adaptar de forma
individual los movimientos de aproximacién y retroceso median-
te curvas dibujadas. Esto concede al usuario la posibilidad de
actuar con exactitud en las particularidades del componente y
controlar de forma éptima el proceso de mecanizado. Todos los
movimientos son a prueba de colisiones.

Ventajas: Mayor facilidad de uso.

Torneado simultaneo de 3 ejes

Disponemos de nuevos tipos de inserciones para el mecanizado
de desbaste y acabado en eltorneado simultdneo de 3 ejes. Ade-
mas de con placas redondas, habra compatibilidad con placas
rombicas, en Ty en W.

Ventajas: Nuevos tipos de herramientas.



https://youtu.be/b7M5eCUsZ-g

CAM - VIRTUAL Machining

hyperMILL° CONNECTED Machining

En esta nueva version se ha ampliado la compatibilidad con nue-
vos controles y, ademas, hyperMILL® CONNECTED Machining es
compatible también con controles Siemens para maquinas Grob.

Ventajas: Nuevos tipos de controles.
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Paramétrica

12

Aspecto destacado

Construir paramétricamente en hyperCAD®-S

Con el modelado paramétrico, en esta nueva versién de hyperCAD®-S se ha introducido una actualizacién tecnolégica

fundamental. Ahora, ademas de mediante el conocido modelado directo, el usuario también podréa crear piezas de forma

cronoldgica y paramétrica. hyperCAD®-S ofrece una solucién muy flexible para poder usar ambas tecnologias al mismo

tiempo. Asi, es posible construir paramétricamente una placa de sujecidn y colocar un modelo estatico de mordaza en

el mismo registro. Esto también permite emplear un modelo volumétrico estatico en el modo paramétrico e incluir ope-

raciones paramétricas, o convertir un modelo paramétrico en un sélido estatico. Los datos geométricos paramétricos

empleados en hyperMILL® estan vinculados de manera asociativa y se actualizaran automéaticamente en caso de realizar

modificaciones.

Modelado paramétrico

La construccién paramétrica comienza con un boceto variable
que se controla a través de distintos parametros y relaciones de
dependencia. Con base en este boceto V se crea, por ejemplo,
una operacion de extrusion o de rotacion. El aspecto se puede
alterar modificando algunos parametros individuales. De esta
forma se crea el modelo paso a paso. hyperCAD®-S calcula to-
das las modificaciones en tiempo real y en segundo plano para
que sean inmediatamente visibles y no sea necesario calcular
el modelo de nuevo.

Modelado directo y modelado paramétrico
en un entorno

Ademas de mediante modelado directo, en el mismo registro
se puede construir también paramétricamente. Los modelos
volumeétricos estaticos se pueden incluir en la construccién pa-
ramétrica y afiadir operaciones paramétricas. Del mismo modo,
un modelo paramétrico se puede convertir en un sélido estatico
para, por ejemplo, poder volver a modelar de forma directa. Por
ello, el entorno de ambos tipos de construccién es muy flexible.
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Ejemplos de aplicacion

= Los mangos giratorios se pueden construir paramétricamente.
Para ello se pueden crear rapidamente distintas variantes con
varios tamafios a partir de un modelo de partida.
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https://youtu.be/Tx2LEz-J-tw

Integracién CAD: hyperCAD"’-S

14

Comprobacion de modelo

Ahora, la funcién «Comprobar calidad» permite analizar mallas
de forma rapida y fiable. Para ello, al usuario se le muestran
areas abiertas, de varias cavidadesy de varias partes en mallas.

Ventajas: Analisis rapido de mallas.

Aspecto destacado

Nuevas interfaces

Hay disponibles nuevas interfaces. Estas mejoran notablemen-
te el rendimiento con la lectura de los datos CAD. Al importar
archivos CATIA, Creo, JT, NX, SOLIDWORKS y STEP, los datos PMI
se leen y se representan como gréficos de vectores. También se
incluyen nuevas interfaces para CATIAV6 3DXMLy Rhino 3dm.

Ventajas: Lectura mas rapida de datos CAD externos.

Impresion rapida como archivo

Con la funcién «Impresién rapida como archivo» se pueden gene-
rar vistas derivadas de piezas directamente como dibujos 2D en
un archivo HMC. Por su parte, la vista de impresién deseada se
puede crear con facilidad, y el escalado, las vistasy las opciones
de aristas se controlaran correspondientemente.

Ventajas: Creacion rapida de disefios 2D y contornos para otros
procesos.



Integracién CAD: hyperCAD’-S

Crear cono

La creacion rapida de conos con una sencilla definicién es posi-
ble. Para ello, se representan visualmente contactos con otras
superficies para hacer visible el solapamiento de estas.

Ventajas: Facilidad de uso.

'Con ? x

Anular recorte

Ahora, el recorte de cara se puede anular de manera local. Al
hacerlo, no se eliminara el limite de superficie al completo, sino
solo un area determinada. Esta puede ser definida por el usuario
a través de distintas opciones.

Ventajas: Modificacion de superficies simplificada.

hyperCAD"’-S Electrode

B sty o e - x Modificar parametros EDM

14

Ahora son varios los parametros de mecanizado por electroerosi-
6n que se pueden modificar posteriormente en hyperCAD®-S
Electrode.

Ventajas: Manejo mas sencillo de las tecnologias de electroero-
sion.

15
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