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LUGAND ACIERS

Lugand Aciers es una empresa familiar fundada por D.René Lugand en 1946, en el
corazon del Valle del Plastico. El grupo es hoy miembro privilegiado de los profesionales
de la mecanica, la plasturgia y el sector de utillajes, ofreciendo una gama completa de
aceros y aleaciones no férricas asi como soluciones innovadoras fruto de experiencias
compartidas con los mas importantes nombres de la Siderurgia Mundial.

Palabras del Presidente

Durante 3 generaciones, venimos desarrollando nuestro conocimiento y

experiencia en materias primas para la industria en toda Europa.

* Nuestra gama de aceros y aleaciones no férricas se ha ampliado con nuevas
calidades.

¢ Este ano hemos redisefiado nuestro catalogo en version totalmente digital,
ofreciendo a nuestros clientes una consulta enriquecida.

* Nuestra digitalizacion también se refleja en nuevos servicios online, como
la plataforma de clientes para facilitar sus pedidos, un catalogo online con
precios actualizados diariamente asi como otras herramientas disponibles
en nuestro sitio web para facilitar sus busquedas de informacion.
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Sobre la version multimedia de nuestro catalogo (www.lugand-aciers.com)

10 - 23 En el indice siguiente, clique en el texto para descargar
el capitulo correspondiente.
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Plasticos técnicos 121
Placas termoaislantes 129
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Tornilleria, embridaje y elevacion 130
Elementos estandar para moldes 168
Guiado, Expulsores, Punzones, Centraje, Desmoldeo, Eventos, Fechadores, Muelles
Componentes eléctricos 255
Interruptores - Conectores eléctricos
Regulacion y refrigeracion del molde 271
Regulacion de refrigeracion - Juntas
Control y acabado 354

”

NOTAS TECNICAS 359

« La informacion técnica contenida en el catalogo no tiene caracter contractual y podria quedar obsoleta debido a
la evolucion de las técnicas y los materiales. El cliente debera, por tanto, comprobar su validez, de manera especial
consultando nuestro catalogo electronico, que se actualizara periodicamente y que se encuentra disponible en la web
lugand-aciers.com ».

Agradecemos a nuestros clientes y proveedores que nos han aportado una ayuda preciosa en la realizacion ‘ !
de este catélogo. Disefio Lugand Aciers. Textos, imagenes y precios no contractuales. Impreso en Francia.  [MPRIM'VERT

LEYEN D As Q = Templado - T = Revenido - 0+T = Templado y Revenido - N = Normalizado

Entrega ] \
=220
HB ,
Dureza Dureza maxima Dureza maxima Tratamiento = 20: evitar Soldadura: Calidad refundida
de entrega tras tratamiento tras tratamiento  superficial posible 15: resultado medio recarga posible, por electrodo
térmico de nitruracion por recubrimiento 6: buen resultado consulte consejo consumible
PVD 3: muy buen sobre metal de

1: excelente aporte

™ La recarga sigue siendo una operacion con riesgos, le aconsejamos que haga la soldadura un profesional.

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com :LUGA%I':RDS 1



> INDICE GENERAL

NUESTROS SERVICIOS

Durante 3 generaciones, Lugand Aciers ha estado
desarrollando procesos exclusivos de corte y mecanizado.

Corte material en bruto

en 24 horas

Un equipo de corte competente, que ofrece plazos de entrega
de 24 horas.

Mecanizado de placas a medida

Placas fresadas y rectificadas segun sus medidas (maximo
4000 mm x 2000 mm x 1200 mm). Plazos de 3 a 5 dias.

Superfinish® & Rectifini®

Esta técnica innovadora de preparacion de superficies permite
obtener calidad de pieza rectificada en el fresado.

= Fresado tradicional

Superfinish

Componentes 100% en stock

Una selecta gama de componentes para las industrias plastica
y mecanica.

Realizamos: Conslultenos!

Respondemos a sus preguntas y

' Todo tipo de embridaje.

Chaflanes de 1 a 5 mm.

Taladros de manipulacion

solicitudes de presupuesto en 24
horas.

No dude en consultarnos, nuestro
equipo aportara toda su experiencia

Taladrado.

a sus proyectos.

AUBERTEDUVAL 73 afios de trabajo en equipo industrial

jﬂD al servicio de nuestros clientes

== LUGAND

ACIERS

BN Desde 1946, las empresas AUBERT&DUVAL y LUGAND ACIERS estan |
§ presentes en el mercado de aceros de herramientas para moldes ofre- |
\ ciendo de manera conjunta soluciones innovadoras y econémicas. -

En 2014, esta asociacion se reforzé en el aspecto técnico y en la 3

gama de productos con la voluntad de mejorar aliin mas el servicio -
’W’/
1

= alos clientes.

Una gama completa de acero de herramientas de alto rendimiento j" -{"

para el mercado de los moldes y la inyeccion, tanto si se trata de g =" T
" materiales plasticos o aleaciones metalicas, que se ha revisado y .
optimizado dimensionalmente para nuestro stock.

2 :LUGAQI';{E Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com



> INDICE GENERAL

Superfinish® & Rectifini®

Con el animo de mejorar de manera continua nuestra calidad de mecanizado, hemos
desarrollado un nuevo procedimiento para todas nuestras placas de medidas mecanizadas
< 4000 x 2000 x 350 mm, que ofrecen un fresado con aspecto de superficie, planitud
y RA excepcionales.

i Exclusividad Lugand Aciers !

Un nuevo acabado superficial obtenido con maquinas
de ultima generacién y utiles de corte especificos, todo
ello gracias al desarrollo en nuestras instalaciones.

Esta técnica innovadora de preparacion de superficies
permite obtener calidad de pieza rectificada en el
fresado, tanto en el aspecto geométrico y en las
medidas como en el estado de la superficie.

Ventajas
(®) Elprecio de una placa es muy inferior @ Los plazos de entrega son mas

B®E- 5| de una placa rectificada. cortos.

/n El nuevo proceso de mecanizado da W Visualmente, las placas ofrecen un
como resultado una mayor precision aspecto pulido sin igual que demuestra
dimensional del producto; la menor la calidad superior obtenida en las
deformacién de las placas y una superficies mecanizadas.

planitud 6ptima.

Gama dimensional:
Minima: 20 mm x 20 mm x 20 mm. Maxima: 2000 mm x 4000 mm x 350 mm.

~ Fresado tradiciona

Fresado
Superfinish
Mejor planitud

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com :LUGA%I':PS 3
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INDICE ACEROS

En el indice siguiente, clique en el texto para descargar
el capitulo correspondiente.

Familia Denominacion habitual Antigua Calidad Color de

de acero  Estado de suministro  AFNOR o marca LA identificacion Pag.
Acero estructural 11
sl SRR o won O ® 1
poacssl EWETIANA e © 12
reors Pcteido 100C6 LA2067 o 14
Camona atrae e xo7s LA1744 16
é:reggric?l )F({(e:(‘:loScido XC48 LA1730 - . 2 17

Aceros para herramientas pretratados

Débilmente 42CD4

aleados Templado, revenido 42CD4+QT LA7225 ’ 21

Débilmente PT 110 kg resulfurado _

aleados Templado, revenido 40CMD8S+QT LA2312 Z 22
Lni redondos

Débilmente PT 110 kg 40CMD8+QT LA2311

aleados Templado, revenido
llantas

Débilmente PT 110 kg
aleados Templado, revenido

Débilmente PT 110 kg
aleados Templado, revenido

Débilmente PT 140 kg

40CMD8 Mod+QT LAHR300

: AR

40CMNDS8.6.4+QT LA2738

oo S evenido  40CMNDS.6.4 Mod+QTLA00+ 28
Debilmente aoaS oo 40CMND8.6.4 Mod+QTLAA00 Z 29
el?liggrg: me 'Fljt;rr;glggg revenido SSNCDV7+QT LA2714 - . LAD71 4re|t|i::t:s 30
5 % Cr Enlég 59 evenio Ez38cOVs1+QT  La2sasEsriH [ - 31
5% Cr .Fr’;;sg gg,?g\t/iecr?i 4,  EZ38CDV51+QT SMV30 | XXX 32
17%cr 450 Fﬁ:ci(c:{ venido  Z15CND162+.QT  APXV e 33
16% Cr o eenido Z8CND17.4+QT APX4 O 34
16 % Cr ?gnlgg gg’ig‘eni 4, Z350D16+QT LA2316 e w 35
13 % Cr -FFZJSE ot S Z7CS13+QT LA2099 ] w 36
16%Cr o 10k9INox S z3ocstesar LA2085 Z - 37

- . . . : Bruto disponible en forma - @ Disponible en planos y redondos de precision

4 :LUC"%IE'Q Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com
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INDICE ACEROS

GENERAL

ACEROS

En el indice siguiente, clique en el texto para descargar

el capitulo correspondiente.

Familia
de acero

Denominacion habitual Antigua

Estado de suministro

AFNOR

Calidad
o marca LA

Color de

identificacion

Aceros para herramientas para tratamiento térmico

Pag.

Débilmente 40NCD16

aleados Recocido 40NCD16 LA2767 39

Débilmente 35NCD16 (A&D 819B) .\ 5p1g 8198 42

aleados Recocido

Débilmente SONCD16 ESR

aoados  (AD 819AW) E35NCD16H 819AW 43
Recocido

59%cr 2343(Z38CDVS)  Sag0nys LA2343 44
Recocido
1.2343 ESR

5% Cr  (Z38CDV5 refusién)  EZ38CDV5.1 LA2343 ESR o 47

Z

Recocido
1.2343 ESR

5%Cr  (A&D SMV3W) EZ38CDVS5.1 SMV3W e - 48
Recocido
1.2340 ESR

5%Cr  (Z38CDV5 refusién)  EZ35CDVS5.1 LA2340W ] 49
Recocido
1.2340 ESR

5%Cr  (A&D ADC3W) EZ35CDV5.1 ADC3W ] XXX 50
Recocido
1.2344 (Z40CDV5)

[0)

5%Cr oo Z40CDVS5.1 LA2344 ® "/ 51
1.2344 ESR

5%Cr  (Z40CDV5 refusién)  EZ40CDV5.1 LA2344 ESR o m 52
Recocido
1.2367 ESR Mod

5%Cr  (A&D ADC88) EZ35CDV5.2 ADC88 N XXX 53
Recocido
A&D SMV5W

[0)
5%Cr  hooooio EZ50CDWV5 SMV5W e - 54

149 Cr |nox 240013 740G13 LA2083 - = - 55

149 Cr |NOXZ40CTBESR 740014 LA2083W ] 57
Inox Z40C13 ESR

14% Cr  (A&D X13T6W) EZ40CD15 X13T6W e - 58
Recocido
Inox Z100CDV17 ESR

17 % Cr  (A&D XDBD W) EZ100CD17 XDBDW ] - 59
Recocido
Inox EZ40CDVN16.2

16 % Cr  ESR(A&DX15TN)  EZ40CDVN16.2 X15TN e 60
Recocido

129 cr Ao M7 EZ1CINIMOAITI12.11.2 MLX17 O 61
- . . . : Bruto disponible en forma - R Disponible en planos y redondos de precision

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com ===LUGAND 5
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ACEROS > INDICE GENERAL

INDICE ACEROS

En el indice siguiente, clique en el texto para descargar
— el capitulo correspondiente.

Familia Denominacion habitual Antigua Calidad Color de

de acero Estado de suministro  AFNOR o0 marca LA identificacion Pag.
Aceros especiales para uso mecanico
Débilmente A&D V300
aleados Recocido 455CD6 LA2249 ‘ 62
Débilmente A&D GKH
aleados Templado, revenido 32CDV13 LA7765 . - 63
Débilmente A&D LK3 [
aleados Templado, revenido 40CADS.12 LAB509 . 64
Débilmente 16NC6
aleados Recocido 18NC5 LA166 ‘ - 65
Débilmente 20MC5
aleados Recocido 20MC5 LA2162 - - 66
199 cr nox304L Z3CN18.10 LA4307 e = 67
Hyper templado ) =
Inox 316L
0,
18 % Cr Hyper templado Z2CND17.12.2 LA4404 68

Aceros para herramientas para trabajo en frio

e — TN B
129 cr £1000DVIS Z160CDVA2 LA2379 Be = m 74
HSS M2 e Z85WDCV 6542  LA3343 e 79
HSS M2 e Z110WDCVK2.9.4.2.8 LA3247 e 81
HSS ggsgggi (PM) Z130WDCV 6.5.3 LAPM2023 I '\LAZ;:C;:; 0003 83
HSS ASP2030 (PM) z130wpovk 6538  LAPM2030 [ '\L/'Zﬁ:;: 0030 4
Marcas:
199 Cr ASPAPZIOPM) z1iswocwn1e.1  Lapvarzio [ @ k'l“;;:/lo 85

Polvos metalicos para fabricacion aditiva

Marcas:
18 9% cr nox316L Z2CND17.12.2 LAADDP S316 LAADDP 87
Hiper templado S316
Marcas:
17 % cr nox17-4 PH Z6CNU17.04 LAADDP S174 LAADDP 88
En solucién S174
. Marcas:
Maraging Varaging 300 ZONKDT18.9.5 LAADDP M300 LAADDP 89
En solucién M300

- . ‘ . : Bruto disponible en forma - @ Disponible en planos y redondos de precision

6 :LUQ&E"DS Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com



> INDICE GENERAL ALEACIONES DEALUMINIOY COBRE

INDICE ALEACIONES DE ALUMINIO Y COBRE

En el indice siguiente, clique en el texto para descargar
el capitulo correspondiente.

Denominacion habitual Calidad

Saie Estado de suministro o marca LA Pag.
Aleaciones de aluminio 90
1000 [2O0A LA1050 ] 91
2000 ?"grf;glado, erigido, madurado LA2017 - ’ L T 92
5000 ggggsor <40 mm, H11 LAS083 - 93
5000 22232 40 mm natural, homogeneizado LAS083 - 93
5000 l?l(;?jgl, homogeneizado LAS083CP - 94
7000 L(;?Srca:\l, homogeneizado LA7000C - 95
7000 Kl%?t?r(e)\r homogeneizado LA7000CP - 96
7000 E(s)rz)isor > 180 mm,T6 LA7022 ] 97
7000 Egéisor 102 a 150 mm, T651 LA7022 - 97
7000 ég:rSas redondas,T651 LA7075 . 98
7000  [97° LA7075 ] 98

Espesor 18,5 a 92 mm, T6511

Aleaciones de cobre

CH)$gre electrolitico COBRE - . . 100
El;agtrodos rodados CuA1 LA1500C 101
IIEZ:)éensor <100 mm, H12 LATON ] 102
Iéz:)éensor <100 mm, H11 LATON 102
IEZLéensor <100 mm, H12 LATON - KN | 103
E‘Z‘Lée"sor <100 mm, H11 LATON 103
LNJE':uzrzl UE12P ® O 104
E?;fs'ir NC4 - K 105
Lisso parasu ompleo LAKAL EeHN 106

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com :LUQ&E"DS 7



FLEJES - ACEROS CROMADOS

el capitulo correspondiente.

> INDICE GENERAL

INDICE DE FLEJES Y ACEROS CROMADOS

En el indice siguiente, clique en el texto para descargar

Resumen de composiciones quimicas y datos técnicos 107
Datos técnicos (Dureza a la entrega) 108
IIIE)enominacién ha}bitual Familia de acero Calidad P&gina
stado de suministro o marca LA
oy e poero 1 e prs s posocaono 1274 warza (][] 109
o e s 1 e parante poorocavono 12003 Leoos [ 110
o e poero s o posovontaoss o [] 110
Hola de acero inoxidable para muelles Acero Inox 1.4310 asto () [ 111
Hoja de precisin de acero inoxidable Acero Inox 1.4404 s [T 112
o e lon nareeto, oot () [J 113
Laminas finas surtidas LACLIN D 113
o e oo o o aleado owe () [J 113
o e ol para el iz [J 1
rioja de auminio puro Aluminio 3.0205 LA30205 Eﬁ] [] 114
ESEi::dgosgirio - Estirado Cobre 2.0070 LA20070 @ D 114
Hoja de bronce Bronce 2.1020 LA21020 @ [ 11a

Laminado en frio - Estirado

@ Disponible en rollo - D Disponible en hoja

Varillas cromadas rectificadas

Denominacion habitual

Estado de suministro Calidad o marca LA Pagina
Varillas mecanizadas

Templado, revenido LA1730 . 115
Varillas mecanizadas LA7225 ‘ 116

Templado, revenido

8 :LUGAQIE'E Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com



> INDICE GENERAL PLASTICOS TECNICOS & PLACAS TERMOAISLANTES

INDICE PLASTICOS TECNICOS & PLACAS TERMOAISLANTES

En el indice siguiente, clique en el texto para descargar
el capitulo correspondiente.

Denominacion habitual

Estado de suministro Calidad o marca LA Pagina

Plasticos técnicos

Poliamida PA 6 52 31 [ — 121
Poliacetal POM C 52 31 [ — 122
PETP 52 31 () 123
PEHD 500 52 31 I 124
PEHD 1000 52 31 I 125
PTFE 52 31 ® 126
Polieteretercerona PEEK 52 31 o 127
Policarbonato PC 52 31 — 128
Corte y mecanizacién de piezas 52 31 [ 128

Placas termoaislantes PISO 350 R

Sin amianto a su medida PISO r— 129

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com :LUQ‘QI':RDS 9
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INDICE COMPONENTES Y ELEMENTOS ESTANDAR

En el indice siguiente, clique en el texto para descargar
el capitulo correspondiente.

Tornilleria, Embridaje y Elevacion

Tornilleria 130
Embridaje 132
Elevacioén 132

Elementos estandar para moldes

Guiado 168
Expulsores 170
Punzones 170
Arandelas de centrado 170
Centraje 17
Desmoldeo 171
Ecacuacion Gases 173
Fechadores 173
Muelles 174

Componentes eléctricos

Interruptores 255

Conectores eléctricos 256

Regulacion y refrigeracion del molde

Regulacion de refrigeracion 21
Juntas 279
Control y acabado 354

10 :Luqélgg Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com



> VOLVER AL iNDICE ACEROS

Bases de hierro - carbono

Las bases de hierro - carbono comprenden una cantidad importante de aleaciones (aceros y fundicién) categorizada
en familias y grupos segun sus caracteristicas quimicas, fisicas y mecanicas.

Estas aleaciones tienen diversas aplicaciones en la industria, de manera especial:

e Aceros al carbono.

e Aceros no aleados.

e Aceros aleados.

e Aceros rapidos.

Estos aceros se denominan martensiticos, ya que su estructura se modifica tras tratamiento térmico de temple y
revenido, que le confiere caracteristicas mecanicas y niveles de dureza elevados, incluso muy elevados.

Segun las calidades y criterios deseados, estas aleaciones soportan también tratamientos termoquimicos de cemen-
tacion, nitruracion e incluso depdsitos en vacio, asi como depdsitos electroliticos.

Los aceros inoxidables se emplean por su resistencia a la corrosién y se organizan en torno a tres grupos principales:
e Aceros inoxidables martensiticos.

e Aceros inoxidables ferriticos.

e Aceros inoxidables austeniticos.

Cada una de estas familias tiene comportamientos diferentes frente a las formas de corrosién a las que han de hacer
frente en su empleo.

Los aceros inoxidables martensiticos se emplean debido a sus buenas propiedades mecanicas tras tratamiento
térmico de temple y revenido, combinadas con un buen comportamiento ante la corrosion, debida a su capacidad
de resistir al aire ambiente.

No obstante, son sensibles a la corrosién por picaduras y requieren estados de acabado meticulosos cuando se
instalan.

Los aceros inoxidables ferriticos y austeniticos resisten muy bien a la corrosién por picadura, pero sus caracte-
risticas mecanicas son débiles, ya que su estructura no se modifica durante la operacién de temple.

Nuestro catalogo le aportara informacion general sobre una serie de calidades seleccionadas, cada una de ellas es
particular y reaccionara a determinadas gamas de transformacion definidas.

Los resultados esperados no se deben sistematicamente a la composicién de una calidad seleccionada sino a la
calidad de su fabricacidn y a sus condiciones de empleo.

No dude en consultarnos sobre cualquier informacion complementaria sobre estos temas si lo necesita.

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com :LUQ\QERDS 11




ACEROS > VOLVER AL iNDICE

Calibrados S235JR - Acero estructural listo para su empleo 5101
(antigua denominacion E24-2) NF EN 1.0037-DIN St37-2

Aplicaciones industriales
Piezas mecanicas generales sometidas a pocas tensiones, utilizadas a temperatura
ambiente.

Composicion quimica en %
Cc Mn Si S P N Cu Fe
Mini - Base

Maxi | 0,17 | 1,60 | 0,03 | 0,05 | 0,05 | 0,01 0,55 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Estado de suministro
Densidad 7,85 TOLERANCIAS
Médulo de elasticidad E 210 000 N/mm2 h 10 Estirado h11 h11
Coeficiente de Poisson V 0,27 y rec"(')f'(‘;’z";o h7 3 00%

— - : T 7 *0 . +0, (J +U, (o}
S:tfg"z'g'ltg ;n;a(()j(;cige dilatacion en m/m Cﬁ x 10 longitud 0,02% con 10 mm min.jcon 10 mm min.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 45 flecha max. 1 mm/m 1 mm/m 1 mm/m
Magnético forma 1/2 tolerancia | 1/2 tolerancia | 1/2 tolerancia

en redondo en redondo en llanta
Denominacién revirado 4°/m
Acero estructural carbono, para soldar, para empleos gene- . . - .
rales a temperatura ambiente. secciones dimensiones rugosidad
Este acero se entrega listo para su empleo con una energia rectificado Ra<1,6
redondo d <25 mm Ra<1,6

de deformacion minima de 27 julios a temperatura ambiente 45 25 mm Ra <32
y resistencia mecanica de 36 kf/mma2. > aso,

Muy baja aptitud al tratamiento térmico. en llanta
cuadrado o llanta e<25mm Ra<5
Aptitud a la soldadura e>25mm Ra=<8
Varilla WRLA1 @ 1,6. Codigo Lugand : 43 05 100.
Caracteristicas mecanicas
Material Seccion Tolerancia Medidas Caracteristicas
S235JR [ ) h9 @3a8mm Rm : 520-370 N/mm?2
(estirado en frio) [ | h 11 Secciones 3 a7 mm Rp 0,2 : 235-385 N/mm?
[ | h 11 10x2a300x20 mm A% :>10 %

Secciones disponibles en mm (longitud estandar 3000/3300 mm)
Estirados dulces S235JR — Estirados 1/2 duro E335

‘ 3 4 5 6 7 8 10 12 14 15 16 18 20 22
24 25 30 35 40 45 50 60 70 75 80 90 100 120
4 5 6 7 8 10 12 14 15 16 18 20 22 25

. 30 35 40 45 50 60 70 80 100
10x2 10x3 10x4 10x5 10x6 10x8 12x3 12x4 12x5 12x6 12x8 12x10 15x2  15x3

15x4 15x5 15x6 15x8 15x10 15x12 20x3 20x4 20x5 20x6 20x8 20x10 20x12 20x15

25x2 25x3 25x4 25x5 25x6 25x8 25x10 25x12 25x15 25x20 30x2 30x3 30x4 30x5

30x6 30x8 30x10 30x12 30x15 30x20 30x25 35x3 35x4 35x5 35x6 35x8 35x10 35x12
35x15 35x20 35x25 35x30 40x3 40x4 40x5 40x6  40x8 40x10 40x12 40x15 40x20 40x25

- 40x30 45x5 50x83 50x4 50x5 50x6 50x8 50x10 50x12 50x15 50x20 50x25 50x30 50x35

50x40 60x3 60x5 60x6 60x8 60x10 60x12 60x15 60x20 60x25 60x30 60x35 60x40

70x5 70x6 70x8 70x10 70x12 70x15 70x20 70x25 80x5 80x6 80x8 80x10 80x12 80x15
80x20 80x25 80x30 80x40 80x50 100x5 100x6 100x8 100x10 100x12 100x15 100x20 100x25 100x30
100x40 100x50 120x10 120 x12 120x15 120x20 120x25 120x30 120x50 140x10 140x15 140x20 140x25 150x8
150x10 150x15 150x20 150x25 150x30 150x35 150x40 150x50 160x10 160x15 160x20 160x30 180x10 180x15
180x20 180x25 180x30 200x10 200x15 200x20 200x25 200x30 200x50 250x20 250x40 300x20

19 22 24 27

._S S: 10 13 14 17
— 30 32 36 42 46 50 55
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Estirados 1/2 duro E335 - Acero estructural listo para su empleo 5101
(antigua denominacion A60-2) - NF EN 1.0060 - DIN St 60-2

Aplicaciones industriales

Piezas mecanicas generales sometidas a pocas tensiones, utilizadas a temperatura
ambiente.

Composicion quimica en %

C Mn Si S P N Cu Fe
Mini - - - - - - - Base
Maxi | 0,45 | 1,70 | 0,60 | 0,055 | 0,055 | 0,014 | 0,55 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Estado de suministro
Densidad 7,85 TOLERANCIAS
Médulo de elasticidad E 210 000 N/mma2 h10 Estirado h11 h11
Coeficiente de Poisson V 0,28 y rect(n)fn(():;;o h7 0.02%
Coeficiente medio de dilatacion en m/m**C ] longitud 0.02%  |oon 10 rermmin.lcon 10 mm min.
entre 20_ C y 10? C ~ - 11x 10 flecha max. 1 mm/m 1 mm/m 1 mm/m
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 45 forma 1/2 tolerancia | 1/2 tolerancia | 1/2 tolerancia
Magnético en redondo en redondo en llanta
, revirado 4°/m
Denominacién
Acero estructural carbono, para soldar, para empleos gene- secciones SN ERE rugosidad
rales a temperatura ambiente. rectificado Ra<1,6
. , redondo d <25 mm Ra<1,6
Este acero se entrega listo para su empleo con una energia d>25mm Ra < 3.2
de deformacién minima de 27 julios a temperatura ambiente en llanta
y resistencia mecanica de 36 kf/mm?2. cuadrado o llanta e <25 mm Ra<5
. e>25mm Ra<8
Aptitud a la soldadura
Varilla WRLA1 & 1,6. Codigo Lugand : 43 05 100.
Caracteristicas mecanicas
Material Seccién Tolerancia Medidas Caracteristicas
E335 [ J h10 @10a120 mm Rm : 900-750 N/mm?2
(estirado en frio) [ | h 11 Secciones 8 a 100 mm Rp 0,2 : 750-600 N/mm2
| h11 20 x 52200 x 30 mm
L h 11 Secciones 10 a 55 mm A% :>8%
E335 Rm : 750-600 N/mm?2
(estirado rectificado) o h7 @ 6a80mm Rp 0,2 : 600-460 N/mm?
A% :>8%

Secciones disponibles en mm (longitud estandar 3000/3300 mm)
Ver pagina anterior.

Estirados 2 duro rectificados E335 - Acero estructural listo para suempleo 5101

(antigua denominacion A60-2) NF EN 10060 - DIN St 60-2

Secciones disponibles en mm (longitud estandar 3000/3300 mm)

. 6 8 10 12 14 15 16 17 18 20 22 24 25 28
30 32 35 36 38 40 42 45 50 60 65 70 75 80
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LA 2067 - Acero estructural tipo “STUB” LA2067

100C6 h7 tipo Stub - 102Cr6 - (antiguo AFNOR 100C6) - W.Nr 1.2067

vvv

Aplicaciones industriales

Piezas de desgaste, rodamientos, pasadores, punzones, ejes, columnas guia, limas,
brocas, escariadores.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr S P Fe
Mini 0,95 0,25 0,15 1,35 - - Base
Maxi 1,10 0,45 0,35 1,65 | 0,015 | 0,025 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple: - precalentamiento a 690 °C,
Médulo de elasticidad E 210 000 N/mm2 - calentamiento a 850 °C,
Coeficiente de Poisson V 0,3 - temple agitado con agua o aceite caliente,
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C ) oen bgnos de sales. ) o
entre 20 °C y 100 °C 11,4 x 10°® Revenido: A partir de los 130°C, segun las caracteristicas
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 33 mecanicas y durezas deseadas.
Magnético Curva de revenido
Puntos de transformaci()n Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
Ac1:745°C, Ac3:770 °C. 70
Forja %
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. 62
. 58 \\ 620
Recocido O 0
x 54 550 T
750 °C. Enfriamiento lento. T A &
S 50 485 o
N
Estado de suministro 5 46 \ w5 £
5 [a)]
Dureza a la entrega < 240 HB. a 42 \ 390
Aptitudes de empleo * %9
Segun tratamiento térmico realizado y caracterisitcas meca- 3 820
nicas deseadas: Acero de alta resistencia al carbono para % 100°  300°  500° 700° 20
trabajar en caliente y en frio.
Curva de revenido en C°
Aptitud a la soldadura
Altamente desaconsejada.
Diametros: Tabla de conversion de pulgadas en mm
Pulgada 1/8 5/32 11/64 3/16 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8
mm 3,17 3,96 4,35 4,76 6,35 7,93 9,52 11,11 12,7 14,28 15,87
Pulgada 3/4 7/8 15/16 1 1.1/8 1.3/16 1.1/4 1.3/8 1.7/16 1.1/2
mm 19,05 22,22 23,81 25,4 28,57 30,16 31,75 34,92 36,51 38,10
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Acero estructural tipo “STUB”

100C6 h7 tipo Stub - EN 100 Cr6 - (antiguo AFNOR 100C6) - W.Nr 1.2067

Acero estructural tipo “stub”
W.Nr:1.2067 - EN : 100Cr6 - (100 Cé6) - Tipo “Stub” - Barras de 2000 mm LA2067

g Codigo  Peso g Coddigo Peso (0] Cddigo  Peso (0] Cddigo Peso
mm __ Lugand kg mm __ Lugand kg mm __ Lugand kg mm__ Lugand kg
1,00 4835021 0,01 6,60 4835147 0,55 = 12,20 4835261 1,86 =« 22,22 4835345 6,18 =«
1,10 4835023 0,02 = 6,70 4835149 0,56 = 12,30 4835263 1,89 =« 22,50 4835347 6,34 «
1,30 4835027 0,02 = 6,80 4835151 0,58 = 12,40 4835265 1,92 =« 23,00 4835349 6,62
1,40 4835029 0,02 = 6,90 4835153 0,60 =« 12,50 4835267 1,96 =+ 23,81 4835353 7,10 =«
1,70 4835035 0,04 = 7,00 4835155 0,61 12,60 4835268 1,99 =« 24,00 4835355 7,21
1,80 4835037 0,04 = 7,10 4835157 0,63 = 12,70 4835269 2,02 =« 24,50 4835357 7,51 =«
1,90 4835039 0,05 = 7,20 4835159 0,65 = 12,80 4835271 2,05 =« 24,70 4835359 7,64 *
2,00 4835041 0,05 7,30 4835161 0,67 = 12,90 4835273 2,08 =« 25,00 4835361 7,82
2,10 4835043 0,06 = 7,40 4835163 0,69 = 13,00 4835275 2,12 25,80 4835365 8,33 «
2,20 4835045 0,06 = 7,560 4835165 0,70 = 13,10 4835276 2,15 =« 26,00 4835367 8,46
2,30 4835047 0,07 = 7,60 4835167 0,72 = 13,30 4835277 2,21 =« 27,00 4835369 9,12
2,60 4835053 0,08 =* 7,70 4835169 0,74 =« 13,40 4835279 2,25 =« 28,00 4835371 9,81
2,60 4835055 0,08 = 7,80 4835171 0,76 = 13,50 4835281 2,28 =« 28,58 4835373 10,22 =«
2,70 4835057 0,09 = 7,90 4835173 0,78 = 13,70 4835283 2,35 =« 29,00 4835375 10,53
2,80 4835059 0,1 = 7,93 4835175 0,79 = 13,80 4835285 2,38 « 30,00 4835379 11,26
3,00 4835063 0,11 8,00 4835177 0,80 13,90 4835287 2,42 =« 30,16 4835381 11,38 =«
3,10 4835065 0,12 = 8,10 4835179 0,82 =« 14,00 4835289 2,45 31,00 4835383 12,03
3,175 4835067 0,13 =« 8,20 4835181 0,84 = 14,20 4835291 2,52 =« 32,00 4835387 12,82
3,20 4835069 0,13 = 8,25 4835183 0,85 = 14,29 4835293 2,56 =« 33,00 4835389 13,63
3,30 4835071 0,14 = 8,30 4835185 0,86 = 14,30 4835294 2,56 =« 34,92 4835391 1526 =«
3,40 4835073 0,14 = 8,60 4835189 0,90 = 14,50 4835295 2,63 =« 35,00 4835393 15,33
3,60 4835075 0,15 = 8,60 4835191 0,93 = 14,60 4835297 2,67 =« 36,51 4835397 16,69 =
3,60 4835077 0,16 = 8,70 4835193 0,95 = 14,70 4835299 2,70 =« 38,00 4835399 18,07
3,70 4835079 0,17 = 8,80 4835195 0,97 = 14,80 4835300 2,74 =« 38,10 4835401 18,17 =«
3,80 4835081 0,18 = 8,90 4835197 0,99 =« 14,90 4835502 2,74 « 40,00 4835403 20,03
3,96 4835084 0,2 = 9,00 4835199 1,01 15,00 4835301 2,82 45,00 4835404 25,34
4,00 4835085 0,2 9,10 4835201 1,04 = 15,10 4835302 2,85 =« 50,00 4835405 31,29
4,20 4835089 0,22 = 9,20 4835203 1,06 = 15,50 4835303 3,01 =«

4,30 4835091 0,23 = 9,30 4835205 1,08 = 15,80 4835305 3,12
4,35 4835093 0,24 = 9,40 4835207 1,11 = 16,00 4835309 3,20
4,40 4835095 0,24 = 9,60 4835209 1,13 = 16,10 4835310 3,24 =«

4,560 4835097 0,25 = 9,60 4835213 1,15 =« 16,50 4835311 3,41 =«

4,60 4835099 0,26 = 9,70 4835215 1,18 =« 17,00 4835313 3,62
4,70 4835101 0,28 = 9,80 4835217 1,20 = 17,20 4835314 3,70 =«

4,80 4835105 0,29 = 9,90 4835219 1,23 = 17,25 4835315 3,72 =«

4,86 4835107 0,30 = 10,00 4835221 1,25 17,30 4835316 3,75 =«

4,90 4835109 0,30 = 10,10 4835223 1,28 =« 17,50 4835317 3,83 =«

5,00 4835111 0,31 10,20 4835225 1,30 =« 17,60 4835500 3,88 =«

510 4835113 0,33 =« 10,40 4835229 1,35 =« 17,70 4835501 8,33 =«

5,20 4835115 0,34 =« 10,50 4835231 1,38 =« 17,80 4835318 3,90 =«

5,30 4835117 0,35 =« 10,60 4835233 1,41 =« 18,00 4835319 4,06
5,40 4835119 0,36 = 10,70 4835235 1,43 =« 18,10 4835320 4,10 =«

5,60 4835121 0,38 =« 10,80 4835237 1,46 =« 18,50 4835323 4,28 =«

5,60 4835123 0,39 =« 10,90 4835239 1,49 =« 19,00 4835325 4,52
5,70 4835125 0,41 = 11,00 4835241 1,51 19,05 4835327 4,54 =«

5,80 4835127 0,42 =« 11,20 4835245 1,57 « 19,20 4835328 4,61 =«

590 4835129 0,44 = 11,30 4835246 1,60 =« 19,50 4835329 4,76 =«

6,00 4835131 0,45 11,40 4835247 1,63 =« 19,80 4835331 4,91 =«

6,10 4835133 0,47 = 11,60 4835251 1,68 =« 20,00 4835335 5,01
6,20 4835135 0,48 = 11,70 4835253 1,71 =« 20,40 4835336 5,10 =«

6,30 4835137 0,50 = 11,80 4835255 1,74 =« 20,50 4835337 5,26 «

6,40 4835141 0,51 = 11,90 4835257 1,77 =« 21,00 4835339 5,52
6,60 4835143 0,53 = 12,00 4835259 1,80 21,50 4835341 5,79 =«

6,562 4835145 0,53 = 12,10 4835260 1,79 =« 22,00 4835343 6,06

* Se vende hasta agotar existencias.
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LA1744 - Chapa de calibre - (XC75) LA1744

EN C75- (Antigua AFNOR XC75) - W.Nr 1.1258 - «Chapa azul»

Composicion quimica en %

C Mn Si S P Fe
Mini 0,65 0,30 0,10 - - Base
. | Maxi 0,75 0,80 0,30 | 0,030 | 0,030 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Planitud en mm

Densidad 7,85 LONGITUDINAL TRANSVERSAL
Modulo de elasticidad E 210 000 N/mm2 ESPESOR VALOR MAX. | ANCHURA | VALOR MAX.
Coeficiente de Poisson V 0,28 e<1,5mm 10 mm 260 1,2 mm
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C 1,5<e<55mm 7 mm 500/530 1,2 mm
entre 20 °C y 100 °C 12,1 x 10® e<55mm 5 mm

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 45
Magnético

Tolerancias de espesor en mm

Puntos de transformacion
- Ac1:730°C, - Ac3 : 795 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Estado de suministro

Acero entregado en estado endurecido.

Las chapas de calibre se obtienen por una operacion final de
laminacion en frio y presentan un estado de superficie libre
de calamina. La coloracion azul que les da nombre se obtiene
por tratamiento de bafios de sales a 400 °C.

El endurecimiento de superficie que aportan las operaciones
de laminacion en frio confiere a los productos valores de
resistencia mecanica comprendidos entre 800 y 1000 MPa.
Identificacion: bruto

Aptitudes

Chapas «azules» utilizadas para la realizacion de calibres y
calzos de espesor.

Calibres, levas, instrumentos de medicion, contraplacas de
moldes, calzos de espesor, pequeia herramienta y en general
cualquier pieza con resistencia al desgaste medio.

LA 1744 - Longitud 1500 mm

Espesores | Tolerancias | Espesores | Tolerancias
0,3 +/- 0,03 25<e<4 +/- 0,09
0,4<e<0,6 +/- 0,04 4<ex<b55 +/- 0,11
06<e<1 +/- 0,05 55<e<8 +/- 0,23
1<e<1,5 +/- 0,06 8<ex<15 +/- 0,40
1,5<e<25 +/- 0,07

Tratamiento térmico

Temple: - precalentamiento a 680 °C,
- calentamiento a 875°C,
- temple agitado con agua o aceite caliente o en
bafos de sales.
Revenido: A partir de los 120 °C, segun las caracteristicas
mecanicas y durezas deseadas.

Curva de revenido
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

CURVA DE REVENIDO
70

60

50

40

30

Dureza en HRC

20

10

0 100 200

300 400 500 600
Temperatura de revenido en °C

Esp. Codigo  Peso Esp. Codigo  Peso Esp. Codigo  Peso
mr$1 Ancho Luga?ld kg mr$1 Ancho Luga?\d kg m|[131 Ancho Luga%d kg
0,3 260 4830003 0,96 3,5 260 4830039 11,19 1 510 4830078 6,27
0,4 260 4830006 1,28 4 260 4830042 12,79 1,5 510 4830081 9,41
0,5 260 4830009 1,60 4,5 260 4830045 14,39 2 510 4830084 12,55
0,6 260 4830012 1,92 5 260 4830048 15,99 25 510 4830087 15,68
0,7 260 4830015 2,24 5,5 260 4830051 17,59 3 530 4830090 19,56
0,8 260 4830018 2,56 6 260 4830054 19,19 3,6 530 4830093 22,82
0,9 260 4830019 2,88 6,5 260 48 30057 20,79 4 530 4830096 26,08
1 260 4830021 3,20 7 260 4830060 22,39 5 530 4830099 32,60
1,2 260 4830024 3,84 8 260 4830063 25,58 6 500 4830102 36,90
1,5 260 4830027 4,80 9 260 4830066 28,78 8 500 4830105 49,20
2 260 4830030 6,40 10 260 4830069 31,98 10 500 4830108 61,50
2,5 260 4830033 8,00 12 250 4830072 36,90 12 500 4830111 73,80
3 260 4830036 9,59 15 250 4830075 46,13 15 500 4830114 92,25
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LA 1730 - Acero estructural apto para el tratamiento térmico 5001 + 5002

NF EN 1.0503 - C45+N - (antiguo AFNOR XC48) - W.Nr 1.1730 - AISI 1045

Aplicaciones industriales

Placas y carcasas de moldes metalicos
Bastidores de construccion mecanica.
Piezas de mecanica general sometidas a pequenos esfuerzos.

ATENCION: En caso de empleo del material tal y como se entrega, este acero
no esta aconsejado para partes moldantes y las que requieran una resistencia
mecanica > 500 N/mm? (Rm).

- Sin garantia de pureza inclusionaria

- No utilice nunca en circuitos de fluidos.

Composicion quimica en %

9 Mn Si S P Fe
Mini | 042 | 0,60 | 0,15 | - - | Base
Maxi | 0,50 | 0,80 | 0,40 | 0,030 | 0,030 | Base

Meca-
nizado

a sus
cotas

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple: - precalentamiento a 680 °C,
Méddulo de elasticidad E 210 000 N/mm2 - calentamiento a 850 °C,
Coeficiente de Poisson V 0,28 - temple agitado con agua o aceite caliente,
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C ) oen balnos de sales. . o
entre 20 °C y 100 °C 12,1 x 10°® Revenido: A partir de los 120 °C, segun las caracteristicas
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 45 mecanicas y durezas deseadas.
Magnético Curva de revenido
Puntos de transformacién Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
Ac1:730 °C, Ac3 : 795 °C. 62
. 581N\
Forja .
N
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Q 54 AN
T 50
Recocido 5 1o \
©
750 °C. Enfriamiento lento. ® \
g 42 \
Estado de suministro a8 \
Bruto de laminado o forjado suave. a4
Dureza a la entrega < 200 HB. 100° 300° 500° 700°
Control US segun EN 10228-3 Clase 3 //SEP 1921.D .d.3. Curva de revenido en C°
Identificacion: bruto : brut | .
Aptitud a la soldadura
Aptltudes de emp’eo Apto para soldadura TIG y laser.
Acero al carbono no aleado utilizado en oficios que requieren Varilla WRLA1 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 100.
utiles y mecanica general.
Se emplea en general sin tratar.

Secciones disponibles en mm

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 140 150 160
170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 280 310 330
. 40 50 60 65 70 80 90 100 110 120 125 130 150
160

20x90 20x100 20x140 30x100 30x120 30x140 30x150 30x80 30x90 35x80 35x100 35x120 40x80
40x100 40x120 40x150 50x70 50x80 50x100 50x120 50x140 50x150 60x80 60x100 60x110 60x120
60x140 60x150 70x100 80x100 80x120 80x140 90x110 90x120 100x120 100x150

Secciones disponibles de chapas en mm (ancho max.: 2000 mm)

11 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70
- 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135
140 145 150 155 160 170 180 190 200 205 210 220 235

*Forjado 250 260 280 290 305* 325* 340* 350*
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LA 1730 - Acero estructural apto para el tratamiento térmico
NF EN 1.0503 - C45+N - (antiguo AFNOR XC48) - W.Nr 1.1730 - AISI 1045

LA 1730 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 500 mm XCF4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 500 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2

No recomendado para aplicaciones de pulido.

Esp. Ancho Eﬁ;;%g PESO Esp. Ancho Ef;;%g PESO Esp. Ancho Elj)gdellgg Plt(a;o Esp. Ancho Efgéﬂg PESO
32 4501682 0,50 40 4501742 1,56 50 4501794 3,12 60 4501862 7,07
40 4501683 0,62 50 4501743 1,95 63 4501795 3,93 70 4501863 8,24
50 4501685 0,78 63 4501744 2,46 80 4501796 4,99 80 4501864 9,42
80 4501687 1,25 80 4501745 3,12 100 4501797 6,24 30 100 4501866 11,78
4 100 4501688 1,56 100 4501746 3,90 16 125 4501798 7,80 120 4501867 14,04
125 4501689 1,95 125 4501747 4,88 150 4501799 9,36 150 4501870 17,55
150 4501690 2,34 10 150 4501748 5,85 160 4501800 9,98 180 4501872 21,20
160 4501691 2,50 160 4501749 6,24 200 4501802 12,48 200 4501873 23,40
400 4501692 6,24 175 4501750 6,83 300 4501804 18,72 32 4504006 3,99
25 4501693 0,49 200 4501751 7,80 20 4504004 1,56 40 4501879 4,99
32 4501694 0,62 250 4501752 9,75 25 4501808 1,95 32 50 4501880 6,24
40 4501695 0,78 300 4501753 11,70 32 4501809 2,50 60 4501881 7,49
50 4501696 0,98 400 4501756 15,60 40 4501810 3,12 80 4501883 9,98
5 63 4501697 1,23 12 4504002 0,56 50 4501811 3,90 100 4501884 12,48
80 4501698 1,56 25 4501757 1,17 60 4501812 4,68 40 4504007 6,24
100 4501699 1,95 32 4501758 1,50 70 4501814 5,46 50 4501897 7,80
125 4501700 2,44 40 4501759 1,87 80 4501815 6,24 60 4501898 9,36
150 4501701 2,93 50 4501760 2,34 90 4501816 7,02 70 4501900 10,92
400 4501703 7,80 63 4501761 2,95 20 100 4501817 7,80 100 4501903 15,60
25 4501704 0,59 80 4501762 3,74 120 4501819 9,36 40 120 4501904 18,72
32 4501705 0,75 12 100 4501763 4,68 125 4501820 9,75 130 4501906 20,28
40 4501706 0,94 125 4501764 5,85 150 4501823 11,70 140 4501907 21,84
50 4501707 1,17 150 4501765 7,02 160 4501824 12,48 150 4501908 23,40
63 4501708 1,47 160 4501766 7,49 200 4501827 15,60 160 4501909 24,96
6 80 4501709 1,87 175 4501767 8,19 220 4501828 17,16 200 4501912 31,20
100 4501710 2,34 200 4501768 9,36 250 4501829 19,50 50 4504008 9,75
125 4501711 2,93 250 4501769 11,70 300 4501830 23,40 60 4501920 11,70
150 4501712 3,51 300 4501770 14,04 350 4501832 27,30 70 4501922 13,65
200 4501716 4,68 400 4501773 18,72 400 4501833 31,20 50 80 4501923 15,60
250 4501717 5,85 50 4501774 2,93 25 4504005 2,44 90 4501924 17,55
315 4501720 7,37 60 4501775 3,51 32 4501835 3,12 100 4501925 19,50
25 4501728 0,78 70 4501776 4,10 40 4501836 3,90 150 4501929 29,25
32 4501724 1,00 80 4501777 4,68 50 4501837 4,88 200 4501933 39,00
40 4501725 1,25 90 4501778 5,27 60 4501838 5,85 60 60 4504009 14,04
50 4501726 1,56 100 4501779 5,85 70 4501840 6,83 100 4501944 23,55
63 4501727 1,97 120 4501781 7,02 80 4501841 7,80
80 4501728 2,50 15 140 4501782 8,19 90 4501842 8,78
8 100 4501729 3,12 150 4501783 8,78 o5 100 4501843 9,75
125 4501730 3,90 180 4501784 10,53 110 4501844 10,73
150 4501731 4,68 200 4501785 11,70 120 4501845 11,70
160 4501732 4,99 220 4501786 12,87 125 4501846 12,19
250 4501735 7,80 250 4501787 14,63 140 4501848 13,65
300 4501736 9,36 300 4501788 17,55 150 4501849 14,63
350 4501738 10,92 350 4501789 20,61 160 4501850 15,60
400 4501739 12,48 400 4501790 23,84 200 4501853 19,50
10 4504001 0,39 25 4501791 1,56 250 4501855 24,38
10 25 4501740 0,98 16 32 4501792 2,00 300 4501856 29,25
32 4501741 1,25 40 45017938 2,50
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Mecanizacion a medida

100 % en stock :
° . Adaptamos el ancho a su necesidad en todos
Todas las referencias de planos y redondos de  |os planos de precisién estandar del catalogo.

precision estan disponibles en stock. Precio unitario de la operacién: 10€ (IVA no incl.).

Expedicion en 24 h Espesor minimo: 10 mm
Ancho minimo : 20 mm

maximo : 370 mm
Expedicién entre 24 y 48h.

Los productos en dimensiones estandar son
expedidos en 24h.

LA 1730 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 1005 mm  XCF4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 1005 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2 - *4 cantos cortados

No recomendado para aplicaciones de pulido.

Esp. Ancho El?;;%g PESO Esp. Ancho El?gdal.%g PESO Esp. Ancho Ef;;%g Plt(eso Esp. Ancho Elj)g;gg PESO
20 4530441 0,63 140 4530487 6,58 200 4530543 15,68 150 4530595 17,64
25 4530442 0,78 150 4530488 7,06 250 4530544 19,60 160 4530596 18,81
30 4530443 0,94 6 200 4530492 9,41 10 | 300 4530545 23,52 180 4530597 21,17
40 4530445 1,25 250 4530493 11,76 350 4530547 27,44 15 200 4530598 23,52
50 4530446 1,57 300 4530494 14,11 400 4530548 31,36 250 4530600 29,40
60 4530447 1,88 400 4530497 18,81 10,4 | 10,4 4504010 0,85 300 4530601 35,28

4 63 4530448 1,98 20 4530498 1,25 12 4504018 1,13 350 4530602 41,15
70 4530449 2,19 25 4530499 1,57 20 4530550 1,88 *505 4530604 59,38
80 4530450 2,51 30 4530500 1,88 25 4530551 2,35 15,4 4504015 1,86
90 4530451 2,82 40 4530502 2,51 30 4530552 2,82 20,4 4501117 2,46
100 4530452 3,14 50 4530508 3,14 40 4530554 3,76 25,4 4501118 3,07
125 4530453 3,92 60 4530504 3,76 50 4530555 4,70 30,4 4501119 3,67
150 4530454 4,70 80 4530507 5,02 60 4530556 5,64 40,4 4501121 4,88
400 4530456 12,54 8 90 4530508 5,64 70 4530558 6,58 15,4 | 70,4 4501125 8,50
20 4530457 0,78 100 4530509 6,27 80 4530559 7,53 80,4 4501126 9,71
25 4530458 0,98 120 4530510 7,53 12 90 4530560 8,47 100,4 4501128 12,12
30 4530459 1,18 140 4530512 8,78 100 4530561 9,41 180,4 4501136 21,78
40 4530461 1,57 150 4530513 9,41 120 4530562 11,29 200,4 4501 138 24,19
50 4530462 1,96 160 4530514 10,03 140 4530564 13,17 250,4 4501 141 30,23
60 4530463 2,35 200 4530517 12,54 150 4530565 14,11 16 4504021 2,01

5 70 4530465 2,74 250 4530518 15,68 160 4530566 15,05 20 4530607 2,51
80 4530466 3,14 300 4530519 18,81 200 4530569 18,81 25 4530608 3,14
90 4530467 3,53 10 4504017 0,78 250 4530570 23,52 32 4530609 4,01
100 4530468 3,92 20 4530524 1,57 300 4530571 28,22 40 4530610 5,02
125 4530469 4,90 25 4530525 1,96 400 4530754 37,63 16 50 4530611 6,27
150 4530470 5,88 30 4530526 2,35 12,4 | 12,4 4504012 1,21 63 4530613 7,90
160 4530471 6,27 32 4530527 2,51 15 4504019 1,76 70 4530614 8,78
400 4530472 15,68 40 4530528 3,14 20 4530580 2,35 80 4530615 10,03
20 4530473 0,94 50 4530529 3,92 25 4530581 2,94 100 4530616 12,54
25 4530474 1,18 60 4530530 4,70 30 4530582 3,53 120 4530617 15,05
30 4530475 1,41 10 70 4530532 5,49 40 4530583 4,70 200 4530622 25,08
32 4530476 1,51 80 4530533 6,27 50 4530584 5,88 20 4504022 3,14
40 4530477 1,88 90 4530534 7,06 15 60 4530585 7,06 25 4530629 3,92

6 50 4530478 2,35 100 4530535 7,84 70 4530586 8,23 30 4530630 4,70
60 4530479 2,82 120 4530536 9,41 80 4530587 9,41 32 4530631 5,02
70 4530481 3,29 125 4530537 9,80 90 4530588 10,58 20 40 4530632 6,27
80 4530482 3,76 140 4530538 10,97 100 4530589 11,76 50 4530633 7,84
90 4530483 4,23 150 4530539 11,76 110 4530590 12,93 60 4530634 9,41
100 4530484 4,70 160 4530540 12,54 120 4530591 14,11 70 4530636 10,97
120 4530485 5,64 180 4530542 14,11 140 4530594 16,46 80 4530637 12,54
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Continuacion: LA 1730 - Longitud 1005 mm

Esp. Ancho El?g(]jalg(c)i PESO Esp. Ancho El?;;%g PESO Esp. Ancho Ef;;%g PESO Esp. Ancho El?gda'%g PESO

90 4530638 14,11 25 4504023 4,90 60 4530704 14,11 90 4530766 28,22

100 4530639 15,68 30 4530666 5,88 70 4530705 16,46 100 4530767 31,36

120 4530641 18,81 32 4530667 6,27 80 4530706 18,81 110 4530768 34,49

125 4530642 19,60 40 4530668 7,84 90 4530707 21,17 40 120 4530769 37,63

140 4530644 21,95 50 4530669 9,80 100 4530708 23,52 140 4530772 43,90

150 4530645 23,52 60 4530670 11,76 110 4530709 25,87 150 4530773 47,03

160 4530646 25,08 70 4530672 13,72 30 120 4530710 28,22 200 4530777 62,71

20 | 175 4530647 27,44 80 4530673 15,68 125 4530711 29,40 250 4530779 78,39

180 4530648 28,22 90 4530674 17,64 140 4530713 32,92 50 4504028 19,60

200 4530649 31,36 25 100 4530675 19,60 150 4530714 35,28 60 4530794 23,52

250 4530651 39,20 120 4530677 23,52 160 4530715 37,63 50 | 70 4530796 27,44

300 4530652 47,03 125 4530678 24,50 180 4530716 42,33 80 4530797 31,36

350 4530654 54,87 130 4530679 25,48 200 4530717 47,03 100 4530799 39,20

400 4530655 62,71 140 4530680 27,44 250 4530719 58,79 60 4504029 28,22

500 4530657 78,39 150 4530681 29,40 32 4504026 8,03 60 | 70 4530826 32,92

20,4 4504020 3,26 160 4530682 31,36 40 4530727 10,03 80 4530827 37,63

30,4 4501177 4,86 200 4530685 39,20 32 50 4530728 12,54 70 45040833 38,41

40,4 4501179 6,46 250 4530687 48,99 70 4530731 17,56 70 | 80 4530859 43,90

20,4 [100,4 4501186 16,06 300 4530688 58,79 80 4530732 20,07 100 4530861 54,87

120,4 4501188 19,25 400 4530691 78,39 100 4530734 25,08 80 80 4504034 50,17

200,4 4501196 32,05 25,4 4504025 5,06 40 4504027 12,54 100 4530880 62,71
250,4 4501199 40,04 25,4 | 30,4 4501235 6,05 50 4530761 15,68
100,4 4501215 17,63 60,4 4501239 12,03 40 | 60 4530762 18,81
22,4 |156,4 4530660 27,46 30 4504024 7,02 70 4530764 21,95
196,4 4530661 34,49 30 | 40 4530702 9,41 80 4530765 25,08

50 4530703 11,76

LA 1730 - Aceros para grapas - EN 10277-2 / 10278

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 500 mm XCF4

Estado de suministro Tratamiento térmico
Se entrega tratado 650/750 MPa (< 20 HRC). Si desea una dureza > 20 HRC, consulte la ficha técnica
LA1730.

Posibilidad de tratamiento térmico.
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2.

DIN 6880.
>
Esp. T?I' Ancho Tgl. El?;e'l%g PESO Esp. T?I' Ancho Tgl. Et?;altgg PESO Esp. Tc|>l. Ancho Tgl. El?;ell%g PESO
2 h9 2 h9 45271000,016 9 h11| 14 h9 45271260,491 14 zb10| 16 zb10 45271520,874
3 h9 3 h9 45271020,035 10 h9 | 10 h9 4527128 0,39 14 h11 | 22 h9 45271541,201
4 h9 4 h9 4527104 0,062 10 hi11 | 12 h9 45271300,468 14 h11 | 24 h9 4527156 1,31
5 h9 5 h9 4527106 0,098 10 h11 | 14 h9 45271320,546 14 h11 | 25 h9 45271581,365
6 h9 6 h9 4527108 0,14 10 h11 | 16 h9 45271340,624 16 h9 | 16 h9 45271600,998
6 hi11| 10 h9 45271100,234 10 zb10| 18 zb10 45271360,702 16 zb10| 20 zb10 4527162 1,248
6 hi11| 12 h9 45271120,281 11 h11 | 18 h9 45271380,772 16 h11 | 28 h9 45271641,747
7 h9 7 h9 45271140,191 12 h9 | 12 h9 45271400,562 18 h11 | 32 h9 4527166 2,246
7 hit 8 h9 45271160,218 12 zb10| 14 zb10 45271420,655 20 h11| 36 h9 45271682,808
8 h9 8 h9 4527118 0,25 12 zb10| 16 zb10 4527 1440,749 22 h11| 40 h9 45271703,432
8 hi11| 10 h9 45271200,312 12 zb10| 18 zb10 4527 1460,842 25 h11 | 45 h9 4527190 4,39
8 h11| 12 h9 45271220,374 12 h11 | 20 h9 45271480,936 28 h11 | 32 zb10 45272103,494
8 zb10| 16 zb10 4527 1240,499 14 h9 | 14 h9 45271500,764 28 h11| 50 h9 4527220 5,46

2 tolerancias disponibles:

h9: tolerancia "estandarizada" utilizada para nuevos ensamblajes.

zb10: tolerancia de la llamada "reparaciéon" con sobreespesor utilizado en el mantenimiento.
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LA 7225 - Acero pretratado listo para su empleo 50 17
EN : 42CrMo4+QT - (antigua denominacion AFNOR 42CD4+QT) - W.Nr : 1.7225 -

Aplicaciones industriales

Piezas de transmisién
Ejes, arboles, coronas, topes.

Composicion quimica en %

9 Mn Si Cr Mo S P Fe
Mini | 038 | 060 | - | 090 | 015 | - - | Base
Maxi | 0,45 | 0,90 | 0,40 | 1,20 | 0,30 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Curva de revenido
Densidad 7,85 Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
Mddulo de elasticidad E 210 000 N/mma2 MPa % Jlem?
Coeficiente de Poisson V 0,3 R 02% ol 11
: . . Py %0 2200 a e 44 1 440
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C 1
entre 20 °Cy 100 °C 11,6 x10°® 2000 401 400
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 43 Rm +
Magnético 1800 \‘ 36: 360
N
.z 1600 - 321320
Puntos de transformacién ZEZENAN 1
Ac : 740 °C, Ac3 : 795 °C. 10 . o
L. 1200 A 241240
Estado de suministro N\ 1
N 4
Se suministra en estado tratado 280-300 HB listo para su 1000 \ .)ﬂ 20__200
empleo. 800 A 16} 160
Tratamiento térmico o0 1 12120
Temple: - precalentamiento a 680 °C, ool JALLL L1 |1 - 8t 80
- calentamiento a 850 °C, K v T
- temple agitado con aceite caliente. 20T T LLE T
Revenido: A partir de los 120°C, segun las caracteristicas 0 ol o
mecaénicas y durezas deseadas. 2000 4007 600" 8007
Calentado a 850°C, templado con aceite
(tratamiento en probetas desbastadas)

Secciones disponibles en mm (Estado rectificado h7)

6 10 12 1 15 16 18 20 22 24
o 25 28 30 32 35 40 45 50 55 60
65 70 80
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LA 2312 - Acero pretratado 280-320 HB listo para su empleo 5022

EN 40CrMnMoS8.6+QT (antiguo AFNOR 40CMD8S+QT)
W.Nr 1.2312 - AISI P20 +S - PT 110 kg/mm?2 resulfurado

Composicion quimica en %

Entrega
= 320
HB

Aplicaciones industriales

Placas y carcasas de moldes metalicos
Piezas de mecanica general sometidas a
pequenos esfuerzos.

C Mn Si Cr Mo S P Fe
Mini 0,35 1,40 0,20 1,80 0,15 0,05 - Base
Maxi 0,45 1,60 0,35 2,00 0,25 0,10 | 0,030 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Desaconsejado, consultenos.

Modulo de elasticidad E

210 000 N/mm?

Coeficiente de Poisson V

0,3

Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C
entre 20 °C y 100 °C
entre 20 °C y 200 °C

11,9 x 10
12,4 x 10°

Aptitudes de empleo

Acero de herramientas de aleacién baja con facilidad mejo-
rada de mecanizado utilizado en oficios que requieren Utiles
y mecanica general.

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 34
Magnético

Aptitud para el grabado
La calidad LA2312 no es apta para el grabado.

Puntos de transformacioén
Ac1 : 715 °C, Ac3 : 790 °C. Aptitud al pulido
La calidad LA 2312 no es apta para el pulido.

For]a Posibilidad aleatoria sin garantias de resultado.

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Aptitud a la soldadura

Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla @ 1,6 mm. - Cédigo Lugand : 43 05 001.

Recocido
750 °C. Enfriamiento lento.

Estado de suministro

Se suministra en estado tratado listo para su empleo :
- Templado revenido y estabilizado para una dureza de
280-320 HB.
Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:
- Resistencia mecanica Rm : 1100-950 MPa.
- Limite elastico Rp 0,2 : 830-650 MPa .
- Alargamiento 5d : 11 %.
Control US segun EN 10 160- E3 S3// SEP 1921- E/e

Identificacion: Azul cruces negras -

Secciones disponibles en mm

® 20 30 40 51 71 81 91 101 111 121
151 161 171 182
Secciones disponibles de chapas en mm (ancho max.: 2000 mm)
20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75
85 90 105 110 115 125 135 150 160 175 190 205
250 265 280 305 325 340 350 360 375 405 450
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LA 2312 - Acero pretratado 280-320 HB listo para su empleo

EN 40CrMnMoS8.6+QT (antiguo AFNOR 40CMD8S+QT)
W.Nr 1.2312 - AISI P20 +S - PT 110 kg/mm? resulfurado

LA 2312 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 500 mm 2312F4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 500 mm : 0, +5 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 -V¥ V¥ : Fresado, Ra 3,2

No recomendado para aplicaciones de pulido.

Esp. Ancho El?;a'%g PESO Esp. Ancho Ef;;%g PESO Esp. Ancho El?gdz;%g PESO Esp. Ancho El?gdalgg PESO
40,4 4521934 0,69 70,4 4516431 2,86 15,4 300,4 4516491 18,04 30,4 4520006 3,60
50,4 4521936 0,86 80,4 4516433 3,26 16,4 4520003 1,05 40,4 4516556 4,79
44 60,4 4521938 1,04 100,4 4516435 4,07 25,4 4516493 1,62 50,4 4516557 5,98
’ 70,4 4521942 1,21 125,4 4516436 5,09 30,4 4516495 1,94 60,4 4516559 7,16
80,4 4521944 1,38 10,4 150,44516438 6,10 40,4 4516498 2,58 30.4 63,4 4516560 7,52
100,4 4521946 1,72 175,4 4516439 7,11 16.4 50,4 4516499 3,22 > 70,4 4516562 8,35
40,4 4521954 0,85 200,4 4516441 8,13 60,4 4516501 3,86 80,4 4516563 9,53
50,4 4521956 1,06 250,4 4516443 10,16 80,4 4516504 5,14 100,4 4516565 11,90
54 60,4 4521958 1,27 300,4 4516444 12,18 100,4 4516505 6,42 125,4 4516568 14,87
’ 70,4 4521962 1,48 12,4 4520001 0,60 150,4 4516508 9,62 150,4 4516570 17,83
80,4 4521964 1,69 20,4 4516446 0,99 200,4 4516510 12,82 32,4 4520007 4,09
100,4 4521966 2,11 25,4 4516448 1,23 20,4 4520004 1,62 32,4 50,4 4516576 6,37
25,4 4516389 0,63 30,4 4516449 1,47 25,4 4516514 2,02 60,4 4516577 7,63
30,4 4516390 0,76 32,4 4516450 1,57 30,4 4516515 2,42 40,4 4520008 6,37
32,4 4516391 0,81 40,4 4516451 1,95 32,4 4516516 2,58 50,4 4516593 7,94
40,4 4516392 1,01 50,4 4516452 2,44 40,4 4516517 3,21 60,4 4516594 9,52
6,4 50,4 4516393 1,26 60,4 4516453 2,92 50,4 4516518 4,01 70,4 4516596 11,09
60,4 4516394 1,51 12,4 70,4 4516455 3,40 60,4 4516521 4,81 40,4 80,4 4516597 12,67
70,4 4516396 1,76 80,4 4516456 3,89 20.4 63,4 4516523 5,04 100,4 4516598 15,82
80,4 4516397 2,01 100,4 4516457 4,86 ’ 70,4 4516525 5,60 125,4 4516600 19,76
100,4 4516398 2,51 125,4 4516458 6,06 80,4 4516526 6,40 150,4 4516601 23,70
20,4 4516399 0,67 150,4 4516459 7,27 100,4 4516528 7,99 200,4 4516603 31,58
25,4 4516400 0,83 175,4 4516460 8,48 125,4 4516531 9,98 50,4 4520009 9,91
30,4 4516401 1,00 200,4 4516461 9,69 150,4 4516532 11,97 60,4 4516607 11,87
32,4 4516402 1,06 250,4 4516463 12,11 200,4 4516534 15,94 70,4 4516609 13,84
40,4 4516403 1,32 300,4 4516464 14,53 250,4 4516536 19,92 50.4 80,4 4516610 15,80
50,4 4516404 1,65 15,4 4520002 0,92 300,4 4516538 23,90 ’* 100,4 4516611 19,73
60,4 4516405 1,98 20,4 4516465 1,23 25,4 4520005 2,52 125,4 4516614 24,65
8,4 63,4 4516406 2,08 25,4 4516466 1,53 30,4 4516539 3,01 150,4 4516615 29,56
70,4 4516407 2,31 30,4 4516467 1,83 32,4 4516540 3,21 200,4 4516618 39,39
80,4 4516409 2,63 32,4 4516469 1,95 40,4 4516541 4,00 60,4 4520010 14,23
100,4 4516410 3,29 40,4 4516470 2,43 50,4 4516542 4,99 60.4 70,4 4516622 16,58
125,4 4516412 4,11 50,4 4516472 3,03 60,4 4516543 5,98 ’* 80,4 4516623 18,94
150,4 4516413 4,93 60,4 4516473 3,63 63,4 4516544 6,28 100,4 4516 624 23,65
175,4 4516415 5,75 15,4 63,4 4516475 3,81 25,4 70,4 4516545 6,97 70,4 70,4 4520011 19,33
200,4 4516417 6,57 70,4 4516477 4,23 80,4 4516546 7,96 80,4 80,4 4520012 25,21
20,4 4516418 0,83 80,4 4516478 4,83 100,4 4516547 9,95
25,4 4516420 1,03 100,4 4516480 6,03 125,4 4516549 12,42
30,4 4516421 1,23 125,4 4516482 7,53 150,4 4516550 14,90
10,4 32,4 4516422 1,31 150,4 4516483 9,03 200,4 4516552 19,85
40,4 4516423 1,64 175,4 4516484 10,53 250,4 4516554 24,80
50,4 4516424 2,04 200,4 4516485 12,04 300,4 4516555 29,76
60,4 4516425 2,45 250,4 4516488 15,04
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LA 2312 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 1005 mm 2312F4

No recomendado para aplicaciones de pulido.

> VOLVER AL iNDICE

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 1005 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 -V V¥ : Fresado, Ra 3,2

Esp. Ancho Eﬁ;;%g Pﬁgo Esp. Ancho Eﬁ;;%g PESO Esp. Ancho Et?gdell%g Pﬁi Esp. Ancho El?gd;%g Pﬁso
25,4 4516664 0,48 32,4 4516034 2,64 16,4 4520016 2,11 30,4 4520273 7,24
24 30,4 4516666 0,57 40,4 4516035 3,29 20,4 4532034 2,62 32,4 4516274 7,72
’ 50,4 4516670 0,95 50,4 4516036 4,11 25,4 4516936 3,27 40,4 4516275 9,63
100,4 4516680 1,89 10,4 60,4 4516037 4,92 30,4 4516937 3,91 50,4 4516276 12,01
3.4 25,4 4516704 0,68 63,4 4516918 5,17 32,4 4516938 4,17 60,4 4516277 14,39
’ 50,4 4516716 1,34 70,4 4516919 5,74 40,4 4516939 5,19 30.4 70,4 4516279 16,78
54 20,4 4516758 0,86 80,4 4516040 6,55 16.4 50,4 4516940 6,48 ’" 80,4 4516280 19,16
40,4 4516732 1,39 100,4 4516042 8,19 ’ 60,4 4516941 7,76 100,4 4516282 23,93
50,4 4516734 1,74 120,4 4532032 9,82 63,4 4516942 8,15 125,4 4516960 29,88
4.4 60,4 4516738 2,08 125,4 4516920 10,22 70,4 4516943 9,05 150,4 4516287 35,84
’ 70,4 4516746 2,34 150,4 4516047 12,26 80,4 4516944 10,34 200,4 4516292 47,76
80,4 4516750 2,77 10,4 175,4 4516921 14,30 100,4 4516132 12,91 300,4 4516297 71,59
100,4 4516754 3,46 200,4 4516052 16,34 120,4 4532035 15,48 32,4 4520304 8,23
30,4 4516768 1,29 250,4 4516 055 20,41 250,4 4516948 32,19 50,4 4516306 12,80
40,4 4516772 1,71 300,4 4516 057 24,49 20,4 4520151 3,26 60,4 4516963 15,34
50,4 4516776 2,13 505 4516923 41,17 25,4 4516152 4,06 394 63,4 4516964 16,10
5,4 60,4 4516780 2,56 12,4 4520014 1,21 30,4 4516153 4,86 ’ 70,4 4516965 17,88
70,4 4516788 2,98 20,4 4516061 1,98 32,4 4516154 5,18 80,4 4516966 20,42
80,4 4516792 3,40 25,4 4516062 2,47 40,4 4516155 6,46 125,4 4516969 31,85
100,4 4516796 4,25 30,4 4516063 2,95 50,4 4516156 8,06 150,4 4516317 38,20
20,4 4532019 0,99 32,4 4516064 3,15 60,4 4516157 9,66 40,4 4520365 12,79
25,4 4532020 1,23 40,4 4516065 3,93 70,4 4516159 11,26 50,4 4516 366 15,96
30,4 4532021 1,48 50,4 4516066 4,90 80,4 4516160 12,86 60,4 4516367 19,13
32,4 4516894 1,63 60,4 4516067 5,87 20.4 90,4 4516161 14,46 70,4 4516369 22,30
40,4 4532022 1,96 12.4 70,4 4516069 6,84 > 100,4 4516162 16,06 80,4 4516370 25,46
50,4 4532023 2,45 ’ 80,4 4516070 7,82 110,4 4516163 17,65 40,4 100,4 4516372 31,80
6,2 - 60,4 4532024 2,94 100,4 4516072 9,76 120,4 4516164 19,25 120,4 4516374 38,13
6,4 63,4 4516898 3,18 120,4 4532033 11,70 140,4 4516166 22,45 125,4 4516976 39,71
70,4 4532025 3,42 125,4 4516925 12,19 150,4 4516167 24,05 150,4 4516377 47,63
80,4 4532026 3,91 150,4 4516077 14,62 160,4 4516169 25,65 200,4 4516979 63,47
100,4 4532027 4,88 200,4 4516082 19,48 200,44516172 32,05 250,4 4516385 79,30
125,4 4516820 6,29 250,4 4516085 24,34 250,4 4516175 40,04 50,4 4520426 19,91
150,4 4516821 7,55 300,4 4516087 29,20 300,4 4516177 48,04 60,4 4516427 23,86
200,4 4532028 9,74 505 4516928 49,03 350,4 4516178 56,03 63,4 4516982 25,05
20,4 4516001 1,31 15,4 4520015 1,86 25,4 4520212 5,06 50.4 70,4 4516429 27,81
25,4 4516002 1,63 20,4 4516091 2,46 30,4 4516213 6,05 7 80,4 4516430 31,76
30,4 4516003 1,95 25,4 4516092 3,07 32,4 4516954 6,45 100,4 4516432 39,67
32,4 4516004 2,08 30,4 4516093 3,67 40,4 4516215 8,04 125,4 4516984 49,54
40,4 4516005 2,60 32,4 4516094 3,91 50,4 4516216 10,04 150,4 4516437 59,42
50,4 4516006 3,24 40,4 4516095 4,88 60,4 4516217 12,03 56,4 100,4 4532043 44,39
60,4 4516007 3,88 50,4 4516096 6,08 63,4 4516955 12,62 60,4 4520487 28,60
8,2- 63,4 4516910 4,17 60,4 4516097 7,29 70,4 4516219 14,02 70,4 4516489 33,33
8,4 70,4 4532029 4,53 70,4 4516099 8,50 25,4 80,4 4516220 16,01 60,4 80,4 4516490 38,07
80,4 4516010 5,17 15,4 80,4 4516100 9,71 90,4 4516221 18,00 100,4 4516492 47,54
100,4 4516012 6,45 90,4 4516930 10,91 100,4 4516222 19,99 125,4 4516991 59,37
125,4 4516914 8,26 100,4 4516102 12,12 120,4 4516224 23,97 70,4 4520519 38,85
150,4 4532030 9,67 120,4 4516104 14,53 125,4 4516956 24,97 70.4 80,4 4516520 44,37
175,4 4516916 11,55 125,4 4516931 15,14 140,4 4516226 27,96 ’7 100,4 4516522 55,41
200,4 4532031 12,88 150,4 4516107 18,16 160,4 4516229 31,94 125,4 4516998 69,20
505 4516902 32,46 175,4 4516933 21,17 200,4 4516232 39,90 80.4 80,4 4520580 50,67
10,4 4520020 0,85 200,44516112 24,19 250,4 4516235 49,86 ’7 100,4 4516582 63,28
10.4 20,4 4516031 1,66 250,4 4516115 30,23
7 25,4 4516032 2,07 300,4 4516117 36,26
30,4 4516033 2,48 15,4 505 4516935 60,96
24 =LUGAND Realice el pedido directamente: Eshop - www.lugand-aciers.com @ﬁ@

ACIERS



> VOLVER AL iNDICE ACEROS

LA 2311 - Acero pretratado 280-320 HB listo para su empleo
EN 40CrMnMo 8-6+QT (antiguo AFNOR 40CMD8+QT) - W.Nr 1.2311- AISI P20 - PT 110 kg/mm?

Aplicaciones industriales

Matrices y elementos de moldes metalicos.
Piezas de mecanica general sometidas a pequefos esfuerzos.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el cliente debera, como profesional, usuario o
no, controlar la dureza antes de cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado, incluso en el
caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de condiciones.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo S P Fe
Mini | 0,35 | 1,40 | 0,20 | 1,80 | 0,15 | - - | Base
Maxi | 0,45 | 1,60 | 0,35 | 2,00 | 0,25 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Desaconsejado, consultenos.
Moédulo de elasticidad E 210 000 N/mm? .
Coeficiente de Poisson V 0,3 Aptltudes de emp'eo
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C Acero de herramientas de aleacion baja con facilidad mejo-
entre 20 °C y 100 °C 12,6 x 10® rada de mecanizado utilizado en oficios que requieren Utiles
entre 20 °C y 200 °C 13 x 10 y mecanica general.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 34 .
Magnético Aptitud para el grabado

., La calidad LA2311 es apta para el grabado.

Puntos de transformacién Esta operacién debera ir precedida de una prueba en pro-

Ac1:715°C, Ac3: 790 °C. beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
consultenos.

Forja

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Apt'tUd al Pu"do
Apto para el pulido tipo «brillante 6 micras».

Recocido Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
750 °C. al final del catalogo.

Estado de suministro Aptitud a la soldadura
Se suministra en estado tratado listo para su empleo : Apto para soldadura TIG y laser.
- Templado revenido y estabilizado para una dureza de Varilla WRLAS dia. 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 110

280-320 HB.
Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:

- Resistencia mecanica Rm : 1100-950 MPa.

- Limite elastico Rp 0,2 : 850-680 MPa .

- Alargamiento 5d : 13 %.

Control US segun EN 10160 - E3 S3// SEP 1921- E/e.

Identificacion: Redondo: Azul -
Llanta: Cruces azules | XXX )

Secciones disponibles en mm

21 26 31 36 a1 46 51 56 61 71 81 91 101 111
. 121 131 141 151 161 343

Secciones disponibles de chapas en mm (long. max.: 2000 mm)

25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90
- 95 100 105 110 115 120 125 130 135 140 145 150 155 160
170 175 180 190 205 225 235 250 260 280 305 325 340 350
360 375
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ACEROS > VOLVER AL iNDICE

LA HR300 - Acero pretratado 280-320 HB listo para su empleo 50 12

EN 40CrMnMo8.6 Mod+QT (antiguo AFNOR 40CMD8 Mod+QT) W.Nr 1.2311 Mod
AISI P20 Mod - PT 110 kg/mm?

Aplicaciones industriales

Céamaras calientes.

Placas.

Matrices y elementos de moldes metalicos.

Piezas de mecanica general sometidas a pequenos esfuerzos.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el
cliente debera, como profesional, usuario o no, controlar la dureza antes de
cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado,
incluso en el caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de

condiciones.
Composicion quimica en %
C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe

Mini 0,22 0,80 0,10 0,15 - - - - Base

Maxi 0,29 1,60 0,80 1,40 1,00 0,60 | 0,015 | 0,020 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Desaconsejado pero posible.
Modulo de elasticidad E 210 000 N/mm?2 Conslultenos en caso de necesidad.
Coeficiente de Poisson V 0,3

Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C
entre 20 °C y 100 °C 10,6 x 10¢
entre 20 °C y 200 °C 12,6 x 106

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 41
Magnético

Puntos de transformacion
Ac1 : 715 °C, Ac3 : 790 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controla-
do.

Recocido
750 °C.

Estado de suministro

Se suministra en estado tratado listo para su empleo :

- Templado revenido y estabilizado para una dureza de
260-320 HB.

Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:

- Resistencia mecanica Rm : 1100-950 MPa.

- Limite elastico Rp 0,2 : 900-750 MPa .

- Alargamiento 5d : 13 %.

Control US segun EN 10160 - Clase E3/S3.

Identificacion: Azul -

+ marca "LA HR300" + N° de colada.

Aptitudes de empleo

Acero de herramientas de aleacion baja utilizado en oficios
que requieren Utiles y mecanica general y en el sector del
molde metalico.

Conductividad térmica mejorada.

Excelente aptitud para la fabricacion de camaras calientes
(industria del plastico)

Baja resistencia a la corrosion.

Aptitud para el grabado

La calidad LA HR300 es apta para el grabado.

Esta operacion debera ir precedida de una prueba en
probeta. En caso de peticion particular de especificaciones,
consultenos.

Aptitud al pulido

Apto para el pulido tipo «brillante 6 micras».
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Aptitud a la soldadura

Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla @ 1,6 mm : Cédigo Lugand : 43 05 001

Entrega

= 320
HB

Espesores disponibles de chapas en mm (long. max.: 2000 mm)

- 38 56
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ACEROS

LA 2738 - Acero pretratado 280-320 HB listo para su empleo 50 19

EN 40CrMnNiMo 8-6-4+QT (antiguo AFNOR 40CMND8.6.4+QT) W.Nr 1.2738 - AISI P20 +Ni

=—l|
e e - =
s, |

Composicion quimica en %

Aplicaciones industriales
Matrices y elementos de moldes metalicos.

T Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o me-
: canizados, el cliente debera, como profesional, usuario o no,
controlar la dureza antes de cualquier trabajo de transformacion,
de manera especial de mecanizado, incluso en el caso de que la
dureza no sea un valor sustancial en el pliego de condiciones.

C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe

Mini 0,35 1,30 0,20 1,80 0,90 0,15 - - Base

Maxi | 045 | 160 | 0,40 | 2,10 | 1,20 | 0,25 | 0,015 | 0,020 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Acero suministrado listo para su empleo.
Modulo de elasticidad E 210000 N/mme | Consultenos en caso de necesidad.
Coef!c!ente de P_0|sson_V _ 0,3 Aptitudes de empleo
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C ] B o
entre 20 °C y 100 °C 11,1 x 10°® Acero de herramientas de aleacion baja utilizado en el sector
entre 20 °C y 200 °C 12,9 x 10 del molde metalico para transformacion de materiales plas-

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 32
Magnético

Puntos de transformacién
Ac1:705 °C, Ac3 : 795 °C.
Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controla-
do.
Recocido
750 °C.

Estado de suministro

Se suministra en estado tratado listo para su empleo :
- Templado revenido y estabilizado para una dureza de
280-330 HB.

Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:

- Resistencia mecanica Rm : 1000 - 850 MPa.
- Limite elastico Rp 0,2 : 850-700 MPa .

- Alargamiento 5d : 17 %.

Control US segun EN 10228-3 Clase 3.

Identificacién: cruz azul | XXX .

Pulido

w

3 Um

Secciones disponibles en mm

ticos no abrasivos.
Baja resistencia a la corrosion.

Aptitud para el grabado

La calidad LA2738 es apta para el grabado.

Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
consultenos.

Aptitud al pulido

Apto para el pulido tipo «cristal 3 micras».
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Aptitud a la soldadura
Varilla WRLA3 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 110

. 180 200 230 250 260 280
460 480 510 540 610 660

330 340 360 375 380 410 430
810

- 425 435 460 480 510 530
750 780 810

580 610 635 660 680 710 735
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LA 400+ - Acero pretratado 360-390 HB (MD XTRA SR) listo para su empleo 50 21

EN 40CrMnNiMo 8-6-4 Mod+QT (antiguo AFNOR 40CMND8 Mod+QT)
W.Nr 1.2738 Mod HH - PT 140 kg/mm?2

Aplicaciones industriales

Matrices y elementos de moldes metalicos.
Piezas de mecdnica general sometidas a pequeiios esfuerzos.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el cliente debera, como profesional, usuario o
no, controlar la dureza antes de cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado, incluso en el
caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de condiciones.

Composicion quimica en %

C [ Mn [ S [ Cr [ Ni | Mo | S P | Fe
Mini | 0,24 | 0,80 | 0,20 | 1,30 | 0,55 | 0,45 | - - | Base
Maxi | 0,35 | 1,30 | 0,40 | 1,75 | 0,75 | 0,60 | 0,008 | 0,020 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Acero suministrado listo para su empleo.
Modulo de elasticidad E 210 000 N/mmz2 | Consultenos en caso de necesidad.
Coeficiente de Poisson V 0,3 .
Coeficiente medio de dilataciéon en m/m*°C Apt:tudes de emP’eo
entre 20 °C y 100 °C 12,3 x 10 Acero de herramientas de aleacién baja utilizado en el sector
entre 20 °C y 200 °C 13,1 x10® del molde metalico para transformacion de materiales plasti-
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 32 cos y de la mecanica general.
Magnético Desaconsejado para la fabricacion de herramientas y matrices
de forja.
Puntos de transformacion Baja resistencia a la corrosion.

Forja La calidad LA400+ es apta para el grabado.
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. | Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
Recocido constiltenos.
750 °C. Aptitud al pulido
Estado de suministro Apto para el pulido tipo «cristal 3 micras».

Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas

Se suministra en estado tratado listo para su empleo : al final del catalogo.

- Templado revenido y estabilizado para una dureza de

360-390 HB. - . Aptitud a la soldadura

Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado ]

de entrega: Apto para soldadura TIG y laser.

- Resistencia mecanica Rm : 1340-1190 MPa. Varilla @ 1,6 mm : Cédigo Lugand : 43 05 001.

- Limite elastico Rp 0,2 : 1100-990 MPa .
- Alargamiento 5d : 12 %.
Control US segun EN 10228-3 Clase 4.

Identificacion: Cruces grises

Entrega

= 388
HB

Espesores disponibles de chapas en mm (long. max.: 2000 mm)

- 150 180 210 250 300 350 405 450 510
530 560 610 635 660 680 725 760
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LA 400 - Acero pretratado 410-475 HB listo para su empleo (Toolox44)

EN 40CrMnNiMo 8-6-4 Mod+QT (antiguo AFNOR 40CMND 8.6.4 Mod+QT)

Aplicaciones industriales

Plasturgia.

Elementos de moldes metalicos.
Mecanica general.

Guias, placas.

Utillajes y soportes de utillajes.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Ni Mo \' S P Fe

Mini - - 0,60 - - 0,60 - - - Base

Maxi | 0,32 | 0,80 | 1,10 | 1,35 | 1,00 | 0,80 | 0,14 | 0,003 | 0,010 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Acero suministrado en estado templado revenido listo para
Mdédulo de elasticidad E 210 000 N/mma2 su empleo.
Coeficiente de Poisson V 0,3 .
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C Apt't"'des de emp’eo
entre 20 °C y 200 °C 13,5 x 10® Buena estabilidad dimensional.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 34 Soldable.
Conductividad térmica a 200 °C en W (m*k) 32 Apto para el grabado quimico .
Conductividad térmica a 400 °C en W (m’k) 29 Apto para el pulido tipo 6 micras.
Conductividad térmica a 600 °C en W (m*k) 21 Apto para la nitruracion.
Magnético

Apto para recubrimientos PVD.

Estado de suministro

Templado revenido a una dureza media de 415 HB

(45 HRC).

Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:

- Resistencia mecanica Rm : 1340-1190 MPa.

- Limite elastico Rp 0,2 : 1100-990 MPa.

LA 400 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 1005 mm 400F4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 1005 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2

Esp. Ancho I(_:l?gdalgg PESO Esp. Ancho El?;e'l%g PESO Esp. Ancho El?gda'lgg Plt(ago Esp. Ancho El?g;jz;%g PESO
20,3 4535290 1,65 20,4 4535535 3,26 25,4 4535625 5,06 40,4 50,3 4535775 15,93
10.4 50,3 4535310 4,10 25,3 4535540 4,05 25,4 50,3 4535640 10,02 50,4 4535830 19,91
’" 60,3 4535315 4,92 30,3 4535545 4,85 100,3 4535660 19,97 50,4 60,3 4535835 23,82
100,3 4535330 8,18 20,4 40,3 4535550 6,44 30,4 4535705 7,24 80,3 4535845 31,73
50,3 4535470 6,07 50,3 4535560 8,04 30.4 40,3 4535710 9,60 60,4 80,3 4535885 38,02
15,4 80,3 4535485 9,69 80,3 4535575 12,84 * 50,3 4535715 11,99
150,3 4535500 18,14 100,3 4535580 16,04 80,3 4535730 19,14
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LA 2714 - Acero pretratado 380-400 HB listo para su empleo
EN 55 NiCrMoV7+QT (antiguo AFNOR 55NCDV7+QT) W.Nr 1.2714- AISI L6

> VOLVER AL iNDICE

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos de gran tamano.
Utiles y matrices de forjado en caliente.
Componentes de utiles para trabajo en frio.
Piezas de mecaénica general.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el
cliente debera, como profesional, usuario o no, controlar la dureza antes de
cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado,
incluso en el caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de

condiciones.
Composicion quimica en %
C [ Mn [ si Cr [ Ni | Mo | s P Fe

Mini | 0,50 | 0,60 | 0,10 | 0,80 | 1,50 | 0,35 | - - | Base

Maxi | 0,60 | 0,90 | 0,40 | 1,20 | 1,80 | 0,55 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Acero suministrado listo para su empleo.
Modulo de elasticidad E 215000 N/mmz | Constltenos en caso de necesidad.
Coeficiente de Poisson V 0,3

Coeficiente medio de dilataciéon en m/m*°C

entre 20 °C y 100 °C 12,2 x 10
entre 20 °C y 200 °C 13,1 x 10¢
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 26
Magnético

Puntos de transformacion
Ac1:710°C, Ac3 : 770 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
750 °C.

Estado de suministro

Se suministra en estado tratado listo para su empleo :

- Templado revenido y estabilizado para una dureza de
380-400 HB.

Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado

de entrega:

- Resistencia mecanica Rm : 1370-1200 MPa.

- Limite elastico Rp 0,2 : 1080-980 MPa.

- Alargamiento 5d : 10 %.

Control US segun EN 10228-3 Clase 3 //SEP 1921.D .d.3.

Identificacion: Redondos: fondo gris
Llantas: Bruto + LA2714 + N° de colada.

Secciones disponibles en mm

Aptitudes de empleo

Acero de herramientas de aleacion baja utilizado en el sector
del molde metdlico para transformacion de materiales plas-
ticos no abrasivos y fabricacion de utiles y matrices de forja
en caliente.

Baja resistencia a la corrosion.

Aptitud para el grabado

La calidad LA2714 es apta para el grabado.

Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
beta. En caso de peticidén particular de especificaciones,
consultenos.

Aptitud al pulido

Apto para el pulido tipo «cristal 3 micras».
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Aptitud a la soldadura
Varilla WRLA3. Cédigo Lugand : 43 05 110.

Meca-
nizado
a sus
cotas

Entrega

=400
HB

® 20 25 30 40 50 60 70 80 9 100 110 120 130 140
150 182 200 222 232 240 252 272 323
Secciones disponibles de chapas en mm (long. min.: 510 - max.: 1280 mm)
B = 30 40 50 60 70 80 90 100 120 150 180 210 250
350 410 510 560 Bajo pedido, espesor maximo de 900 mm
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LA 2343 ESR HH - Acero pretratado 380-400 HB listo para su empleo

EN X37CrMoV5-1 ESR+QT (antiguo AFNOR EZ38CDV5.1+QT) W.Nr 1.2343 ESU - AISI H11 ESR
Elaboracion refundida por electrodo consumible - entrega en estado tratado 400HB

ACEROS
50 21

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos pequenos y medianos.
Moldes de inyeccion a presion de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccion a baja presion.

Utiles y matrices de forjado en caliente.

Piezas de mecanica general.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el cliente debera, como profesional, usuario o
no, controlar la dureza antes de cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado, incluso en el
caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de condiciones.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo \' S P Fe
Mini 0,33 | 0,25 | 0,80 | 4,80 1,10 | 0,30 - - Base
Maxi 0,41 0,50 1,20 | 5,50 1,50 | 0,50 | 0,001 | 0,015 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Acero suministrado listo para su empleo.
Modulo de elasticidad E 215000 N/mmz | Constltenos en caso de necesidad.
Coeficiente de Poisson V 0,3

Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C

entre 20 °Cy 100 °C 11,5x10°¢
entre 20 °C y 200 °C 12,0 x 10°®
entre 20 °C y 400 °C 12,6 x 10®
entre 20 °C y 600 °C 13,2x 10°®

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 26
Magnético

Puntos de transformacion
AcT : 840 °C, Ac3 : 900 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
750 °C.

Estado de suministro

Se suministra en estado tratado listo para su empleo : Tem-
plado revenido para una dureza de 380-400 HB (40- 42 HRC).
Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:

- Resistencia mecanica Rm : 1370-1200 MPa.

- Limite elastico Rp 0,2 : 1180-1030 MPa .

- Alargamiento 5d : 14 %.

- Resiliencia KV: 44,
Recepcidon micrografica segun norma NADCA criterio < HS5.
Control US segun EN 10228-3 Clase 4.

Identificacién: fondo violeta rayado en gris -

Espesores disponibles en mm

Aptitudes de empleo

Acero de herramientas de aleacién alta utilizado en el sector
del molde metadlico para transformacion de materiales plas-
ticos, aleaciones ligeras y fabricacion de Utiles y matrices de
forja en caliente.

Estabilidad dimensional muy elevada.

Gran resistencia a los impactos y a la fatiga térmica.
Elevada aptitud para el pulido.

Buena resistencia al desgaste.

Excelente aptitud para la nitruracion y los tratamientos de
superficie.

Resistencia media a la corrosion.

Aptitud para el grabado
La calidad LA2343ESR HH es apta para el grabado quimico
y laser.
Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
consultenos.

Aptitud al pulido
Apto para el pulido tipo «6ptico 1 micra».

Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Aptitud a la soldadura

Varilla WRLA4, @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 005.
Varilla WRLAS8, @ 1,6. Codigo Lugand : 43 05 130.

300 350

- 100 150 200 250
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SMV3 O (LA2343 Optical) - Acero pretratado 360-400 HB listo para su empleo 50 21

EN X37CrMoV5-1 ESR+QT (antiguo AFNOR EZ38CDV5-1+QT) W.Nr 1.2343 ESU- AISI H11 ESR
Elaboracion refundida por electrodo consumible - entrega en estado tratado 400HB

icaci i i Mide'in
Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos de gran tamafo.
Moldes de inyeccion a presion de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccidn a baja presion.

Utiles y matrices de forjado en caliente.

Piezas de mecanica general.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el cliente debera, como profesional, usuario o
no, controlar la dureza antes de cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado, incluso en el
caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de condiciones.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo V Ni S P Fe

Mini 0,39 0,30 0,85 4,90 1,20 0,42 0,20 - - Base

Maxi 0,42 0,45 1,00 5,20 1,40 0,50 0,27 |0,0015| 0,015 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Acero suministrado listo para su empleo ; Conslltenos en
Modulo de elasticidad E 215000 N/mm2 | caso de necesidad.
Coeficiente de Poisson V 0,3 .
Coeficiente medio de dilataciéon en m/m*°C Aptttudes de emp'eo
entre 20 °Cy 100 °C 11,5x 10 Acero de herramientas de aleacion fuerte utilizado en el sector
entre 20 °Cy 200 °C 12,0 x 10® del molde metdlico para transformacion de materiales plas-
entre 20 °C y 400 °C 12,6 x 10® ticos, aleaciones ligeras y fabricacion de Utiles y matrices de
entre 20 °C y 600 °C 13,2 x 10® forja en caliente.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 26 Estabilidad dimensional muy elevada.
Magnético Gran resistencia a los impactos y a la fatiga térmica.

., Elevada aptitud para el pulido.

Puntos de transformacién Buena resistencia al desgaste.

Ac1:840 °C, Ac3: 900 °C. Excelente aptitud para la nitruracion y los tratamientos de
. superficie.
FO"]C' Resistencia media a la corrosion.

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Aptitud para el grabado

Recocido La calidad SMV3O0 es apta para el grabado quimico y laser.
750 °C. Esta operacién debera ir precedida de una prueba en probeta,
en caso de especificaciones particulares, consultenos.
Estado de suministro Avtitud ol bulid
Se suministra en estado tratado listo para su empleo : ptitud a .Pu. Ido o .
- Templado revenido y estabilizado para una dureza de 360- Apto para el pulido tipo «pulido éptico 1 micra».
400 HB (38-42 HRC). Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado al final del catélogo.
de entrega: .
- Resistencia mecanica Rm : 1300-1100 MPa. Aptitud a la soldadura
- Limite elastico Rp 0,2 : 1000-900 MPa . Varilla WRLA4, @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 005.
- Alargamiento 5d : 14 %. Varilla WRLA8, @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 130.

- Resiliencia KV: 36
Control US segun EN 10228-3 Clase 4.

Identificacion: Gris cruces violetas | 2e .
Recepcién micrografica segun norma NADCA < HS45.

L YT

50 um 500 pm

Secciones disponibles en mm
— PRGEIES 610 x 200 610 x 250 800 x 300 800 x 400
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APXYV - Acero inoxidable martensitico tratado listo para su empleo 5050
EN X17CrNi16.2+QT (antiguo AFNOR Z15CN16.2+QT) W.Nr 1.4057 - AISI 431

Aplicaciones industriales AUBERTRDUVAL

Industria del vidrio.

Fabricacion de moldes para prensado, soplado.

Fabricacion de cilindros de laminacion. Mdde'in
Industria del plastico.

Moldes e improntas que requieren buena resistencia a la corrosion.

Composicion quimica en %
C [ Mn [ si [ Cr [ Ni S P | Fe
0,18 | 040 | 025 | 16,50 | 1,80 | 0,002 | 0,015 | Base

Valores medios indicados en
la ficha técnica del proveedor

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple
Modulo de elasticidad E 211 000 N/mm2 | - Precalentamiento a 680 °C.
Coeficiente de Poisson V 0,3 - Introduccién en solucion 1020 °C.
Coeficiente medio de dilatacion en m/m* °C - Temple en aceite o gas a presion.
entre 20 °C y 100 °C 10,5x 10 Revenido )
entre 20 °C y 300 °C 11,2 x10°® - A partir de los 200°C, segun las durezas deseadas.
entre 20 °C y 500 °C 11,8 x 10°¢ Las caracteristicas mecanicas en caliente en nivel de trata-
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 20 miento 1000 N/mm2 son las siguientes
Conductividad térmica a 500 °C en W (m*k) 25 Temperatura Rm Rp 0,2 %
Magnético en °C en N/mm? en N/mm?
20 1000 810
Forja 200 880 750
: 3 . . 300 810 680
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento. 200 725 625
Recocido 500 645 535
680 °C seguimiento de enfriado lento, 250 HB. Aptitudes de empleo

Estado de suministro Acero inoxidable martensitico. . . :
Resiste bien a los acidos organicos y a ciertos acidos mi-

Se suministra en estado tratado templado y revenido: nerales asi como ambientes contaminados con cloruros.

- Dureza de 280-320 HB. Buena resistencia mecanica y resistencia a la oxidacion en

Tratamiento de referencia : caliente.

Temple en aceite: 1020 °C ; revenido: 600 °C.

- BRm : 1000 N/mm?.

- Rp0,2 : 810 N/mm?3.

-A% (5d) : 15,

Secciones disponibles en mm
® 45 75 90 140 160 180 200 225 240 250 280 310

- 400 x 40 400 x 60 500 x 100
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APX4 - Acero inoxidable martensitico tratado listo para su empleo 5050
EN X4CrNiMo16.5.1+QT (antiguo AFNOR Z8CND17.4+QT) W.Nr 1.4418

Aplicaciones industriales
Industria de la plasturgia. i
Moldes y piezas de moldes que requieran alta resistencia Nilgae'JH
a la corrosién (PVC, cosmética, alimentacion). rope

Industria quimica.
Industria médica.

Composicion quimica en %
C [ Mn | si [ C | Ni [ Mo | S P Fe

Valores medios indicados en
la ficha técnica del proveedor 0,06 0,95 0,30 | 16,00 | 4,00 1,00 | 0,015 | 0,020 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,7 Temple
Médulo de elasticidad E 211 000 N/mm2 - Precalentamiento a 680 °C.
Coeficiente de Poisson V 0,3 - Introduccién en solucién 1020 °C.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C - Temple en aceite o gas a presion.
entre 20 °C 'y 100 °C 10,1 x 10 Revenido a 400 °C
entre 20 °C y 300 °C 10,7 x 10°® - Rm : 1200 N/mm?2,
entre 20 °C y 500 °C 11,5x 10 - Rp0,2 : 950 N/mm?2.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 19 -A% (5d) : 16,
Resistividad eléctrica en m- ohms/cm?cm - Resiliencia KCU : 100 J/cm?.
a20°C 70 Revenido a 580 °C
Magnético - BRm : 1000 N/mm?.

- Rp0,2 : 750 N/mm?2,
Forja -A% (5d) : 18,

- Resiliencia KCU : 120 J/cm?.-
Aptitudes de empleo

Acero inoxidable martensitico.
Resiste bien a los acidos organicos y a ciertos acidos mi-
nerales asi como ambientes contaminados con cloruros.

Estado de suministro o - e S
. ) Buena resistencia mecanica y resistencia a la oxidacién en
Se suministra en estado tratado templado y revenido, caliente.

para su empleo:
- Dureza de 280-320 HB.

Tratamiento de referencia:

Temple en aceite: 1100 °C ; revenido: 580 °C.
- Rm: 1000 N/mm?. Entrega
- Rp0,2 : 750 N/mm?. < 320
-A% (5d) : 18, HB

- Resiliencia KCU : 100 J/cm?.

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento.

Recocido
680 °C seguimiento de enfriado lento.

Secciones disponibles en mm
o -
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LA 2316 - Acero inoxidable listo para su empleo 50 50
EN X38CrMo16+QT (antiguo AFNOR Z35CD17+QT) W.Nr 1.2316 - AISI 420
Version tratada no resulfurada

Aplicaciones industriales

Moldes de materias plasticas.

Hileras de extrusion de materias plasticas.
Utiles de corte.

Hojas de cuchilleria.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo Ni S P Fe

Mini 0,33 - - 15,50 | 0,80 - - - Base

Maxi 0,45 1,50 1,00 | 17,50 | 1,30 1,00 | 0,008 | 0,020 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 La calidad LA2316 es apta para el grabado quimico y laser.
Mddulo de elasticidad E 210 000 N/mmz2 Esta operacién debera ir precedida de una prueba en probeta,
Coeficiente de Poisson V 0,3 en caso de especificaciones particulares, consultenos.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C . .
entre 20 °C y 100 °C 10,7 x 10°® Apt:tud al puhdo
entre 20 °C y 200 °C 11,1 x10° Apto para el pulido tipo «cristal 3 micras».
entre 20 °C y 400 °C 11,7x10° Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 24,3 al final del catalogo.
Magnético

Tratamiento térmico

Puntos de transformac'on Temple: - precalentamiento a 750 °C,

Ac1: 825 °C, Ac3 : 935 °C. - calentamiento a 1040 °C,
. - temple en aceite caliente, bafio de sales o gas a
For]a presion.
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Revenido: - A partir de los 120°C, segun las durezas deseadas.
Recocido Curva de revenido
750 °C seguido de un enfriamiento muy lento. Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
Estado de suministro s CURVA DE REVENIDO
Se suministra en estado tratado listo para su empleo : © 54
- Templado revenido para una dureza de 290-330 HB (30- T \\
33HRC). c % ~ N
Control US segun EN 10160- E3 S3// SEP 1921- E/e. S 4 \
o
=}
a

Identificacién: marrén rayado de amarillo %

'
N

. 0 100 200 300 400 500 600 700 800
APt'tUdes de emP’eo Curva de revenido en C°

Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-
nicas deseadas: .
- Acero inoxidable martensitico de herramientas utilizado en el Apt'tUd a la soldadura

sector del molde metalico para transformacién de materiales | Apto para soldadura TIG y laser.

plasticos. Varilla WRLA7 @ 1,6. Codigo Lugand : 43 05 125.
- Buena resistencia al desgaste.

- Buena resistencia a la corrosion.

Secciones disponibles en mm

. 20 25 30 36 41 50 60 71 81
91 101 111 121 131 141 202

Secciones disponibles de chapas en mm (long. max.: 2000 mm)
Bl et s 60708090 100 110 150
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LA 2099 - Acero inoxidable pretratado 290-330 HB listo para su empleo 50 14

EN X7Cr13+S+QT (antiguo AFNOR Z7CS13+QT) - W.Nr 1.2099 Mod - AISI 416 Mod

Aplicaciones industriales

Bastidores y planchas portamoldes de moldes metalicos.
Camaras calientes.

Esta calidad se desaconseja en construccion
de huellas y elementos moldantes.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el cliente debera, como profesional, usuario o
no, controlar la dureza antes de cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado, incluso en el
caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de condiciones.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Ni S P Fe
Mini 0,05 - - 11,50 - 0,10 - Base
Maxi 0,15 1,70 1,00 | 14,00 | 1,00 0,20 | 0,020 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Desaconsejado, consultenos.
Maddulo de elasticidad E 205 000 N/mm? .
Coeficiente de Poisson V 0,3 Apt’tUdes de emP’eo
Coeficiente medio de dilataciéon en m/m*°C Acero inoxidable ferritico martensitico resulfurado utilizado
entre 20 °Cy 100 °C 10,6 x 10°® en el sector del molde metélico para transformacién de ma-
entre 20 °C y 200 °C 10,7 x 10¢ teriales plasticos.
entre 20 °C y 300 °C 10,9 x10°® Buena mecanizabilidad.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 27,4 Buena estabilidad dimensional.
Magnético Buena resistencia a la corrosion en medio himedo y agresivo.
Forja Aptitud para el grabado
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. La calidad LA2099 no es apta para el grabado.
Recocido Aptitud al pulido
750 °C. La calidad LA2099 no es apta para el pulido.

. . Posibilidad aleatoria sin garantias de resultado.
Estado de suministro

Se suministra en estado tratado listo para su empleo : APtitUd a la soldadura
- Templado revenido para una dureza de 290-330 HB (30- Apto para soldadura TIG y laser.
33HRC). Varilla WRLA7 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 125.
Valores tipo de las caracteristicas mecanicas en el estado
de entrega:

- Resistencia mecanica Rm : 1050-920 MPa

- Limite elastico Rp 0,2 : 920-750 MPa

- Alargamiento 5d :12 %

Control US segun EN 10160- E3 S3// SEP 1921- E/e.

/
Identificacion: marrén rayado de amarillo _

Entrega L &
= 330 Eﬁ
HB y

Espesores disponibles en mm (ancho maxi 2000 mm)

20 30 35 40 45 50 55 60 65 70
N 75 80 90 105 115 130 140 150 160 180
205
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L

LA 2085 - Acero inoxidable pretratado 280-325 HB listo para su empleo

EN X33CrS16+QT (antiguo AFNOR Z30CS16+QT) - W.Nr 1.2085

Aplicaciones industriales

ACEROS

Plasturgia.
— Placas portaimprontas.
_-_"-_.
Composicion quimica en %
C Mn Si Cr Ni S P Fe

Mini 0,28 - - 15,00 - 0,05 - Base

Maxi 0,38 1,40 1,00 | 17,00 | 1,00 0,10 | 0,020 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple
Médulo de elasticidad E 211 000 N/mm2 | - Precalentamiento a 750 °C.
Coeficiente de Poisson V 0,3 - Introduccion en solucion 1020 °C.
Coeficiente medio de dilatacion en m/m* °C - Temr.)Ie en acelte o gas a presion.
entre 20 °Cy 100 °C 11,0 x 10® Revenido
entre 20 °C y 200 °C 11,1 x 10°® - A partir de los 120°C, segun las durezas deseadas.
entre 20 °C y 400 °C 11,6 x 10°®

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 24

Magnético

Puntos de transformacion
Ac : 800 °C - Ac3 : 885 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento.

Recocido
750 °C seguimiento de enfriado lento.

Estado de suministro

Se suministra en estado tratado templado y revenido:
- Dureza de 285-325 HB.

CURVA DE REVENIDO

HRC

8 NI A

T 45 - \

c

] \

o 40

N

2 \

S 35

a \

\

30

100 200 300 400 500 600 700
Temperatura de revenido en C°

Aptitudes de empleo

Acero inoxidable martensitico resulfurado.

Buena resistencia a la corrosion y al desgaste.

Esta calidad no es apta al pulido ni al grabado quimico.
Se desaconseja la soldadura.

LA 2085 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 500 - 1030 mm 2085F4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 500 - 1030 mm : 0, +5 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2

No recomendado para aplicaciones de pulido.

Longitud 500 mm Longitud 1030 mm
Esp. Ancho El?;ellgg Pﬁgo Esp. Ancho El?;all%g PESO Esp. Ancho Et?g;jell%g PESO Esp. Ancho El?;e"gg Pﬁso
25,4 4566129 0,83 80,4 4566157 3,26 15.4 100,4 4566204 6,03 20,4 20,4 4567520 3,26
30,4 4566130 1,00 10,4 100,44566159 4,07 ’~ 150,4 4566207 9,03 50,4 50,4 4567610 19,91
50,4 4566132 1,65 150,4 4566162 6,10 30,4 4566222 2,42
8,4 80,4 4566135 2,63 20,4 4566195 1,23 50,4 4566224 4,01
100,4 4566137 3,29 25,4 4566196 1,53 20,4 80,4 4566227 6,40
125,4 4566138 4,11 15.4 30,4 4566197 1,83 100,4 4566229 7,99
200,4 4566142 6,57 ’ 40,4 4566198 2,43 150,4 4566232 11,97
104 30,4 4566152 1,23 50,4 4566199 3,03
’" 50,4 4566154 2,04 80,4 4566202 4,83
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Instalaciones de tratamiento térmico

Las instalaciones de tratamiento térmico son necesarias para los tratamientos de barras
y chapas tras laminado o forjado y permiten, durante su fabricacion, obtener estructuras
homogéneas, las caracteristicas mecanicas deseadas para los productos y facilidad
para su mecanizado.

ATTEL

T

' e | AT

: T g [ g LI
e | T s

R

Aceros tratados entregados en estado templado y revenido listos para

su empleo:

El empleo de estos materiales estd aumentando en el sector del molde metadlico: el acortamiento de la ca-
dena de fabricacidn y de los plazos de entrega asociados a la busqueda de reduccion de costes orientan a
los usuarios a esta familia de productos cada vez que el nivel de dureza exigido por la aplicacion lo permite.
Estas elecciones exigen una seleccion rigurosa y permanente en los productos y ciclos de tratamientos
térmicos en planta asociados a su almacenamiento. Asi pues, es importante que estos productos puedan
responder a los requisitos técnicos severos, especialmente en términos de compacidad, estructura, ca-
racteristicas mecanicas y estado de superficie tras pulido.

LUGAND ACIERS trabaja desde hace anos en estos aspectos y dispone hoy de una amplia gama de aceros
tratados listos para su empleo, que responden a especificaciones técnicas de acopio rigurosas.

LA7225 Pag. 21 - LA2311 Pag. 25 - LA2312 Pag. 22-24 - LA2316P Pag. 35
LA2738 P4g. 27 - LAHR300 Pag. 26 - LA400 P4g. 29 - LA2099P Pag. 36
LA400+ Pag. 28 - LA2343 ESR HH Pag. 31 - SMV30 Pag. 32 - LA2085P Pag. 37
LA2714 Pag. 30
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LA 2767 - Acero para tratamiento térmico 50 04

LA2767 - EN 45 NiCrMo 16 (antiguo AFNOR 40NCD16) W.Nr 1.2767 - AISI 6F7

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos.

Utiles y matrices de forjado en caliente.
Utiles de embuticién.

Utiles de desbastado de formas complejas.
Piezas de mecanica general.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe
Mini | 0,40 | 0,20 | 0,70 | 1,20 | 380 | 0,15 | - - | Base
Maxi | 0,50 | 0,50 | 0,40 | 1,50 | 4,30 | 0,35 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud al pulido
Densidad 7,85 Apto para el pulido tipo «brillante 6 micras».
Mddulo de elasticidad E 210 000 N/mmz2 Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
Coeficiente de Poisson V 0,3 al final del catalogo.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C . / .
entre 20 °C y 100 °C 11,3 x 10 Tratamiento térmico
entre 20 °C 'y 200 °C 11,9x10° Temple: - precalentamiento a 650 °C,
entre 20 °C y 400 °C 12,8 x 10° - calentamiento a 875 °C,
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 30 - temple en aceite caliente, bafio de sales o gas a
Magnético presion.

., Revenido: A partir de los 120°C, segun las durezas deseadas.
Puntos de transformacioén

Ac1:665 °C, Ac3 : 790 °C. Curva de revenido
Fo rj a Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
62
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Sy
58
. N
Recocido .
650 °C seguido de un enfriamiento muy lento. o
D 50
Estado de suministro 3w \
Acero entregado en estado recocido < 270HB. GE
Control US seguin EN 10228-3 Clase 3. e
N
Identificacion: Azul rayado rojo - S *
. e 34
Aptitudes de empleo
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca- 0" 700 200 300 400 500 600 700 800
nicas deseadas: Temperatura de revenido en °C
- Acero de herramientas de aleacion baja utilizado en el sector Ee:ﬂpgratura de_taUSte”'ZaC'om 840°C
del molde metalico para transformacion de materiales plas- niriado en acette

ticos y fabricacién de utiles y matrices de forja en caliente.

- Estabilidad dimensional muy elevada. Aptitud a la soldadura
- Gran tenacidad. Apto para soldadura TIG y laser.
- Gran resistencia a los impactos y a la compresion. Varilla WRLA5 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 115.

- Resistencia media a la corrosion.

Aptitud para el grabado

La calidad LA2767 es apta para el grabado quimico y laser.
Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
consultenos.

Secciones disponibles en mm

. 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 81 90
100 110 120 130 140 150 160 180 200 230 250
- Esp 30 40 50 60 70 80 90 100 110 130
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LA 2767 - Acero para tratamiento térmico

LA2767 - EN 45 NiCrMo 16 (antiguo AFNOR 40NCD16) W.Nr 1.2767 - AISI 6F7

LA 2767 - Redondos de precision
@ rectificados (h8) extremos cortados - Longitud 1000 mm

Diametro: h8, Ra 1,6

Longitud 1000 mm : 0, 45 mm
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥ ¥ V¥ : Rectificado, Ra 1,6

2767RD

) § Producto no utilizable para la fabricacion de improntas con pulido optico.
o Codigo  Peso o Codigo  Peso o Codigo  Peso o Codigo  Peso
Lugand kg Lugand kg Lugand kg Lugand kg
10 4557010 0,61 15 4557015 1,38 25 4557025 3,83 40 4557040 9,80
12 4557012 0,88 20 4557020 2,45 30 4557030 5,51

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 500 mm

LA 2767 - Llantas de precision

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 500 mm : 0, +5 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2

2767F4

Producto no utilizable para la fabricacion de improntas con pulido dptico.

Esp. Ancho Eﬁ;a'%g Pﬁgo Esp. Ancho Eﬁ;a'%g PESO Esp. Ancho EL?;a'%g Pﬁgo Esp. Ancho El?ga"%g PE’SO
12,4 4552371 0,21 40,4 4552437 1,01 50,4 4552498 2,04 16,4 4555004 1,05
16,4 4552373 0,28 50,4 4552438 1,26 10.4 60,4 4552499 2,45 20,4 4552567 1,30
20,4 4552375 0,35 6,4 70,4 4552453 1,76 " 80,4 4552512 3,26 16,4 25,4 4552570 1,62
4.4 32,4 4552378 0,56 80,4 4552456 2,01 100,4 4552514 4,07 50,4 4552578 3,22
’ 40,4 4552379 0,69 100,4 4552459 2,51 12,4 4555002 0,60 60,4 4552579 3,86
50,4 4552380 0,86 12,4 4552464 0,41 15,3 4552523 0,74 20,4 |45 55 005| 1,62
80,4 4552401 1,38 16,4 4552465 0,54 20,4 4552525 0,99 25,4 4552593 2,02
100,4 4552403 1,72 20,4 4552466 0,67 12.4 32,4 4552528 1,57 30,4 4552598 2,42
16,4 4552409 0,35 30,4 4552468 1,00 ’" 50,4 4552530 2,44 20,4 40,4 4552601 3,21
20,4 4552410 0,43 8,4 40,4 4552470 1,32 80,4 4552541 3,89 50,4 4552603 4,01
25,4 4552411 0,53 50,4 4552471 1,65 100,4 4552542 4,86 80,4 4552607 6,40
5.4 30,4 4552412 0,64 80,4 4552475 2,63 150,4 4552545 7,27 100,4 4552608 7,99
’ 40,4 4552414 0,85 150,4 4552479 4,93 15,4 4555003 0,92 25,4 4555006 2,52
50,4 4552415 1,06 200,4 4552480 6,57 20,4 4552549 1,23 25,4 50,4 4552617 4,99
80,4 4552420 1,69 10,4 4555001 0,42 25,4 4552550 1,53 60,4 4552618 5,98
100,4 4552421 2,11 12,4 4552487 0,50 30,4 4552551 1,83 30,4 4555007 3,60
12,4 4552426 0,31 16,4 4552491 0,67 15,4 40,4 4552553 2,43 30,4 40,4 4552632 4,79
20,4 4552431 0,51 10,4 20,4 4552492 0,83 50,4 4552554 3,03 50,4 4552633 5,98
6,4 25,4 4552433 0,63 25,4 4552494 1,03 70,4 4552557 4,23 50,4 50,4 4555010 9,91
30,4 4552434 0,76 30,4 4552495 1,23 100,4 4552559 6,03
32,4 4552436 0,81 40,4 4552497 1,64 150,4 4552561 9,03
40 =LUGAND Realice el pedido directamente: Eshop - www.lugand-aciers.com @L@
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LA 2767 - Llantas de precision
Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 1005 mm 2767F4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 1005 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2 - *4 cantos cortados.

Producto no utilizable para la fabricacion de improntas con pulido dptico.

v
Esp. Ancho I(_:L?;algg PESO Esp. Ancho El?gdal.%g PESO Esp. Ancho El?gd;%g Pﬁso Esp. Ancho Elj)gdallgg PESO
10,4 4552879 0,36 6.2 - 60,4 4553008 2,94 10.4 70,4 4552067 5,74 20,4 4555175 3,26
20,4 4552882 0,70 6’ 70,4 4553009 3,42 ’* 100,4 4552070 8,19 25,4 4552176 4,06
44 25,4 4552883 0,88 80,4 4553010 3,91 12,4 4555016 1,21 20,4 30,4 4552177 4,86
’ 40,4 4552886 1,39 12,4 4552923 0,82 16,4 4552946 1,59 40,4 4552179 6,46
50,4 4552887 1,74 20,4 4552030 1,31 20,4 4552088 1,98 50,4 4552180 8,06
80,4 4552891 2,77 25,4 4552031 1,63 12.4 30,4 4552090 2,95 30,4 4552206 5,34
10,4 4552893 0,44 8,2- 30,4 4552032 1,95 ’" 40,4 4552092 3,93 22,4 40,4 4552208 7,09
16,4 4552895 0,69 8,4 40,4 4552034 2,60 50,4 4552093 4,90 50,4 4552209 8,85
20,4 4552896 0,86 50,4 4552035 3,24 60,4 4552094 5,87 25,4 4555234 5,06
5,4 40,4 4552900 1,71 60,4 4552036 3,88 100,4 4552099 9,76 25.4 30,4 4552235 6,05
50,4 4552901 2,13 70,4 4552038 4,53 15,4 4555017 1,86 ’" 40,4 4552237 8,04
60,4 4552902 2,56 10,4 4555015 0,85 20,4 4552117 2,46 50,4 4552238 10,04
100,4 4552906 4,25 16,4 4552942 1,34 25,4 4552118 3,07 30,4 4555293 7,24
16,4 4552909 0,82 20,4 4552059 1,66 15,4 30,4 4552119 3,67 304 40,4 4552295 9,63
20,4 4553004 0,99 10,4 25,4 4552060 2,07 40,4 4552121 4,88 " 50,4 4552296 12,01
Gé,z4' 30,4 4553006 1,48 30,4 4552061 2,48 50,4 4552122 6,08 60,4 4552297 14,39
40,4 4553007 1,96 40,4 4552063 3,29 60,4 4552123 7,29 70,4 70,4 4555531 38,85
50,4 4552006 2,45 50,4 4552064 4,11

Mecanizado a medida

Adaptamos el ancho a su necesidad en todos los planos de precision estandar del catalogo.
¢ Precio unitario de la operacion: 10€ (IVA no incluido).

e Espesor minimo : 10 mm
Ancho minimo : 20 mm
maximo : 370 mm

e Expedicion entre 24 y 48h.

¢, No ha encontrado un producto que satisfaga sus necesidades en nuestra gama de planos y
redondos de precision?

No dude en consultarnos, ofrecemos mas de 50 calidades de aceros y aleaciones, disponibles
en stock con un servicio de corte y mecanizado acorde a sus necesidades.

Encuentre la tabla de calidades al final del catalogo o en nuestro sitio web www.lugand-aciers.com.

iConsultenos! Teléfono: 936 543 012

E-mail: ventas@]lugand-aciers.com

@% Realice el pedido directamente: Eshop - www.lugand-aciers.com =LUGAND 41
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819B - Acero para tratamiento térmico 50 04

EN 35 NiCrMo 16 (antiguo AFNOR 35NCD16) W.Nr 1.6773

Aplicaciones industriales
Industria de la plasturgia. i
Moldes y piezas de moldes. Mdde:in
Utillaj for] lient EVEop®
jes para forja en caliente.

Utillajes para estampacion y grabado.
Piezas de mecanica general.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe

Valores medios indicados en
la ficha técnica del proveedor 0,35 0,40 0,30 1,70 3,80 0,30 | 0,015 | 0,020 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple
Médulo de elasticidad E 210 000 N/mm? - Precalentamiento a 650 °C.
Coeficiente de Poisson V 0,3 - Introduccion en solucién 875 °C.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C B TemF_"e en acelte 0 gas a presion.
entre 20 °C y 100 °C 11,4 x 10® Reven@o ’
entre 20 °C y 700 °C 13,6 x 108 - A partir de los 200°C, segun las durezas deseadas.
Magneético CURVA DE REVENIDO
.z c
Puntos de transformacién a
Ac1:670°C - Ac3:795 °C. 70
. 65
Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento. 60
. Q s5
Recocido T —
. ) S 50 =
730 °C seguimiento de enfriado lento. g
o 45
Estado de suministro g .
Acero entregado en estado recocido:
- Dureza de 270 HB. 35
30
0 ™"100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°
Curva de revenido en C°

Aptitudes de empleo
Buenas caracteristicas mecanicas.
Buena resistencia al impacto.
Buena aptitud al pulido y grabado.
Baja resistencia a la corrosion.

Dureza
maxi

Entrega

=270
HB

52 HRC

' 14 15 21 30 41 51 61 65 71 81 85 91 101 111
121 131 141 160 180 200 240 250

- 400 x 40 500 x 180 505 x 50 600 x 60
1000 x 100 1000 x 200

42 :LUGAQIE'E Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com
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ACEROS

819 AW - Acero para tratamiento térmico 50 30

EN 35 NiCrMo 16 ESR (antiguo AFNOR E35NCD16H) W.Nr 1.6773ESU
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Composicion quimica en %

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos.

Utiles y matrices de forjado en caliente.
Utiles de embuticion.

Piezas de mecanica general.

AUBERT&DUVAL

Europe

C Mn Si Cr Ni Mo S P Fe

Valores medios indicados en

la ficha técnica del proveedor 0,38 | 0,25 | 0,40 1,75 | 4,00 | 0,50 | 0,001 | 0,004 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 La calidad 819 AW es apta para el grabado quimico y laser.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
entre 20 °C y 200 °C 11,5x 10® beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
entre 20 °C y 400 °C 12,4 x 10® conslltenos.
entre 20 °C y 600 °C 12,8 x 10¢

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 30

Puntos de transformacion
Ac : 660 °C, Ac3 : 780 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
680 °C seguido de un enfriamiento muy lento.

Estado de suministro
Acero entregado en estado recocido < 285 HB.
Control US segun EN 10228-3 Clase 4.

Identificacién: Azul, cruces negras -

Caracteristicas mecanicas
Segun tratamiento realizado, temple al aire a 875°C
+ revenido 200 °C + revenido 650 °C
Rm : 1900 MPa Rm : 1050 MPa
Rp 0,2 : 1500 MPa Rp 0,2 : 900 MPa
A % (5d): 10 % A % (5d): 18 %
KCU : 50 J/cm2 KCU : 110 J/cm?2

Aptitudes de empleo

Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-

nicas deseadas:

- Acero de herramientas de aleacion baja utilizado en el sector
del molde metdlico para transformacion de materiales plas-
ticos y fabricacion de Utiles y matrices de forja en caliente.

- Limpieza inclusionaria muy elevada.

- Estabilidad dimensional muy elevada.

- Gran tenacidad.

- Gran resistencia a los impactos y a la compresion.

- Resistencia media a la corrosién.

Secciones disponibles en mm

. 25 41 51

100

- 400x100

61

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com = LUGAND

Aptitud al pulido
Apto para el pulido tipo «espejo 1 micra».
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Tratamiento térmico

Temple: - precalentamiento a 650 °C,
- calentamiento a 875 °C,
- temple en aceite caliente, bafio de sales o gas a
presion.
- Paso por frio a -76°C (recomendado).
Revenido: A partir de los 120°C, segun las durezas deseadas.

Curva de revenido
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

CARACTERISTICAS MECANICAS SEGUN
LA TEMPERATURA DE REVENIDO
MPa ] % Jicm?
2000 T~ 40 + 400
~

1800 AN 36 1+ 360
1600 32 + 320
1400 P Q3% < 28 + 280

N
ﬁ 1200 N C \\ 24 1 240

o N
5 1000 N K 20 + 200

a i
800 16 + 160
600 2 S 12 + 120
400 —2 et 8+ 80
200 (¥4 e - 44 a0
0 0
200° 300° 400° 500° 600° 700°
Temperatura de revenido en °C

Aptitud a la soldadura
Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla WRLA5 @ 1,6. Codigo Lugand : 43 05 115.

Dureza
maxi

\
o

-

43
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LA 2343 - Acero para tratamiento térmico 50 36
EN X38 CrMoV5-1 (antiguo AFNOR Z38CDV5.1) W.Nr 1.2343 - AISI H11

Entrega

Dureza

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos de gran tamano. HB
Moldes de inyeccidn a presidn de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccidén a baja presion.
Utiles y matrices de forjado en caliente.
Piezas de mecanica general.

Composicién quimica en %

C Mn Si Cr Mo \' S P Fe
Mini | 0,33 | 0,25 | 0,80 | 4,80 | 1,10 | 0,30 - - | Base
Maxi | 0,41 | 0,50 | 1,20 | 550 | 1,50 | 0,50 |0,0020| 0,020 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 La calidad LA2343 es apta para el grabado quimico y laser.
Mddulo de elasticidad E 215 000 N/mm? Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
Coeficiente de Poisson V 0,3 beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C consliltenos.
entre 20 °C y 100 °C 11,5 x 10 . .
entre 20 °C y 200 °C 12,0 x 10 Aptitud al pulido
entre 20 °C y 400 °C 12,6 x 10® Apto para el pulido tipo «brillante 6 micras».
entre 20 °C y 600 °C 13,2 x10° Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 26 al final del catalogo.
Magnético . ..

L, Tratamiento térmico

Puntos de transformac'on Temple: - precalentamiento a 750 °C,

Ac1:840 °C, Ac3 : 900 °C. - calentamiento a 1010 °C,
- temple en aceite caliente, bafo de sales o0 gas a

Forja presion.

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Revenido: - dos revenidos sucesivos,
- primer revenido a 550 °C,

Recocido - segundo revenido, segun la dureza deseada,

750 °C. - para obtener la dureza maxima, realizar dos

revenidos a 550 °C.

Estado de suministro

Acero entregado en estado recocido < 240HB. Curva de revenido

Control US segtn EN 10228-3 Clase 3. Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
’ -
SR . m DUREZA SEGUN
Identificacion: Violeta rayado de amarillo / . LA TEMPERATURA DE REVENIDO
. HRC
Aptitudes de empleo
- Acero de herramientas de aleacion fuerte utilizado en el g s .y
sector del molde metalico para transformacion de materiales T o
plasticos, aleaciones ligeras y fabricacion de Utiles y matrices o
de forja en caliente. g 4 \
- Estabilidad dimensional muy elevada. a w0 \
- Gran resistencia a los impactos y a la fatiga térmica.
- Buena resistencia al desgaste. 35100 200° 300° 200° 500° 600° 700°C
- Exceleln’.[e aptitud para la nitruracion y los tratamientos de Calentado a 1010°C, templado al aire
superficie. (ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

- Resistencia media a la corrosion.

Aptitud a la soldadura

Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla WRLA4 dia. 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 005.
Varilla WRLAS8 dia. 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 130.

Secciones disponibles en mm
O 15 222 232 242 261

- 900 X 275 900 X 300 900 X 325
1050 X 200 1050 X 225 1050 X 250

44 :LUGAQIE'E Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com
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LA 2343 - Acero para tratamiento térmico
EN X37 CrMoV5.1 (antiguo AFNOR Z38CDV5.1) W.Nr 1.2343 - AISI H11

LA 2343 - Redondos de precision
O rectificados (h8) extremos cortados - Longitud 1000 mm 2343RD

Diametro: h8, Ra 1,6
Longitud 1000 mm : 0, +5 mm
V¥ : Cortado, Ra 25 - YV V¥ : Rectificado, Ra 1,6

) Producto no utilizable para la fabricacion de improntas con pulido dptico.
o Cdédigo  Peso o Cdédigo  Peso o Cdédigo  Peso o Cdédigo  Peso
Lugand kg Lugand kg Lugand kg Lugand kg
10 4547010 0,61 15 4547015 1,38 25 4547025 3,83 40 4547040 9,80
12 4547012 0,88 20 4547020 2,45 30 4547030 5,51

LA 2343 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremas cortados a sierra - Recocido - Longitud 500 mm  2343F4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 500 mm : 0, +5 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2

Producto no utilizable para la fabricacion de improntas con pulido optico.

v
Esp. Ancho El?;;%g Pﬁgo Esp. Ancho Ef;;%g PESO Esp. Ancho El?gda'%g PESO Esp. Ancho Elj)gde;?\g PESO
3,4 80,4 4543680 1,07 16,4 4543736 0,54 20,4 4543776 0,99 30,4 4543828 2,42
20,4 4543690 0,35 20,4 4543737 0,67 25,4 4543777 1,23 40,4 4543830 3,21
30,4 4543692 0,52 25,4 4543738 0,83 30,4 4543778 1,47 50,4 4543831 4,01
44 40,4 4543694 0,69 30,4 4543739 1,00 32,4 4543779 1,57 20,4 80,4 4543835 6,40
’ 50,4 4543695 0,86 32,4 4543740 1,06 40,4 4543780 1,95 100,4 4543837 7,99
80,4 4543699 1,38 40,4 4543741 1,32 50,4 4543781 2,44 125,4 4543839 9,98
100,4 4543700 1,72 8,4 50,4 4543742 1,65 12,4 60,4 4543782 2,92 200,4 4543842 15,94
10,4 4543701 0,22 60,4 4543743 1,98 70,4 4543784 3,40 25,4 4546006 2,52
12,4 4543702 0,26 80,4 4543746 2,63 100,4 4543786 4,86 30,4 4543845 3,01
20,4 4543705 0,43 100,4 4543747 3,29 150,4 4543788 7,27 40,4 4543847 4,00
30,4 4543707 0,64 125,4 4543748 4,11 200,4 4543790 9,69 50,4 4543848 4,99
54 32,4 4543708 0,68 150,4 4543749 4,93 250,4 4543791 12,11 25,4 60,4 4543849 5,98
’ 40,4 4543709 0,85 250,4 4543752 8,20 300,4 4543792 14,53 70,4 4543851 6,97
50,4 4543710 1,06 10,4 4546001 0,42 15,4 4546003 0,92 80,4 4543852 7,96
60,4 4543711 1,27 12,4 4543754 0,50 20,4 4543793 1,23 100,4 4543853 9,95
80,4 4543715 1,69 15,4 4543755 0,62 25,4 4543794 1,53 125,4 4543854 12,42
100,4 4543716 2,11 16,4 4543756 0,67 30,4 4543795 1,83 30,4 4546007 3,60
10,4 4543717 0,26 20,4 4543757 0,83 32,4 4543796 1,95 40,4 4543861 4,79
12,4 4543719 0,31 25,4 4543758 1,03 15.4 40,4 4543797 2,43 30.4 50,4 4543862 5,98
15,4 4543720 0,38 30,4 4543759 1,23 > 50,4 4543798 3,03 ’ 60,4 4543863 7,16
16,4 4543721 0,41 32,4 4543760 1,31 60,4 4543799 3,63 80,4 4543866 9,53
20,4 4543722 0,51 10,4 40,4 4543761 1,64 100,4 4543803 6,03 100,4 4543867 11,90
25,4 4543723 0,63 50,4 4543762 2,04 125,4 4543804 7,53 40,4 4546009 6,37
6,4 30,4 4543724 0,76 60,4 4543763 2,45 150,4 4543805 9,03 50,4 4543887 7,94
40,4 4543726 1,01 80,4 4543766 3,26 200,4 4543807 12,04 60,4 4543888 9,52
50,4 4543727 1,26 100,4 4543767 4,07 16,4 4546004 1,05 40.4 70,4 4543890 11,09
60,4 4543728 1,51 150,4 4543769 6,10 20,4 4543810 1,30 ’" 80,4 4543891 12,67
70,4 4543730 1,76 200,4 4543771 8,13 16.4 25,4 4543811 1,62 100,4 4543892 15,82
80,4 4543731 2,01 250,4 4543772 10,16 > 30,4 4543812 1,94 150,4 4543894 23,70
100,4 4543732 2,51 300,4 4543773 12,18 40,4 4543814 2,58 160,4 4543895 25,27
10,4 4543733 0,34 12,4 4546002 0,60 50,4 4543815 3,22 50,4 4546010 9,91
8,4 12,4 4543734 0,41 12,4 15,4 4543774 0,74 20.4 20,4 4546005 1,62 50,4 60,4 4543899 11,87
15,4 4543735 0,50 16,4 4543775 0,79 ’ 25,4 4543827 2,02 125,4 4543904 24,65

@% Realice el pedido directamente: Eshop - www.lugand-aciers.com =LUGAND 45
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LA 2343 - Llantas de precision

Espesor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Longitud 1005 mm 2343F4

Espesor: 0, +0,25 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 1005 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2 - *4 cantos cortados

> VOLVER AL iNDICE

Producto no utilizable para la fabricacion de improntas con pulido dptico.

v
Esp. Ancho Eﬁ;;%g Pﬁgo Esp. Ancho Eﬁ;;%g PESO Esp. Ancho Et?gdell%g Pﬁgo Esp. Ancho El?gd;%g Pﬁso
20,4 4542285 0,70 10,4 4542326 0,68 12,4 4546017 1,21 32,4 4543178 5,18
25,4 4542286 0,88 12,4 4542327 0,82 15,4 4542354 1,50 40,4 4543179 6,46
30,4 4542287 1,05 16,4 4542329 1,08 20,4 4543088 1,98 50,4 4543180 8,06
44 40,4 4542289 1,39 20,4 4543030 1,31 25,4 4543089 2,47 20,4 60,4 4543181 9,66
’ 50,4 4542290 1,74 25,4 4543031 1,63 30,4 4543090 2,95 70,4 4543183 11,26
60,4 4542291 2,08 30,4 4543032 1,95 12,4 40,4 4543092 3,93 80,4 4543184 12,86
80,4 4542294 2,77 40,4 4543034 2,60 50,4 4543093 4,90 100,4 4543186 16,06
100,4 4542295 3,46 8,2- 50,4 4543035 3,24 60,4 4543094 5,87 25,4 4546234 5,06
10,4 4542296 0,44 8,4 60,4 4543036 3,88 70,4 4543096 6,84 30,4 4543235 6,05
12,4 4542297 0,52 70,4 4543038 4,53 80,4 4543097 7,82 40,4 4543237 8,04
16,4 4542299 0,69 80,4 4543039 5,17 100,4 4543099 9,76 25.4 50,4 4543238 10,04
20,4 4542300 0,86 90,4 4542422 5,81 15,4 4546018 1,86 > 60,4 4543239 12,03
25,4 4542301 1,08 100,4 4543041 6,45 20,4 4543117 2,46 70,4 4543241 14,02
5,4 30,4 4542302 1,29 125,4 4542341 8,26 25,4 4543118 3,07 80,4 4543242 16,01
40,4 4542304 1,71 150,4 4543046 9,67 30,4 4543119 3,67 100,4 4543244 19,99
50,4 4542305 2,13 200,4 4543051 12,88 15,4 40,4 4543121 4,88 30,4 4546293 7,24
70,4 4542308 2,98 10,4 4546016 0,85 50,4 4543122 6,08 40,4 4543295 9,63
80,4 4542309 3,40 12,4 4542347 1,01 60,4 4543123 7,29 50,4 4543296 12,01
100,4 4542310 4,25 15,4 4542348 1,26 70,4 4543125 8,50 30,4 60,4 4543297 14,39
10,4 4542311 0,52 16,4 4542349 1,34 80,4 4543126 9,71 80,4 4543300 19,16
12,4 4542312 0,62 20,4 4543059 1,66 16,4 4546019 2,11 100,4 4543302 23,93
15,4 4542313 0,77 25,4 4543060 2,07 20,4 4543146 2,62 120,4 4543304 28,69
16,4 4542314 0,82 30,4 4543061 2,48 25,4 4543147 3,27 40,4 4546382 12,79
20,4 4542412 0,99 32,4 4543062 2,64 16,4 30,4 4543148 3,91 40.4 50,4 4543383 15,96
25,4 4542413 1,23 104 40,4 4543063 3,29 40,4 4543150 5,19 > 60,4 4543384 19,13
30,4 4542414 1,48 ’" 50,4 4543064 4,11 50,4 4543151 6,48 70,4 4543386 22,30
Gé,24' 40,4 4542415 1,96 60,4 4543065 4,92 80,4 4543155 10,34 50,4 4546441 19,91
50,4 4543006 2,45 70,4 4543067 5,74 20,4 4546175 3,26 50.4 60,4 4543442 23,86
60,4 4542416 2,94 80,4 4543068 6,55 20,4 25,4 4543176 4,06 ’7 70,4 4543444 27,81
70,4 4542429 3,42 100,4 4543070 8,19 30,4 4543177 4,86 80,4 4543445 31,76
80,4 4542417 3,91 120,4 4543072 9,82
100,4 4543012 4,88 150,4 4543075 12,26
150,4 4542418 7,31 160,4 4542352 13,08
200,4 4542419 9,74 200,4 4543080 16,34

100 % en stock

Todas las referencias de planos y redondos de
precision estan disponibles en stock.

Expedicion en 24 h

Los productos en dimensiones estandar son
expedidos en 24h.

Mecanizacion a medida

Adaptamos el ancho a su necesidad en todos
los planos de precision estandar del catalogo.

Precio unitario de la operacion: 10€ (IVA noincl.).

Espesor minimo: 10 mm
Ancho minimo : 20 mm
maximo : 370 mm

Expedicion entre 24 y 48h.
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> VOLVER AL iNDICE ACEROS

LA 2343 ESR - Acero para tratamiento térmico 50 36

EN X37 CrMoV5.1 ESR (antiguo AFNOR EZ38CDV5.1) W.Nr 1.2343 ESU - AISI H11ESR
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos de gran tamano.
Moldes de inyeccion a presion de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccion a baja presion.

Utiles y matrices de forjado en caliente.

Piezas de mecanica general.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo \ Ni S P
Mini 0,39 | 0,30 | 0,85 | 490 | 1,20 | 0,42 | 0,20 - -
Maxi 0,42 0,45 1,00 5,20 1,40 0,50 0,27 |0,0015| 0,015
Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud al pulido
Densidad 7,85 Apto para el pulido tipo «pulido 6ptico 1 micra».

Modulo de elasticidad E

215 000 N/mm?

Coeficiente de Poisson V

0,3

Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C

entre 20 °C y 100 °C
entre 20 °C y 200 °C
entre 20 °C y 400 °C
entre 20 °C y 600 °C

11,5 x 10
12,0 x 10
12,6 x 10
13,2 x 10

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 26
Magnético

Puntos de transformacién
Ac1 : 840 °C, Ac3 : 900 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
750 °C.

Estado de suministro

Material recepcionado segun SEH.I1.01.5036.
Acero entregado en estado recocido < 240 HB.

Control US segun EN 10228-3 Clase 4.
Identificacion: Violeta, cruces amarillas m

Aptitudes de empleo

Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-

nicas deseadas:

- Acero de herramientas de aleacién fuerte utilizado en el
sector del molde metalico para transformacién de materiales
plasticos, aleaciones ligeras y fabricacion de Utiles y matrices
de forja en caliente.

- Estabilidad dimensional muy elevada.

- Gran resistencia a los impactos y a la fatiga térmica.

- Buena resistencia al desgaste.

- Excelente aptitud para la nitruracion y los tratamientos de
superficie.

- Resistencia media a la corrosién.

Secciones disponibles (Longitud 610 mm)

Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Aptitud para el grabado

La calidad LA2343ESR es apta para el grabado quimico y laser.
Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
beta. En caso de peticidn particular de especificaciones,
consultenos.

Tratamiento térmico

Temple: - precalentamiento a 750 °C,
- calentamiento a 1010 °C,
- temple en aceite caliente, bafo de sales o gas a
presion.
Revenido: - dos revenidos sucesivos,
- primer revenido a 550 °C,
- segundo revenido, segun la dureza deseada,
- para obtener la dureza maxima, realizar dos
revenidos a 550 °C.

Curva de revenido
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

DUREZA SEGUN

LA TEMPERATURA DE REVENIDO
HRC
55

50

45

"

Dureza en HRC

40

35
100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°C

Calentado a 1010°C, templado al aire
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

Aptitud a la soldadura
Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla WRLA4 dia. 1,6. Codigo Lugand : 43 05 005.
Varilla WRLAS dia. 1,6. Codigo Lugand : 43 05 130.

. 21 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 91
101 111 121 131 141 151 162 182 202
- Esp. 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
160 170 180 210 250 280 310 350 410 450 510 550 610
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SMV3 W - Acero para tratamiento térmico

50 33

EN : X37CrMoV5.1 ESR - (antiguo AFNOR EZ38CDV5.1) - W.Nr : 1.2343 ESU
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Composiciéon quimica en %

Aplicaciones industriales

Matrices e insertos de forja.

Moldes de inyeccién a presion

de aleaciones ligeras.

Moldes para transformacion

de materiales plasticos.

Herramientas de conformado de alambre.
Moldes de cristaleria.

AUBERT&DUVAL

|

Entrega

C Mn Si Cr Mo \' Ni

P Fe

Mini 0,39 | 0,30 | 0,85 | 4,90 | 1,20 | 0,42

Base

Maxi | 0,42 | 0,45 | 1,00 | 520 | 1,50 | 0,50 | 0,50 |0,0015| 0,015 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C
Densidad 7,8

Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C

entre 20 °C y 200 °C 12,0 x 10®
entre 20 °C y 400 °C 12,6 x 10°
entre 20 °C y 600 °C 13,2 x10®

Puntos de transformacioén
Ac1 : 840 °C, Ac3 : 900 °C.

Forja

1150 °C - 1000 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
830 °C seguido de un enfriamiento lento.

Estado de suministro
Recocido a unos 240 HB.

s
Estado tratado
Control US segun EN 10228-3 Clase 3-

Identificacion: Violeta, cruces negra

Aptitudes de empleo
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-
nicas deseadas:
- Gran tenacidad.
- Buena resistencia a la oxidacion en caliente.

- Baja sensibilidad a las variaciones bruscas de temperatura.

- Gran resistencia al desgaste.

- Estabilidad dimensional muy elevada.
- Elevada aptitud para el pulido.

- Elevada aptitud para la nitruracion.

- Elevada aptitud para revestimiento de superficie (recubri-
mientos PVD).

Secciones disponibles en mm

Tratamiento térmico

Temple: - precalentamiento a 750 °C,
- calentamiento a 1000 °C,
- temple al aire o con gas a presion (para las piezas
macizas, el temple al aire puede remplazarse con
temple en bafio de sales a 280°C y después un
enfriamiento al aire).
- Se recomienda efectuar el calentamiento en
atmdsfera inerte.

1¢" Revenido: hacia 550 °C.

2°¢ Revenido: entre 550 °C y 650 °C segun la dureza deseada.

Curva de revenido
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

DUREZA SEGUN
Hlﬁ% TEMPERATURA DE REVENIDO

70

65

60

55

50

45

Dureza en HRC

1

40

35

30

0
100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°

Calentado a 1000°C, templado al aire
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

Aptitud a la soldadura

Varilla WRLA4 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 005.
Varilla WRLA8 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 130.

‘ 31 51 61 91

1050x110 1050x210 1050x250 1050x310 1050x410
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LA 2340W - Acero para tratamiento térmico 5009

EN X36CrMoV5.1 ESR (antiguo AFNOR EZ35CDV5.1) W.Nr 1.2340 ESU - H11ESR Mod
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales

Plasticos: Moldes y piezas de moldes.
Inyeccion a presion: Moldes y matrices sometidos a grandes esfuerzos.
Forja y estampacion: herramientas e insertos.

Composiciéon quimica en %

C Mn Si Cr Mo \' Ni S P Fe
Mini 0,35 0,30 0,20 4,90 1,25 0,42 0,07 - - Base
Maxi 0,39 0,40 0,35 5,10 1,45 0,50 0,12 |0,0010| 0,003 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple : - precalentamiento a 750 °C,
Coeficiente medio de dilatacion en m/m* °C - calentamiento a 1000 °C en atmdsfera inerte,
entre 20 °C y 200 °C 11,5 x 10¢ - temple en aceite o gas a presion.
entre 20 °C y 400 °C 12,3 x 10¢ 1¢" Revenido: hacia 550 °C.
entre 20 °C y 600 °C 12,9 x10° 2¢ Revenido: segln la dureza deseada.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 27 Posibilidad de realizar un tercer revenido segun aplicacion.
Magnético

Curva de revenido

Puntos de transformacién

. . DUREZA SEGUN
Ac1:840 °C, Ac3: 900 °C. LA TEMPERATURA DE REVENIDO
HRC
Forja
70
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento.
65
Recocido o
750-800 °C.
éc) 55
o o T =
Estado de suministro =
Acero entregado en estado recocido. g [
Recepcién segtin SEM | 00 5009. e \
Dureza < 240 HB 40 \
Aptitudes de empleo %
Acero aleado al 5% de cromo de alta calidad producido por 30
refusion bajo un electrodo consumible.
- Excelentes propiedades mecanicas en caliente. % 00" 200° 300° 400° 500 600° 700°
- Excelente tenacidad en caliente. Calentado a 1000°C, templado al aire
- Buena resistencia al choque térmico. (ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

- Excelente aptitud para grabado quimico y grabado laser.
- Excelente aptitud al pulido.

- Excelente aptitud para nitruracién y recubrimientos su-
perficiales.

Secciones disponibles en mm

- 610x110 610x130 800x170
1050x200 1050x300 1050x410

Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com :LUGA%I':PS 49



ACEROS

> VOLVER AL iNDICE
50 09

ADC3 W - Acero para tratamiento térmico

EN : X36CrMoV5.1 ESR - (antiguo AFNOR EZ35CDV5.1 ESR) - W.Nr : 1.2340 ESU - AISI H11 ESR Mod
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Composiciéon quimica en %

Aplicaciones industriales

Matrices e insertos para moldes de inyeccion
aleaciones ligeras

Moldes e insertos para transformacion

de materiales plasticos.

Herramientas de conformado de alambre.
Moldes de cristaleria. Inserto y matriz de forja.

AUBERT&DUVAL

Europe

Dureza
maxi

54 HRC

Entrega

=235
HB

Pulido \
C [Mn[ si [ cr [ Mo]| Vv Ni s P Fe W fﬁ
Mini 0,34 | 0,30 | 0,25 | 4,90 | 1,25 | 0,45 - - - Base — Vv __
Maxi | 0,38 | 0,40 | 0,35 | 520 | 1,40 | 0,55 | 0,30 |0,0010 0,006 | Base 1HM §
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,8 Temple: - precalentamiento a 750 °C,
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C - calentamiento a 990 °C,
entre 20 °C y 200 °C 11,5 x 10 - temple al aire o con gas a presion (para las piezas
entre 20 °C y 400 °C 12,3 x 10 macizas, el te~mple al aire puede remplazar’se con
entre 20 °C y 600 °C 12,9 x 10 temple en bafo de sales a 280°C y después un

Puntos de transformacién
Ac1 :840 °C, Ac3 : 900 °C.

Forja

1150 °C - 1000 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
830 °C seguido de un enfriamiento lento.

Estado de suministro
Se suministra en estado dulce < 235 HB.

Estado tratado

Estado recocndo
Control US segun EN 10228-3 Clase 3.

Identificacién: Amarillo, cruz negra XXX .

Aptitudes de empleo
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-
nicas deseadas:
- Gran tenacidad.
- Buena resistencia a la oxidacion en caliente.

- Baja sensibilidad a las variaciones bruscas de temperatura.

- Gran resistencia al desgaste.

- Estabilidad dimensional muy elevada.

- Elevada aptitud para el pulido.

- Elevada aptitud para la nitruracion.

- Elevada aptitud para revestimiento de superficie (recubri-

mientos PVD).
Secciones disponibles en mm

enfriamiento al aire).
- Se recomienda efectuar el calentamiento en
atmdsfera inerte.

1¢" Revenido: hacia 550 °C.

2° Revenido: entre 550 °C y 650 °C segun la dureza deseada.

Curva de revenido
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

DUREZA SEGUN
LA TEMPERATURA DE REVENIDO
HRC

70

65

60
&) 55
T
& 50 \‘
©
9 45 \
= \
e \

40

35

30

100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°

Calentado a 1000°C, templado al aire
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

Aptitud a la soldadura

Varilla WRLA4 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 005.
Varilla WRLA8 @ 1,6. Codigo Lugand 43 05 130.

- 295x110 800x220 800x265 805x170

1050x110 1050x130 1050x170 1050x250 1050x300 1050x320
1050x350 1050x380 1050x405 1050x450 1050x510
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LA 2344 - Acero para tratamiento térmico
EN X40 CrMoV5-1 (antiguo AFNOR Z40CDV5.1) W.Nr 1.2344 - AISI H13

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos de gran tamano.
Moldes de inyeccidn a presién de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccidn a baja presion.

Utiles y matrices de forjado en caliente.

Piezas de mecanica general.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo Vv Ni S P Fe
Mini | 0,35 | 0,25 | 0,80 | 480 | 1,20 | 0,85 | - - - | Base
Maxi | 0,42 | 050 | 1,20 | 550 | 1,50 | 1,15 | 0,12 |0,0010| 0,010 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 La calidad LA2344 es apta para el grabado quimico y laser.
Moddulo de elasticidad E 215 000 N/mmz2 Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
Coeficiente de Poisson V 0,3 beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C consliltenos.
entre 20 °C y 100 °C 10,9 x 10°® . - .
entre 20 °C y 200 °C 11.9 x 10 Tratamiento térmico
entre 20 °C y 400 °C 12,7 x10°® Temple: - precalentamiento a 750 °C,
entre 20 °C y 600 °C 13,3x 10 - calentamiento a 1030 °C,
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 25 - temple en aceite caliente, bafio de sales o gas a
Magnético presion.
o, Revenido: - dos revenidos sucesivos,
Puntos de transformacion - primer revenido a 500 °C,
Act : 860 °C. Ac3 : 940 °C - segundo revenido, segun la dureza deseada,
) ’ ’ ’ - Para obtener la dureza maxima, realizar dos
Forja revenidos a 500 °C.
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Curva de revenido
Recocido Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
780 °C. DUREZA SEGUN
.. LA TEMPERATURA DE REVENIDO
Estado de suministro -
Acero entregado en estado recocido < 240HB. 54 - \\
Control US segun EN 10228-3 Clase 3. 5 \
/
Identificacién: Azul rayado de amarillo . Q 46 \
. T \
Aptitudes de empleo 5 42 \
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca- N \\
nicas deseadas: S \\
- Acero de herramientas de aleacién fuerte utilizado en el 20
sector del molde metalico para transformacion de materiales \
plasticos, aleaciones ligeras y fabricacion de Utiles y matrices 26 \
de forja en Caliente. 220 100 200 300 400 500 600 700 ;)0
- Estab|lldgd dmensmngl muy elevada. ' o Calentado a 1010°C, templado al aire
- Gran resistencia a los impactos y a la fatiga térmica. (ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

- Buena resistencia al desgaste.
- Excelente aptitud para la nitruracion y los tratamientos de Aptitud a la soldadura

superficie. ]
- Resistencia media a la corrosion.. Apto para soldadura TIG y laser.
. . Varilla WRLA4 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 005.
Aptitud al pulido

Apto para el pulido tipo «brillante 6 micras».
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Secciones disponibles de chapas en mm (long. max.: 1000 mm)

. 15 20 25 31 36 40 46 50 56 61 66 71 81 86 91
101 111 121 131 141 152 162 180 202
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LA 2344 ESR - Acero para tratamiento térmico 50 03

EN X40CrMoV5.1 ESR (antiguo AFNOR EZ40CDV5.1) W.Nr 1.2344 ESU - AISI H13 ESR
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales

Moldes de materiales plasticos de gran tamano.
Moldes de inyeccidn a presion de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccidn a baja presion.

Utiles y matrices de forjado en caliente.

Piezas de mecanica general.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo \ Ni S P Fe
Mini 035 | 0,25 | 0,80 | 4,80 1,20 | 0,85 - - - Base
Maxi | 042 | 0,50 | 1,20 | 5,50 | 1,50 1,15 | 0,12 |0,0010| 0,010 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 La calidad LA2344 ESR es apta para el grabado quimico y
Mddulo de elasticidad E 215 000 N/mm?2 laser.
Coeficiente de Poisson V 0,3 Esta operacion debera ir precedida de una prueba en pro-
Coeficiente medio de dilatacion en m/m* °C beta. En caso de peticion particular de especificaciones,
entre 20 °Cy 100 °C 10,9 x 10°® consultenos.
entre 20 °C y 200 °C 11,9 x 10 . , .
entre 20 °C y 400 °C 12,7 x 10°® Tratamlento termico
entre 20 °C y 600 °C 13,3 x10° Temple: - precalentamiento a 750 °C,
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 25 - calentamiento a 1030 °C,
Magnético - temple en aceite caliente, bafio de sales o gas a
L, presion.
Puntos de transformacién Revenido: - dos revenidos sucesivos,
Ac1 : 860 °C, Ac3 : 940 °C. - primer revenido a 500 °C,
. - segundo revenido, segun la dureza deseada,
For]a - Para obtener la dureza méaxima, realizar dos

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. revenidos a 500 °C.

Recocido Curva de revenido

780 °C Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
. . DUREZA SEGUN

Estado de suministro LA TEMPERATURA DE REVENIDO
Acero entregado en estado recocido < 240HB. 58
Control US segun EN 10228-3 Clase 4. 54 — \\
Identificacion: Azul, cruces amarillas m 50 A

. O 46

Aptitudes de empleo e :2 \
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca- ® \\
nicas deseadas: N \
- Acero de herramientas de aleacién fuerte utilizado en el g 3 \\

sector del molde metalico para transformacién de materiales

plasticos, aleaciones ligeras y fabricacion de Utiles y matrices %

de forja en caliente. 26 \\
- Estabilidad dimensional muy elevada. 2 N
- Gran resistencia a los impactos y a la fatiga térmica. 0 100 200 300 400 500 600 700 800
- Buena resistencia al desgaste Calentado a 1010°C, templado al aire

) lancha, de 1

- Excelente aptitud para la nitruracion y los tratamientos de (ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

superficie.

- Resistencia media a la corrosion. Apt'tUd a la soldadura

. . Apto para soldadura TIG y laser.
Aptitud al pulido Varilla WRLA4 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 005.
Apto para el pulido tipo «cristal 3 micras».

Consulte la tabla de correspondencias
de las notas técnicas al final del catalogo.

Secciones disponibles en mm

- 300 350 410
Esp.
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ADCS88 - Acero para tratamiento térmico 50 09

EN : X36CrMoV5.2 ESR (antiguo AFNOR EZ40CDV 5.2) mod - W.Nr : 1.2367 ESU mod
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales AUBERTRDUVAL

Moldes de inyeccidn a presion
de aleaciones ligeras. QD
Matrices e insertos de forja.

Moldes para transformacion de materiales plasticos. Made:in
. Europe
Herramientas de conformado de alambre. 3

Moldes de cristaleria.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo \' S P Fe
Mini 0,34 0,20 0,20 4,90 2,00 0,30 - - Base
Maxi 0,36 0,30 0,30 5,20 2,20 0,50 |0,0010| 0,006 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple: - precalentamiento a 750 °C,
Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C - calentamiento a 1020 °C,
entre 20 °C 'y 100 °C 11,0x 10 - temple al aire o con gas a presion (para las piezas
entre 20 °C y 300 °C 11,8 x 10 macizas, el temple al aire puede remplazarse con
entre 20 °C y 500 °C 12,8 x 10 temple en bano cje sales a 280°C y después un
enfriamiento al aire).
Puntos de transformacioén - Se recomienda efectuar el calentamiento en
AcT : 840 °C, Ac3 : 910 °C. atmosfera inerte.
’ 1¢" Revenido: hacia 550 °C.
Forja 2°¢ Revenido: entre 550 °C y 650 °C segun la dureza deseada.
1100 °C - 1000 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. .
) Curva de revenido
Recocido Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
830 °C seguido de un enfriamiento lento. DUREZA SEGUN
Estado de suministro H::-zlc-\: TEMPERATURA DE REVENIDO
Recocido < 235 HB. 60
Control US segun EN 10228-3 Clase 3.
Identificacion: Amarillo, cruz negra XXX 55 N
Aptitudes de empleo 50 N\
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca- e
nicas deseadas: I 45
- Muy levada aptitud para el pulido. e \
- Buena resistencia a la oxidacion en caliente. ® 40 \
- Buena resistencia a los impactos y a la fatiga térmica. a \
i 35
- Gran tenacidad.
- Elevada resistencia al desgaste. 30
- Buena aptitud para el pulido.
- Elevada aptitud para la nitruracion.
- Elevada aptitud para revestimiento de superficie (recubri- 400° 450° 500° 550° 600° 650°
mientos PVD). Calentado a 1000°C, templado al aire
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

Aptitud a la soldadura

Varilla WRLA4 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 005.
Varilla WRLA8 @ 1,6. Codigo Lugand 43 05 130.

Pulido \
A I
1 MM -
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Resiliencia Resistencia Aguante Aguante
al revenido al calor a la abrasion

Secciones disponibles en mm

- 1050x220
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SMV5 W - Acero para tratamiento térmico 50 35

EN : X50CrMoWV5 ESR - (antiguo AFNOR EZ50CDWYV5)
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Composicion quimica en %

Aplicaciones industriales

Moldes de inyeccién para materiales
plasticos abrasivos.

Matrices y punzones de conformado.
Molde inyeccion ZAMAK.

Util de forja y corte en frio. Util de corte.
Puede remplazar a LA2379 en caso de fragilidad.

AUBERT&DUVAL

Europe

C [ Mn | si Cr [ Mo | W v S P Fe
Mini | 048 | 025 | 0,80 | 490 | 1,00 | 0,90 | 0,30 | - - | Base
Maxi | 0,52 | 0,40 | 1,00 | 520 | 1,40 | 1,30 | 0,50 [0,0010] 0,015 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,9 Temple: - precalentamiento a 700 °C,

Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C

entre 20 °C y 200 °C 11,2 x 10
entre 20 °C y 400 °C 12,0 x 10°®
entre 20 °C y 600 °C 12,8 x 10¢

Puntos de transformacion
Ac1: 810 °C, Ac3 : 880 °C.
Forja
1050 °C - 850 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Recocido
850 °C seguido de un enfriamiento lento.

Estado de suministro

Recocido < 240 HB.
Reecién sgL'J proceso B2234.

Etadorccido o Estdo tratao
Control US segun EN 10228-3 Clase 3.

Identificacion: rosa -

Aptitudes de empleo

Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-

nicas deseadas:

- Elevada dureza.

- Gran tenacidad.

- Buena resistencia al desgaste.

- Poca deformacion en el tratamiento térmico.

- Puede utilizarse para realizar herramientas que alcancen
450°C en servicio.

- Resiste bien a las diferencias bruscas de temperatura.

- Gran aptitud para la nitruracién y los recubrimientos (PVD)

- Gran aptitud para operaciones de pulido

y grabado quimico.

Secciones disponibles en mm

- calentamiento a 1000 °C,
- temple al aire o con gas a presion (para las piezas
macizas, el temple al aire puede remplazarse con
temple en bafo de sales a 280°C y después un
enfriamiento al aire).
- Se recomienda efectuar el calentamiento en
atmdsfera inerte.
Revenido: para obtener la maxima duracion se requieren 2
revenidos sucesivos a 520 °C.

Curva de revenido
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

DUREZA SEGUN
LA TEMPERATURA DE REVENIDO
HRC
70
65
60
o
8 55
T
& 50
N
O 45 \
= \
e \
40
35
30

100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°
Calentado a 1000°C, templado al aire
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

Aptitud a la soldadura
Varilla WRLA8 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 130.

‘ 32 1 51 61 71 81 91
- 400x30 400x40 400x100 400x150 520x65 525x85 620x250
1010x155 1020x160
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LA 2083 - Acero inoxidable martensitico
EN X40Cr14 (antiguo AFNOR Z40C13) - W.Nr 1.2083 - AISI 420

Aplicaciones industriales

Moldes y elementos de moldes de materiales plasticos.
Utiles de corte.

Al realizar cualquier pedido de bloques de acero brutos o mecanizados, el
cliente debera, como profesional, usuario o no, controlar la dureza antes de
cualquier trabajo de transformacion, de manera especial de mecanizado,
incluso en el caso de que la dureza no sea un valor sustancial en el pliego de

condiciones.
Composicion quimica en %
C Mn Si Cr S P Fe

Mini 0,36 - - 12,50 - - Base

Maxi 0,42 1,00 1,00 | 14,50 [0,0200| 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 Esta operacién debera ir precedida de una prueba en probeta,
Maddulo de elasticidad E 210 000 N/mm2 en caso de especificaciones particulares, consultenos.
Coef!c!ente de P.0|sson.V _ 0,3 Aptitud al pulido
Coeficiente medio de dilatacion en m/m*°C A Louli ) i )
entre 20 °C y 100 °C 11,0 x 10° pto para el pulido tipo «brillante 6 micras».
entre 20 °C Yy 200 °C 11,6 x 10 Tratamiento térmico
entre 20 °C y 400 °C 12,0 x 10¢ . o
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 23 Temple: - precalentamiento a 750 °C,

— - calentamiento a 1040 °C,

Magnético

- temple en aceite caliente, bafo de sales o gas a

Puntos de transformacién _ presién. ,
Act : 790 °C. Ac3 : 845 °C Revenido: - A partir de los 120°C, segun las durezas deseadas.

Curva de revenido

Forja
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

. DUREZA SEGUN
Recocido LA TEMPERATURA DE REVENIDO
750 °C seguido de un enfriamiento muy lento. 62

Estado de suministro &8

Acero entregado en estado recocido < 220 HB.
Control US segun EN 10228-3 Clase 3.

/

a
o

Identificacion: marrén

Aptitudes de empleo
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-
nicas deseadas:
- Acero inoxidable mar,'tgnsitico de herramien't’as utilizado en el 40 100 200 300 400 500 800 700 800
sector del molde metalico para transformacién de materiales
plasticos.
- Buena resistencia al desgaste.
- Buena resistencia a la corrosion.

'
(=]

Dureza en HRC

'
N

L
"

[
©

(%

Curva de revenido en °C

Aptitud a la soldadura

Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla WRLA7 @ 1,6. Cédigo Lugand : 43 05 125.

Secciones disponibles en mm

. 20 25 30 40 50 60 70 80 91 100
110 120 130 140 150
- L:1010 1010x30 1010x40 1010x50 1010x60 1010x70 1010x80 1010x100 1010x125 1010x150
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LA 2083 - Acero inoxidable

EN X40CrMo14 (antiguo AFNOR Z40C13) - W.Nr 1.2083 - AISI 420

LA 2083 - Llantas de precision

Espsor y laterales fresados, 2 extremos cortados a sierra - Recocido - Longitud 1005 mm 2083F4

Espesor: 0, +0,2 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,4 mm, Ra 3,2
Longitud 1005 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2 - *4 cantos cortados

Producto no utilizable para la fabricacion de improntas con pulido optico.

Esp. Ancho Eﬁ;;%g Pﬁgo Esp. Ancho Eﬁ;a'%g PESO Esp. Ancho Eﬁ;a'%g Plfgo Esp. Ancho Elj’;;?]g PESO
20,4 4563650 1,34 20,4 4563061 2,46 60,4 4563127 9,66 40,4 4565400 12,79
30,4 4563654 2,00 25,4 4563062 3,07 70,4 4563129 11,26 50,4 4563336 15,96
8,4 50,4 4563658 3,32 30,4 4563063 3,67 20,4 80,4 4563130 12,86 40,4 60,4 4563337 19,13
80,4 4563664 5,29 40,4 4563065 4,88 90,4 4563131 14,46 70,4 4563339 22,30
100,4 4563668 6,61 50,4 4563066 6,08 100,4 4563132 16,06 80,4 4563340 25,46
20,4 4563001 1,66 15.4 60,4 4563067 7,29 25,4 4565250 5,06 50.4 50,4 4565450 19,91
25,4 4563002 2,07 ’7 70,4 4563069 8,50 30,4 4563183 6,05 ’ 80,4 4563400 31,76
30,4 4563003 2,48 80,4 4563070 9,71 25,4 32,4 4563184 6,45
40,4 4563005 3,29 90,4 4563071 10,91 50,4 4563186 10,04
50,4 4563006 4,11 100,4 4563072 12,12 80,4 4563190 16,01
104 60,4 4563007 4,92 120,4 4563074 14,53 30,4 4565300 7,24
’ 70,4 4563009 5,74 150,4 4563077 18,16 304 40,4 4563245 9,63
80,4 4563010 6,55 20,4 4565200 3,26 *" 50,4 4563246 12,01
100,4 4563012 8,19 25,4 4563122 4,06 80,4 4563250 19,16
120,4 4563014 9,82 20,4 30,4 4563123 4,86 32,4 70,4 4563279 18,88
140,4 4563016 11,45 40,4 4563125 6,46
150,4 4563017 12,26 50,4 4563126 8,06

Mecanizado a medida

Adaptamos el ancho a su necesidad en todos los planos de precision estandar del catalogo.
¢ Precio unitario de la operacion: 10€ (IVA no incluido).

e Espesor minimo : 10 mm
Ancho minimo : 20 mm
maximo : 370 mm

e Expedicion entre 24 y 48h.

¢, No ha encontrado un producto que satisfaga sus necesidades en nuestra gama de planos y
redondos de precision?

No dude en consultarnos, ofrecemos mas de 50 calidades de aceros y aleaciones, disponibles
en stock con un servicio de corte y mecanizado acorde a sus necesidades.

Encuentre la tabla de calidades al final del catalogo o en nuestro sitio web www.lugand-aciers.com.

Teléfono: 936 543 012

iConsultenos!

E-mail: ventas@lugand-aciers.com
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LA 2083 W - Acero inoxidable martensitico por tratamiento térmico 5052

EN : X40Cr14 ESR - (antiguo AFNOR EZ40C14) - W.Nr : 1.2083 ESU - AISI 420 ESR
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales

Plasticos: Moldes y piezas de moldes que deben resistir la corrosion.
Matriz de extrusion y extrusion de materias plasticas.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo S P Fe

Mini 0,36 - - 12,50 - - - Base

Maxi 0,42 1,00 1,00 | 14,50 | 0,30 |0,0200| 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud al pulido
Densidad 7,85 Adecuado para pulido tipo 'optico 1 micra’.
Médulo de elasticidad E 210 000 N/mma2 . , .
Coeficiente de Poisson V 0,3 Tratamiento térmico
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C Temple: - precalentamiento a 750 °C,
entre 20 °C y 100 °C 11,0x 10°® - calentamiento a 1040 °C en atmdésfera inerte,
entre 20 °C y 200 °C 11,6 x 10¢ - temple en aceite o gas a presion.
entre 20 °C y 400 °C 12,0 x 10°® Revenido: desde 120 °C dependiendo de la dureza y el criterio
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 23 buscado (consultenos).
Magnético

Curva de revenido

Puntos de transformacién -
DUREZA SEGUN

Ac1:790 °C, Ac3 : 845 °C. LA TEMPERATURA DE REVENIDO
HRC

Forja
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento.

70

65

Recocido
750 °C.

60

55

Estado de suministro

Acero inoxidable martensitico entregado en estado recocido.
Material recepcionado segun SEM | 00 5050.
Dureza < 220 HB. o \\

50 N

45

—
/’

Dureza en HRC
[
\

35 N

Aptitudes de empleo
Acero afiliado al 14% de cromo de alta calidad producido
por refusién bajo un electrodo consumible.
- Buena resistencia a la corrosion.
- Buena resistencia al desgaste.
- Buena aptitud al pulido.

30

100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°

Calentado a 1030 °C, templado con aceite
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

\
]
-
Secciones disponibles en mm

‘ 21 25 31 35 M 51 61 71 81 91
101 111 121 141 161
- 600x100 600x150 600x200 600x300

Aptitud para el grabado

Esta operacion debera ir precedida de una prueba en probeta.
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X13T6 W - Acero inoxidable para tratamiento térmico

EN : X40CrMo15 ESR - (antiguo AFNOR EZ40CD14) - W.Nr : 1.2083 ESU
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales AUBERTRDUVAL

Moldes para transformacion

de materiales plasticos.

Piezas mecanicas sometidas a corrosion l\élgil:l;l:
y desgaste por abrasién. =

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo S P Fe

Mini 0,36 - - 12,50 - - - Base

Maxi 0,42 1,00 1,00 | 14,50 | 0,30 |0,0200| 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7.8 Temple: - precalentamiento a 750 °C,
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C - calentamiento a 1030 °C,
entre 20 °C y 100 °C 10,8 x 106 - temple bajo presion de gas.
entre 20 °C y 300 °C 11.0 x 10 - Paso per frio a -76°C recomendado (posibilidad
entre 20 °C y 500 °C 12’0 x 106 de temple con aceite en funcién de la geometria de
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 23 las piezas).

- Se recomienda efectuar el calentamiento en
atmadsfera inerte

Revenido: segun durezas deseadas.

Magnético

Puntos de transformacioén

Ac1 : 820 °C, Ac3 : 965 °C. Curva de revenido
Fo rj a Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
o . ° - ; DUREZA SEGUN
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. LA TEMPERATURA DE REVENIDO
. HRC
Recocido

70

870 °C seguido de un enfriamiento lento.

65

Estado de suministro
Acero inoxidable martensitico entregado a unos 240 HB.

60

Control US segtn EN 10228-3 Clase 3. % 5
1\
Identificacion: Marrén, cruces negras - é % = \\
N
. o 45
Aptitudes de empleo E \

40

Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca-
nicas deseadas: 35 N

- Buena resistencia al desgaste.
- Excelente resistencia a diversos agentes corrosivos.
- Excelente aptitud al pulido (exigencia elevada).

30

100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°

Calentado a 1030°C, templado con aceite
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

Aptitud a la soldadura
Varilla WRLA7 @ 1,6. Cédigo Lugand 43 05 125.

Secciones disponibles en mm

‘ 31 35 41 51 61 71 81 91 111 121
101 161 181 201

- 300x30 380x40
1000x150 1000x180 1000x350
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XDBD W - Acero inoxidable para tratamiento térmico

EN : X105CrMo17 ESR - (antiguo AFNOR EZ100CD17) - W.Nr : 1.4125 ESU - AISI 440C ESR
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales AUBERTRDUVAL

Moldes de inyeccién materiales
abrasivos y corrosivos.

Moldes para transformacion

de materiales plasticos. NEI‘(’I::’:‘,I‘:I
Umbrales de inyeccion. Tornillo para prensa de inyeccion. rop

Aros, valvulas, levas, rodillos y rodamientos.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo Ni S P Fe

Mini 0,95 - - 16,00 - - - - Base

Maxi 1,20 1,00 1,00 | 18,00 | 0,80 0,35 |0,0200| 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,7 Temple: - precalentamiento a 750 °C,
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C - calentamiento a 1020/1050 °C,
entre 20 °C y 100 °C 10’2 x 106 - temple al .a”‘e, acelt(? O gas a presion. )
entre 20 °C y 300 °C 10,8 x 10 - Para las piezas macizas, el temple pueQe reali-
entre 20 °C y 500 °C 11,5 x 10 zarse en un banq de sales a 220°C seguido de un
Magnético enfriamiento al aire.

- Se recomienda efectuar el calentamiento en
atmadsfera inerte.

Revenido: entre 120 °C y 500 °C segun la dureza deseada.

Para obtener una dureza maxima, optimizar el comportamiento
ante la corrosion y el pulido, se recomienda realizar un trata-

Puntos de transformacion
Act: 815 °C, Ac3 : 865 °C.

For, ja miento criogénico a -76°C tras el temple seguido de un revenido
1100 °C - 950 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. <220°C, segun las temperaturas de utilizacién de la impronta.
Recocido Curva de revenido
870 °C seguido de un enfriamiento lento. Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
s DUREZA SEGUN
Estado de suministro LA TEMPERATURA DE REVENIDO
Acero inoxidable suministrado recocido a unos 230 HB. HRC
Control US segun EN 10228-3 Clase 3. 70
Identificacién: Marrdn cruces rojos - 65
Aptitudes de empleo %
N
Segun tratamiento térmico realizado y caracteristicas meca- g 55 ~~ ‘\
nicas deseadas: E 50 \
- Gran dureza combinada con una buena resistencia a la § \
corrosion. g 4 \
- Gran resistencia al desgaste y la abrasion. 2
- Estabilidad dimensional muy elevada.
- Gran aptitud para el pulido. 35
- Buena aptitud para la nitruracién y los revestimientos de 30
superficie (recubrimientos PVD).
100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°
Calentado a 1030°C, templado con aceite
(ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

Aptitud a la soldadura

Pulido A Varilla WRLA7 @ 1,6. Codigo Lugand 43 05 125.
i IE
3 Um -

Secciones disponibles en mm
o 200 2800
515x70  515x130
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X15TN - Acero inoxidable para tratamiento térmico
EN : X40CrMoVN16.2 ESR (EZ40CDVN16.2) - W.Nr : 1.4123 ESU
Elaboracion en modo refusion por electrodo consumible

Aplicaciones industriales AUBERTEDUVAL
4 Piezas de rozamiento sometidas a entornos corrosivos.
Elementos de moldes para trabajo de materiales de sintesis.

Moldes de cristaleria. Hojas de corte en entorno corrosivo. Mddein
Moldes de materiales plasticos para alto grado de pulido. Europe

Insertos y elementos de moldes para el sector sanitario.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo Ni \' N S P Fe
Mini 0,36 - - 15,00 | 1,50 0,20 | 0,15 - - Base
Maxi 0,45 0,60 0,60 | 16,00 | 1,90 0,50 0,40 0,25 |0,0200| 0,030 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,8 Temple: - precalentamiento a 780 °C,
Coeficiente medio de dilataciéon en m/m* °C - calentamiento a 1050 °C,
entre 20 °C y 100 °C 10,4 x 108 - temple con gas a presion.
entre 20 °C y 300 °C 10,5 x 10°® - Paso por frio a -76°C recomendado.
entre 20 °C y 500 °C 10,8 x 10°® - Para las piezas de seccion importante y geome-
entre 20 °C y 700 °C 11,4 x 10 tria simple, se aconseja practicar un temple en
Sti aceite.
Magnético - Se recomienda efectuar el calentamiento en
Puntos de transformacién atmosfera inerte.
Ac1 : 840 °C. Ac3 : 1000 °C. Revenido: Segl'm durezas deseadas.
Forja Curva de revenido
1200 °C - 1000 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
Recocido DUREZA SEGUN
840 °C seguido de un enfriamiento lento. HFI":‘ TEMPERATURA DE REVENIDO
Estado de suministro 60
En estado dulce unos 210 HB. o ‘ >
Control US seguin EN 10228-3 Clase 3. o 1]
Identificacion: Rojo, cruces negras - T 50 \
Aptitudes de empleo S 4 \
Acero inoxidable martensitico que presenta al tiempo una notable ) 20
resistencia a la corrosion, una dureza elevada tras temple y reve- a \
nido y una muy buena resistencia a la abrasion asi como grandes 35 \
calidades de corte. \
La dureza de 57/59 HRC puede obtenerse tanto con un revenido 30
a 180°C como con un doble revenido a 500°C.
La primera solucion tendra prioridad cuando se busque la mayor 100° 200° 300° 400° 500° 600° 700°
resistencia a la corrosion. o Calentado a 1010°C, templado con aceite
La segunda se empleard en aplicaciones en que la temperatura de (ensayo en plancha, espesor de 1 cm)

empleo pueda alcanzar 450°C o incluso en el caso de tratamientos
de superficie que eleven la temperatura hasta 500°C.

Esta calidad reacciona también muy bien al endurecimiento su- Apt’tUd a la soldadura
perficial por induccioén. En este caso, se recomienda tratar el metal Varilla WRLA7 @ 1,6.
en subcapa entre 900 y 1200 N/mm2. Cédigo Lugand 43 05 125.

Para determinadas aplicaciones, la dureza puede aumentarse
a 58/60 HRC sin perder resistencia a la corrosion elevando la
temperatura de austenizacion a 1050 °C seguida de un revenido
a150°C o0 a 1075°C si se practica un doble revenido a 500°C. En
ambos casos es imperativo realizar un tratamiento criogénico a Dureza
-75/-80°C entre el temple y el revenido.

Para este tipo de tratamiento, se recomienda consultar a nuestro
departamento técnico.

Secciones disponibles en mm

. 20 40 45 50 60 65
110 120 130

- 400 x 50 400x60
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> VOLVER AL iNDICE ACEROS

MLX17 - Acero inoxidable endurecido por envejecimiento
EN X1CrNiMoAITi 12.11.2 - Numérico 1.4612
Version realizada al vacio con refusion bajo electrodo consumible

Aplicaciones industriales AUBERT&RDUVAL

Industria de la plasturgia.

Moldes y piezas de moldes que requieran

alta resistencia a la corrosién
(PVC, cosmeética, alimentacion.) Europe

Industria quimica.
Industria médica.

Composicion quimica en %
C [ Mn [ s [ Cr [ Ni [ Mo [ Al Ti S P | Fe

}ga]!i‘gﬁ;trgggiig:g“e"l"gfg\gseggr <0,02| <002 | <0,1 | 12,00 | 11,00 | 2,00 | 1,50 | 0,30 |0,0002 | 0,005 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud al pulido
Densidad 7,85 Adecuado para pulido tipo 'optico 1 micra’.
Moddulo de elasticidad E 195 000 N/mm?2 Consulte la tabla de correspondencias en las notas técnicas
Coeficiente de Poisson V 0,3 al final del catalogo.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C . - .
entre 20 °C y 100 °C 10,0 x 10 Tratamiento térmico
entre 20 °C y 300 °C 10,7 x 10 Envejecimiento 8 h a 510 °C :
entre 20 °C y 500 °C 11,8 x10°® -Rm 1725 N/mm?,
. - Rp0,2 % 1610 N/mm?,
Forja - A (5%d) 11 9%,
1200 °C - 800 °C. - Resiliencia KV 25 J.
Recocido Envejecimiento 8 h a 538 °C :
- 2
825 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. Rm 1990 N/mm?,
- Rp0,2 % 1500 N/mm?2,
Estado de suministro - A (5*d) 12 %,

Acero entregado en estado de solucién por 295 HB. - Resiliencia KV 45 J.

Este acero debe someterse a una operacion de envejeci-
miento para obtener sus caracteristicas de uso.

Aptitudes de empleo

Acero inoxidable endurecido por envejecimiento

- Alta calidad de elaboracion

- Excelentes propiedades mecanicas en sentido longitudinal
y transversal.

- Excelente resistencia a la corrosién

- Buena soldabilidad y pulido (la soldadura debe realizarse
antes del tratamiento de envejecimiento).

Secciones disponibles en mm

. 70 87 100
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ACEROS > VOLVER AL iNDICE

LA 2249 (V300) - Acero de alto limite elastico
EN 45 SiCrMo6 (antiguo AFNOR 45SCD6) - W.Nr 1.2249

Aplicaciones industriales

Muelles.

Barras de torsion.

Piezas de mecanica general con solicitaciones de torsion.
Piezas mecanicas que necesiten limites elasticos altos.
Arboles.

Composicion quimica en %
C Mn Si Cr Mo S P Fe

Mini 0,40 | 0,50 | 1,30 | 0,60 | 0,15 - - Base
Maxi | 0,50 | 1,00 | 1,60 | 1,60 | 0,35 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple: - precalentamiento a 700 °C,
Modulo de elasticidad E 220 000 N/mm? - calentamiento a 890 °C,
Coeficiente de Poisson V 0,3 - temple con aceite caliente o en bafnos de sales.
Coeficiente medio de dilatacion en m/m*C Revenidos: A partir de 120 °C segun las durezas y caracte-
entre 20 °C y 100 °C 11,4 x 10°® risticas mecanicas deseadas.
entre 20 °Cy 700 °C 14,4 x 10¢ C d id
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 35 urva de revenido
Magnético Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
.z CARACTERISTICAS MECANICAS
Puntos de transformacién SEGUN TEMPERATURA DE REVENIDO
Ac1: 760 °C, Ac3 : 845 °C. MP2lhmspoas wisa |7 Ve
MPa KCU:Jiem?
. 2100 ol 42 + 420
For"a 1900 \\\ 38 + 380
1100 °C - 900 °C. A 0.2% | N | 1
1700 /LIS \\ 34 1 340
Recoc’do 1500 \\\\ 30 : 300
825 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. x \Y T
1300 26 + 260
Estado de suministro 1100 AN 22 | 220
Acero entregado en estado recocido < 220 HB. 000 X 18 | 180
1\
Control US segun EN 10308-3 Clase 3. Lt T
700 —- A 14 1 140
Identificacion: negro listado en rojo - —T & T
500 — = + 10 + 100
Aptitudes de empleo ool |- W ol e
Segun tratamiento térmico realizado: 100 RSN 2L 2
- Acero de herramientas de baja aleacion con limite de elastici- 200° 300° 400° 500° 600° 700°
dad elevado poco utilizado en el sector de mecanica general. Calentado a 890 °C, templado con aceite
- Excelentes propiedades mecanicas. (tratamiento en probetas desbastadas)
- Gran limite elastico. .. ..
- Gran resistencia a la torsién (E = 80 103 N/mm?2 en torsién) Caracteristicas mecadnicas
- Baja resistencia a la corrosion. Segun temperatura de revenido:

. . Revenido a 450 °C Revenido a 600 °C
Aptitud al pulido Rm : 1600 MPa Rm : 1150 MPa
Apto para el pulido «brillante 6 micras». Rp 0,2 : 1400 MPa Rp 0,2 : 1000 MPa
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas A % (5d): 10 % A % (5d) : 18 %
al final del Caté]ogo_ KCU : 30 J/cm? KCU : 60 J/cm?

Aptitud a la soldadura

Entrega . Apto para soldadura laser, se desaconseja soldadura TIG.

Secciones disponibles en mm

‘ 20 30 40 50 60 70 80 90
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LA 7765 (GKH) - Acero de nitruracion 50 40
EN 32CrMoV13+QT (antiguo AFNOR 32CDV13+QT) - W.Nr 1.7765

Aplicaciones industriales

Moldes y elementos de moldes de material plastico.
Moldes de inyeccidn a presién de aleaciones ligeras.
Moldes de inyeccidn a baja presion.

Utiles y matrices de forjado en caliente.

Piezas de mecanica general.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo \' S P Fe

Mini 0,30 - - 2,80 | 0,80 | 0,15 - - Base
Maxi 0,35 0,70 0,50 3,30 1,20 0,35 | 0,030 | 0,030 | Base
Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud para el grabado
Densidad 7,85 La calidad LA7765 es apta para el grabado quimico y laser.
Moddulo de elasticidad E 210 000 N/mmz2 Esta operacién debera ir precedida de una prueba en probeta,
Coeficiente de Poisson V 0,3 en caso de especificaciones particulares, consultenos.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C : 4 :
entre 20 °C y 100 °C 11.8x 10 Tratamiento térmico
entre 20 °C y 500 °C 13,6 x 10® Temple: - precalentamiento a 750 °C,
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 33 - calentamiento a 925 °C, )
Magnético - temple con aceite caliente o en banos de sales.
~, Revenidos: A partir de 525 °C segun las durezas y caracte-
Puntos de transformacion risticas mecanicas deseadas.
Ac1:800 OC, Ac3 : 845 °C. Curva de revenido
Forja Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. CARACTERISTICAS MECANICAS
. SEGUN TEMPERATURA DE REVENIDO
Recocido MPalo g | % | e
° MP KCU:J/
850 °C. 1700 : M a4 L sa0
o o Rm)|
Estado de suministro 1600 32 - 320
. 1500 30 4~ 300
Se suministra en estado tratado 300-340 HB. 1400 A 28 1 280
Control US segtin EN 10308-3 Clase 3. 1300 [RE[04% \\ 26 | 260
N
Identificacion: rojo - azul 1200 N 24 1~ 240
. 1100 N 22 + 220
Aptitudes de empleo 1000 ~PN 2T
Segun tratamiento térmico realizado: 900 7 K 18 - 180
- Acero de herramientas poco utilizado en el sector del molde 800 J 'Y 16 160
metalico para transformacién de materiales plésticos y me- 700 IZHK 14 1 140
céanica general para aplicaciones de rozamiento. 800 P R 12 120
- Estabilidad dimensional muy elevada. igg . 1: T 122
- Gran resistencia a los impactos, la compresién y la fatiga 4*
térmica. 300 == 64 60
. . 200 al a0
- Buena resistencia al desgaste. 500° 600° 700°
- Excelente aptitud para la nitruracién y los tratamientos de Calentado a 900-925 °C, templado con aceite
superficie. (tratamiento en probetas desbastadas)
- Excelentes propiedades de la capa nitrurada. .. ..
- Dureza superficial de 850 HV tras nitruracion. Caracteristicas mecanicas
- Resistencia media a la corrosién. Segun temperatura de revenido:
. . Revenido a 600 °C Revenido a 660 °C
Aptitud al pulido Rm : 1300 MPa Rm : 1000 MPa
Apto para el pulido «brillante 6 micras». Rp 0,2 : 1100 MPa Rp 0,2 : 850 MPa
Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas A% (5d):15 % A % (5d) : 20 %
al final del catélogo. KCU : 70 J/cm? KCU : 170 J/cm?
Secciones disponibles en mm
. 20 25 30 35 40 45
50 60 70 80 120
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ACEROS > VOLVER AL iNDICE
LA 8509 (LK3) - Acero de nitruracion 50 40

EN 41CrAIMo7.10+QT (antiguo AFNOR 40CAD6.12+QT) - W.Nr 1.8509

. . . . Entrega
Aplicaciones industriales < 37%

Elementos de moldes de materiales plasticos
y piezas de desgaste que deban sufrir una nitruracion.

6 Hm
Piezas de mecanica general que deban sufrir
una nitruracién o tratamiento de superficie.
Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo Al S P Fe
Mini 0,36 0,40 0,10 1,50 0,20 0,80 - - Base
Maxi 0,45 0,80 0,40 1,80 0,40 1,20 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud al pulido

Densidad 7,85 Apto para el pulido «brillante 6 micras».

Moddulo de elasticidad E 210 000 N/mm2 Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas

Coeficiente de Poisson V 0,3 al final del catalogo.

Coeficiente medio de dilatacién en m/m*°C Tratamiento térmico

entre 20 °C y 100 °C 11,6 x 10 . .

entre 20 °C y 500 °C 13.9 x 10 Temple: - precalentamiento a 750 °C,

— — = - ’ - calentamiento a 950 °C,

IC\:ﬂondu;:uwdad térmicaa20°Cen W (m’k) 35 - temple con aceite caliente o en banos de sales.
agnetico Revenidos: A partir de 525 °C segun las durezas y caracte-
Puntos de transformacién risticas mecanicas deseadas.

Ac1 : 780 °C, Ac3 : 870 °C. Curva de revenido
Forja Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

o ° CARACTERISTICAS MECANICAS

1100 °C - 900 °C. SEGUN TEMPERATURA DE REVENIDO

Recocido MPa Rm-Rp 0,2% A%:5d % |V/em?

MPa KCU:J/em?
825 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. 1500 30 + 300
. . 1400 Rm\ 28 1 280
Estado de suministro 1300 N 26 L 260
Se suministra en estado tratado 280-320 HB. 1200 |- 2"‘:?’ \\ 24 1 240
Control US segun EN 10308-3 Clase 3. 1100 ~ 22 - 220
1000 ,/ 20 + 200
Identificacion: rojo - amarillo . 900 \‘ 18 4 180
»,

. 800 = 16 + 160
Aptitudes de empleo o 7 0 S R I

Segun tratamiento térmico realizado: 600 |-A — ; 2 121 120

- Acero de herramientas poco utilizado en el sector del molde 500 = 10 4 100
metalico para transformacion de materias plasticas y meca- 400 = 8+ 80
nica general para aplicaciones de rozamiento que ofrecen 300 e 64 60
capas de nitruracion con durezas muy elevadas. 200 _ e ‘ adl 40

- Elevada resistencia al desgaste. 100 K 21l 20

. . ' s . 500° 600° 700°
Exce:ffa.n’.te aptitud para la nitruracion y los tratamientos de Calentado 2 900-950 °C, templado con aceite
superticie. . ) (tratamiento en probetas desbastadas)

- Excelentes propiedades de la capa nitrurada.

- Durgza su.perficigl de 1100 H\./’tras nitruracion. Caracteristicas mecdanicas

- Resistencia media a la corrosion. Seglin temperatura de revenido:

) - . Rm : 1150 MPa Rm : 1000 MPa

La calidad L./f\8509 es,a.pta parg el grabado quimico y laser. Rp 0,2 : 1000 MPa Rp 0,2 : 850 MPa

Esta ope;amon de.tzlera ir precedﬁg dle una prueb,ellten probeta, A% (5d): 13 % A % (5d): 15 %

en caso de especificaciones particulares, consultenos. KCU : 70 J/cm? KCU : 150 J/cm?

Aptitud a la soldadura
Apto para soldadura laser, se desaconseja soldadura TIG.

Secciones disponibles en mm
® 20 30 40 50 60 70 80 100
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LA 166 - Acero de cementacion 50 28
antiguo AFNOR 18NCS5 - (sustitucion 16NC6) - EN 18NiCr5-4. W.Nr 1.5810

Aplicaciones industriales

Piezas mecanicas de desgaste.
Columnas guia.
Arboles, ejes, espoletas.

Composicion quimica en %

C Mn Si Cr Mo Ni S P Fe

Mini 0,15 | 0,60 | 0,15 | 0,70 - 1,20 - - Base

Maxi 0,20 0,90 0,40 1,00 0,25 1,50 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Aptitud al pulido
Densidad 7,85 Apto para el pulido tipo «estandar 6 micras».
Mdédulo de elasticidad E 210 000 N/mma2 Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
Coeficiente de Poisson V 0,3 al final del catélogo.
Coeficiente medio de dilatacion en m/m* °C . , .
entre 20 °C y 100 °C 11,0 x 10 Tratamiento térmico
entre 20 °C y 700 °C 14,2 x 10°® Cementacién : 900 °C.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 32 Temple: - precalentamiento a 680 °C,
Magnético - calentamiento a 850 °C,

., - temple agitado con agua o aceite caliente.

Puntos de transformacnon Revenido: A partir de 130 °C segun las durezas y caracteris-
- Ac1:720°C, ticas mecanicas deseadas.
- Ac3: 825 °C.

Curva de revenido
Forja Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

1100 °C - 900 °C.
T DIAGRAMA DE REVENIDO
Recocido £ 200 40
825 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. § 180 36
[0
Estado de suministro FR a2
Acero entregado en estado recocido < 190 HB. g 140 728
Control US seguin EN 10308-3 Clase 3. 2 120 ] 17 24
E 7
Identificacion: verde oscuro - >, 100 —— E (' 20
o« BN
Caracteristicas mecdnicas 5% HERAN *
’ AN
Segun temperatura de revenido: g K2 N "
Revenido a 150 °C Revenido a 575 °C ﬁ a0 |——== 22 1A s
Rm : 1200 MPa Rm : 800 MPa g L
Rp 0,2 : 1050 MPa Rp 0,2 : 700 MPa 5 4
A% (5d): 11 % A% (5d): 19 % 2 o e P e et o
o) 100° 200° 300° 400° 500° 600° 700° 800
KCU : 90 J/cm? KCU : 150 J/cm? T Temperatura de revenido en °C

Aptitudes de empleo

Segun tratamiento térmico realizado:

- Acero de cementacion de baja aleacion utilizado en secto-
res de mecanica general.

- Buenas propiedades mecanicas.

- Gran dureza de superficie sobre capa cementada > 750 HV.

- Baja resistencia a la corrosion.

Aptitud a la soldadura

Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla WRLA3 @ 1,6. Codigo Lugand : 43 05 110

+ temple

62 HRC

Secciones disponibles en mm

. 20 25 30 35 40 50 55 60 65
70 80 85 90 100 110
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LA 2162 - Acero de cementacion

> VOLVER AL iNDICE
50 28

EN 21MnCr5 (antiguo AFNOR 20MC5) - W.Nr 1.2162

Aplicaciones industriales

Piezas mecanicas de desgaste. - Columnas guia. - Arboles, ejes, espoletas.

Composiciéon quimica en %

C Mn Si Cr S P Fe
Mini 0,18 1,10 | 0,15 | 1,00 - - Base
Maxi | 0,25 1,40 | 0,35 | 1,30 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C

Densidad 7,85
Modulo de elasticidad E 210 000 N/mma2
Coeficiente de Poisson V 0,3

Coeficiente medio de dilatacion en m/m* °C

entre 20 °Cy 100 °C 12,2 x 106
entre 20 °C y 200 °C 12,9 x 106
entre 20 °C y 400 °C 13,9 x 10¢
entre 20 °C y 600 °C 14,5 x 10

Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 39
Magnético

Puntos de transformacion
- Ac1:740 °C,
- Ac3: 820 °C.

Forja
1100 °C - 900 °C.

Recocido
720 °C seguimiento de enfriado lento y controlado.

Estado de suministro

Acero entregado en estado recocido < 220 HB.
Control US segun EN 10308-3 Clase 3.

Identificacion: verde rayado rojo -

Aptitudes de empleo

Segun tratamiento térmico realizado:

- Acero de cementacion de baja aleacion utilizado en secto-
res de mecanica general.

- Buenas propiedades mecanicas.
- Gran dureza de superficie sobre capa cementada> 750 HV.
- Baja resistencia a la corrosion.

LA 2162 - Llantas de precision

Longitud 500 mm
Codigo  Peso
Esp. Ancho Lugand kg |
25,4 100,4 4545320 19,99
30,4 40,4 4545327 9,63

Entrega [Cementacion
+ temple

61 HRC

Aptitud al pulido
Apto para el pulido tipo «estandar 6 micras».

Consulte la tabla de correspondencias de las notas técnicas
al final del catalogo.

Tratamiento térmico

Cementacion : 900 °C.

Temple: - precalentamiento a 680 °C,
- calentamiento a 850 °C,
- temple agitado con agua o aceite caliente.

Revenido: A partir de 130 °C segun las durezas y caracte-
risticas mecanicas deseadas.

Curva de revenido
Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.

65
% 60 T~
555 N
b AN
3% N
45

0 100 200 300 400 500 600 700

Curva de revenido en C°

Aptitud a la soldadura

Apto para soldadura TIG y laser.
Varilla WRLA3 @ 1,6. Cédigo Lugand: 43 05 110

Secciones disponibles en mm

- 2000 x 55 2000 x 250
2162F4
Longitud 1005 mm
Codigo  Peso
Esp. Ancho Lugand kg
8,4 50,4 4545363 1,65
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LA 4307 - Acero inoxidable austenitico listo para su empleo
EN X2CrNi18.10 (antiguo AFNOR Z3CN18.10) - W.Nr 1.4307 - AISI 304L

Aplicaciones industriales

Partes mecanicas sometidas a corrosion. - Piezas para construccion médica, bastidores de maquinas, auxiliares.
Piezas destinadas a la industria alimentaria. - Industria quimica

Composition chimique en %

C Mn Si Cr Ni N S P Fe

Mini 0,01 - - 17,50 | 8,00 - - - Base

Maxi 0,03 2,00 1,00 | 19,50 | 10,00 | 0,10 | 0,030 | 0,045 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Acabado superficial y tolerancias de barra
Densidad 7,85 Redondo < 45 mm: torneado y pulido h9.
Maddulo de elasticidad E 203 000 N/mm? Redondo = 45 mm: torneado y pulido k13.
Coeficiente de Poisson V 0,27 Consulte la tabla de correspondencias en las notas técnicas
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C al final del catalogo.
entre 20 °C y 200 °C 17,3 x10°¢ . , .
entre 20 °C y 400 °C 18,3 x 10 Tratamiento térmico
entre 20 °C y 600 °C 19,1x10° Hiper tratado a 1100 °C.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 15 Enfriamiento por agua, gas o aire.
Amagnético

) Valores tipo en estado de suministro

Forja Rm : 550 MPa,

1150 °C - 900 °C. Rp0,2 % : 190 MPa,
.. A% (5d): 60,

Estado de suministro Duresa . 215 HB.
Acero suministrado en estado tratado listo para su empleo. .
Controles de corrosion intercristalina segun 1SO 3651-2 y Aptitud a la soldadura
ASTM A262E. Varilla WRLA17 - Cédigo Lugand: 43 05 170.
Identificacion: marcado en barras.

Aptitudes d’emploi Secciones disponibles en mm

Acero inoxidable austenitico utilizado para aplicaciones de
mecanica general sometidas a corrosion.
- Buena capacidad de deformacién en frio.

2 2,5 3 4 5 6 7 8
. 9 10 12 14 15 16 17 18
20 22 24 25 30 35 40 45

- Buena resistencia a la corrosion himeda en todas sus formas 50 60 70 80 90 100
- Buena soldabilidad. 15 20 30 40 50
- Buena aptitud al pulido. -

LA 4307 - Llantas de precision

Caras en bruto, cantos cortados de sierra - hiper templado listo para su empleo - Longitud 1000 mm 4307
Espesor (estirado) : 0, +0,1 mm, Ra 3,2 - Long.: 0, +0,2 mm, Ra 25

Longitud 1000 mm : +0, +5 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25

Esp. Ancho El?gdellgg PESO Esp. Ancho I(_:L?gdellgg PESO Esp. Ancho Efg;%g PESO Esp. Ancho Efgégg PESO
25 4528080 0,39 5 25 4528125 0,98 30 4528175 1,87 25 4528230 2,34
2 50 4528085 0,78 100 4528135 3,90 8 40 4528180 2,50 30 4528235 2,81
100 4528090 1,56 25 4528140 1,17 80 4528190 4,99 12 40 4528240 3,74
25 4528095 0,59 30 4528145 1,40 100 4528195 6,24 80 4528250 7,49
3 50 4528100 1,17 6 40 4528150 1,87 30 4528205 2,34 100 4528255 9,36
100 4528105 2,34 50 4528155 2,34 40 4528210 3,12
4 50 4528115 1,56 100 4528165 4,68 10 50 4528215 3,90
100 4528120 3,12 80 4528220 6,24
100 4528225 7,80
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> VOLVER AL iNDICE

LA 4404 - Inox 316L - Acero inoxidable listo para su empleo
EN X2CrNiMo 17-12-3 (antiguo AFNOR Z2CND17.12.02)- W.Nr 1.4404

Composiciéon quimica en %

Aplicaciones industriales

Partes mecanicas sometidas a corrosion.

Piezas para construccion médica, bastidores de maquinas,
auxiliares.

Piezas destinadas a la industria alimentaria.

Industria quimica.

C Mn Si Cr Ni Mo N

S P Fe

Mini 0,01 16,00 | 10,00 | 2,00 -

Base

Maxi | 0,03 | 2,00 | 1,00 | 18,00 | 14,00 | 3,00 | 0,10

0,030 | 0,045 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C

Densidad 7,85

Mddulo de elasticidad E 203 000 N/mmz2
Coeficiente de Poisson V 0,27
Coeficiente medio de dilatacion en m/m* °C

entre 20 °C y 200 °C 16,8 x 10¢
entre 20 °C y 400 °C 17,7 x 10¢
entre 20 °C y 600 °C 18,5 x 10¢

Conductividad térmicaa 20 °Cen W (m*k) 16
Amagnético

Forja
1150 °C - 900 °C.

Estado de suministro

Acero suministrado en estado tratado listo para su empleo.

Controles de corrosion intercristalina segun ISO 3651-2 y
ASTM A262E.
Identificacion: marcado en barras.

Aptitudes de empleo
Acero inoxidable austenitico utilizado para aplicaciones de
mecanica general sujetas a corrosion.
- Buena capacidad de deformacion en frio.
- Buena resistencia a la corrosién hiumeda en todas sus formas
- Buena soldabilidad.
- Buena aptitud al pulido.

Secciones disponibles en mm

Acabado superficial y tolerancias de barra

Redondo < 45 mm: torneado y pulido h9.
Redondo = 45 mm: torneado y pulido k13.

Consulte la tabla de correspondencias en las notas técnicas
al final del catalogo.

Tratamiento térmico

Hiper tratado a 1100 °C.
Enfriamiento por agua, gas o aire.

Valores tipo en estado de suministro

Rm : 550 MPa,
Rp0,2 % : 190 MPa,
A% (5d): 60,
Dureza : 215 HB.

Aptitud a la soldadura
Varilla WRLA18 - Cédigo Lugand: 43 05 175.

Entrega

=215
[

. 5 6 8 10 12 14 15 16
40 45 50 60 70 80

18 20 22 24 25 26 28 30 35

68 :LUGAQIE'E Tel.: 936 543 012 - E-mail: ventas@lugand-aciers.com - www.lugand-aciers.com



> VOLVER AL iNDICE ACEROS

LA 2842 - Acero para trabajo en frio 50 60
EN 90 MnCrV8 (antiguo AFNOR 90MCV8) - W.Nr 1.2842

Aplicaciones industriales

Herramientas de corte.
Matrices y punzones.
Hojas de cizallas.
Piezas de desgaste.

Composicion quimica en %

C [ Mn [ Si [ Cr [ V S P | Fe
Mini | 0,85 | 1,80 | 0,10 | 0,20 | 0,05 | - - | Base
Maxi | 0,95 | 2,20 | 0,40 | 0,50 | 0,20 | 0,030 | 0,030 | Base

Propiedades fisicas a 20 °C Tratamiento térmico
Densidad 7,85 Temple: - precalentamiento a 690 °C,
Mddulo de elasticidad E 210 000 N/mma2 - calentamiento a 820 °C,
Coeficiente de Poisson V 0,3 - temple con aceite caliente o en bafos de sales.
Coeficiente medio de dilatacién en m/m* °C Revenido: A partir de 120 °C segun las durezas y caracte-
entre 20 °C y 100 °C 12,1 x 10 risticas deseadas.
entre 20 °C y 200 °C 13,2 x 10 C d id
entre 20 °C y 400 °C 14,3 x 10 urva de revenido
entre 20 °C y 600 °C 15,1 x 10 Muestras tratadas en probetas de 25 mm de espesor.
Conductividad térmica a 20 °C en W (m*k) 30 -
Magnético
66
Puntos de transformacion RS
- Acl : 720 °C, ]
-Ac3:770 °C. 58
N
Forja g™ \,
1100 °C - 900 °C seguimiento de enfriado lento y controlado. &% \
©
R N 46
Recocido %
650 °C. *
N
. 0 38 \‘
Estado de suministro
34
Acero entregado en estado recocido < 230 HB.
Control US segun EN 10228-3 Clase 3. 305 700 200 300 400 500 600 700 800
Temperatura de revenido en °C
Identificacién: rojo -
Seguin tratamiento térmico realizado y caracteristicas me- | APto parasoldadura TIG y laser.
canicas deseadas: Varilla WRLA7 @ 1,6 Céd|go Lugand 143 05 125.

- Acero de herramientas de baja aleacién utilizado en el corte
de madera, cuchilleria y trabajos en frio.

- Gran intensidad de temple.
- Buena resistencia al desgaste.
- Mala resistencia a la corrosion.

Aptitud al pulido

Apto para el pulido «estandar 6 micras».

Secciones disponibles en mm

‘ 16 20 25 30 35 40 45 50 55
60 65 70 80 90 100
- 55x46 610x20 610x25 610x30
2000x35 2000x40 2000x50 2000x60 2000x70 2000x80 2000x100 2000x150
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LA 2842 - Acero para trabajo en frio

EN 90 MnCrV8 (antiguo AFNOR 90MCV8) - W.Nr 1.2842

LA 2842 - Redondos de precision
@ rectificados (h8) extremos cortados - Longitud 1000 mm 2842RD

Diametro: h8, Ra 1,6
Longitud 1000 mm : 0, +5 mm
V¥ : Cortado, Ra 25 - YV V¥ : Rectificado, Ra 1,6

) No recomendado para aplicaciones de pulido.
o Codigo  Peso o Codigo  Peso o Codigo  Peso o Cddigo Peso
Lugand kg Lugand kg Lugand kg Lugand kg

4 4592004 0,10 10 4592010 0,61 16 4592016 1,57 24 4592024 3,53
5 4592005 0,15 11 4592011 0,74 17 4592017 1,77 25 4592025 3,83
6 4592006 0,22 12 4592012 0,88 18 4592018 1,98 30 4592030 5,51
7 4592007 0,30 13 4592013 1,03 19 4592019 2,21 35 4592035 7,50
8 4592008 0,39 14 4592014 1,20 20 4592020 2,45 40 4592040 9,80
9 4592009 0,50 15 4592015 1,38 22 4592022 2,96

LA 2842 - Llantas de precision

Espesor rectificado, cantos fresados, extremos cortados de sierra - Longitud 500 mm 2842F2R2

Espesor: 0, +0,05 mm, Ra 1,6 - Long.: 0, +0,2 mm, Ra 3,2
Longitud 500 mm : +0, +5 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2 - YV V¥ : Rectificado, Ra 1,6

No recomendado para aplicaciones de pulido.

Esp. Ancho I?Li);al%?i Pﬁgo Esp. Ancho Eﬁ;a'%g PESO Esp. Ancho Eﬁg;%g Pﬁgo Esp. Ancho Elj’éj;%g PESO
6 4593001 0,02 15 100 4593046 0,59 15 4593086 0,18 60 4593122 0,94

8 4593002 0,03 ’ 125 4593048 18 4593087 0,21 70 4593123 1,09

10 4593003 0,04 6 4593055 0,05 20 4593088 0,23 80 4593125 1,25

12 4593004 0,05 8 4593056 0,06 25 4593089 0,29 4 100 4593127 1,56

15 4593005 0,06 10 4593057 0,08 30 4593090 0,35 120 4593128 1,87

20 4593007 0,08 12 4593058 0,09 40 4593092 0,47 150 4593130 2,34

1 25 4593008 0,10 15 4593059 0,12 50 4593094 0,59 200 4593133 3,12
30 4593009 0,12 18 4593060 0,14 3 60 4593095 0,70 300 4593135 4,68

40 4593011 0,16 20 4593061 0,16 70 4593096 0,82 8 4593137 0,16

50 4593013 0,20 25 4593062 0,20 80 4593098 0,94 10 4593138 0,20

60 4593014 0,23 30 4593063 0,23 90 4593099 1,05 12 4593139 0,23

100 4593019 0,39 35 4593064 0,27 100 4593100 1,17 15 4593140 0,29

150 4593022 0,59 2 40 4593065 0,31 120 4593101 1,40 18 4593141 0,35

300 4593027 1,17 45 4593066 0,35 125 4593102 1,46 20 4593142 0,39

6 4593028 0,04 50 4593067 0,39 150 4593103 1,76 25 4593143 0,49

8 4593029 0,05 60 4593068 0,47 300 4593108 3,51 30 4593144 0,59

10 4593030 0,06 70 4593069 0,55 4 4597100 0,06 35 4593145 0,68

12 4593031 0,07 80 4593071 0,62 8 4593110 0,12 5 40 4593146 0,78

15 4593032 0,09 100 4593073 0,78 10 4593111 0,16 45 4593147 0,88

20 4593034 0,12 160 4593077 12 4593112 0,19 50 4593148 0,98

1,6 25 4593035 0,15 200 4593079 1,56 15 4593113 0,23 60 4593149 1,17
30 4593036 0,18 250 4593080 1,95 4 20 4593115 0,31 70 4593150 1,37

40 4593038 0,23 300 4593081 2,34 25 4593116 0,39 75 4593151 1,46

45 4593039 0,26 6 4593082 0,07 30 4593117 0,47 80 4593152 1,56

50 4593040 0,29 3 8 4593083 0,09 35 4593118 0,55 90 4593153 1,76

60 4593041 0,35 10 4593084 0,12 40 4593119 0,62 100 4593154 1,95

70 4593042 0,41 12 4593085 0,14 50 4593121 0,78 120 4593155 2,34
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Continuacion: LA 2842 - Longitud 500 mm

Esp. Ancho Et?;z;%g PESO Esp. Ancho I(_:L?gdz;%g PES‘O Esp. Ancho Elj)gdalgg PESO Esp. Ancho Elj)gde;?\g Plt(eso

150 4593157 2,93 25 4593197 0,78 10 300 4593243 11,70 15 300 4593297 17,55

200 4593160 3,90 30 4593198 0,94 505 4593927 19,70 20 4597300 1,56

5 250 4593161 4,88 35 4593199 1,09 12 4597220 0,56 25 4593332 1,95

300 4593162 5,85 40 4593200 1,25 15 4593248 0,70 30 4593333 2,34

505 4593912 9,85 50 4593202 1,56 20 4593250 0,94 40 4593335 3,12

6 4597140 0,14 60 4593203 1,87 25 4593251 1,17 50 4593337 3,90

8 4593164 0,19 8 70 4593204 2,18 30 4593252 1,40 60 4593338 4,68

10 4593165 0,23 80 4593206 2,50 40 4593254 1,87 20 70 4593339 5,46

12 4593166 0,28 90 4593207 2,81 50 4593256 2,34 80 4593341 6,24

15 4593167 0,35 100 4593208 3,12 12 60 4593257 2,81 100 4593343 7,80

18 4593168 0,42 120 4593209 3,74 70 4593258 3,28 120 4593344 9,36

20 4593169 0,47 300 4593216 9,36 80 4593260 3,74 160 4593347 12,48

25 4593170 0,59 505 4593922 15,76 100 4593262 4,68 200 4593349 15,60

30 4593171 0,70 10 4597200 0,39 120 4593263 5,62 300 4593351 23,40

35 4593172 0,82 12 4593220 0,47 150 4593265 7,02 25 4597340 2,44

40 4593173 0,94 15 4593221 0,59 200 4593268 9,36 30 4593360 2,93

6 45 4593174 1,05 18 4593222 0,70 300 4593270 14,04 40 4593362 3,90

50 4593175 1,17 20 4593223 0,78 505 4593932 23,63 25 50 4593364 4,88

60 4593176 1,40 25 4593224 0,98 15 4597240 0,88 60 4593365 5,85

70 4593177 1,64 30 4593225 1,17 20 4593277 1,17 70 4593366 6,83

80 4593179 1,87 35 4593226 1,37 25 4593278 1,46 80 4593368 7,80

90 4593180 2,11 40 4593227 1,56 30 4593279 1,76 30 4597360 3,51

100 4593181 2,34 10 50 4593229 1,95 40 4593281 2,34 30 50 4593391 5,85

125 4593183 2,93 60 4593230 2,34 45 4593282 2,63 60 4593392 7,02

200 4593187 4,68 70 4593231 2,73 15 50 4593283 2,93 40 4597400 6,24

300 4593189 7,02 80 4593233 3,12 60 4593284 3,51 40 50 4593418 7,80

405 4593915 9,48 90 4593234 3,51 70 4593285 4,10 60 4593419 9,36

505 4593917 11,82 100 4593235 3,90 100 4593289 5,85 70 4593420 10,92

10 4593192 0,31 120 4593236 4,68 125 4593291 7,31 50 50 4597440 9,75

8 12 4593193 0,37 150 4593238 5,85 150 4593292 8,78 60 60 4597460 14,04
15 4593194 0,47 200 4593241 7,80 200 4593295 11,70
20 4593196 0,62 250 4593242 9,75 250 4593296 14,63

Mecanizado a medida

Adaptamos el ancho a su necesidad en todos los planos de precision estandar del catalogo.
¢ Precio unitario de la operacion: 10€ (IVA no incluido).

e Espesor minimo : 10 mm
Ancho minimo : 20 mm
maximo : 370 mm

e Expedicion entre 24 y 48h.

¢, No ha encontrado un producto que satisfaga sus necesidades en nuestra gama de planos y
redondos de precision?

No dude en consultarnos, ofrecemos mas de 50 calidades de aceros y aleaciones, disponibles
en stock con un servicio de corte y mecanizado acorde a sus necesidades.

Encuentre la tabla de calidades al final del catalogo o en nuestro sitio web www.lugand-aciers.com.

iConsultenos! Teléfono: 936 543 012

E-mail: ventas@]lugand-aciers.com
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LA 2842 - Llantas de precision

Espesor rectificado, cantos fresados, extremos cortados de sierra - Longitud 1005 mm 2842F2R2

Espesor: 0, +0,05 mm, Ra 1,6 - Long.: 0, +0,2 mm, Ra 3,2
Longitud 1005 mm : +5, +25 mm, Ra 25
V¥ : Cortado, Ra 25 - ¥V : Fresado, Ra 3,2 - YV V¥ : Rectificado, Ra 1,6

No recomendado para aplicaciones de pulido.

Esp. Ancho Eﬁ;;%g Pﬁso Esp. Ancho I(_:L?gdalgg PESO Esp. Ancho El?gdell%g PESO Esp. Ancho El?gd;%g PESO
10 4593501 0,16 10 4593576 0,39 40 4593634 2,51 15 4597720 1,76
12 4593502 0,19 12 4593577 0,47 50 4593636 3,14 20 4593705 2,35
15 4593503 0,24 15 4593578 0,59 60 4593637 3,76 25 4593706 2,94
20 4593505 0,31 20 4593580 0,78 70 4593638 4,39 30 4593707 3,53

2 25 4593506 0,39 25 4593581 0,98 8 80 4593640 5,02 40 4593709 4,70
30 4593507 0,47 30 4593582 1,18 100 4593642 6,27 50 4593711 5,88
40 4593509 0,63 35 4593583 1,37 150 4593645 9,41 15 60 4593712 7,06
50 4593511 0,78 40 4593584 1,57 160 4593646 10,03 70 4593713 8,23
70 4593513 1,10 5 50 4593586 1,96 200 4593648 12,54 80 4593715 9,41
150 4593520 2,35 60 4593587 2,35 300 4593650 18,81 100 4593717 11,76
10 4593526 0,24 70 4593588 2,74 10 4597680 0,78 150 4593720 17,64
15 4593528 0,35 80 4593590 3,14 12 4593652 0,94 200 4593723 23,52
20 4593530 0,47 100 4593592 3,92 15 4593653 1,18 250 4593724 29,40
25 4593531 0,59 120 4593593 4,70 20 4593655 1,57 16 16 4597740 2,01
30 4593532 0,71 150 4593595 5,88 25 4593656 1,96 20 4597780 3,14
40 4593534 0,94 200 4593598 7,84 30 4593657 2,35 25 4593731 3,92

3 50 4593536 1,18 300 4593600 11,76 35 4593658 2,74 30 4593732 4,70
60 4593537 1,41 10 4593601 0,47 40 4593659 3,14 40 4593734 6,27
70 4593538 1,65 12 4593602 0,56 10 50 4593661 3,92 50 4593736 7,84
80 4593540 1,88 15 4593603 0,71 60 4593662 4,70 20 60 4593737 9,41
100 4593542 2,35 20 4593605 0,94 70 4593663 5,49 70 4593738 10,97
120 4593543 2,82 25 4593606 1,18 80 4593665 6,27 80 4593740 12,54
125 4593218 2,94 30 4593607 1,41 100 4593667 7,84 100 4593742 15,68
150 4593545 3,53 35 4593608 1,65 125 4593272 9,80 150 4593745 23,52
4 4597600 0,14 40 4593609 1,88 150 4593670 11,76 200 4593748 31,36
10 4593551 0,31 6 50 4593611 2,35 200 4593673 15,68 25 4597800 4,90
12 4593552 0,38 60 4593612 2,82 300 4593675 23,52 30 4593757 5,88
15 4593553 0,47 70 4593613 3,29 12 4597700 1,13 25 35 4593758 6,86
20 4593555 0,63 80 4593615 3,76 15 4593678 1,41 40 4593759 7,84
25 4593556 0,78 100 4593617 4,70