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Ra 3,2

Ra < 0,60

495 528 186 182 1820 51 -
477 508 177 174 1740 49,6 -
461 491 170 167 1670 48,5 -
444 472 162 159 1590 47,1 -
429 455 154 151 1510 45,7 -
415 440 149 146 1460 44,5 -
401 425 142 139 1390 43,1 -
388 410 136 133 1330 41,8 -
375 396 129 127 1270 40,4 -
363 383 124 122 1220 39,1 -
352 372 120 118 1180 37,9 -
341 360 115 113 1130 36,6 -
331 350 112 110 1100 35 -
321 339 108 106 1060 34,3 -
311 328 105 103 1030 33,1 -
302 319 103 101 1010 32,1 -
293 309 99 97 970 30,9 -
285 301 97 95 950 29,9 -
277 292 94 92 920 28,8 -
269 284 91 90 900 27,6 -
262 276 89 88 880 26,6 -
255 269 86 85 850 25,4 -
248 261 84 83 830 24,2 -
241 253 82 80 800 22,8 100
235 247 80 79 790 21,7 99
229 241 78 77 770 20,5 98,2
223 234 76 74 740 - 97,3
217 228 74 72 720 - 96,4
212 222 72 70 700 - 95,5
207 218 70 69 690 - 94,6
201 212 69 68 680 - 93,8
197 207 67 65 650 - 92,8
192 202 65 64 640 - 91,9
187 196 63 62 620 - 90,7
183 192 63 61 610 - 90
179 188 61 60 600 - 89
174 182 60 59 590 - 87,8
170 178 58 57 570 - 86,8
167 175 57 56 560 - 86
163 171 56 54 540 - 85
156 163 53 52 520 - 82,9
149 156 51 50 500 - 80,8
143 150 50 49 490 - 78,7
137 143 47 46 460 - 76,4
131 137 46 45 450 - 74
126 132 44 43 430 - 72
121 127 42 41 410 - 69,8
116 122 41 40 400 - 67,6
111 117 39 39 390 - 65,7
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D8	 es 
	 ei

+34 
+20

+48 
+30

+62 
+40

+77 
+50

+98 
+65

+ 
+80

+146 
+100

+174 
+120

+208 
+145

+242 
+170

+271 
+190

+299 
+210

+327 
+230

F8	 es 
	 ei

+20 
+6

+28 
+10

+35 
+13

+43 
+16

+53 
+20

+64 
+25

+76 
+30

+90 
+36

+106 
+43

+122 
+50

+137 
+56

+151 
+62

+165 
+68

G7	 es 
	 ei

+12 
+2

+16 
+4

+20 
+5

+24 
+6

+28 
+7

+34 
+9

+40 
+10

+47 
+12

+54 
+14

+61 
+15

+69 
+17

+75 
+18

+83 
+20

H6	 es 
	 ei

+6 
0

+8 
0

+9 
0

+11 
0

+13 
0

+16 
0

+19 
0

+22 
0

+25 
0

+29 
0

+32 
0

+36 
0

+40 
0

H7	 es 
	 ei

+10 
0

+12 
0

+15 
0

+18 
0

+21 
0

+25 
0

+30 
0

+35 
0

+40 
0

+46 
0

+52 
0

+57 
0

+63 
0

H8	 es 
	 ei

+14 
0

+18 
0

+22 
0

+27 
0

+33 
0

+39 
0

+46 
0

+54 
0

+63 
0

+72 
0

+81 
0

+89 
0

+97 
0

J7	 es 
	 ei

+4 
-6

+6 
-6

+8 
-7

+10 
-8

+12 
-9

+14 
-11

+18 
-12

+22 
-13

+26 
-14

+30 
-16

+36 
-16

+39 
-18

+43 
-20

JS13	es 
	 ei

+70 
-70

+90 
-90

+110 
-110

+135 
-135

+165 
-165

+195 
-195

+230 
-230

+270 
-270

+315 
-315

+360 
-360

+405 
-405

+445 
-445

+485 
-485

K7	 es 
	 ei

+0 
-10

+3 
-9

+5 
-10

+6 
-12

+6 
-15

+7 
-18

+9 
-21

+10 
-25

+12 
-28

+13 
-33

+16 
-36

+17 
-40

+18 
-45

M7	 es 
	 ei

0 
-12

0 
-12

0 
-15

0 
-18

0 
-21

0 
-25

0 
-30

0 
-35

0 
-40

0 
-46

0 
-52

0 
-57

0 
-63

P7	 es 
	 ei

-6 
-16

-8 
-20

-9 
-24

-11 
-29

-14 
-35

-17 
-42

-21 
-51

-24 
-59

-28 
-68

-33 
-79

-36 
-88

-41 
-98

-45 
-108
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80

80 
120

120 
180

180 
250

250 
315

315 
400

400 
450

d10	 es 
	 ei

-20 
-60

-30 
-78

-40 
-78

-50 
-120

-65 
-149

-80 
-180

-100 
-220

-120 
-260

-145 
-305

-170 
-355

-190 
-400

-210 
-440

-230 
-480

e8	 es 
	 ei

-14 
-28

-20 
-38

-25 
-47

-32 
-59

-40 
-73

-50 
-89

-60 
-106

-72 
-126

-85 
-148

-100 
-172

-110 
-191

-125 
-214

-135 
-232

f7	 es 
	 ei

-6 
-16

-10 
-22

-13 
-28

-16 
-34

-20 
-41

-25 
-50

-30 
-60

-36 
-71

-43 
-83

-50 
-96

-56 
-108

-62 
-119

-68 
-131

g6	 es 
	 ei

-2 
-8

-4 
-12

-5 
-14

-6 
-17

-7 
-20

-9 
-25

-10 
-29

-12 
-34

-14 
-39

-15 
-44

-17 
-49

-18 
-54

-20 
-60

h5	 es 
	 ei

0 
-4

0 
-5

0 
-6

0 
-8

0 
-9

0 
-11

0 
-13

0 
-15

0 
-18

0 
-20

0 
-23

0 
-25

0 
-27

h7	 es 
	 ei

0 
-10

0 
-12

0 
-15

0 
-18

0 
-21

0 
-25

0 
-30

0 
-35

0 
-40

0 
-46

0 
-52

0 
-57

0 
-63

h9	 es 
	 ei

0 
-25

0 
-30

0 
-36

0 
-43

0 
-52

0 
-62

0 
-74

0 
-87

0 
-100

0 
-115

0 
-130

0 
-140

0 
-155

j6	 es 
	 ei

+4 
-2

+6 
-2

+7 
-2

+8 
-3

+9 
-4

+11 
-5

+12 
-7

+13 
-9

+14 
-11

+16 
-13

+16 
-16

+18 
-18

+20 
-20

j7	 es 
	 ei

+6 
-4

+8 
-4

+10 
-5

+12 
-6

+13 
-8

+15 
-10

+18 
-12

+20 
-15

+22 
-18

+25 
-21

+26 
-26

+29 
-28

+31 
-32

js7	 es 
	 ei

+5 
-5

+6 
-6

+7,5 
-7,5 +9 10,5 

-10,5
+12,5 
-12,5

+15 
-15

+17,5 
-17,5

+20 
-20

+23 
-23

+26 
-26

+28,5 
-28,5

+31,5 
-31,5

js9	 es 
	 ei

12,5 
-12,5

+15 
-15

+18 
-18

+21,5 
-21,5

+26 
-26

+31 
-31

+37 
-37

+43,5 
-43,5

+50 
-50

+57,5 
-57,5

+65 
-65

+70 
-70

+77,5 
-77,5

js13	 es 
	 ei

+70 
-70

+90 
-90

+110 
-110

+135 
-135

+165 
-165

+195 
-195

+230 
-230

+270 
-270

+315 
-315

+360 
-360

+405 
-405

+445 
-445

+485 
-485

k6	 es 
	 ei

+6 
+0

+9 
+1

+10 
+1

+12 
+1

+15 
+2

+18 
+2

+21 
+2

+25 
+3

+28 
+3

+33 
+4

+36 
+4

+40 
+4

+45 
+5

m6	 es 
	 ei

+8 
+2

+12 
+4

+15 
+6

+18 
+7

+21 
+9

+25 
+9

+30 
+11

+35 
+13

+40 
+15

+46 
+17

+52 
+20

+57 
+21

+63 
+23

m7	 es 
	 ei

+12 
+2

+16 
+4

+21 
+6

+25 
+7

+29 
+8

+34 
+9

+41 
+11

+48 
+13

+55 
+15

+63 
+17

+72 
+20

+78 
+21

+86 
+23

Referencia 
Lugand 
Aciers

Densi-
dad

Estado de 
suministro Dureza HB

Límite 
elástico 

Rp0,2 (MPa)

Resistencia 
a la tracción 

Rm (MPa)

Tratamiento 
térmico 
Temple

Dureza 
máxima  
tras TT

Color de 
identificación

Referencia 
Lugand 
AciersW Nr AFNOR EN AISI JIS C Si Mn Cr Ni Mo V S P Otros Fe Ø (mm) Espesor (mm) Observaciones
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N A37 Et  

Calibrados S235JR 10027-1 ≤ 0,17 ≤ 0,45 ≤ 1,40 < 0,05 < 0,05 Base 7,85 Estirado ≥ 110 245 - 390 390 - 780 Min 3  
Max 120

Barras calibradas, estiradas o compactadas. Tolerancia h10 para redondos y h11 para perfiles planos.  
Nivel de utilización Rm 390-780 N/mm²  	Blanco

A37 Et  
Calibrados

A60 Et  
1/2 Calibrados E335 10060 ≤ 0,22 ≤ 0,40 ≤ 1,20 < 0,05 < 0,05 Base 7,85 Estirado ≥ 150 365 - 510 620 - 960 Min 3  

max 120
Min 2  

Max 50
Barras calibradas, estiradas o compactadas. Tolerancia h10 para redondos, h11 para perfiles planos  
y h7 para redondos rectificados. Nivel de utilización Rm 620-710 N/mm²  	Rojo

A60 Et  
1/2 Calibrados

LA1730  
(XC48) 1.1730 XC48 C45E 1045 S45C 0,42 - 

0,50
0,15 - 
0,40

0,50 - 
0,80 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Estabilizado ≥ 160 275 - 340 560 - 620 Agua - Aceite 54-56 HRC Min 20  

max 330
Min 11  

Max 510
Acero al carbono para utillajes de calzos, contraplacas, expulsoras.  
No utilizar para zonas moldantes y piezas que requieran características mecánicas.  	Bruto

LA1730  
(XC48)

XC 75  
Chapa azul 1.1750 XC75 10088 1075 0,65 - 

0,80 0,25 0,75 <0,025 < 0,025 Base 7,85 Endurecido ≥ 255 620 - 780 850 - 1079 Agua - Aceite 58-60 HRC Min 0,3  
Max 15

Chapa azul para la fabricación de calibres, suplementos de espesor, levas…  
Tras temple y revenido, resistencia mecánica superior a 180 Kg/mm²  	Bruto

XC 75  
Chapa azul
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LA2312  
PT110 +S 1.2312 40CMD8+S 40CrMnMoS8.6 ± 

P20+S M200 0,35 - 
0,45

0,30 - 
0,50

1,40 - 
1,60

1,80 - 
2,00

0,15 -  
0, 25

0,05 - 
1,00 ≤ 0,03 Base 7,85 Pretratado  280 - 320 650 - 830 950 - 1100 Min 20  

Max 405
Acero de baja aleación pretratado a Rm 1100 N/mm² de optimizada maquinabilidad.  
No apto para texturizado ni pulido.

 	 Azul  
 XXX 	cruz negra

LA2312  
PT110 +S

LA2311  
PT110 G 1.2311 40CMD8 40CrMnMo8 ± P20 SCM 

440
0,35 - 
0,46

0,20 - 
0,40

1,30 - 
1,60

1,80 - 
2,10

0,15 -  
0, 25 <0,03 < 0,03 Base 7,85 Pretratado  280 - 320 680 - 850 950 - 1100 Min 20  

max 160
Min 25  

Max 375
Acero de baja aleación pretratado a Rm 1100 N/mm² con buena liberación de inclusiones.  
Apto para texturizado y pulido estándar o espejo.

 	Azul 
 XXX 	Cruz azul 

LA2311  
PT110 G

LA300+ 1.2311 Mod 40CMD8 Mod 40CrMnMo8 
Mod ± P20 SCM 

440
0,20 - 
0,25

1,00 - 
1,10

0,60 - 
0,80

0,90 - 
1,10

0,15 -  
0, 25 < 0,001 < 0,001 Bore Base 7,85 Pretratado  290 - 320 750 - 900 900 - 1025 Max 300

Acero de baja aleación pretratado a Rm 1100 N/mm² con muy buena aptitud para texturizado y pulido.  
Maquinabilidad optimizada, apto a la soldadura, homogeneidad de dureza en todo el espesor.

	� LA300+  
+ n° colada LA300+ 

LA400+ 1.2738 Mod HH ±40CMND8.6.4 
Mod

±40CrMnNiMo 
8.6.4 Mod ≤ 0,35 ≤ 0,40 1,00 - 

1,50
1,50 - 
2,50

0,50 - 
1,00

0,50 - 
1,00 0,01 < 0,02 Base 7,85 Pretratado  350 - 380 925 - 1075 1100 - 1250 Min 16  

Max 610
Acero de baja aleación pretratado a Rm 1400 N/mm² con muy buena aptitud para texturizado y pulido.  
Apto a la soldadura, homogeneidad de dureza en todo el espesor.  XXX 	Cruz gris LA400+

LA2738 1.2738 40CMND8 40CrMnNiMo 
8.6.4 ± P20 SCM 

440
0,35 - 
0,45

0,20 - 
0,40

1,30 - 
1,60

1,80 - 
2,10

0,90 - 
1,20

0,15 - 
0,25 < 0,005 0,03 Base 7,85 Pretratado  280 - 330 780 - 830 850 - 1000 Min 180  

max 810
Min 425  

Max 1010
Acero de baja aleación pretratado a Rm 1100 N/mm² con muy buena aptitud para texturizado y pulido.  
Apto a la soldadura.  XXX 	Cruz azul LA2738

LA2738  
Mod HH 1.2738 Mod HH ±40CMND8.6.4 

Mod
±40CrMnNiMo 

8.6.4 Mod
0,25 - 
0,28

0,10 - 
0,25

1,30 - 
1,60

1,30 - 
1,70

0,30 - 
1,00

0,50 - 
0,55 ≤ 0,005 < 0,02 Base 7,85 Pretratado  320 - 360 800 - 920 1050 - 1230 Min 425  

Max 810
Acero de baja aleación pretratado a Rm 1250 N/mm² con muy buena aptitud para texturizado y pulido.  
Apto a la soldadura.

 	 Azul  
 	rayado gris

LA2738  
Mod HH

LA 2714 1.2714 55NCDV7 56NiCrMoV7 0,50 - 
0,60

0,10 - 
0,40

0,60 - 
0,90

0,80 - 
1,20

1,50 - 
1,80

0,35 - 
0,55

0,05 - 
0,15 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Pretratado 380 - 400 925 - 1075 1200 -1350 Min 20  

max 328 Max 610

Acero de baja aleación pretratado a Rm 1400 N/mm² recomendado para aplicaciones de trabajo en caliente.  
Esta calidad presenta buenas propiedades mecánicas, especialmente al impacto.  
Apto a la soldadura, homogeneidad de dureza en todo el espesor.

  Gris
 	 LA2714

LA 2714

SMV3 O 1.2343 Z38CDV5 X37CrMoV5-1 H11 SKD6 0,4 0,9 0,35 5 1,3 0,4 0,001 0,008 Base 7,85 Pretratado 380 - 400 950 - 1100 1250 - 1350 Bajo petición   
Max 500

Acero al 5% de Cromo refundido con electrodo consumible suministrado en estado tratado, templado y  
revenido a una dureza de 40-42 HRC. Muy buena aptitud para improntas de moldes de inyección de plástico  
y baja presión de aleaciones ligeras. Muy buena aptidud al pulido, texturizado, PVD.

 	 Gris cruz 
 	violeta SMV3 O 

LA2343 O 1.2343 Z38CDV5 X37CrMoV5-1 H11 SKD6 0,4 0,9 0,35 5 1,3 0,4 0,001 0,008 Base 7,85 Pretratado 380 - 400 950 - 1100 1250 - 1350 Bajo petición   
Max 500

Acero al 5% de Cromo refundido con electrodo consumible suministrado en estado tratado, templado y revenido a una dureza 
de 40-42 HRC. Muy buena aptitud para improntas de moldes de inyección de plástico y baja presión de aleaciones ligeras. 
Muy buena aptidud al pulido, texturizado, PVD.

 	 Gris cruz 
 	violeta LA2343 O 

ACEROS DE 
NITRURACIÓN

LA7765 1.7765 32CDV13 32CrMoV13 0,3 0,25 0,35 3 1 0,2 < 0,05 < 0,05 Base 7,85 Pretratado  280 - 340 850 - 950 950 - 1100 Aceite 32-34HRC  
en el núcleo 

Min 20  
Max 120

Acero de nituración suminstrado en estado tratado permitiendo obtener capas nitruradas con durezas elevadas (dureza superfi-
cial 850HV). Para aplicaciones sin nitruración puede ser nuevamente tratado en la masa con una buena intensidad de temple.

 	 Rojo  
 	y azul LA7765

GKH 1.7765 32CDV13 32CrMoV13 0,3 0,25 0,35 3 1 0,2 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Pretratado  280 - 340 850 - 950 950 - 1100 Aceite 32-34HRC  
en el núcleo Bajo petición Bajo petición Acero de nituración suminstrado en estado tratado permitiendo obtener capas nitruradas con durezas elevadas (dureza superfi-

cial 850HV). Para aplicaciones sin nitruración puede ser nuevamente tratado en la masa con una buena intensidad de temple. GKH

LA8509 1.8509 40CAD6.12 40CrAlMo7-10 0,4 0,25 0,55 1,8 0,25 < 0,05 < 0,05 Al 1,00 Base 7,85 Pretratado  260 - 280 830 - 930 980 - 1050 Aceite 30-32HRC  
en el núcleo

Min 20  
Max 100

Acero de nituración suminstrado en estado tratado permitiendo obtener capas nitruradas con durezas muy elevadas  
(dureza superficial 1.100HV). Se desaconseja la soldadura.

 	 Rojo  
 	y amarillo LA8509

LK3 1.8509 40CAD6.12 40CrAlMo7-10 0,4 0,25 0,55 1,8 0,25 < 0,03 < 0,03 Al 1,00 Base 7,85 Pretratado  260 - 280 830 - 930 980 - 1050 Aceite 30-32HRC  
en el núcleo Bajo petición Bajo petición Acero de nituración suminstrado en estado tratado permitiendo obtener capas nitruradas con durezas muy elevadas  

(dureza superficial 1.100HV). Se desaconseja la soldadura. LK3

ACEROS DE 
CEMENTACIÓN 16NC6 1.5919 16NC6 16NiCr6 0,15 0,25 0,6 0,85 1,6 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido 170 - 190 420 - 570 1000 - 1150 32-34HRC  

en el núcleo
Min 20  

Max 110
Acero de cementación suministrado en estado recocido y utilizado en mecánica general para piezas de pequeña masa.  
Dureza superficial tras la cementación 750HV.

 	 Verde 
 	oscuro 16NC6

ACEROS PARA 
RODAMIENTOS 100C6 1.2067 100C6 100CrMo7 0,95 - 

1,10
0,15 - 
0,35

0,25 - 
0,45

1,35 - 
1,60

Max 
0,015

Max 
0,025 Base 7,85 Normalizado 217 550 - 650 700 - 800 62HRC Min 1  

Max 50
Acero para rodamientos utilizado en mecánica por su fuerte dureza tras el temple (62-64HRC) con buena resistencia  
al desgaste. Pasadores, eyectores, STUB.  100C6

ACEROS 
DE ALTA 

ELASTICIDAD

LA2249 1.2249 45SCD6 45SiCrMo6 9254 0,45 1,6 0,6 0,6 0,25 < 0,05 < 0,05 Base 7,85 Recocido 220 Según tratamiento;  
ver ficha técnica Aceite 54HRC Min 20  

Max 90 Acero de alta resistencia a la tracción de piezas sometidas a altas tensiones mecánicas. 	 Negra  
 	afilado rojo LA2249

V300 1.2249 45SCD6 45SiCrMo6 9254 0,45 1,6 0,6 0,6 0,25 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido 220 Según tratamiento;  
ver ficha técnica Aceite 54HRC Bajo petición Bajo petición Acero de alta resistencia a la tracción de piezas sometidas a altas tensiones mecánicas. V300
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LA2767 1.2767 45NCD16 45NiCrMo16 6F7 SKT6 0,45 0,3 0,4 1,3 4 0,25 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido ≤ 270 Según tratamiento;  
ver ficha técnica Aceite 54 HRC Min 15  

Max 250
Min 20  

Max 130
Acero de baja aleación con alto contenido en Níquel, con buenas propiedades mecánicas tras temple y revenido  
para aplicaciones de trabajo en caliente en moldes y materias de plásticas con buena aptitud al pulido.

	 Azul rayado  
 	rojo LA2767

LA2767 ESR 1.2767 45NCD16 45NiCrMo16 6F7 SKT6 0,45 0,3 0,4 1,3 4 0,25 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido ≤ 270 Según tratamiento;  
ver ficha técnica Aceite 54 HRC Bajo petición Bajo petición Acero de baja aleación con alto contenido en Níquel, refundido bajo escoria, tiene buenas propiedades mecánicas tras  

temple y revenido para aplicaciones de trabajo en caliente en moldes y materias de plásticas con buena aptitud al pulido.
 	 Azul oscuro 
 XXX 	cruz rojo LA2767 ESR

819B 1.6773 35NCD16 36NiCrMo16 SKT6 0,35 0,3 0,4 1,7 3,8 0,3 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido ≤ 270 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 52 HRC Min 31  

Max 111 Bajo petición Acero autotemplable con alto contenido en Níquel para moldes de materias plásticas.  
Muy buenas propiedades mecánicas tras temple y revenido. Muy buena aptitud al pulido.

	 Azul oscuro  
 	afilado rojo 819B

819 AW 1.6773 E35NCD16H 36NiCrMo16 
ESR SKT6 0,36 - 

0,38 0,3 0,4 1,75 4 0,5 0,0004 < 0,002 Base 7,85 Recocido ≤ 285 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 54 HRC Min 41  

Max 101
Min 50  

Max 400
Acero autotemplable con alto contenido en Níquel refundido por electrodo consumible para aplicación en moldes  
de materias plásticas. Muy buenas propiedades mecánicas tras temple y revenido. Excelente aptitud al pulido óptico.

	 Azul oscuro  
 XXX 	cruz negra 819 AW

LA2343 1.2343 Z38CDV5 X38CrMoV5-1 H11 SKD6 0,39 1,05 0,4 5,1 1,25 0,32 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 54 HRC Min 41  

Max 261 Bajo petición Acero al 5% de Cromo. Buena aptitud para improntas de moldes para materias plásticas.  
Apto al texturizado, nitruración, PVD.

 	 Violeta ray. 
 	amarillo LA2343

LA2343 ESR 1.2343 Z38CDV5 X37CrMoV5-1 H11 SKD6 0,37 - 
0,41

0,85 - 
1,00

0,30 - 
0,45

4,90 - 
5,20

0,20 - 
0,27

1,20 - 
1,40

0,42 - 
0,50

< 
0,0015 < 0,015 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  

ver ficha técnica
Aire - Aceite 

Gas 54 HRC Bajo petición Min 30  
Max 410

Acero al 5% de Cromo refundido por electrodo consumible. Muy buena aptitud para improntas de moldes de materias plás-
ticas e inyección de aleaciones ligeras. Buenas propiedades mecánicas tras temple y revenido. Buena aptitud para pulido, 
texturizado, nitruración, PVD.

	 Violeta cruz 
 XXX 	amarillo LA2343 ESR

SMV3 1.2343 Z38CDV5 X37CrMoV5-1 H11 SKD6 0,4 0,9 0,35 5 1,3 0,4 0,0005 0,014 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 54 HRC Min 35  

Max 91 Bajo petición Acero al 5% de Cromo suministrado en estado recocido con estructura controlada según proceso A&D B2181. Muy buena aptitud para 
improntas de moldes de materias plásticas e inyección de aleaciones ligeras. Buena aptitud para pulido, texturizado, nitruración, PVD.  	Violeta SMV3

SMV3P 1.2343 Z38CDV5 X37CrMoV5-1 H11 SKD6 0,4 0,9 0,35 5 1,3 0,4 0,001 0,008 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 54 HRC Bajo petición Min 200  

Max 700

Acero al 5% de Cromo refundido por electrodo consumible. Muy buena aptitud para improntas de moldes de materias  
plásticas e inyección de aleaciones ligeras. Buenas propiedades mecánicas tras temple y revenido.  
Buena aptitud para pulido, texturizado, nitruración, PVD.

	 Violeta  
 	rayado verde SMV3P

SMV3W 1.2343 Z38CDV5 X37CrMoV5-1 H11 SKD6 0,4 0,9 0,35 5 1,3 0,4 0,0005 0,014 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 54 HRC Min 51  

Max 91
Min 100  
Max 410

Acero al 5% de Cromo refundido por electrodo consumible y suministrado con estructura controlada según proceso A&D 
B2181. Muy buena aptitud  para improntas de moldes de materias plásticas e inyección de aleaciones ligeras.  
Excelentes propiedades mecánicas tras temple y revenido. Excelente aptitud para pulido, texturizado, nitruración, PVD.

	 Violeta 
 XXX 	cruz negra SMV3W

LA2344 1.2344 Z40CDV5 X40CrMoV5.1 H13 SKD61 0,4 1,05 0,4 5,1 1,25 1 0,001 0,01 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 55 HRC Min 15  

Max 202 Bajo petición Acero al 5% de Cromo para trabajo en caliente. Moldes de aleaciones ligeras y materias plásticas.  
Nitruracion, PVD.

 	 Azul oscuro 
 	ray. amarillo LA2344

LA2344 ESR 1.2344 Z40CDV5 X40CrMoV5.1 H13 SKD61 0,39 - 
0,42

0,90 - 
1,20

0,30 - 
0,45

4,90 - 
5,30 ≤ 0,15 1,25 - 

1,40
0,90 - 
1,00

< 
0,0015 < 0,010 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  

ver ficha técnica
Aire - Aceite 

Gas 55 HRC Bajo petición   
Max 410

Acero al 5% de Cromo refundido por electrodo consumible. Moldes y matrices para trabajo en caliente.  
Moldes de aleaciones ligeras y materias plásticas. Buenas propiedades mecánicas tras temple y revenido.  
Buena aptitud para pulido, texturizado, nitruración, PVD.

	 Azul oscuro 
 XXX 	cruz amarillo LA2344 ESR

ADC3W 1.2340 Z35CDV5 Mod X36CrMoV5.1 H11 
Mod SKD6 0,35 0,3 0,35 5 1,3 0,4 0,0002 0,005 Base 7,85 Recocido < 235 Según tratamiento;  

ver ficha técnica
Aire - Aceite 

Gas 54 HRC Bajo petición Min 80  
Max 550

Acero al 5% de Cromo con una alta pureza de elaboración y suministrado en estado recocido con estructura controlada 
según proceso A&D B2181. Muy buena aptitud  para improntas de moldes de materias plásticas e inyección de aleaciones 
ligeras. Muy buena aptitud para pulido, texturizado, nitruración, PVD.

	 Amarillo 
 XXX 	cruz noire ADC3W

ADC88 1.2367Mod Z35CDV5.2 
Mod 

X35CrMoV5.2 
Mod 0,35 0,2 0,3 5 0,2 2,3 0,3 0,0001 0,02 Base 7,85 Recocido < 235 Según tratamiento;  

ver ficha técnica
Aire - Aceite 

Gas 55 HRC Bajo petición Min 200  
Max 420

Acero al 5% de Cromo con una alta pureza de elaboración y suministrado en estado recocido con estructura controlada.  
Muy buena aptitud  para improntas de moldes de materias plásticas e inyección de aleaciones ligeras. Excelentes propiedades 
mecánicas según las durezas de utilización. Buena resistencia al desgaste y al choque térmico. Nitruración, PVD.

	 Amarillo cruz  
 XXX 	azul oscuro ADC88

SMV5W Z50CDWV5 X50CrMoWV5.1 0,5 0,8 0,4 5 1,3 0,4 0,0001 0,01 W 1,30 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 58 HRC Min 30  

Max 91
Min 30  

Max 150

Acero al 5% de Cromo suministrado en estado recocido con estructura controlada según proceso  A&D B2234.  
Moldes, matrices e improntas para trabajo en caliente. Excelente para impronta de moldes de materias plásticas abrasivas  
y moldes de inyección a baja presión de aleaciones de ZAMAK.  
Buena aptitud para pulido, texturizado. Buena aptitud para corte y conformado en frío. Nitruración, PVD.

	 Rosa 
 XXX 	cruz negra SMV5W

MARVAL 18 1.6359  
1.2706 E-Z2NKD18 X2NiCoMo 

18-8-5 A 579 < 0,01 0,04 0,02 18 5 0,001 0,005
Co 8 %  

Ti 
0,50 %

Base 7,85 Tratamiento  
en solución < 300 870 1070 Gas 51 HRC Bajo petición

Acero maraging de alto límite elástico. Aplicaciones para insertos suplementarios, pasadores y eyectores con buena  
deformación en servicio muy fácilmente soldable. Muy altas propiedades mecánicas después de envejecimiento  
a 480 ° C (Rm> 1800 MPa; Rp0.2> 1780 MPa).

 	Bruto MARVAL 18
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SMV5W Z50CDWV5 X50CrMoWV5.1 0,5 0,8 0,4 5 1,3 0,4 0,0001 0,01 W 1,30 Base 7,85 Recocido < 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 58 HRC Min 30  

Max 91
Min 30  

Max 150

Acero al 5% de Cromo suministrado en estado recodido con estructura controlada según proceso A&D B2234.  
Matrices y elementos de herramientas para trabajo en frío. Eyectores, punzones y troqueles de corte, bloques de estampa-
ción, estampación en frío, reproducción de grabados por estampación en frío. Buena aptitud para pulido. Nitruración, PVD

	 Rosa 
 XXX 	cruz negra SMV5W

LA2379 1.2379 Z160CDV12 X155CrMo12.1 D2 SKD10 1,55 0,4 0,35 12 0,75 0,9 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido < 255 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 62 HRC Min 15  

Max 252
Min 15  

Max 250
Acero para trabajo en frío. Dureza elevada tras el tratamiento térmico. Buena resistencia al desgaste y la abrasión.  
Punzones. Matrices. Cuchillas. Nitruración, PVD.

	 Verde rayado  
 	amarillo LA2379

LA2842 1.2842  
1.2510 90MCV8 90MnCrv8 O1-O2 SKS3 0,9 0,2 2 0,4 0,12 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido < 220 Según tratamiento;  

ver ficha técnica Aceite 62 HRC Min 16  
Max 100

Min 20  
Max 100

Acero para trabajo en frío. Cuchillos, tijeras y cuñas.  
Placa de choque y desgaste.  	Rojo LA2842

LAFM2 1.3343 Z85WDCV 
6.5.4.2 HS 6-5-2 M2 SKH51 0,85 0,25 0,3 4,25 5,25 2 < 0,03 < 0,03 W 6,25 Base 8,2 Recocido < 300 Según tratamiento;  

ver ficha técnica
Aire - Aceite 

Gas 65 HRC Bajo petición Ver catálogo
Acero rápido para trabajo en frío. Dureza elevada tras el tratamiento térmico y gran resistencia al desgaste.  
Cuchillas de cizalla. Cadenas y peines. Matrices y punzones para útiles de corte. Piezas sometidas a choque y abrasión. 
Matrices y punzones para herramientas de forja en frío.

	 LAFM2

LA3247 1.3247 Z110DKCWV 
9.8.4.2.1 HS 2.9.1.8 M42 SKH59 1,1 0,5 0,2 3,8 9,4 1,2 < 0,03 < 0,03 W 1,50 Base 8,2 Recocido < 300 Según tratamiento;  

ver ficha técnica
Aire - Aceite 

Gas 67 HRC Min 4  
Max 25

Min 3  
Max 30

Acero para trabajo en frío procedente de la tecnología en polvo.Punzones. Matrices. Cizallas. Cuchillos.  
Matrices y punzones para herramienta de corte. 	 LA3247
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LA2083 ESR 1.2083 Z40CD13 X40Cr13 420 PX5 0,4 0,4 0,9 13,5 < 0,03 < 0,03 Base 7,85 Recocido < 225 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 52 HRC Min 20  

Max 200
Min 30  

Max 150
Acero inoxidable martensítico refundido bajo escoria para improntas de moldes para materias plásticas y herramientas de 
corte.  	Marrón LA2083 ESR

LA2085 1.2085 Z35CD16+S X33Cr17+S G-Star 0,4 0,35 0,9 16 0,3 1 0,1 0,01 Base 7,85 Pretratado 320 - 355 870 - 980 900 - 1060 Gas 52 HRC Min 20  
Max60 Acero inoxidable martensítico para placas porta-improntas de molde para materias plásticas. LA2085

LA2099 1.2099 Z7CND13+S X7CrNiMo13 410mod 0,07 0,15 1,4 12,5 0,5 0,1 0,12 < 0,03 Base 7,85 Pretratado 290 - 330 750 - 900 920 - 1050 Aceite Bajo petición Min 20  
Max 200 Acero inoxidable martensítico de maquinabilidad optimizada para placas porta-improntas de moldes para materias plásticas. 	 Marrón  

 	ray. amarillo LA2099

LA2316 1.2316 Z40CD16 X40CrMo16 420 PX5 0,4 0,35 0,9 16 0,6 1 0,001 0,01 Base 7,85 Pretratado 290 - 330 870 1060 Aire - Aceite 
Gas 52 Min 20  

Max 202 Bajo petición Acero inoxidable martensítico para improntas de moldes para materias plásticas e hileras de extrusión suministrado listo 
para su uso. Buenas propiedades inclusiones. Buenas propiedades mecánicas. Buena aptitud  para el pulido.

	 Marrón  
 	ray. amarillo LA2316

X13T6W 1.2083 Z40CD15 X40CrMo15 420 PX5 0,4 0,4 0,5 14,5 0,3 0,0001 0,01 Base 7,85 Normalizado 240 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 54 HRC Min 30  

Max 181
Min 40  

Max 350
Acero inoxidable martensítico refundido bajo escoria para improntas de moldes para materias plásticas y herramientas de 
corte. Dureza elevada y excelentes propiedades mecánicas tras temple y revenido. Muy buen aptitud para pulido óptico.

	 Marrón 
 XXX 	cruz negra X13T6W

XDBD 1.4125 Z100CD17 X105CrMo17 440C 1 0,4 0,6 17 0,5 0,0001 0,01 Base 7,85 Recocido 230 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 59 HRC Bajo petición Bajo petición Acero inoxidable martensítico para improntas de moldes para materias plásticas abrasivas y herramientas de corte. Dureza 

muy elevada y excelentes propiedades mecánicas tras temple y revenido. Buena aptitud para pulido óptico.
	 Marrón  
 	rayé rouge XDBD

XDBDW 1.4125 Z100CD17 X105CrMo17 440C 1 0,4 0,6 17 0,5 0,0001 0,01 Base 7,85 Recocido 230 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 59 HRC Bajo petición Min 30  

Max 200
Acero inoxidable martensítico refundido bajo escoria para improntas de moldes para materias plásticas abrasivas y herramientas 
de corte. Dureza muy elevadas y excelentes propiedades mecánicas tras temple y revenido. Buena aptitud para pulido óptico.

	 Marrón 
 XXX 	croix rojo XDBDW

X15TN 1.4123 Z40CDVN 16-2 X40CrMoVN 
16-2 0,4 0,2 0,4 15,5 2 0,3 0,0001 0,01 N 

0,20 % Base 7,85 Recocido 220 Según tratamiento;  
ver ficha técnica

Aire - Aceite 
Gas 59 HRC Min 15  

Max 90
Min 40  

Max 110

Acero inoxidable martensítico refundido bajo escoria para improntas de moldes para materias plásticas abrasivas  
y herramientas de corte con una buena resistencia a la corrosión por picadura. Dureza muy elevada y excelentes  
propiedades mecánicas tras temple y revenido. Muy buena aptitud para pulido óptico.

	 Rojo  
 XXX  cruz negra X15TN

304L 1.4307 Z3CN18-9 X2CrNi18-9 304 L 0,03 ≤ 1,00 ≤ 2,00 18,00 - 
20,00

8,00 - 
10,00 0,015 0,045 N  

<0,10 % Base 7,85 Hipertemplado 215 310 620 Agua NA Min 2 
Max 100 Bajo petición Acero inoxidable austenítico para construcciones mecánicas en medios corrosivos.  

Muy buena resistencia a la corrosión intergranular. 	 304L 304L

316L 1.4404 Z2CN17-12 X2CrNi17-12-2 316L 0,03 ≤ 1,00 ≤ 2,00 16,50 - 
18,00

10,00 - 
13,00 0,015 0,045 N 

<0,10 % Base 7,85 Hipertemplado 215 190 490 Agua NA Min 5 
Max 80 Bajo petición Acero inoxidable austenítico para construcciones mecánicas en medios corrosivos.  

Muy buena resistencia a la corrosión intergranular. 	 316L 316L

Referencia 
Lugand 
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LA1050 3.0255 1050A Al99,5 1050 A1050 > 99,5 < 0,25 < 0,05 < 0,05 ≤ 0,07 < 0,05 < 0,40 Ti 0,05 2,7 H24 Endurecido 65 100 - 140 NA Min 1  
Max 5 Aluminio serie 1000, suministrado en formato de chapas 2000 x 1000 mm para montajes y soportes mecánicos. 	 LA1050

LA2017 3.1325 AU4G 2017A AlCu4MgSi 2017 A2017 Base 0,20 -  
0,80

0,40 - 
1,00

3,50 - 
4,50 ≤ 0,25 0,40 - 

1,00 ≤ 0,70 Ti+Zi 
≤0,25 2,8 T4-T451 Tratado,  

dressé, muri 235 - 260 350 - 390 Agua NA Min 10  
Max 300

Min 3  
Max 150 Aleación de aluminio serie 2000 para montajes mecánicos. Soporte de construcción mecánica. 	 LA2017

LA5083 3.3547 A64,5MC AlMg4,5Mn0,7 5083 A5083 Base ≤ 0,40 0,40 - 
1,00 ≤ 0,10 ≤ 0,25 4,00 - 

4,90 ≤ 0,40 Ti≤0,25, 
Cr≤0,25 2,66 Laminado 62 160 270 NA Min 8  

Max 403 Aleación de aluminio serie 5000 forjado por laminación. Apto para soldadura, texturizado y pulido. 	 LA5083 LA5083

 LA5083P 3.3547 A64,5MC AlMg4,5Mn0,7 5083 A5083 Base ≤ 0,40 0,40 - 
1,00 ≤ 0,10 ≤ 0,25 4,00 - 

4,90 ≤ 0,40 Ti≤0,25, 
Cr≤0,25 2,66 Colado, fresado 85 - 90 140 - 150 285 - 300 NA Min 6  

Max 100 Aleación de aluminio serie 7000 colado para molde prototipo. Apto para soldadura, texturizado y pulido. 	  LA5083P

LA7000 3.4385 AlZn5,5 
Mg2,5Cu 7075 A7075 Base ≤ 0,50 ≤ 0,30 1,20 - 

2,00
5,10 - 
6,10

2,10 - 
2,90 ≤ 0,40 Ti≤0,25, 

Cr≤0,28 2,85 T6511 130 350 400 Agua NA Min 20  
Max 120

Min 18,5  
Max 92 Aleación de aluminio serie 7000 tratado para moldes pequeños, medianas y grandes series. Apto para pulido y texturizado. 	 LA7000

LA7000 AlZn4,5Mg3Cu 7022 A7022 Base ≤ 0,50 0,10 - 
0,40

0,50 - 
1,00

4,30 - 
5,20

2,60 - 
3,70 ≤ 0,50 Ti≤0,20, 

Cr≤0,30 2,82 T651 130 290 320 Agua NA Min 102  
Max 150 Aleación de aluminio serie 7000 tratado para moldes pequeños, medianas y grandes series. Apto para pulido y texturizado. 	 LA7000

LA7000 C AlZn4,5Mg3Cu 7021 A7021 Base ≤ 0,25 ≤ 0,10 ≤ 0,25 5,00 - 
6,00

1,20 - 
1,80 ≤ 0,40 Ti≤0,10, 

Cr≤0,05 2,8 T79XX 120 325 370 NA Min 8  
Max 403 Aleación de aluminio serie 7000 colado para molde y herramientas plásticas (soplado y termoconformado). 	 LA7000C LA7000 C

LA7000 C AlZn4,5Mg3Cu 7021 A7021 Base ≤ 0,25 ≤ 0,10 ≤ 0,25 5,00 - 
6,00

1,20 - 
1,80 ≤ 0,40 Ti≤0,10, 

Cr≤0,05 2,8 T79XX fresado 120 325 370 NA Min 8  
Max 50 Aleación de aluminio serie 7000 colado para molde y herramientas plásticas (soplado y termoconformado). 	 LA7000 C
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LAKAL W75Cu25 25 W 75% Tratado 240 21 HRC 1 à 50 Min 3  
Max 25 Electrodo cobre-tungsteno. 	 LAKAL

COBRE 
electrolitico 2.0065 CuA1-CuC1 CW004A C11000 C1100  > 99,9 8,9 Endurecido 320 350 NA Min 3  

Max 150
Min 1  

Max 100 Cobre muy puro, refinado para electroerosión. Electrodos y conductor. 	 COBRE 
electrolitico

BRONCE NC4 2.0966 CuAl10Ni5Fe4 C63000 C6301 10 0,5 5 Base 4 7,6 Forjado 180 320 690 NA Min 16  
Max 102

Min 20  
Max 100 Aleación de bronce fricción y deslizamiento. 	 Gris  

  afilado rojo BRONCE NC4

BRONCE 
UE12P CuSn12 Base 0,15 Sn 11,5 8,8 Colado 90 140 280 NA  	 Min 13  

 	Max 202
 	 Min 30/15  
 	 Max 120/60 Bronce, barras macizas y alojamientos para cojinetes y casquillos. Electrodo y conductor.  	 Verde 

 	oscuro
BRONCE 
UE12P

LATÓN 
relojería 2.0380 CuZn39Pb2 

CuZn40Pb3 C37700 C3713 Base 39 Pb 2 
Pb 3 8,45 Endurecido   

H12 H11 H14
Min 3  

Max 80
Min 1  

Max 60 Latón endurecido H14 calidad relojería 	 LATÓN 
relojería
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Símbolos Tolerancias de ajuste

Equivalencias de las durezas (extracto)

Información técnica

Sobreespesores

Tolerancias generales 

Elementos en las aleaciones no ferricas
elementos 
químicos

símbolo 
metalúrgico

símbolo

Aluminio Al A
Antimonio Sb R
Boro B B
Cromo Cr C
Cobalto Co K
Cobre Cu U
Estaño Sn E
Hierro Fe Fe
Magnesio Mg G
Manganeso Mn M
Níquel Ni N
Plomo Pb Pb
Silicio Si S
Titanio Ti T
Cinc Zn Z

Elementos de aleación en los aceros
elementos 
de aleación

símbolo 
químicos

símbolo 
metalúrgico

factor 
multiple*

Aluminio Al A 10
Boro B B
Cromo Cr C 4
Cobalto Co K 4
Cobre Cu U
Magnesio Mg G
Manganeso Mn M 4
Molibdeno Mo D 10
Níquel Ni N 4
Niobio Nb Nb 10
Fósforo P
Plomo Pb Pb 10
Silicio Si S 4
Azufre S F 10
Titanio Ti T 10
Tungsteno W W 10
Vanadio V V 10
*Nota: �el factor multiplicador se tiene en cuenta en los aceros 

débilmente aleados 1.o elemento de aleación al 5% 
(según NFA 02.005).

• �El límite elástico: se trata de la carga, expresada en MPa, 
simbolizada RP, debido a la cual comienza a producirse 
una deformación permanente, es decir, que para toda 
carga inferior, la probeta vuelve a su longitud inicial cuando 
el esfuerzo cesa.

• �Resistencia a la rotura: simbolizada Rm, carga expresada 
en MPa que puede soportar el metal sin romperse.

Sobreespesores de mecanización a aceros para herramientas: 

Los productos brutos de laminación o brutos de forja 
presentan generalmente una descarburación superficial, 
así como heterogeneidades y un espesor de calamina no 
apropiados para su utilización. 

En consecuencia, es necesario retirar por mecanización, una 
cantidad de materia uniformemente distribuida sobre cada 
cara. Las normas NFA 45,103 y NFA 104 definen los espesores 
excesivos de mecanización mínimas que debe aplicarse a 
las cuotas nominales productos a sección redonda, sección 
cuadrada, planos y amplios planos, no premecanizados. 

A título orientativo, se dan algunos valores en las tablas 
abajo. 

Observaciones: la no eliminación de los defectos superficiales 
puedegenerar graves incidentes durante el tratamiento 
térmico (descarburación, grieta, deformación, ruptura), y 
después de tratamiento térmico (ruptura diferida sobre 
defectos no detectados).

PRODUCTOS LAMINADOS

sección cotas nominal
espesor excesivo mínimo 

en mm sobre cuota nominal

redondo 
torneado

d ≤ 13 2

50 < d ≤ 75 5

150 < d ≤ 200 10

cuadrado

d ≤ 13 1,5

50 < d ≤ 75 5

125 < d ≤ 150 10

plano

20 x 10 2 – 1,5

50 x 30 3,5 – 2,5

100 x 40 5 – 4

200 x 60 12 – 6

400 x 100 16 – 8

PRODUCTOS FORJADOS

sección cotas nominal
espesor excesivo mínimo 

en mm sobre cuota nominal

redondo  
y  
cuadrado

10 ≤ d < 40 3

75 < d ≤ 100 6

150 < d ≤ 200 10

300 < d ≤ 500 14

plano

100 x 50 6 – 4

200 x 80 10 – 6

500 x 230 16 – 12

550 x 340 18 – 14

Dimensiones nominales en mm NF EN 20286-2, ISO 286-2  
es = divergencia superior - ei = divergencia inferior

de (excluido) 
a (incluido)

1 
3

3 
6

6 
10

10 
18

18 
30

30 
50

50 
80

80 
120

120 
180

180 
250

250 
315

315 
400

400 
450

Dimensiones nominales en mm NF EN 20286-2, ISO 286-2  
es = divergencia superior - ei = divergencia inferior

de (excluido) 
a (incluido)

1 
3

3 
6

6 
10

10 
18

18 
30

30 
50

50 
80

80 
120

120 
180

180 
250

250 
315

315 
400

400 
450

Extractos de tolerancias Iso para CALIBRADO en micras

Extractos de tolerancias Iso para ÁRBOL en micras

calibrado

Ø
 n

om
in

al

árbol
calibrado

Ø
 n

om
in

al

árbol

Brinell  
HB

Vikers  
HV

Resistente a tracción Rockwell
kg/mm2 daN/mm2 MPa HRC HRB

ACEROS BRUTOS
LIBERACIÓN DE LAS TENSIONES MECÁNICAS  

MEDIATE TRATAMIENTOS TÉRMICOS ADECUADOS
PLACAS MECANIZADAS SUPERFINISH ALUMINIO ALEACIONES DE COBRE REDONDOS Y LLANTAS DE PRECISIÓN FLEJE CALIBRADO

SIERRA CINTA (MM)
Largo Ancho Espesor

Cuotas brutas 0 ; + 10 0 ; + 10 0 ; + 10*

Cuotas acabada + 5 ; + 10 + 5 ; + 10 + 2 ; + 7*

Espesor > a 300 mm + 5 ; + 20 + 5 ; + 20 + 5 ; + 20*

* o espesor inmediatamente disponible

SIERRA FRESADO SIERRA ALUMINIO, COBRE, 
LATÓN EN PLANCHA (MM

Largo Ancho Espesor

Cuotas acaba 0 ; + 5 0 ; + 5

Ancho mini de corte 20

Capacidad de sierra máxi 3000 1500 140

 Redondos
 Llantas

ACEROS

ALUMINIO

ALEACIONES
DE COBRE

LL
AN

TA
S 

D
E 

PR
EC

IS
Ó
N

PLACAS 
TERMOAISLANTES

PLACAS MECANIZADAS
PLACAS P

FLEJE CALIBRADO

COMPONENTES

CATÁLOGO

PORTAMOLDES STANDARD

ACEROS

ALUMINIO

ALEACIONES
DE COBRE

LL
AN

TA
S 

D
E 

PR
EC

IS
Ó
N

PLACAS 
TERMOAISLANTES

PLACAS MECANIZADAS
PLACAS P

FLEJE CALIBRADO

COMPONENTES

CATÁLOGO

PORTAMOLDES STANDARD

« Las informaciones técnicas contenidas en el catálogo no son de naturaleza contractual y pueden llegar a quedar obsoletas debido a la evolución de las técnicas y de los materiales. Por lo tanto, es el cliente quien tiene que asegurarse de su validez consultando nuestro catálogo electrónico, actualizado regularmente; catálogo disponible en el sitio web www.lugand-aciers.com ».

 Redondos
 Llantas


