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DYNAMIC BALANCING - EQUILIBRADO DINAMICO

* WE HAVE THE LATEST METHODS FOR DYNAMIC BALANCING OF OUR TOOLHOLDERS (see page 17/12).
* PLEASE CONTACT US FOR FURTHER INFORMATION.

+ CONTAMOS CON MODERNOS MEDIOS PARA EL EQUILIBRADO DINAMICO DE NUESTROS PORTAHERRAMIENTAS (ver pag. 17/12)
+ INDIQUENOS SUS NECESIDADES.
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HSDK- A Dh10 D, D, max D;01 B,H10 B,H10 B, 00 d,
32 32 24 26 37 9 7 7,05 4
40 40 30 34 45 11 9 8,05 4
50 50 38 42 59,3 14 12 10,54 7
63 63 48 53 72,3 18 16 12,54 7
80 80 60 68 88,8 20 18 16,04 7

100 100 75 88 109,75 22 20 20,02 7
125 125 95 11 134,75 28 25 25,02 7
D

HSK-A L,02 L,JS10 Lgton L,o2 Lg03 F 01 F, min. a
32 16 8,92 16 13 95 20 35 32
40 20 11,42 16 17 12 20 35 4
50 25 14,13 18 21 15,5 26 42 5
63 32 18,13 18 26,5 20 26 42 6,3
80 40 22,85 18 34 25 26 42 8

100 50 28,56 20 44 315 29 45 10
125 63 36,27 20 55,5 39,5 29 45 12,5

Material Material

Case-hardening alloy steel. Acero aleado de cementacion.
Case-hardened and tempered. Cementado y templado.

Minimum strength in core 880 N/mm?, Resistencia minima en el nlicleo 880 N/mm?,
Surface hardness Rc 57 + 60 Dureza superficial Rc 57 + 60
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Universal arbors
001 14 02 .. .. Portafresas combinado

TYPE TIPO
32, 40, 50, 63, 100

Laip

TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
16 - 50 M

For milling cutters with longitudinal or tenon drive DIN 138

33 4
001 14 5= pag. 1/6 Para fresas con chavetero longitudinal o transversal DIN 138

Alternative solutions

Soluciones alternativas 003 14 54 + 001 54 03 g pags. 1/9y 9/3 -t
o
- =
DIN 69882-2 \ T -
D @- - r I lﬁgw DI1 D2
.
I, -
Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,006
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y D, < 0,006
D LENGTH - LONGITUD
HSK- A D, h6 L L, L, D, COD.
32 16 55 17 27 32 001 14 02 01 30
32 22 58] 19 31 40 001 14 02 01 40
32 27 65 21 33 48 001 1402 0150
40 16 50 17 27 32 001140202 30
40 22 59 19 31 40 001 14 02 02 40
40 27 65 21 33 48 001 14 02 02 50
50 16 50 17 27 32 001 14 02 03 30
50 22 50 19 31 40 0011402 03 40
50 27 65 21 33 48 001 14 02 03 50
50 32 65 24 38 58 001 14 02 03 60
63 16 60 17 27 32 001 14 02 04 30
63 22 60 19 31 40 001 14 02 04 40
63 27 60 21 33 48 001 14 02 04 50
63 32 60 24 38 58 001 14 02 04 60
63 40 70 27 41 70 001 14 0204 70
100 16 60 17 27 32 001 14 02 06 30
100 22 60 19 31 40 001 14 02 06 40
100 27 60 21 33 48 001 14 02 06 50
100 32 60 24 38 58 001 14 02 06 60
100 40 70 27 41 70 001140206 70
100 50 80 30 46 90 001 14 02 06 80

Accessories, see pages 16/3 - 16/11

Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

@ S

D1 — OPTIONALS - OPCIONALES

16 00199020130 001990122 30 001990112 30 0019903 02 30 00199010130 00199 04 01 30
22 00199020140 001990122 40 00199011240 00199 03 02 40 00199010140 00199 04 01 40
27 00199020150 00199 01 22 50 001990112 50 00199 03 02 50 00199010150 00199 04 01 50
32 00199020160 00199012260 00199011260 00199 03 02 60 00199010160 0019904 0160
40 00199020170 00199012270 00199011270 00199030270 00199010170 0019904 0170
50 00199020180 00199012280 00199011280 00199 0302 80 00199010180 0019904 0180
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Shell end mill arbors for cuttersiwith internal cooling
Portafresas con chavetas frontales y refrigeracion

N/ 33

001 14 .. .. Interna
qup 35 TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
50, 63, 80, 100 16 - 60 ; M

For shell end mills with driving slot DIN 138
Para fresas con chavetero transversal DIN 138

ru~]

D2

Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,006

Desviacion circular maxima entre el cono exterior y D, < 0,006 - L—
D LENGTH - LONGITUD
HSK -A D, h6 |_O et L, M D, F COD.
50 16 50 17 — 40 — 001 14 3503 30
50 22 60 19 — 50 — 001 14 35 03 40
50 27 60 21 — 60 — 001 14 35 03 50
63 16 50 17 — 40 — 001 14 35 04 30
63 16 120 17 40 001 14 35 04 31
63 22 50 19 — 50 — 001 14 35 04 40
63 22 120 19 50 001 14 35 04 41
63 27 60 21 — 60 — 001 14 35 04 50
63 27 120 21 60 001 14 35 04 51
63 32 60 24 — 70 — 001 14 35 04 60
63 32 120 24 70 001 14 35 04 61
63 40 60 27 M-12 89 66,7 001 14 33 04 70
*63 40 120 27 M-12 89 66,7 00114330471
80 22 50 19 — 50 — 001 14 35 05 40
80 27 50 21 — 60 — 001 14 35 05 50
80 32 60 24 70 — 001 14 35 05 60
*80 40 60 27 M-12 89 66,7 001 14 33 05 70
100 16 50 17 40 001 14 35 06 30
100 16 120 17 40 001 14 35 06 31
100 22 50 19 — 50 — 001 14 35 06 40
100 22 120 19 50 001 14 35 06 41
100 27 50 21 — 60 — 001 14 35 06 50
100 27 120 21 60 001 14 35 06 51
100 32 50 24 — 70 — 001 14 35 06 60
100 32 120 24 70 001 14 35 06 61
*100 40 60 27 M-12 89 66,7 001 14 33 06 70
*100 40 120 27 M-12 89 66,7 001 14 3306 71
*100 60 70 40 M-16 129 101,6 001 14 33 06 90
*100 60 120 40 M-16 129 101,6 001 14 33 06 91

* With additional 4 tapped holes for front clamping according to DIN 2079
Coolant tube to be ordered separately.

* Con cuatro orificios roscados adicionales para el amarre segin DIN 2079
El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

Accessories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

© % %@/

“
@

D, —OPTIONALS - OPCIONALES —
16 30305050030 30101000315 30101090820 — 00199010130 00199040130
22 30305050040 30101010412 30101091025 — 00199010140 00199040140
27 30305050050 30101010512 30101011225 — 00199010150 00199040150
32 — 30305050060 30101010516 30101011630 00199010160 00199010460
40 00399010101 ———— 30101010616 —— 00199012270 00199011270 00199010170 00199010470
60 ——  — 30305040002 30101011225
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\:’ Reducing adapters
“ 00314 11 ... ReductoresaMORSE
qup TYPE TIPO TYPE TIPO LENGTH LONGITUD

50, 63, 80, 100 K1 - K5 M

_ _ For tanged Morse taper tools DIN 228-B
Altemgtlve SO|UtIOI’1.S 003 14 54 + 003 54 12 pags. 1/9 y 9/6 Para herramientas con lenguieta DIN 228-B
Soluciones alternativas

D {} 767— S —:%{: fffff -T l
Maximum circular deviation between outer taper and K, < 0,008
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y K, < 0,008
D LENGTH - LONGITUD
HSK- A Ky L D, COD.
50 1 100 25 003 14 1103 21
50 2 120 32 003 14 1103 31
50 3 140 40 003 14 11 0341
63 1 100 25 00314110421
63 2 120 32 003141104 31
63 3 140 40 003141104 41
63 4 160 48 00314 110451
80 2 120 32 003 14 110531
100 1 110 25 003 14 11 06 21
100 2 120 32 003 14 11 06 31
100 3 150 40 003 14 11 06 41
100 4 170 48 003 14 11 06 51
100 & 200 63 003 14 11 06 61

Coolant tube to be ordered separately.
El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.
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NS :’ Extensions and reducing adapters HSK to HSK
La“p 003 14 14 .. .. Reductoresy prolongadores HSK a HSK

50, 63, 80, 100 50 - 63 - 80 - 100 M

Prepared for MAPAL clamping system
Preparados para el sistema de apriete MAPAL

\Cartucho de apriete
\ verpag. 1/49

(bajo demanda
\__expresa)__

incluido)

Anillo tapa

l oll (1 A2 g
Lﬁ' ', Cartucho de apriete
N % verpag. 1/49
=l — - {bajo demanda expresa)
- L Anillo tapa (inclido)
Maximum circular deviation between outer taper and inside taper < 0,002
Desviacion circular maxima entre cono exterior y cono interior < 0,002

D D, D D,

HSKA HSK-AIC Lsios L COD. HSK-A HSK-A/IC Lioes L COD.

63 50 80 54 003 14 14 04 03 50 50 80 54 003 14 14 03 03
100 63 90 61 003 14 14 06 04 63 63 80 54 003 14 14 04 04
100 80 100 71 003 14 14 06 05

80 80 100 74 003 14 14 05 05
100 100 140 111 003 14 14 06 06

Covering ring

351039914 .. Anilotapa

Design

— For DIN 69893-1 Form A and C toolholders.

— Coolant tube to be ordered separately. LRl cem:

50 3510399 14 03

Ejecucion

) 63 3510399 14 04
— Preparado para recibir portaherramientas HSK-DIN 69893-1 Forma Ay C. 80 351 0399 14 05
— El'tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa. 100 3510399 14 06
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\j Basic adapters for modular tooling
* 003 14 54 .. .. Adaptadores para utillaje modular

I-q [ p TYPE TIPO OUTSIDE @ EXTERIOR LENGTH LONGITUD
50, 63, 80,100 46 - 63 - 90 M

Interchangeable with C.O. system
Intercambiable con el sistema C.O.

\
:
|
‘
j

RS i IR TT

L1

Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,003
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y D, < 0,003

D LENGTH - LONGITUD
HSK-A D, D,H5 L L, CoD.
50 46 30 75 49 003 14 54 03 06
63 46 30 80 54 003 14 54 04 06
63 63 46 130 — 003 14 54 04 07
80 46 40 90 64 003 14 54 05 06
80 63 46 105 79 003 14 54 05 07
100 46 30 90 61 003 14 54 06 06
100 63 46 110 81 003 14 54 06 07
100 90 46 110 81 003 14 54 06 08

Coolant tube to be ordered separately.
El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

g

(see page 9/2 - 9/21)
(ver pag. 9/2 - 9/21)



Front contact adapters for serew in-tools

) Adaptadores para mangos roscados con
L 003 14 57 .. .. apoyo frontal
q I p TYPE TIPO THREAD @ ROSCA LENGTH LONGITUD
40, 50, 63, 100 M6 - M16 _— M L
[
i M
e ||\
‘ % @ ‘Q — b2 1 i 7 i *
D-HSK N e oD
| T ‘ -
Lﬂ_t b2
Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,003 L1
Desviacién circular maxima entre Ky D, < 0,003 )
D LENGTH - LONGITUD
HSK-A G D D, D, L L, L, COD.
| |
40 M-6 9,8 6,5 12 50 25 10 00314571201
40 M-6 9,8 6,5 20 100 75 10 003 14 57 32 01
40 M-8 12,8 8,5 16 50 25 10 0031457 12 02
40 M-8 12,8 8,5 24 100 75 10 003 14 57 32 02
50 M-6 9,8 6,5 12 55 25 10 00314571301
50 M-6 9,8 6,5 20 105 75 10 003 14 57 33 01
50 M-8 12,8 8,5 16 55 25 10 003 14 57 13 02
50 M-8 12,8 8,5 24 105 75 10 003 14 57 33 02
50 M-10 17,8 10,5 20 55 25 10 003 14 57 13 03
50 M-10 17,8 10,5 28 105 75 10 003 14 57 33 03
63 M-6 9,8 6,5 12 55 25 10 00314571401
63 M-6 9,8 6,5 20 105 75 10 003 14 57 34 01
63 M-8 12,8 8,5 16 58 25 10 003 14 57 44 02
63 M-8 12,8 8,5 24 105 75 10 003 14 57 14 02
63 M-8 12,8 8,5 28 130 100 10 003 14 57 34 02
63 M-10 17,8 10,5 20 55 25 10 003 14 57 44 03
63 M-10 17,8 10,5 28 105 75 10 003 14 57 14 03
63 M-10 17,8 10,5 32 130 100 10 003 14 57 34 03
63 M-12 20,8 12,5 24 55 25 10 003 14 57 14 04
63 M-12 20,8 12,5 32 105 75 10 003 1457 3404
63 M-12 20,8 12,5 36 130 100 10 003 14 57 44 04
63 M-16 28,8 17 30 55 25 10 003 14 57 14 05
63 M-16 28,8 17 38 105 75 10 003 14 57 34 05
63 M-16 28,8 17 42 130 100 003 14 57 44 05
100 M-8 12,8 8,5 20 90 50 10 003 14 57 26 02
100 M-8 12,8 8,5 30 140 100 10 003 14 57 46 02
100 M-8 12,8 8,5 40 190 150 10 003 14 57 66 02
100 M-10 17,8 10,5 24 90 50 10 003 14 57 26 03
100 M-10 17,8 10,5 34 140 100 10 003 14 57 46 03
100 M-10 17,8 10,5 44 190 150 10 003 14 57 66 03
100 M-12 20,8 12,5 24 90 50 10 003 1457 26 04
100 M-12 20,8 12,5 34 140 100 10 003 14 57 46 04
100 M-12 20,8 12,5 44 190 150 10 003 14 57 66 04
100 M-16 28,8 17 32 90 50 10 003 14 57 26 05
100 M-16 28,8 17 42 140 100 10 003 14 57 46 05
100 M-16 28,8 17 52 190 150 10 003 14 57 66 05
— AT  —
——————————————————————————————— T=== t+— 1 HH> - —iH- ———_
| — H— e — ,,,h,;jﬂ _____ ] Aﬁ )] -
Cylindrical extensions (see page 10/7) Extensions (see page 9/9) Reducers (see page 9/9)
Prolongadores cilindricos (ver pag. 10/7) Prolongadores (ver pag. 9/9) Reductores (ver pag. 9/9)
Delivery: Suministro
— Balanced according to ISO 1940-1 up to 15.000 r.p.m. — Equilibrado dinamico segtin ISO 1940-1 hasta 15.000 r.p.m.
— We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m. — Disponemos de medios para el equilibrado hasta 50.000 r.p.m.
— Coolant tube to be ordered separately. — El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.
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\"5 Great power collet chucks

414 _ Portapinzas de gran apriete
qup OO 05 TYPE TIPO @ max LENGTH LONGITUD

63,100 20 - 32 M

For tools with plain cylindrical straight shank
Para herramientas con mango cilindrico

,,,,,,,,

D1

Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003

D , LENGTH - LONGITUD
HSK-A  D;max L D COD.
OPCIONAL

63 32 130 72 004 14 05 04 06 004 99 04 02 06 004 99 04 09 12
100 32 140 72 004 14 05 06 06 004 99 04 02 06 004 99 04 09 12

In order to achieve best results we recommend to use cylindrical tools with h6 tolerance.
When tool shank diameter is 'D; max.', there is no need of any collet.
For boxes and composition of different sets. see pages 14/12

Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

Coolant tube to be ordered separately.

Para un méximo rendimiento del portapinzas se recomienda utilizar herramientas de mango cilindrico con tolerancia h6
La herramienta cuyo diametro corresponda a 'D; méx.', se sujeta sin necesidad de pinza.

Estuches y composicion de diferentes juegos, ver pags. 14/12

Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.
Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.

El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

™= T

00205......
See page 14/9 /Ver pag. 14/9

r——4—Af-———————""""
T~ r———f 1
- —_ ( L ] +
= N B 1
F—— b= ]

T

00150 0206 .. 003 50 1206 .. 00207.....
See page 10/3 / Ver pag.10/3 See page 10/3 /Ver pag. 10/3 See page 14/9/Ver pag. 14/9
[ o § i
- R | L —fe=
|]| I::ﬂﬂj___.E\ F |
l ]
0125009 .. .. 0045006 .. .. 00209 ......
See page 10/5 / Ver pag. 10/5 See page 10/4 /\er pag. 10/4 See page 14/9 / Ver pag. 14/9
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\’5 Great power chucks
# 004 14 15 .. .. Portapinzas gran apriete

I'q I p TYPE TIPO @ max LENGTH LONGITUD
63,80,100 0= 5 S M

For tools with cylindrical straight shanks.
Para herramientas con mango cilindrico.

= Li £

| i
il ( - . 1] [+
" .,,__'.J {: I
T | |
Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003 mm.
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003 mm.
D i LENGTH - LONGITUD COD.
HSK-A D1 méx. L ] D Form AD+B
63 20 85 60 46 004 14 15 04 04
63 20 110 60 46 004 14 1504 14
63 32 110 80 62 004 14 15 04 06
63 32 130 80 62 004 14 15 04 16
80 20 95 60 46 004 14 1505 04
80 32 110 75 62 004 14 15 05 06
100 20 105 60 46 004 14 15 06 04
100 32 115 80 62 004 14 15 06 06
100 32 135 80 62 004 14 15 06 16
- For an optimum performance of the chuck it is highly recomended to use h6 cilyndrical tools.
- For tools with nominal diameter collet there is no need.
- For boxes and composition of different sets. see page 14/12
- Para un maximo rendimiento del portapinzas se recomienda utilizar herramientas de mango cilindrico con tolerancia h6.
- La herramienta cuyo diametro corresponda a "D, méx.", se sujeta sin necesidad de pinza.
- Estuches y composicion de diferentes juegos. ver pag 14/12
HSK- A63 Balanced according to ISO 1940-1 up to 15.000 r.p.m. HSK- A63 Equilibrado dindmico segun ISO 1940-1 hasta 15.000 r.p.m.
HSK- A80/100 Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 HSK- A80/100 Equilibrado dindmico segtn ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.
r.p.m. Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 50.000 r.p.m.
ACCESORIES - ACCESORIOS
UNIVERSAL ARBOR (ER) CILINDRICAL CHUCK COLLETS
PORTAFRESAS COMBINADO  PORTAPINZAS CILINDRICO (ER) PINZAS
0015002 06 .. 0045006 .. .. 002 05.. .. ..
See page 10/3 See page 10/4 See page 14/9
Ver péag 10/3 Ver pag 10/4 Ver pag 14/9
DRILL CHUCK MORSE ADAPTOR COLLETS
PORTABROCAS INTEGRAL REDUCTOR A CONO MORSE PINZAS
0125009 16 13 0035012 06 .. 002 09.. .. ..
See page 10/5 See page 10/3 See page 14/9
Ver pag 10/5 Ver pag 10/3 Ver pag 14/9

7177{77» 77777777 @
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Laip

Great power chucks (ELS)
004 14 25 .. .. Portapinzas gran apriete (ELS)

TYPE

TIPO

63, 80,100

LENGTH LONGITUD

Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003 mm.

Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003 mm.

D ) LENGTH - LONGITUD
HSK- A D1 méx. L
63 20 85
63 32 110
80 32 110
100 32 115

- For an optimum performance of the chuck it is highly recomended to use h6 cilyndrical tools.

- For tools with nominal diameter collet there is no need.

00

COD.
Form AD+B

004 14 25 04 04
004 14 25 04 06

004 14 25 05 06

004 14 25 06 06

Ly D
60 46
80 62
80 62
80 62

- For boxes and composition of different sets. see page 14/12

- Para un maximo rendimiento del portapinzas se recomienda utilizar herramientas de mango cilindrico con tolerancia h6.

- La herramienta cuyo diametro corresponda a "D, méx.", se sujeta sin necesidad de pinza.
- Estuches y composicion de diferentes juegos. ver pag 14/12

HSK-A63 Balanced according to ISO 1940-1 up to 15.000 r.p.m.
HSK-A80 /100 Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

UNIVERSAL ARBOR
PORTAFRESAS COMBINADO

0015002 06 ..
See page 10/3
Ver pag 10/3

[

DRILL CHUCK
PORTABROCAS INTEGRAL

0125009 16 13

See page 10/5
Ver pag 10/5

(ER) CILINDRICAL CHUCK
PORTAPINZAS CILINDRICO (ER)

00450 06..

See page 14/9
Ver pag 14/9

MORSE ADAPTOR
REDUCTOR A CONO MORSE

003501206 ..

See page 10/3
Ver pag 10/3

S f—
fLE s o IR

1113

COLLETS
PINZAS

00205......

See page 14/9
Ver péag 14/9

COLLETS
PINZAS

00209 .. ...

See page 14/9
Ver pag 14/9

@
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(1r2) Collet chucks DIN 6499 (ER type)
004 14 06 . .. Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)

TYPE TIPO
32, 40, 50, 63, 80, 100

P

Laip

TYPE TIPO LENGTH LONGITUD

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A

Alternative solutions Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

Soluciones alternativas 003 14 54 + 004 54 06 pages 1/9 +9/10

DIN 69882-6 E=—" L
- & § 002 11
' g . =
D 1 \, T D2 =
~ - l — 00215......
J—
" B 00216 ...
Collets see pages 14/15 - 14/16
Pinzas ver pags. 14/15 - 14/16
Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003
D SIZE LENGTH - LONGITUD
HSK-A  TAMANO D, L D, D, L G COD.
32 (ER16) 05-10 80 28 - — M-8 004 14 06 01 03
40 (ER16) 05-10 80 28 — = M-10 004 14 06 02 03
50 (ER16) 0,5-10 100 28 _ — M-10 004 14 06 03 13
63 (ER16) 05-10 80 28 — = M-10 004 14 06 04 03
63 (ER16) 0,5-10 100 28 — = M-10 004 14 06 04 13
63 (ER16) 0,5-10 160 28 45 85 M-10 004 14 06 04 33
80 (ER16) 0,5-10 100 28 — — M-10 004 14 06 05 13
80 (ER16) 0,5-10 160 28 45 85 M-10 004 14 06 05 33
100 (ER16) 0,5-10 100 28 — = M-10 004 14 06 06 13
100 (ER16) 0,5-10 160 28 60 85 M-10 004 14 06 06 33
100 (ER16) 0,5-10 200 28 60 120 M-10 004 14 06 06 43

For collets sets see page 14/13.

Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

Coolant tube to be ordered separately.

Composicion de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13.

Equilibrado dinamico seguin ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.
Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.

El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

Accessories, see pages 16/3- 16/11 - Accesorios ver pags. 16/3-16/11

OPTIONALS - OPCIONALES

Length adjustment screw with trough hole
Tornillos de regulacién con orificio para paso de refrigerante

@

of shank
@ herramienta
28-5

of shank
@ herramienta
48-7

of shank
@ herramienta
6,8-10

30104 14 08 04

30104 14 08 05

30104 14 08 06

301041410 01

30104 1410 02

30104141003

BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH D-HSK
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL) (OPTIONAL - OPCIONAL) 32
> (o 40
/ 7 ) 7 )
40, 30 50
) - - 63
SIZE - TAMARO 80
ER 16 00499010803 004 99 01 04 03 004 99 04 06 25 100

30104 1410 04

30104141005

30104 1410 06
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Collet chucks DIN 6499 (ER type)

(%4 212) . .
# (004 14 06 .. ., Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)

qup TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
40, 50, 63, 80, 100 ER25 - ER40 s M L

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A

Alternative solutions 004 14 15 pag. 1/12 Para herramientas con mango C|I1ndr|co liso DIN 1835-A

Soluciones alternativas 003 14 54 + 004 54 06 pags. 1/9 y 9/10 gﬁ SN
© 00211 ...

DIN 69882-6 i % 002 14

0126212....
Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003 Collets see pages 14/5-14/7
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003 Pinzas ver pags. 14/5-14/7
D SIZE, LENGTH - LONGITUD
40 (ER25) 1-16 80 42 M-10 004 14 06 02 05
40 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 14 06 02 06
50 (ER25) 1-16 80 42 M-10 004 14 06 03 05
50 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 14 06 03 06
63 (ER25) 1-16 80 42 M-10 004 14 06 04 05
63 (ER25) 1-16 120 42 M-10 004 14 06 04 15
63 (ER25) 1-16 200 42 M-10 004 14 06 04 45
63 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 14 06 04 06
63 (ER32) 2-20 160 50 M-16 004 14 06 04 26
63 (ER32) 2-20 200 50 M-16 004 14 06 04 46
63 (ER40) 3-26 120 63 M-16 004 14 06 04 07
63 (ER40) 3-26 160 63 004 14 06 04 27
63 (ER40) 3-26 200 63 004 14 06 04 47
80 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 14 06 05 06
80 (ER40) 3-26 120 63 M-16 004 14 06 05 07
100 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 14 06 06 06
100 (ER32) 2-20 160 50 M-16 004 14 06 06 26
100 (ER32) 2-20 200 50 M-16 004 14 06 06 46
100 (ER40) 3-26 120 63 M-16 004 14 06 06 07
100 (ER40) 3-26 160 63 M-16 004 14 06 06 27
100 (ER40) 3-26 200 63 M-16 004 14 06 06 47
For collets sets see page 14/13. Composicion de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13.
Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m. Equilibrado dinamico seguin ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m. Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.
Coolant tube to be ordered separately. El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.
OPTIONALS - OPCIONALES
Length adjustment screw with trough hole
Tornillos de regulacion con orificio para paso de refrigerante
Accessories, see pages 16/3-16/11 - Accesorios ver pags. 16/3-16/11 — |of shank @of shank @[of shank @of shank @of shank @
D-HSK|TAMANO h?:erram. gesrra%. Besrra% 1h2(egar510 1h9egar721(.5
BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH = = = = =
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE 40| (ER25) | 30104141011 | 30104141012 | 30104141013 ) —— —
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL)  (OPTIONAL - OPGIONAL) 40 | (ER32) | 30104141601 | 30104141602 | 30104141603 | 30104141604 | ——
50 | (ER25) | 30104141011 | 30104141012 | 30104141013 | —— —
50 | (ER32) [ 30104141601 | 30104141602 | 30104141603 | 30104141604 | ——
63 | (ER25) | 30104141011 | 30104141012 | 30104141013 | —— —
63 | (ER32) [ 30104141601 | 30104141602 | 30104141603 | 30104141604 | ——
SIZE - TAMARO 63 | (ER40) | 30104141601 | 30104141602 | 30104 141603 | 3010414 1604 | 3010414 16 05
80 | (ER32) [ 30104141606 | 30104141607 | 30104141608 | 30104141609 | ——
ER25 00499010305 004 99 01 04 05 004 99 04 03 05 80 | (ER40) | 30104141606 | 30104141607 | 30104 141608 | 3010414 1609 | 3010414 1610
ER32 00499010306 004 99 01 04 06 004 99 04 03 06 100 | (ER-32) | 30104141606 | 30104141607 | 30104141608 | 30104141609 [ ——
ER40 00499010307 004990104 07 004 99 04 03 07 100 | (ER40) | 30104141606 | 3010414 1607 | 30104141608 | 301 04 141609 | 3010414 16 10
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(112) Weldon holders
012 14 01 . Portafresas weldon

Laip

TYPE TIPO
32, 40, 50, 63, 80, 100

TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
6 - 50 ML

For end mills with shank DIN 1835-B - DIN 6535 HB
Para fresas de mango cilindrico con encaste DIN 1835 Forma B
y DIN 6535 Forma HB

Alternative SOIULIoNs 43 14 54 4 012 54 04 pags. 119y 9/8

Soluciones alternativas

"H__

DIN 69882-4

* The hole diameter and circular deviation tolerances have been significantly tightened up compared with DIN 1835 in order to achieve the highest levels of

machining precision.
Coolant tube to be ordered separately.
Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.

We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

D, => 25 mm: two clamping holes.

DIN 69882-4

* Para un mejor rendimiento, hemos restringido considerablemente las tolerancias que para el diametro D1y la excentricidad establece la norma DIN 1835

El tubo de refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

Equilibrado dinamico seguin ISO 1940-1 hasta
10.000 r.p.m.

Disponemos de medios para el equilibrado para
velocidades de hasta 50.000 r.p.m.

* Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,003

* Desviacion circular méxima entre el cono exterior y D, < 0,003

‘in:

Lol

e sial

RN
141

D LENGTH - LONGITUD @@
HSK A D, *tol. L D, COD. g

32 6 T 60 25 012 14011106 301010506 10
32 8 0 60 28 012 14011108 301010508 10
32 10 65 35 01214011110 30101051012
40 6 60 25 012 14 01 12 06 301010506 10
40 8 60 28 012 1401 12 08 301010508 10
40 10 L0005 60 35 012 14 01 12 10 301010510 12
40 12 0 70 42 01214011212 30101051216
40 14 75 44 012140112 14 301010512 16
40 16 75 48 012 140112 16 301010514 16
50 6 65 25 012 1401 13 06 301010506 10
50 8 65 28 012 1401 1308 301010508 10
50 10 © 0005 65 35 012140113 10 301010510 12
50 12 0 80 42 012 14011312 30101051216
50 14 80 44 01214011314 30101051216
50 16 80 48 012 14011316 301010514 16
50 18 80 50 012 1401 1318 301010514 16
50 20 +0,007 80 52 012 14011320 301010516 16
63 6 65 25 012 1401 14 06 301010506 10
63 6 120 25 012 14 01 24 06 301010506 10
63 8 65 28 012 1401 1408 301010508 10
63 8 +0,005 120 28 012 1401 24 08 301010508 10
63 10 g 65 35 012 1401 14 10 30101051012
63 10 120 35 012 14 01 24 10 301010510 12
63 12 80 42 01214011412 301010512 16
63 12 120 42 01214012412 30101051216



(212) Weldon holders
) 0121401 .. . Portafresas weldon

qup TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
32, 40, 50, 63, 80, 100 6 - 50 ML

For end mills with shank DIN 1835-B - DIN 6535 HB
Para fresas de mango cilindrico con encaste DIN 1835 Forma B

Alternative solutions

. 0031454 +012 54 04 pags. 1/9y 9/8
Soluciones alternativas

y DIN 6535 Forma HB
-“- L
LA T
D i -+— Dot b2
L }.F:f: ‘ t
-
* Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,003
* Desviacién circular maxima entre el cono exterior y D, < 0,003 -
D LENGTH - LONGITUD @
HSK A D, *tol. L D, COD. %
63 14 80 44 012140114 14 30101051216
63 14 120 44 012140124 14 30101051216
63 16 +0,005 80 48 012 140114 16 301010514 16
63 16 0 120 48 012 1401 24 16 301010514 16
63 18 80 50 01214011418 301010514 16
63 18 120 50 012140124 18 301010514 16
63 20 80 52 012140114 20 301010516 16
63 20 120 52 012 140124 20 301010516 16
63 25 10 65 012 140114 25 30101051820
63 25 +0007 160 65 0121401 24 25 301010518 20
63 32 0 10 72 012140114 32 30101052020
63 32 160 72 012 14 01 34 32 301010520 20
80 6 80 25 012 14 01 15 06 301010506 10
80 8 80 28 012 14 01 15 08 301010508 10
80 10 80 35 01214011510 30101051012
80 12 +8,005 80 42 01214011512 30101051216
80 14 80 44 012 140115 14 30101051216
80 16 100 43 012140115 16 301010514 16
80 18 100 50 01214011518 301010514 16
80 20 +0007 100 52 01214011520 301010516 16
80 25 0 100 65 012 14 0115 25 30101051820
80 32 10 72 012 14011532 30101052020
80 40 g% 120 80 012 1401 15 40 301010520 20
100 6 80 25 012 14 01 16 06 301010506 10
100 6 120 25 012 14 01 26 06 301010506 10
100 8 80 28 012 14 01 16 08 30101050810
100 8 120 28 012 14 01 26 08 301010508 10
100 10 80 35 012140116 10 30101051012
100 10 e 120 35 0121401 26 10 30101051012
100 12 0 80 42 012140116 12 30101051216
100 12 120 42 012 14 01 26 12 30101051216
100 14 80 44 012140116 14 30101051216
100 14 120 44 012 14 01 26 14 30101051216
100 16 100 48 0121401 16 16 301010514 16
100 16 160 48 012 14 01 36 16 301010514 16
100 18 100 50 0121401 16 18 301010514 16
100 18 160 50 01214 01 36 18 301010514 16
100 20 100 52 012140116 20 301010516 16
100 20 160 52 012 14 01 36 20 301010516 16
100 25 +0,007 100 65 012 140116 25 30101051820
100 25 0 160 65 012 14 01 36 25 301010518 20
100 32 100 72 012 140116 32 30101052020
100 32 160 72 012 14 01 36 32 30101052020
100 40 110 80 012140116 40 301010520 20
*100 40 +0.009 200 80 012 14 01 46 40 30101052020
“100 50 0 130 98 012 14 0116 50 30101052425
*100 50 200 98 012 14 01 46 50 301010524 25

* Este producto no cumple la norma DIN 69882-4
This product is not according to DIN 69882-4
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e Whistle-notch holders
\J Portafresas whistle-notch

(1/2)
Laip 0121402 .. ..

TYPE TIPO
32, 40, 50, 63, 80, 100

TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
6-32 M

For end mills with shank DIN 1835-E
Para fresas con mango cilindrico con plano inclinado DIN 1835-

Alternative solutions Forma E

Soluciones alternativas

DIN 69882-5

003 14 54 + 012 54 04 pags. 119y 9/8

3o

=T

*The hole diameter and circular deviation tolerances have been significantly tightened up compared with DIN 1835 in order to achieve the highest
levels of machining precision.

Coolant tube to be ordered separately.

Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

D1 => 25 mm: two clamping holes.

DIN 69882-5

* Para un mejor rendimiento, hemos restringido considerablemente las tolerancias que para el diametro D1y la excentricidad

establece la norma DIN 1835

El tubo de refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

Equilibrado dinamico segtin ISO 1940-1 hasta

10.000 r.p.m.

Disponemos de medios para el equilibrado para

velocidades de hasta 50.000 r.p.m
D1 = 25 y mayores, con dos orificios para sujecidn de herramientas.

* Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,003
* Desviacion circular méxima entre el cono exterior y D, < 0,003

: @
HSII)(-A D, o, LENCTH-LoNemwo G COD. % %
32 6 oo 80 25 M5 01214021106 30102330501 30101050610
32 8 0 80 28 M6 01214021108 30102330601 30101050810
32 10 80 35 M-8 01214021110 30102330801 30101051012
40 6 80 25 M5 01214021206 30102330501 30101050610
40 8 80 28 M6 01214021208 30102330601 30101050810
40 10 +0005 90 35 M-8 01214021210 301023308 01 30101051012
40 12 0 95 42 M-10 01214021212 30102331001 30101051216
40 14 95 44 M-10 01214021214 30102331001 30101051216
40 16 95 48 M-12 01214021216 30102331201 30101051416
50 6 80 25 M5 01214021306 30102330501 30101050610
50 8 80 28 M6 01214021308 30102330601 30101050810
50 10 oo 80 35 M-8 01214021310 30102330801 30101051012
50 12 0 90 42 M-10 01214021312 30102331001 30101051216
50 14 90 44 M-10 01214021314 30102331001 30101051216
50 16 90 48 M-12 01214021316 30102331201 30101051416
50 18 90 50 M-12 01214021318 30102331201 30101051416
50 20 +0,007 100 52 M-16 01214021320 301023316 01 301010516 16
63 6 80 25 M5 01214021406 30102330501 30101050610
63 8 80 28 M6 01214021408 30102330601 30101050810
63 10 80 35 M-8 01214021410 30102330801 30101051012
63 12 +0005 90 42 M-10 01214021412 30102331001 30101051216
63 14 90 44 M-10 01214021414 30102331001 30101051216
63 16 100 48 M-12 01214021416 30102331201 30101051416
63 18 100 50 M-12 01214021418 30102331201 30101051416
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(2/2) Whistle-notch holders
012 14 02 .. .. Portafresas whistle-notch

Laip

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD

6-32 M

32, 40, 50, 63, 80, 100

Alternative solutions
Soluciones alternativas

003 14 54 + 012 54 04 pags. 1/9 y 9/18

* Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,003
* Desviacion circular maxima entre el cono exterior y D, < 0,003

For end mills with shank DIN 1835-E
Para fresas con mango cilindrico con plano inclinado DIN 1835-

Forma E

) o

D LENGTH - LONGITUD @
HSK- A D, *tol. L 5 G COD. %
63 20 AT 100 52 M-16 012 1402 14 20 301 02 33 16 01 301010516 16
63 25 0 110 65 M-20 012 14 02 14 25 30102332001 301010518 20
63 32 110 72 M-20 012 1402 14 32 301 02 3320 01 30101052020
80 6 90 25 M-5 012 14 02 15 06 30102330501 301010506 10
80 8 90 28 M-6 012 1402 1508 30102 3306 01 301010508 10
80 10 +0005 90 35 M-8 012 1402 15 10 301023308 01 30101051012
80 12 0 100 42 M-10 01214021512 30102331001 30101051216
80 14 100 44 M-10 012 1402 15 14 30102331001 301010512 16
80 16 100 48 M-12 01214021516 30102331201 301010514 16
80 18 100 50 M-12 012 1402 1518 30102331201 301010514 16
80 20 T 110 52 M-16 012 1402 15 20 301023316 01 301010516 16
80 25 0 110 65 M-20 012 14 02 15 25 301 02 3320 01 301010518 20
80 32 120 72 M-20 012 1402 15 32 30102332001 301010520 20
100 6 90 25 M-5 012 14 02 16 06 30102330501 301010506 10
100 8 90 28 M-6 012 14 02 16 08 301023306 01 301010508 10
100 10 T 90 35 M-8 012 1402 16 10 301023308 01 30101051012
100 12 0 100 42 M-10 012 1402 16 12 30102331001 301010512 16
100 14 100 44 M-10 01214021614 30102331001 30101051216
100 16 100 48 M-12 012 14 02 16 16 30102331201 301010514 16
100 18 100 50 M-12 01214021618 30102331201 301010514 16
100 20 +0007 110 52 M-16 012 14 02 16 20 30102331601 301010516 16
100 25 0 120 65 M-20 012 14 02 16 25 30102332001 301010518 20
100 32 120 72 M-20 012 14 02 16 32 301 02 3320 01 30101052020
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P

Laip

0121409 .. ..

Short drill chucks
Portabrocas integral

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA
50,63, 80, 100 1-16

LENGTH LONGITUD
M

D
HSK-A

50

63
63

80
100

Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m

1
1-13

1-13
3-16

3-16
3-16

LENGTH - LONGITUD
L

120

120
131

134
134

D,
48

48
54

54
54

oy
%5
2

%

X
25
RS
KRR

%
00‘0::
oteses
o
%
X

o%%
X

—
CRRIR
QK
S
QKK
KRR
RIS

L —
——
KKK
S5
QIR

%
ot
000
o

8K

he¢

XX

XX

Ty

RS

oo

o
&

D1
%E D2

w U0 %

01214091313 35102600113 35102610113

01214091413 35102600113 35102610113
0121409 14 16 3510260 03 16 351026103 16

0121409 15 16 35102600116 35102610116
0121409 16 16 3510260 03 16 351026103 16

We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m

Equilibrado dinamico segun I1SO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m
Disponemos de medis para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m

1120

T

02099030113

02099030113
02099 03 03 16

0209903 01 16
0209903 03 16



\’5 Short drill chuck high précision
# 01214 19 . .. Portabrocas integral gran precision

qup TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
63, 100 1-16 M

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

( I::'l m
L[ ,
Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,03
Desviacion circular maxima entre el cono exterior e interior < 0,03
D LENGTH - LONGITUD COoD.
HSK A D, D, L Form AD
63 1-13 54 103 01214191413
100 1-13 54 98 01214191613

Balanced according to ISO 1940-1 up to 8.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 8.000 r.p.m.
Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.
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Shrink fit chucks

J

Lap 0121412 .. ..

Portaherramientas de amarre por
contraccion térmica

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA
32, 40, 50, 63, 80, 100 3-32 —
K
1 A ©
|
! ]
B 1 6 =3t |
Circular deviation between K and D, < 0,003 I L .
Desviacion circular entre Ky D, < 0,003
DIN 69882-8 FORM G
D LENGTH - LONGITUD
HSK A D, D, D, 15 L, € L COD.
32 3 12 18 20 5 M-5 60 01214121103
32 4 14 20 20 5 M-5 60 01214121104
32 5 16 22 25 5 M-5 60 01214121105
32 6 21 26 36 10 M-5 70 0121412 11 06
32 8 21 26 36 10 M-6 70 01214121108
32 10 24 29 41 10 M-8 75 01214121110
32 12 24 29 46 10 M-10 80 01214121112
40 3 12 18 20 — — 120 01214122203
40 4 14 20 20 — — 120 01214122204
40 &) 16 22 25 — — 120 0121412 22 05
40 6 21 27 36 10 M-5 80 012 1412 12 06
40 6 21 27 36 10 M-5 120 012 1412 22 06
40 8 21 27 36 10 M-6 80 01214121208
40 8 21 27 36 10 M-6 120 01214122208
40 10 24 32 41 10 M-8 80 01214121210
40 10 24 32 41 10 M-8 120 01214122210
40 12 24 32 46 10 M-10 90 01214121212
40 12 24 32 46 10 M-10 120 01214122212
40 14 27 34 46 10 M-10 90 01214121214
40 16 27 34 49 10 M-12 90 012141212 16
50 3 12 18 20 — — 120 0121412 2303
50 4 14 20 20 — — 120 01214122304
50 5 16 22 25 — — 120 0121412 23 05
50 6 21 27 36 10 M-5 80 012 1412 13 06
50 6 21 27 36 10 M-5 120 012 1412 23 06
50 8 21 27 36 10 M-6 80 0121412 1308
50 8 21 27 36 10 M-6 120 0121412 2308
50 10 24 32 41 10 M-8 85 01214121310
50 10 24 32 41 10 M-8 120 01214122310
50 12 24 32 46 10 M-10 90 01214121312
50 12 24 32 46 10 M-10 120 01214122312
50 14 27 34 46 10 M-10 90 01214121314
50 16 27 34 49 10 M-12 95 012141213 16
50 18 33 42 49 10 M-12 95 01214121318
50 20 88 42 51 10 M-16 100 01214121320
63 3 12 18 20 & M-5 80 01214121403
63 3 12 18 20 — — 120 012 1412 24 03
63 4 14 20 20 5 M-5 80 01214121404
63 4 14 20 20 — — 120 01214122404
63 6 16 22 25 5 M-5 80 012 1412 14 05
63 5 16 22 25 — — 120 012 14 12 24 05
63 6 21 27 36 10 M-5 80 0121412 14 06
63 6 21 27 36 10 M-5 120 012 14 12 24 06
63 6 21 27 36 10 M-5 160 012 14 12 34 06
63 8 21 27 36 10 M-6 80 01214121408
63 8 21 27 36 10 M-6 120 012 1412 24 08
63 8 21 27 36 10 M-6 160 01214123408
63 10 24 32 41 10 M-8 85 01214121410
63 10 24 32 41 10 M-8 120 01214122410
63 10 24 32 41 10 M-8 160 01214123410
63 12 24 32 46 10 M-10 90 01214121412
63 12 24 32 46 10 M-10 120 01214122412
63 12 24 32 46 10 M-10 160 01214123412
63 14 27 34 46 10 M-10 90 01214121414
63 14 27 34 46 10 M-10 120 01214122414
63 14 27 34 46 10 M-10 160 01214123414
63 16 27 34 49 10 M-12 95 0121412 14 16
63 16 27 34 49 10 M-12 120 012141224 16
63 16 27 34 49 10 M-12 160 01214123416

1|22

LENGTH LONGITUD

M L XL

@

30102 330512
30102 33 05 22
30102 33 05 32
30102 33 05 02
30102 33 06 02
30102 33 08 02
30102 33 10 02

30102 33 05 02
30102 33 05 02
30102 33 06 02
30102 33 06 02
30102 33 08 02
30102 33 08 02
03102 33 10 02
03102 33 10 02
30102 33 10 02
30102 33 12 02
30102 33 05 02
30102 33 05 02
30102 33 06 02
30102 33 06 02
30102 33 08 02
30102 33 08 02
30102 33 10 02
30102 33 10 02
30102 33 10 02
30102 33 12 02
30102 33 12 02
30102 33 16 02

30102 330512

30102 33 05 22
30102 33 05 22

301 02 33 05 32

30102 33 05 02
30102 33 05 02
30102 33 06 02
30102 33 06 02
30102 33 06 02
30102 33 08 02
301 02

NPNONOOOOOO00
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Laip

0121412 .. ..

Shrink fit chucks

Portaherramientas del amarre por

contraccion térmica
TYPE TIPO

32, 40, 50, 63, 80, 100 3-32

TOOL @ HERRAMIENTA

S
—

LENGTH LONGITUD

M L XL
—

Circular deviation between K and D, < 0,003
Desviacion circular entre Ky D, < 0,003

DIN 69882-8 FORM G

W L<EL.
=L

D LENGTH - LONGITUD
HSKA Di D, D, D)y [ L, L, G L COD.
63 18 33 42 — 49 10 — M-12 95 01214121418 30102331202
63 20 33 42 — 51 10 — M-16 100 01214121420 30102331602
63 25 44 58 — 57 10 — M-16 115 01214121425 301023316 02
63 32 44 53 — 61 10 — M-16 120 01214121430 30102331602
80 6 21 27 — 36 10 — M-5 85 01214121506 30102330502
80 8 21 27 — 36 10 — M-6 85 01214121508 301023306 02
80 10 24 32 — 41 10 — M-8 90 01214121510 301023308 02
80 12 24 32 — 46 10 — M-10 95 01214121512 30102331002
80 14 27 34 — 46 10 — M-10 95 012 14121514 30102 3310 02
80 16 27 34 — 49 10 — M-12 100 01214121516 30102331202
80 18 33 42 — 49 10 — M-12 100 01214121518 30102331202
80 20 33 42 — 51 10 — M-16 105 01214121520 301023316 02
80 25 44 58 — 57 10 — M-16 115 01214121525 30102331602
80 32 44 58 — 61 10 — M-16 120 01214121532 30102 33 16 02
100 6 21 27 41 36 10 140 M-5 85 01214121606 30102330502
100 6 21 27 41 36 10 140 M-5 200 01214124606 30102330502
100 8 21 27 41 36 10 140 M-6 85 01214121608 301023306 02
100 8 21 27 41 36 10 140 M-6 200 01214124608 30102330602
100 10 24 32 43 41 10 140 M-8 90 01214121610 301023308 02
100 10 24 32 43 41 10 140 M-8 200 01214124610 30102330802
100 12 24 32 43 46 10 140 M-10 95 01214121612 30102331002
100 12 24 32 43 46 10 140 M-10 200 01214124612 30102331002
100 14 27 34 51 46 10 140 M-10 95 012141216 14 30102 33 10 02
100 14 27 34 51 46 10 140 M-10 200 01214124614 30102331002
100 16 27 34 51 49 10 140 M-12 100 01214121616 30102331202
100 16 27 34 51 49 10 140 M-12 200 01214124616 30102331202
100 18 33 42 51 49 10 140 M-12 100 01214121618 3010233 1202
100 18 33 42 51 49 10 140 M-12 200 01214124618 30102331202
100 20 33 42 51 51 10 140 M-16 105 01214121620 30102331602
100 20 33 42 51 51 10 140 M-16 200 01214124620 30102331602
100 25 44 98 61 57 10 140 M-16 115 01214121625 30102331602
100 25 44 58 61 57 10 140 M-16 200 01214124625 30102331602
100 32 44 53 61 61 10 140 M-16 120 01214121632 30102331602
100 32 44 53 61 61 10 140 M-16 200 01214124632 30102331602
Other dimensions on request..
Otras medidas bajo pedido.
Design: Performance: Delivery:
For Carbide, Cermet and HSS tool For HSK 32, 40, 50 & 63 balanced We use latest methods for
shanks with tolerance h6. according to ISO 1940-1 to 25.000 R.p.m. balacing up to 50.000 r.p.m.
G 2)5. With built-in bored through stop screw.
HSK 80 & 100, balanced to 15.000 R.p.m. Coolant tube to be ordered separately.
G 2)5.
Utilizacion: Ejecucion: Suministro:

HSK 32, 40, 50 y 63 equilibrado
ISO 1940-1 G2,5 25.000 r.p.m.
HSK 80, 100, equilibrado

ISO 1940-1 G2,5 15.000 r.p.m.

Sujecidn de herramientas de metal duro,
Cermet, 0 HSS, con mango totalmente
cilindrico con tolerancia en diametro h6.

1123

Con tornillo de regulacion provisto de
orificio para paso de refrigerante.
Disponemos de medios para el
equilibrado hasta 50.000 r.p.m.

Tubo para refrigerante se pide aparte.



P

Laip 0121432 .. ..

Shrink fit chucks (Slim ling)
Portaherramientas de amarre por
contraccion térmica (Serie fina)

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
63 3-12 ML
]
& P o
_,..-'—"'_.'_--' |
o Y TR —7
D — - === — - 0 bE
| i = E— 1
f
at
La
a LT .
Circular deviation between K and D, < 0,003 i
Desviacion circular entre K'y D, < 0,003
D LENGTH - LONGITUD
HSK-A D D, L, L, G L COD. %
63 3 8 20 — — 80 012 14 32 14 03 —
63 3 8 20 — — 120 01214322403 —
63 4 9 20 — — 80 01214 32 14 04 —
63 4 9 20 — — 120 01214322404 —
63 5 10 25 — — 80 012 14 32 14 05 —
63 5 10 25 — — 120 01214322405 —
63 6 12 36 10 M-5 80 01214321406 30102330502
63 6 12 36 10 M-5 120 01214322406 30102330502
63 8 14 36 10 M-6 80 01214321408 30102 3306 02
63 8 14 36 10 M-6 120 01214322408 30102330602
63 10 16 41 10 M-8 85 01214321410 30102330802
63 10 16 41 10 M-8 120 01214322410 30102330802
63 12 18 46 10 M-10 90 01214321412 30102331002
Other dimensions on request.
Otras medidas bajo pedido.
Design: Performance: Delivery:

For Carbide, Cermet and HSS tool
shanks with tolerance h6.

Balanced according to ISO 1940-1 to
25.000 r.p.m. G 2,5.

Utilizacion:

Sujecién de herramientas de metal duro,
Cermet, o HSS, con mango totalmente
cilindrico con tolerancia en diametro h6.

Ejecucion:
G 2,5 equilibrado
ISO 1940-1 25.000 R.p.m.

1(24

We use latest methods for
balacing up to 50.000 r.p.m.
With built-in bored through stop screw.

Suministro:
Con tornillo de regulacion provisto de
orificio para paso de refrigerante.
Disponemos de medios para el
equilibrado hasta 50.000 r.p.m.



Laip

0521412 .. ..

Shrink fit chucks

Portaherramientas de amarre por
contraccion térmica

TOOL @ HERRAMIENTA
18" -1 1/4”

TYPE TIPO
63, 100

LENGTH LONGITUD
M L

Circular deviation between K and D, < 0,00012"

Desviacion circular entre K'y D, < 0,00012”
D

HSK-A  Di D, D D,
63 1/8" 0473 0709 —
63  1/8” 0473 0709 —
63 1/ 0827 1063 —
63  1/4” 0827 1063 —
63  3/8” 0945 1260 —
63  3/8" 0945 1260 —
63 1/ 0945 1260 —
63 1/ 0945 1260 —
63 58 1063 1340 —
63 58 1063 1340 —
63 34" 1300 1654 —
63 1”7 1732 2090 —
63 11/4" 1732 2090 —
100 14 0827 1.063 1.69*
100 14 0827 1.063 1.69*
100  3/8 0945 1260 1.69*
100  3/8" 0945 1260 1.69*
100 122 0945 1260 1.69*
100 12" 0945 1260 1.69*
100 5/  1.063 1.340 2
100 5/ 1.063 1.340 2
100 34 1300 1.654 2
100 34 1300 1.654 2
100 17 1732 2090 24
100 17 1732 2090 24*
100  11/4” 1732 2090 24*
100 114 1732 2090 24*

Other dimensions on request.
Otras medidas bajo pedido.

Design:
For Carbide, Cermet and HSS tool
shanks with tolerance h6.

Utilizacion:

Sujecion de herramientas de metal duro,
Cermet, 0 HSS, con mango totalmente
cilindrico con tolerancia en didmetro h6.

* 5 &
LENGTH - LONGITUD
L, L, L, G L CoD. %
0.787 0.197 — M-5 315 05214121403 30102330512
0.787 — — — 473 05214122403 —
1417 0.39% — M-5 3.15 05214121406 30102330502
1417 0.394 — M-5 473 05214122406 30102330502
1.614  0.394 — M-8 33 05214121409 301023308 02
1.614  0.394 — M-8 473 05214122409 30102330802
1.811  0.39%4 — M-10 3.54 05214121412 30102331002
1811  0.394 — M-10 473 05214122412 30102331002
1.930 0.394 — M-12 3.74 05214121415 30102331202
1.930 0.394 — M-12 473 05214122415 30102331202
2.000 0.394 — M-16 3.94 05214121419 30102331602
2244 0.394 — M-16 453 05214121425 30102331602
2401 0394 — M-16 473 05214121431 30102331602
1417 0394  551* M-5 3.35 05214121606 30102330502
1417 0394  551* M-5 7.88* 05214 12 46 06* 301 02 33 05 02
1614 0394  551* M-8 3.54 05214121609 301023308 02
1614 0394  551* M-8 7.88* 052141246 09* 301023308 02
1811 0394 551  M-10 3.74 05214121612 30102331002
1811 0394 551  M-10 7.88* 05214 12 46 12* 30102331002
1930 0394 551*  M-12 3.94 05214121615 30102331202
1930 0394 551*  M-12 7.88* 05214 12 46 15* 301 02 33 12 02
2000 0394 551  M-16 413 05214121619 30102331602
2000 0394 551*  M-16 7.88* 05214 12 46 19* 301 02 33 16 02
2244 0394 551  M-16 453 05214121625 30102331602
2244 0394 551  M-16 7.88* 05214 12 46 25* 301 02 33 16 02
2401 0394 551  M-16 4.73 05214121631 301023316 02
2401 0394 551*  M-16 7.88* 0521412 46 31* 301023316 02
Dimensions in inches.
Dimensiones en pulgadas.

Performance: Delivery:

according to 1SO 1940-1 to 25.000 r.p.m. We use latest methods for

G25. balacing up to 50.000 r.p.m.

HSK 100, balanced to 15.000 r.p.m.
G25.

Ejecucion:

HSK 63 equilibrado

ISO 1940-1 G2,5 25.000 r.p.m.
HSK 100, equilibrado

ISO 1940-1 G2,5 15.000 r.p.m.

1|25

With built-in bored through stop screw.

Suministro:
Con tornillo de regulacion provisto de
orificio para paso de refrigerante.
Disponemos de medios para el
equilibrado hasta 50.000 r.p.m.
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Laip

0191452 .. ..

Quick-change tapping chucks

TYPE TIPO
50, 63, 80, 100

Portamachos de cambio rapido

LENGTH LONGITUD

M3 - M48 M

D
HSK-A
50

63
63

80
100

100
100

CAP.
M3-M12 (M-16)*

M3-M12 (M-16)*
M8-M20 (M-30)*

M3-M12 (M-16)*
M3-M12 (M-16)*

)
M8-M20 (M-30)*
M14-M33 (M-48)*

F1 Compression run
F» Extension run

*With 002 22 .. .. .. and 002 24 .. .. .. adapters

With self feed and compression system. For BILZ system tap adapter
Doble compensacion axial

Alternative solutions 01 .
. . 012 14 ~5 + 019 55 52 pags. (1/16 - 1/19) y 13/4
Soluciones alternativas 02 pags. ( )y

D2

D1

\
———
T

BILZ Adapter
Acoplamiento tipo BILZ

D
19

19
31

19
19

31
48

LENGTH - LONGITUD

L
116

101
145

115
130

153
215

Gl E =t
~ L J

D, F F COD.

36 75 7,5 019 14 52 03 02

36 7,5 75 019 14 52 04 02

58] 12,5 12,5 019 14 52 04 03

36 7,5 7,5 019 14 52 05 02

36 75 7,5 019 14 52 06 02

53 12,5 12,5 019 14 52 06 03

78 20 20 019 14 52 06 04

F1 Recorrido de compresion
F2 Recorrido de extension

See page 14/10 - Ver pags. 14/10

D,

19 0022102 0022202
31 0022103 0022203
48 0022104 0022204

1

26

002 23 02
002 23 03
002 23 04

ﬂ (s
U e=
00223 ..
A=t - & -
Vo s ]
v/\_nu"!n_
00224 ..

002 24 02
002 24 03
002 24 04

* Con adaptadores 002 22 .. .. ..y 002 24 .. .. ..

002 20 ..



\:’ Quick-change solid drive tapping chucks
anp 019 14 53 .. ., Portamachos rigido de cambio rapido

63, 80, 100 M3 - M48 M

For synchronized feed control machines
Exclusivo para méquina de control de roscado rigido

]

I |
: 3ol C I =
X |
L -
b L
BILZ Adapter
Acoplamiento tipo BILZ
LENGTH - LONGITUD
HSK-A SR Dy L D, COoD.
63 M3-M12 (M16)* 19 67 32 019 14 53 04 02
63 M8-M20 (M30)* 31 87 50 019 14 53 04 03
80 M3-M12 (M16)* 19 67 32 019 14 53 05 02
80 M8-M20 (M30)* 31 87 50 019 14 53 05 03
80 M14-M33 (M48)* 48 129 72 019 14 53 05 04
100 M3-M12 (M16)* 19 70 32 019 14 53 06 02
100 M8-M20 (M30)* 31 90 50 019 14 53 06 03
100 M14-M33 (M48)* 48 16 72 019 14 53 06 04
*With 002 22 .. .. .. adapters * Con adaptadores 002 22 .. .. ..
Coolant tube to be ordered separately. Tubo de refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

See page 14/10 - Ver pags. 14/10

D;
19 0022102 0022202
31 0022103 0022203
48 0022104 0022204

127



Y 0201402 .

Laip

Blanks Tollholder
Portaherramientas semiacabados

TYPE TIPO @ LENGTH LONGITUD
40, 50, 63, 80, 100 45-100 M
Alternative SOIUtONS g3 14 54 4 020 54 02 pags. 119y 9121
Soluciones alternativas

,,,,,,,, 980 N/mm?__

|| \

Il |

|

S e —— A
Ll 1
o l
Punto de centrado
u DIN 332 forma-B
D D LENGTH - LONGITUD L COD.
HSK-A 1 L & Forma A

25 25 100 90 020 14 02 00 31
32 40 120 100 020 14 02 01 52
40 40 100 80 020 14 02 02 51
50 50 100 74 020 14 02 03 61
50 63 160 134 020140203 73
63 63 100 74 020140204 71
63 80 160 134 020 14 02 04 83
63 80 250 224 020 14 02 04 85
*63 63 140 114 020 24 02 04 13
*63 108 140 104 020 24 02 04 43
80 80 160 134 020 14 02 05 83
80 80 250 224 020 14 02 05 85
100 100 160 131 020 14 02 06 93
100 100 250 221 020 14 02 06 95
125 125 160 131 020 14 02 07 03

- The area of diameter D, and length L, has 980 N/mm2,

- Rest is hardened to 57 + 60 Rec.

- La zona de didmetro D, y longitud L,, se encuentra tratada con una resistencia aproximada de 980 N/mm?2.
— Las restantes zonas estan cementadas, templadas y rectificadas con una dureza de 57 + 60 Rc.

* |CTM standard tools
Others dimensions on request

* Portaherramientas fabricados bajo norma ICTM standard.

Otras dimensiones bajo pedido.

1|28
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.16

DIN 69893 - HSK-C

DIN 69893-1 Form C
January 1996

DIN 69893-1 Forma C

Enero 1996

HSK-C

32
40
50
63
80
100

Dh10

32
40
50
63
80
100

Material

24
30
38
48
60
75

= F5~1

Case-hardening alloy steel.

Case-hardened and tempered.

B,004

7,05
8,05
10,54
12,54
16,04
20,02

Minimum strength in core 880 N/mm?.
Surface hardness Rc 57 + 60

1(29

L,02 L,JS10 Fo01 a
16 8,92 10 3,2
20 11,42 10 4
25 14,13 12,5 5
32 18,13 12,5 6,3
40 22,85 16 8
50 28,56 16 10
Material

Acero aleado de cementacion.

Cementado y templado.

Resistencia minima en el ntcleo 880 N/mmZ
Dureza superficial Rc 57 + 60



\"5 (1/2) Collet chucks DIN 6499 (ER type)

004 16 06 .. .. Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)
qup TYPE TIPO TYPE TIPO LENGTH LONGITUD

32, 40, 50, 63 ER 16 M

For synchronized feed control machines
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

DIN 69882-6
.
\-
| B I
=
f 00216......

Collets see pages 14/15 - 14/16
Pinzas ver pags. 14/15 - 14/16

Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003
Desviacién circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003

D SIZE LENGTH - LONGITUD

HSK-C  TAMANO D, L D, e clolv:
32 (ER16) 0,5-10 60 28 M-8 004 16 06 0103
40 (ER16) 0,5-10 60 28 M-10 004 16 06 02 03
50 (ER16) 05-10 60 28 M-10 00416 0603 03
63 (ER16) 05-10 60 28 M-10 004 16 06 04 03

For collets sets see page 14/13
Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.

We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

Composicion de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13
Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.
Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.

OPTIONALS - OPCIONALES

Length adjustment screw with trough hole

Accessories, see pages 16/3 - 16/11 - Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11 Tornillos de regulacion con orificio para paso de refrigerante

BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH %
TUERCAEQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE D-HSK | @ herramienta | @ herramienta | @ herramienta
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL) ~ (OPTIONAL - OPCIONAL) 28-5 48-7 6,8-10
@ (‘* 32 30104140804 | 30104 140805 | 301 04 14 08 06
) (%)
\( \Q 40 30104141001 |{ 30104 141002 | 301 04 14 10 03
SIZE -TAMANO gg 30104 1410 04 | 301 04 1410 05 | 30104 1410 06
ER 16 004 99 01 08 03 004 990104 03 004 99 04 06 25

1130



\"5 (2/2) Collet chucks DIN 6499 (ER type)

Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)
qup 004 16 06 o TYPE TIPO TYPE TIPO LENGTH LONGITUD

40, 50, 63 ER 25-ER 40 M

i For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A
Alternative solutions 004 14 06 pag. 1/15 Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

Soluciones alternativas 004 1405pag. 112
003 14 54 + 004 54 06 pags. 1/9 + 9/10

DIN 69882-6

T
L
!
!
t
{
i
i

" 0126212

Collets see pages 14/5 - 14/6
Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003 Pinzas ver pags. 14/5 - 14/6
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003

D SIZE LENGTH - LONGITUD
HSK-C TAMARO D, L D, G CoD.

40 (ER25) 1-16 70 42 M-10 004 16 06 02 05
40 (ER32) 2:20 90 50 M-16 004 16 06 02 06
50 (ER25) 1-16 70 42 M-10 004 16 06 03 05
50 (ER32) 2.20 90 50 M-16 004 16 06 03 06
63 (ER32) 2:20 90 50 M-16 004 16 06 04 06
63 (ER40) 3.26 108 63 M-16 004 16 06 04 07

For collets sets see page 14/13
Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

Composicion de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13
Equilibrado dinamico segtn ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.
Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.

OPTIONALS - OPCIONALES

Accessories, see pages 16/3 - 16/11 - Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11 Length adjustment screw with trough hole
Tornillos de regulacion con orificio para paso de refrigerante
BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE of shank @ | ofshank @ | of shank @ | of shank @ of shank @
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL) ~ (OPTIONAL - OPCIONAL) D-HSK {TAMARO | herram. herram. | herram. | herram. herram.

38-7 68-10 98-13 12,8-20 19,8-26

40
40

ER-25) | 30104141011 | 30104141012 | 30104 141016 —_— J—
ER-32) | 30104141604 | 30104 14 1605 | 30104141606 | 30104 14 16 06 R

50
50
50

ER-25) | 30104141011 | 30104141012 | 30104141013 - J—
ER-32) | 30104141611 | 30104141612 | 30104141613 | 30104 1416 14 R
ER-40) | 30104141611 | 30104 141612 | 30104141013 | 30104 141614 | 30104141615

SIZE -TAMANO

63
63
63

ER-25) | 30104141011 | 30104141012 | 30104141613 - J—
ER-32) | 30104141611 | 30104 141612 | 30104141613 | 30104 14 16 14 R
ER-40) | 30104141611 | 30104 141612 | 30104141613 | 30104 141614 | 30104141615

ER 25 00499010305 00499010405 0049904 03 05
ER 32 00499010306 00499010406 00499 04 03 06
ER 40 00499010307 00499010407 00499 04 03 07

1(31
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0121604 .. ..

Weldon and whistle-notch holders

TYPE TIPO
32, 40, 50, 63

TOOL @ HERRAMIENTA

6-25

Portafresas weldon y whistle-notch

LENGTH LONGITUD

M

Alternative solutions
Soluciones alternativas

012 14 03 pégs. 1/16'y 1/19

For end mills with shank DIN 1835-B and DIN 1835-E
Para fresas de mango cilindrico con encaste DIN 1835 Forma B
y con plano inclinado DIN 1835 Forma E

* Maximum circular deviation between outer taper and D, < 0,003

* Desviacion circular maxima entre el cono exterior y D1 < 0,003

D

HSK-C D, *tol.
gg g + 8,005
32 10
40 6
40 8
28 :]lg + 8,005
40 14
40 16
50 6
50 8
50 10
50 12 +0,005
50 14 g
50 16
50 18
50 20 +0,0007
63 6
63 8
63 10
gg 1‘21 + 8,005
63 16
63 18
63 20 +0,007
63 25 0

LENGTH - LONGITUD
L

60
60
65

60
60
65
70
70
75

60
60
65
75
75
80
80
80

60
60
65
75
75
80
80
80
95

D, G
25 M5
28 M6
35 M8
25 M5
28 M6
35 M8
2 M0
4 M-10
48 M12
25 M5
28 M6
35 M8
2 M0
4 M0
48 M2
50  M-12
52 M-16
25 M5
28 M6
35 M8
42 M10
4 M0
48 M2
50  M-12
52 M-16
65  M-20

\ —

G i
__ dil \ T
RS~ &
i - D1 D2
L,‘r__._ﬁztﬂﬂ___,fﬁi J

-
L
L
@),

CoD. % =
01216041106 30102330501 301010506 10
01216041108 30102330601 301010508 10
01216041110 30102330801 30101051012
01216041206 30102330501 301010506 10
01216041208 30102330601 301010508 10
01216041210 30102330801 30101051012
01216041212 30102331001 301010512 16
01216041214 30102331001 30101051216
01216041216 30102331201 3010105 14 16
01216041306 30102330501 301010506 10
01216041308 30102330601 30101050810
01216041310 30102330801 30101051012
01216041312 30102331001 301010512 16
01216041314 30102331001 301010512 16
01216041316 30102331201 301010514 16
01216041318 30102331201 30101051416
01216041320 30102331601 301010516 16
01216041406 30102330501 301010506 10
01216041408 30102330601 301010508 10
01216041410 30102330801 30101051012
01216041412 30102331001 30101051216
01216041414 30102331001 301010512 16
01216041416 30102331201 301010514 16
01216041418 30102331201 30101051416
01216041420 30102331601 301010516 16
01216041425 30102332001 30101051820

* The hole diameter an] circular deviation tolerances have been significantly tightened up compared with DIN 1835 in order to achieve the

highest levels of machining precision.

D, =25 mm: two clamping holes.

* Para un mejor rendimiento, hemos restringido considerablemente las tolerancias que para el didmetro D, y la excentricidad establece la

norma DIN 1835

D, = 25 mm., con dos orificios para sujecion de herramienta.
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\j Blank Toolholders
| 020 16 02 .. .. Portaherramientas semiacabados
qup TYPE TIPO (0] LENGTH LONGITUD

32, 40, 50, 63 32-80 M

Alternative solutions

Soluciones alternativas 003 14 54 + 020 54 02 pags. 1/9 y 9/21

980 N/mm?

1‘

|

|

D - {9 —_t - — < b1
|
|
Punto de centrado
<11 DIN 332 forma-B
D LENGTH - LONGITUD

e D, § L COD.
25 25 100 8 020 16 02 00 31
32 32 100 10 02016 02 01 41
40 40 100 10 020 16 02 02 51
50 50 100 12,5 020 16 02 03 61
50 63 100 12,5 02016 0203 71
50 63 200 12,5 020 16 02 03 74
63 63 100 12,5 02016 0204 71
63 80 160 12,5 020 16 02 04 83
63 80 200 12,5 020 16 02 04 84
80 80 200 16 020 16 02 05 84
100 100 100 16 020 16 02 06 91

- The area of diameter D, and length L, has 980 N/mm?.
- Rest is hardened to 57 + 60 Rc.

- La zona de diametro D, se encuentra tratada con una resistencia aproximada de 980 N/mm?,
- Las restantes zonas estan cementadas, templadas y rectificadas con una dureza de 57 + 60 Rec.
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.. 18

DIN 69893 - HSK-E

DIN 69893-5 Form E

rT”T

60°

L/

November 2006

DIN 69893-5 Forma E

Noviembre 2006

D4F
D
hskE  Dh1o D
25 25 19
32 32 24
40 40 30
50 50 38
63 63 48
Material

Case-hardening alloy steel.
Case-hardened and tempered.

Minimum strength in core 880 N/mm?,

! - —+ D D3
D1 1 J
o/ 22
- d7
ar—F1—=
for L1 ——d——F2
D,méax. Dot D, L2 L, JS10  Lgor  For  Fymin.  d,
20 28,5 15 13 7,21 45 10 20 3
26 37 19 16 8,92 16 20 35 4
34 45 23 20 11,42 16 20 35 4
42 59,3 29 25 14,13 18 26 42 7
53 72,3 37 32 18,13 18 26 42 7
Material
Acero aleado de cementacion.
Cementado y templado.

Surface hardness Rc 57 + 60

1|34

Resistencia minima en el nicleo 880 N/mm>.
Dureza superficial Rc 57 + 60



Front contact adapters for serewin-tools
Adaptadores para mangos roscados con

7 0031857.... apovofrontl

qup TYPE TIPO THREAD @ ROSCA LENGTH LONGITUD
40, 50 M6-M10 ML
— 1~z
Al ‘ ¢
/ D-HSK . Wﬂ& M %tﬁt_f‘fj‘k, o1 T
,,,4‘&}7”4 | (
As —tla—
L1
L
Maximum circular deviation between K and D, < 0,005
Desviacién circular méxima entre Ky D, < 0,005
D LENGTH - LONGITUD
HSK-E G D D, D, L L, Ly COD.

40 M-6 9.8 6,5 10 50 25 10 0031857 12 01

40 M-6 98 6,5 24 100 75 10 003 18 57 32 01

40 M-8 12,8 8,5 16 50 25 10 003 18 57 12 02

40 M-8 12,8 8,5 24 100 75 10 003 18 57 32 02

50 M-6 98 6,5 12 55 25 10 00318 57 1301

50 M-6 9.8 6,5 20 105 75 10 003 18 57 33 01

50 M-8 12,8 8,5 16 55 25 10 003 18 57 13 02

50 M-8 12,8 8,5 24 105 75 10 003 18 57 33 02

50 M-10 17,8 10,5 20 55 25 10 003 1857 1303

50 M-10 17,8 10,5 28 105 75 10 003 1857 3303

=T N i P
el s U — E i =
= e e T N saae
Cylindrical extensions (see page 10/7) Extensions (see page 9/9) Reducers (see page 9/9)
Prolongadores cilindricos (ver pag. 10/7) Prolongadores (ver pag. 9/9) Reductores (ver pag. 9/9)

Delivery: Suministro
— Balanced according to ISO 1940-1 up to 15.000 r.p.m. — Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 15.000 r.p.m.
— We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m. — Disponemos de medios para el equilibrado hasta 50.000 r.p.m.
— Coolant tube to be ordered separately. — El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.
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0041806 .. ..

(1/2) Collet chucks DIN 6499 (ER type)

Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)

TYPE TIPO TYPE TIPO
25, 32, 40, 50, 63 ER 16

LENGTH LONGITUD

M

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A

Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

=

i

00216......

Pinzas ver pags. 14/5 - 14/6

Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003
Desviacién circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003

D
HSK-E

28
25

32
40
50
63

SIZE
TAMARO

(ER16)
(ER16)

(ER16)
(ER16)
(ER16)
(ER16)

D, LENGTH -II:ONGITUD D, coD.
0,5-10 60 22 M-6 004 18 06 00 03
0,5-10 45 22 = E004 18 06 00 03 10
0,5-10 80 28 M-10 004 18 06 01 03
0,5-10 80 28 M-10 004 18 06 02 03
0,5-10 80 28 M-10 004 18 06 03 03
0,5-10 80 28 M-10 004 18 06 04 03

For collets sets see page 14/13.
Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.

We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.
Coolant tube to be ordered separately.

Composicion de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13.

Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.

Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.
El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

Accessories, see pages 16/3 - 16/11
Accesorios, ver pags. 16/3 - 16/11

SIZE - TAMANO

ER 16
ER 16

OPTIONALS - OPCIONALES

L Collets see pages 14/5 - 14/6

Length adjustment screw with trough hole
Tornillos de regulacion con orificio para paso de refrigerante
of shank @ of shank @ of shank @
D-HSK herram. herram. herram,
28-5 48- 6.8-10
25 30104 14 06 01 | 301 04 14 06 02 | 301 04 14 06 03
32 30104 1408 04 | 301 04 14 08 05 | 301 04 14 08 06
40 30104 141001 | 30104 14 10 02 | 301 04 14 10 03
2| 30104141004 | 3010414 1005 | 30104 14 1006
BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE

(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL) (OPTIONAL - OPCIONAL)

®@ @ B ~ S

004 99 01 08 03 004 99 01 04 03 004 99 04 06 25

004 99 01 06 02 004 99 04 05 02
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2/2) Collet chucks DIN 6499(ER type)

(
qup 004 18 06 o Porta'.FYpPIEnTﬁ?S DlN 648(?E (':FI’(E)O ER) LENGTH LONGITUD

40, 50, 63 ER 25-ER 32 M

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

P

—°
=
00211 ...
— G
N = % 00214 ......
[t
A -
D - == — D2
\\¥ IR

—— 00216......

0126212....

. . - . Collets see pages 14/5 - 14/7
Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003 Pinzas ver pags. 14/5 - 14/7

Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003

D SIZE, LENGTH - LONGITUD
HSK-E TAMANO D, L D, G COD.

40 (ER25) 1-16 80 42 M-10 004 18 06 02 05
40 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 18 06 02 06
50 (ER25) 1-16 80 42 M-10 004 18 06 03 05
50 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 18 06 03 06
63 (ER25) 1-16 80 42 M-10 004 18 06 04 05
63 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 18 06 04 06

For collets sets see page 14/13

Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.

We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r..p.m.
Coolant tube to be ordered separately.

Composicién de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13.

Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.

Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.
El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

OPTIONALS - OPCIONALES

Length adjustment screw with trough hole
Tornillos de regulacién con orificio para paso de refrigerante
Accessories, see pages 16/3 - 16/11 - Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11 I
BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH .| ofshank@ | ofshank@ | ofshank@ | of shank @
TUERCA EQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE D-HSK | TAMANO | herram. herram. herram. herram.
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL)  (OPTIONAL - OPCIONAL) 38-7 68-10 98-13 128-20
40 | (ER-25) [30104141011{30104141012|30104141013| ——
40 | (ER-32) [30104 141604|30104 14 1605|301 04 14 16 06 | 301 04 14 16 06
5 | (ER-25) [30104141011{30104141012|30104 141013 ——
SI7E -TAMARO 5 | (ER-32) (3010414 1611{30104 14 1612|301 04 14 1613|301 04 14 16 14
ERZ5 00490010305 00490010405 00490040305 | | ol it i o0 0
ER 32 00499010306 00499010406 00499 04 03 06 (ER32)
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0121801 .. ..

Weldon holders

TYPE TIPO
25, 32, 40, 50, 63

Portafresas weldon

TOOL @ HERRAMIENTA

6-25

LENGTH LONGITUD
M

Maximum circular deviation between K and D, < 0,003

Desviacion circular maxima entre el cono exterior y D, < 0,003

D
HSK-E

25
25

32
32
32

40
40
40
40
40
40

50
50
50
50
50
50
50
50

63
63
63
63
63
63
63
63
63

10
12
14
16
18
20
25

*tol.

+0,005

+0,005

+0,005
0

+0,005

+0,007
0

+0,005

+0,007
0

LENGTH - LONGITUD
L

50
50

60
60
65

60
60
60
70
75
75

65
65
80
80
80
80
80
80

65
65
65
80
80
80
80
80
110

For end mills with shank DIN 1835-B - DIN 1835 HB

Para fresas de mango cilindrico con encaste DIN 1835 Forma B

y DIN 6535 Forma HB

o

D,

25
28

25
28
35

25
28
35
42
44
48

25
28
35
42
44
48
50
52

25
28
35
42
44
48
50
52
65

T
Hl v
L
@

CoD. %
0121801 10 06 30101 05 06 10
012 18 01 10 08 30101 05 08 10
01218 01 11 06 30101 05 06 10
0121801 1108 30101 05 08 10
012 18 01 11 10 3010105 10 12
0121801 12 06 30101 05 06 10
012 18 01 12 08 30101 0508 10
012 18 01 12 10 3010105 10 12
012180112 12 3010105 12 16
012180112 14 30101 05 12 16
012180112 16 30101 05 14 16
0121801 13 06 30101 05 06 10
012 18 01 13 08 301 01 0508 10
012 18 01 13 10 3010105 10 12
0121801 13 12 30101 05 12 16
012180113 14 30101 05 12 16
012180113 16 30101 05 14 16
01218011318 30101 05 14 16
012 18 01 13 20 30101 05 16 16
01218 01 14 06 301 01 05 06 10
01218 01 14 08 30101 05 08 10
01218 01 14 10 30101 05 10 12
01218011412 301010512 16
0121801 14 14 301010512 16
012180114 16 30101 05 14 16
012180114 18 30101 05 14 16
012 18 01 14 20 30101 05 16 16
012180114 25 30101 05 18 20

* The hole diameter and circular deviation tolerances have been significantly tightened up compared with DIN 1835 in order to achieve the
highest levels of machining precision.

Coolant tube to be ordered separately.

Balanced according to 1ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.
D, => 25 mm: two clamping holes.

* Para un mejor rendimiento, hemos restringido considerablemente las tolerancias que para el diametro D, y la excentricidad establece la

norma DIN 1835

El tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.
Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.

Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.

D, = 25 y mayores, con dos orificios para sujecién de herramienta.
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Shrink fit chucks
Portaherramientas de amarre por

contraccion térmica

TYPE TIPO
25, 32, 40, 50, 63

TOOL @ HERRAMIENTA

3-20

LENGTH
S
—

LONGITUD
M L

Circular deviation between K and D, < 0,003

Desviacion circular entre Ky D, < 0,003

D
HSK-E

25
25
25
25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

50
50
50
50
50
50
50

Other dimensions on request.
Otras medidas bajo pedido.

R

==, Y
[eoNe Ne-NeorNeorNeorNdy Ne) I -AE — I SL NI NOocoo ol w SocoooouThbRwWww

(o2&, &3 IF A O]

D,

12

8
12

9
10
12
12
14
16

12
14
16
21
21
24
24

12
12
14
14
14
16
21
21
21
21
21
21
24
24
24
24
24
24
27
27
27
27

12
12
14
14
14
16
21

I
= 45
= 45
= 45
M-5
M-6
M-8
M-5
M-5
M-5
M-5
M-6
M-8
M-10
= 60
= 60
= 60
= 60
M-5
M-5
— 60
M-6
M-6
= 60
M-8
M-8
— 60
M-10
M-10
— 60
M-10
— 60
M-12
— 65
— 65
— 65
— 65

LENGTH - LONGITUD

1139

L

60

60
60

70
70
70
60
60
60
70
70

75
80

80

80

80

90

90
90

120
120
120

120

120

120

120

120
120
120

L

COD.

012181200 03
012 18 1210 03
01218 12 00 04
012 18 12 10 04
01218 12 10 05
012 18 12 00 06
012 18 12 10 06
012 18 1210 08
012181210 10

01218121103
012181211 04
01218121105
012181211 06
01218121108
01218121110
01218121112

0121812 02 03
012 18 12 22 03
012 18 12 02 04
012 18 12 22 04
012 18 12 02 05
012 18 12 22 05
012 18 12 02 06
012 18 1212 06
012 18 12 22 06
012 18 12 02 08
01218121208
012 18 12 22 08
012 18 12 02 10
01218121210
012181222 10
012181202 12
01218121212
01218122212
0121812 02 14
012181212 14
012 18 12 02 16
012181212 16

012 18 12 03 03
012 18 12 23 03
012 18 12 03 04
01218122304
012 18 12 03 05
01218 12 23 05
012 18 12 03 06

@

30102 33 05 42

30102 33 06 12
30102 3308 12

30102 330512
30102 33 05 22
30102 33 05 32
30102 33 05 02
30102 33 06 02
30102 33 08 02
30102 33 10 02

3010
3010

2330502

2
301 02

2

2

05 02

3
8
33 06 02
3

3
3
3
30102 33 06 02

30102 33 08 02
30102 33 08 02

301 02 33 10 02
30102 33 10 02

30102 3310 02
30102 33 12 02
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0121812 .. ..

Shrink fit chucks
Portaherramientas de amarre por

contraccion térmica

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
25, 32, 40, 50, 63 3-20 _— M L
O ) — l- - -.I -:. I-I- E: |
I L | L | 1 |
\ l 1
Circular deviation between K and D, < 0,003 . L
Desviacion circular entre Ky D, < 0,003
D LENGTH - LONGITUD ‘
HSkE D D D L L G L co, (((((((((((((
I |
50 6 21 27 36 10 M-5 80 012 18 12 13 06 30102 330502
50 6 21 27 36 10 M-5 120 012 18 12 23 06 30102330502
50 8 21 27 26 — — 65 01218120308 —
50 8 21 27 36 10 M-6 80 01218 12 1308 30102 33 06 02
50 8 21 27 36 10 M-6 120 012 18 12 23 08 30102 33 06 02
50 10 24 32 31 = — 65 012181203 10 —
50 10 24 32 41 10 M-8 85 012 181213 10 30102330802
50 10 24 32 41 10 M-8 120 01218122310 30102 3308 02
50 12 24 32 36 = — 65 01218120312 —
50 12 24 32 46 10 M-10 90 01218121312 30102331002
50 12 24 32 46 10 M-10 120 012 181223 12 30102331002
50 14 27 34 36 — — 65 01218120314 —
50 14 27 34 46 10 M-10 90 01218121314 3010233 10 02
50 16 27 34 36 — — 65 012181203 16 —
50 16 27 34 49 10 M-12 95 01218121316 30102331202
50 18 33 42 49 10 M-12 95 01218121318 30102331202
50 20 33 42 51 10 M-16 100 012 181213 20 30102 33 16 02
63 3 12 18 20 5 M-5 80 01218121403 30102330512
63 3 12 18 20 — — 120 01218122403 —
63 4 14 20 20 5 M-5 80 01218121404 30102330522
63 4 14 20 20 — — 120 01218122404 —
63 5 16 22 25 5 M-5 80 01218121405 30102 3305 32
63 9] 16 22 25 — — 120 012 18 12 24 05 —
63 6 21 27 36 10 M-5 80 0121812 14 06 30102330502
63 6 21 27 36 10 M-5 120 012 18 12 24 06 301 02 33 05 02
63 6 21 27 36 10 M-5 160 012 18 12 34 06 30102 33 05 02
63 8 21 27 36 10 M-6 80 01218121408 301 02 33 06 02
63 8 21 27 36 10 M-6 120 012 18 12 24 08 30102 33 06 02
63 8 21 27 36 10 M-6 160 01218 12 34 08 30102 33 06 02
63 10 24 32 41 10 M-8 85 012 1812 14 10 301023308 02
63 10 24 32 41 10 M-8 120 012181224 10 30102 33 08 02
63 10 24 32 41 10 M-8 160 01218123410 30102 33 08 02
63 12 24 32 46 10 M-10 85 01218121402 30102 33 10 02
63 12 24 32 46 10 M-10 120 01218122412 30102331002
63 12 24 32 46 10 M-10 160 01218123412 30102331002
63 14 27 34 46 10 M-10 90 01218121414 30102331002
63 14 27 34 46 10 M-10 120 01218122414 30102 33 10 02
63 14 27 34 46 10 M-10 160 01218123414 30102 33 10 02
63 16 27 34 49 10 M-12 90 01218121416 30102 33 12 02
63 16 27 34 49 10 M-12 120 012 1812 24 16 30102331202
63 16 27 34 49 10 M-12 160 012 1812 34 16 30102331202
63 18 33 42 49 10 M-12 95 01218121418 30102331202
63 20 33 42 51 10 M-16 100 012181214 20 30102 33 16 02
Other dimensions on request.
Otras medidas bajo pedido.
Design: Performance: Delivery:

For Carbide, Cermet and HSS tool
shanks with tolerance h6.

Utilizacion:

Sujecion de herramientas de metal duro,
Cermet, 0 HSS, con mango totalmente
cilindrico con tolerancia en diametro h6.

Balanced according to ISO 1940-1 to

25.000 r.p.m. G 2,5.

Ejecucion:
G 2,5 equilibrado

ISO 1940-1 25.000 r.p.m.

140

We use latest methods for
balacing up to 50.000 r.p.m.
With built-in bored through stop screw.

Suministro:

Con tornillo de regulacion provisto de
orificio para paso de refrigerante.
Disponemos de medios para el
equilibrado hasta 50.000 r.p.m.

El tubo para refrigerante se suministra
bajo demanda expresa.
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01218 32 ..

Shrink fit chucks (Slim ling)
Portaherramientas de amarre por
.. contraccion térmica (serie fina)

Circular deviation between K and D, < 0,003
Desviacion circular entre Ky D, < 0,003

D
HSK-E D, D,

40 3 8
40 4 9
40 5 10
40 6 12
40 8 14
40 10 16
50 3 8
50 4 9
50 5 10
50 6 12
50 8 14
50 10 16

Other dimensions on request.

Otras medidas bajo pedido.

Design:

For Carbide, Cermet and HSS tool
shanks with tolerance h6.

Utilizacion:

Sujecion de herramientas de metal duro,
Cermet, o HSS, con mango totalmente
cilindrico con tolerancia en diametro h6.

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
40, 50 3-10 M
| i
: i
I O ! I o 0
4

LENGTH - LONGITUD

L, [ L
20 5 80
20 5 80
25 5 80
36 10 80
36 10 80
41 10 80
20 5 80
20 5 80
25 5 80
36 10 80
36 10 80
41 10 80

Performance:

Balanced according to ISO 1940-1 to
25.000 r.p.m. G 2,5.

Ejecucion:
G 2,5 equilibrado
ISO 1940-1 25.000 r.p.m.

1141

COD.

01218321203
012 18 32 12 04
012183212 05
012 18 32 12 06
01218321208
01218321210

01218321303
012 18 32 13 04
012 18 32 1305
012 18 32 13 06
01218321308
01218321310

Delivery:

We use latest methods for

balacing up to 50.000 r.p.m.

With built-in bored through stop screw.

Suministro:

Con tornillo de regulacion provisto de
orificio para paso de refrigerante.
Disponemos de medios para el
equilibrado hasta 50.000 r.p.m.

El tubo para refrigerante se suministra
bajo demanda expresa.
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Shrink fit chucks (Slim ling)
Portaherramientas de amarre por
contraccion térmica (serie fina)

Circular deviation between K and D, < 0,003
Desviacion circular entre Ky D, < 0,003

D
HSK-E D, D,

40 1/8" 0.315
40 1/8" 0.315
40 1/4" 0.472
40 1/4" 0.472
40 3/8" 0.630
40 3/8" 0.630
40 1/2" 0.710
40 1/2" 0.710
40 5/8" 0.866

Other dimensions on request.

Otras medidas bajo pedido.

Design:

For Carbide, Cermet and HSS tool
shanks with tolerance h6.

Utilizacion:

Sujecion de herramientas de metal duro,
Cermet, 0 HSS, con mango totalmente
cilindrico con tolerancia en diametro h6.

TYPE TIPO TOOL @ HERRAMIENTA LENGTH LONGITUD
40 1/8” - 5/8” ML
S
E—1
A =

LENGTH - LONGITUD

COD.

05218321203
052 18 32 22 03
052 18 32 12 06
052 18 32 22 06
05218321209
052 18 32 22 09
05218321212
052 18 32 22 12
05218321215

Dimensions in inches.
Dimensiones en pulgadas.

Delivery:
We use latest methods for

L, L, L
0.787 0.197 3.15
0.787 0.197 4,73
1.417 0.394 3.15
1.417 0.394 4,73
1.614 0.394 3.15
1.614 0.394 4,73
1.811 0.394 3.15
1.811 0.394 4,73
1.930 0.394 3.54
Performance:
Balanced according to ISO 1940-1 to
25.000 r.p.m. G 2,5.

Ejecucion:
G 2,5 equilibrado
ISO 1940-1 25.000 r.p.m.
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balacing up to 50.000 r.p.m.
With built-in bored through stop screw.

Suministro:

Con tornillo de regulacion provisto de
orificio para paso de refrigerante.
Disponemos de medios para el
equilibrado hasta 50.000 r.p.m.

El tubo para refrigerante se suministra
bajo demanda expresa.



\j Toolholder blanks
| 020 18 02 .. .. Portaherramientas semiacabados

Lq I p TYPE TIPO 19 LENGTH LONGITUD
25, 32, 40, 50, 63 25-63 M
o 9soNmm®_
T w
b { —@ H— T D1
1 \\ Punto de centrado
DIN 332 forma-B
L
D LENGTH - LONGITUD
HSK-E D, L L, COD.
25 25 100 90 020 18 02 00 31
32 32 100 80 020 18 02 01 41
40 40 100 80 020 18 02 02 51
50 50 100 74 020 18 02 03 61
63 63 100 74 02018020471

- The area of diameter D, and length L, has 980 N/mm?2,
— Rest is hardened to 57 + 60 Rc.

- La zona de diametro D, y longitud L,, se encuentra tratada con una resistencia aproximada de 980 N/mm2,
— Las restantes zonas estan cementadas, templadas y rectificadas con una dureza de 57 + 60 Rc.

1143



/10 DIN69893-HSK-F

DIN 69893-6 Form F

May 2003
DIN 69893-6 Forma F
Mayo 2003
fm L2 =
P~
1l
D4 D1 '
S
7
1:9,98 a
—~=T]
=—L1 F2
H S?(-F Dh10 D, D,max. Djo1 D, Lo2  L,JS10  Lgo1 F o1 F, min. d,
63 63 38 53 72,3 29 25 14,13 18 26 42 7
Material Material
Case-hardening alloy steel. Acero aleado de cementacion.
Case-hardened and tempered. Cementado y templado.
Minimum strength in core 880 N/mm?, Resistencia minima en el nicleo 880 N/mm?,
Surface hardness Rc 57 + 60 Dureza superficial Rc 57 + 60
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\’5 (1/2) Collet chucks DIN 6499 (ER type)
? 0041906.... Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)

TYPE TIPO
ER 16

Laip

63

LENGTH LONGITUD
M

Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003

Desviacién circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003

D SIZE D LENGTH - LONGITUD D
HSK-F  TAMARNO ! L 2
63 (ER16) 0,5-10 80 28

For collets sets see page 14/13.
Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

Composicién de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13.
Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 10.000 r.p.m.
Disponemos de medios para el equilibrado de hasta 50.000 r.p.m.

M-10

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

J——
= -
Slf —SSSNY
\
002 15

—

e

——

= 00216 ... .

Collets see pages 14/5 - 14/7
Pinzas ver pags. 14/5 - 14/7

COD.
004 19 06 04 03

Accessories, see pages 16/3 - 16/11 - Accesorios ver pags.16/3 - 16/11

BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH
TUERCAEQUILIBRADA  TUERCA GIRATORIA LLAVE
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL) (OPTIONAL - OPCIONAL)
K
SIZE -TAMARO
ER 16 00499010803 00499010403 00499 0406 25

145

OPTIONALS - OPCIONALES

Length adjustment screw with trough hole
Tornillos de regulacién con orificio para paso de refrigerante

@

of shank @ | ofshank @ | of shank @
D-HSK herram. herram. herram.
28-5 48-7 6,8-10
63 30104141004 | 30104 141005| 30104 141006




2/2) Collet chucks DIN 6499(ER type)

N\ (
70041906 ... Portapinzas DIN 6499 (tipo ER)

qup TYPE TIPO TYPE TIPO LENGTH LONGITUD

63 ER 25 - ER 32 M

For tools with cylindrical straight shank DIN 1835-A
Para herramientas con mango cilindrico liso DIN 1835-A

#E

=TS
= o211 ..

- % 00214 ......

e
D2 ==
——
T 00215......

P A
L ==
_
—— 00216......

“ 0126212

Collets see pages 14/5-14/7
Pinzas ver pags. 14/5-14/7

Maximum circular deviation between outer taper and collet housing < 0,003
Desviacion circular maxima entre el cono exterior y el alojamiento de la pinza < 0,003

D SIZE LENGTH - LONGITUD
HSK-E  TAMARNO D, L D, G Cob.
63 (ER25) 1-16 80 42 M-10 004 19 06 04 05
63 (ER32) 2-20 100 50 M-16 004 19 06 04 06

For collets sets see page 14/13.

Balanced according to ISO 1940-1 up to 10.000 r.p.m.
We have latest methods for dynamic balancing up to 50.000 r.p.m.

Composicién de diferentes juegos de pinzas, ver pag. 14/13.
Equilibrado dinamico segun ISO 1940-1 hasta 10.000 R.p.m.
Disponemos de medios para el equilibrado para velocidades de hasta 50.000 r.p.m.

Accessories, see pages 16/3 - 16/11 - Accesorios ver pags. 16/3 - 16/11

BALANCED NUT BEARING NUT WRENCH — OPTIONALS - OPCIONALES
TUERCAEQUILIBRADA TUERCA GIRATORIA LLAVE Length adjustment screw with trough hole
(STANDARD - ESTANDAR) (OPTIONAL - OPCIONAL) ~ (OPTIONAL - OPCIONAL) Tornillos de regulacion con orificio para paso de refrigerante

| \ f shank f shank f shank f shank
DS TR0 G | Dlgrman | Biman, | para
SIZE -TAMANO 3,8 6,8-10 | 9.8-13 | 12,8-20
ER 25 00499010305 00499010405 00499040305 63 | (ER-25) (30104 141011|301041410 1230104 141013) ——
ER 32 00499010306 00499010406 0049904 0306 63 | (ER-32) {30104 1416 11(301 04 1416 12| 30104 14 16 13| 301 04 14 16 14
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\‘j Shrink fit chucks
Portafresas de amarre por contraccion térmica

Laip 0121912 .. ..

TYPE TIPO [4) LENGTH LONGITUD
63 3-18 —
- ] [0} v4150
A —
P ! 05
D - ﬁ — R ;?— i D'1 D2
AS L 2=
L1
L
Maximum circular deviation between K and D, < 0,003
Desviacion circular maxima entre Ky D, < 0,003
HSI?(_F D, D, D, LENGTH - II_.ONGITUD L, L, G CoD. %
63 3 12 18 80 20 8 M-5 0121912 14 03 301023305 11
63 4 14 20 80 20 5 M-5 01219121404 30102 33 05 21
63 8 16 22 80 25 5 M-5 012 19 12 14 05 30102 33 05 31
63 6 21 27 80 36 10 M-5 01219 12 14 06 30102 33 05 01
63 8 21 27 80 36 10 M-6 012191214 08 30102 33 06 01
63 10 24 32 85 42 10 M-8 012191214 10 30102 33 08 01
63 12 24 32 90 47 10 M-10 01219121412 30102 3310 01
63 14 27 34 90 47 10 M-10 01219121414 30102 3310 01
63 16 27 34 95 50 10 M-12 01219121416 30102331201
Design: Performance: Delivery:

For Carbide, Cermet and HSS tool
shanks with tolerance h6.

We use latest methods for
balacing up to 50.000 r.p.m.
With built-in bored through stop screw.

Balanced according to ISO 1940-1 to
25.000 r.p.m. G 2,5.

Suministro:

Con tornillo de regulacion provisto de
orificio para paso de refrigerante.
Disponemos de medios para el
equilibrado hasta 50.000 r.p.m.

El tubo para refrigerante se suministra
bajo demanda exterior.

Utilizacion:

Sujecion de herramientas de metal duro,
Cermet, 0 HSS, con mango totalmente
cilindrico con tolerancia en diametro h6.

Ejecucion:
G 2,5 equilibrado
ISO 1940-1 25.000 r.p.m.
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\"5 Blank Toollholders

02019 02 .. .. Portaherramientas semiacabados
qup TYPE TIPO (0] LENGTH LONGITUD

63 63 M

Punto de centrado
DIN 332, FormaB

L1

D LENGTH - LONGITUD
e D, i L, CoD.
63 63 100 74 02019 02 04 71

- The area of diameter D, and length L, has 980 N/mm2,
- Rest is hardened to 57 + 60 Rc.

- La zona de diametro D, y longitud L,, se encuentra tratada con una resistencia aproximada de 980 N/mm?2.
— Las restantes zonas estan cementadas, templadas y rectificadas con una dureza de 57 + 60 Re.
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7
\lj

Laip

003 99 99 50 .. Clamping cartridge. (HSK'Accessories)

Accesorios HSK. Cartuchos amarre

HSK-A/C
HSK-E

32
40
50
63
80
100

HSK-B
HSK-D/F

40
50
63
80
100
120

Tool in ejected position
Herramienta expulsada

COD.

00399 99 50 01
003 99 99 50 02
00399 99 50 03
00399 99 50 04
00399 99 50 05
00399 99 50 06

16,6
20,6
25,6
33,6
41,6
52,6

44
49
56
65
75
94

MAX TORQUE (Nm)
PARDEAPRIETE HEX WRENCH

MAX (Nm) LLAVE HEX.
6

7

15

20
30

50

OO~ WW

Elastic pin
r,f Pasador elastico

Assembly Disassembly

Montaje Desmontaje

Tool in locked position
Herramienta fijada
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Laip

0119906 01 ..

Coolant tube. (HSK Accessories)
Accesorio HSK. Tubo para refrigerante

To be ordered separately.
Tubo para refrigerante se suministra bajo demanda expresa.

HSK - A
HSK - E

32
40
50
63
80
100

Laip

HSK - B
Hsk-p 98 d
40 6 35
50 8 5
63 10 6.4
80 12 8
100 14 10
125 16 12

011990102 ..

Design:

Easy angle movement + 1°,

Self centering.

Axial sealed.

L Ly G

26 8.0 M-10 x 1
29,1 7,5 M-12 x 1
32,7 9,5 M-16 x 1
36 1,5 M-18 x 1
39,6 13,5 M-20 x 1,5
43,6 15,5 M-24 x 1,5

Ejecucion

Facil movilidad angular + 1°
Autocentrable.
Estanqueidad axial.

COD.

01199 06 01 01
01199 06 01 02
01199 06 01 03
01199 06 01 04
01199 06 01 05
01199 06 01 06

Wrench for coolant tube. (HSK Accessories)
Accesorio HSK. Llave para Tubo refrigerante

To be ordered separately.
Esta llave se suministra bajo demanda expresa

HSK - A
HSK-E

32
40
50
63
80
100

HSK - B
HSK-D

40
50
63
80
100
125

107
1M
120
122
126
141

|
1L

1"
15
17
18,5
22

1/50

COD.

02099 01 02 01
02099 01 02 02
02099 01 02 03
02099 01 02 04
02099 01 02 05
02099 01 02 06



\’5 HSK Sealing plug
anp 0201603 ..01 Tapon protector Husillo HSK

@- i D-HSK
I
I H
i
{

11—

D - HSK LENGTH - IL_ONGITUD L, CoD.
32 26 10 020 16 03 01 01
40 30 10 02016 03 02 01
50 37,5 12,5 020 16 03 03 01
63 445 12,5 020 16 03 04 01
80 56 16 020 16 03 05 01

100 66 16 020 16 03 06 01
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