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DRILLING MATERIAL / POINT | HELIX
RanGe | PRILLING | norm | Tvee | NETERUEL HRe | pONT | oL CHAMFEREISO "]1SO K ISO N 1SO S ISOH
1-16 3xD | DIN6539 | TA MG 140° 30° * | % | % | %
. x PV200
MG i .
1-13 3xD | DIN6539 | TA oS 140 30 * | % | % | %
3-20 3xD | DIN6537K | TA MG 140° 30° * | % | % s
§ x PV200
3-20 3xD | DIN6537K | HTA MG 140° 30° * | x| % | %= | %
x PV200
3-20 50 | DIN3537L | TA MG 140° 30° * | % | % %
x PV200
3-20 5D | DIN3537L| HTA MG 140° 30° * | % | % | %= | %
X PV200
316 8xD | OSAWA | 4HTA MG 140° 30° x| % | x| ® | %
PV300
3-20 3xD | DIN6537K | PU MG 140° 30° 5 | x| x| x| % |
PV250
3-20 3xD | DIN6537K | HPU MG 140° 30° 5 | % | x| x| & |
x PV250
3-20 50 | DIN6537L | PU MG 140° 30° 5 | % | x| x| & |
X PV250
3-20 5D | DIN6537L | HPU . 140° 30° 5 | x| x| x| % |
PV250
3-20 3xD | DIN6537K | SUH MG 140° 30° | o* | w | % | %
§ x PV300
3-20 5D | DIN6537L | SUH MG 140° 30° | x| % | # | %
§ X PV300
3-20 3xD | DIN6537K | ALH MG 130° 30° *
; x POLISHED
3-20 5xD | DIN6537L | ALH MG 130° 30° -
POLISHED
26142 | 3xD | DIN6537K | HRC MG 4562 | 150° 15° 45° -
R x PV1000
SUH MG . .
13 5D | OsawaA | it By 135 30 * | * | x| % | %
SUH MG . .
1-3 8D | OsAwA | it i 135 30 * | % | x| %= | %
SUH MG . .
1-3 120 | OsAwA | it a0 135 30 * | % | x| %= | %
SUH MG . .
1-3 200 | OsAwA | 0¥ By 135 30 * | % | x| %= | %
SUH MG . .
1-3 250 | OsAWA | 0¥l a0 135 30 * | % | x| %= | %
SUH MG . X
13 300 | osawa | i Y 135 30 * | % | x| % | %
3.1-10 12«0 | OSAWA | HL MG 1350 30° * | x| x| % | %
o X PV250
3.1-10 15D | OSAWA | HL MG 1350 30° * | x| x| % | %
: % PV250
3.1-10 20xD | OSAWA | HL MG 1350 30° * | x| x| % | %
: x PV250
3195 | 250 | OSAWA | HL MG 1350 30° * | x| x| % | %
A x PV250
318 30xD | OSAWA | HL MG 1350 30° * | % | x| #* | %
: PV250
616 OSAWA | SD MG 90° 30° * | % | x| * | %
. PV200
616 OSAWA | SD MG 120° 30° * | x| x| x| =
PV200
* 1stchoice ¥ suitable
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TYPHOON TA-HTA-4HTA

HIGH PERFORMANCE - GENERAL PURPOSE

# The tool of choice for multi-purpose drilling on ISO P, M, K
below 1100 N/mm?.

() La soluzione ideale per la foratura di materiali ISO P, M, K
sinoa 1100 N/mm?.

® Die optimale Lésung fir das Bohren der Materialien
ISO P, M, K bis zu 1100 N/mm?.

() La solution idéale pour le percage de matériaux ISO P, M, K
jusqu'a 1100 N/mm?.

< La solucién ideal para el taladro de materiales ISO P, M, K
hasta 1100 N/mm?.

@ VlpeanbHoe pelueHve AnNA CBEpieHWs MaTepuanos no
ISOP, M, Knao 1100 H/mm?.




TYPHOON PU-HPU

HIGH PERFORMANCE - UNIVERSAL APPLICATION

& Universal high performance drills for ISO P, M, K, N, S.

() Punte universali ad alto rendimento per applicazione su
materiali ISO P, M, K, N, S.

® Universelle Hochleistungsbohrer fiir Anwendungen auf den
Materialien ISO P, M, K, N, S.

() Forets universels haute performance pour des applications
sur des matériaux ISO P, M, K, N, S.

- . . S
< Puntas universales de alto rendimiento para aplicacién en
materiales ISO P, M, K, N, S.

@ YHuBepcabHbie BbICOKONPOW3BOAMTENbHbIE CBEPa ANf
obpabotku matepuanos no ISOP, M, K, N, S.

TYPHOON
PU-HRY




TYPHOON SUH

HIGH PERFORMANCE - STAINLESS STEEL

# High performance tools for stainless steel (ISO M), steel
(ISO P), cast iron (ISO K) and HRSA super alloys (ISO S) below
45 HRC.

() Punte ad alto rendimento per la foratura di acciaio
inossidabile (ISO M), acciaio (ISO P), ghisa (ISO K) e super leghe
(ISO S) sino a 45 HRC.

® Hochleistungsbohrer fiir das Bohren von rostfreiem Stahl
(ISO M), Stahl (ISO P), Gusseisen (ISO K) und Superlegierungen
(ISO S) bis 45 HRC.

() Forets haute performance pour le percage de l'acier
inoxydable (ISO M), de I'acier (ISO P), de la fonte (ISO K) et des
super alliages (ISO S) jusqu'a 45 HRC.

& Puntas de alto rendimiento para el taladro de acero
inoxidable (ISO M), acero (ISO P), hierro fundido (ISO K) e stper
aleaciones (ISO S) hasta 45 HRC.

@ BbiCOKONPON3BOAUTENbHBIN UHCTPYMEHT Ans oBpaboTkm
HepxasetoLen ctanu (ISO M), ctanm (ISO P), uyryna (ISO K) n
xaponpouHbix cnnasos (ISO S) c TBéppocTbio fo 45 HRC.




T'YPHOON ALH
HIGH PERFORMANCE - NON-FERROUS MATERIALS

3 Drills specifically designed for non-ferrous materials (ISO N).

() Punte progettate appositamente per la foratura di materiali
non ferrosi (ISO N).

® Figens fir das Bohren von nicht eisenhaltigen Materialien
(ISO N) entwickelte Bohrer.

() Forets congus spécialement pour le percage de matériaux
non ferreux (ISO N).

& Puntas proyectadas especificamente para el taladro de
materiales no ferrosos (ISO N).

@ Csépna, paspaboTaHHble cneuyvanbHo Aaa CBepfeHus
oTBepcTui B BeTHbIX MeTannax (ISO N).

TYPHOON
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T\(:HQQ\J
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TYPHOON HRC

HIGH PERFORMANCE - HARDENED STEEL 45+62 HRC

# Reliable high precision drills for hardened steel 45+62 HRC.

() Punte ad alta precisione per la foratura di acciai temprati
45+62 HRC.

® Hohe Prazision und zuverldssige Bohrungen fiir geharteten
Stahl 45+62 HRC.

() Forets haute précision et fiables pour acier trempé
45+62 HRC.

< Brocas de alta precision para aceros templados 45+62 HRC.

@ BLICOKOTOUHbIE 1 BLICOKONPOU3BOAUTENbHbIE CBEpia AN
obpabotku cranen c TBepgocteio 45+62 HRC.




TYPHOON SUH MINI

HIGH PERFORMANCE - MINIATURE SHORT, LONG AND
EXTRA LONG

# Miniature drills, from short (5xD) to extra-long (30xD) type,
suitable for ISO P, M, K, N, S materials.

() Mini punte corte (5xD), lunghe ed extra-lunghe (30xD),
adatte alla foratura di materiali ISO P, M, K, N, S.

® Kurze (5xD), lange und extra-lange (30xD) Kleinstbohrer fiir
das Bohren der Materialien ISO P, M, K, N, S.

() Mini forets courts (5xD), longs et extra-longs (30xD),
appropriés au percage de matériaux ISO P, M, K, N, S.

& Mini brocas cortas (5xD), largas y extra largas (30xD),
adecuadas para el taladro de materiales ISO P, M, K, N, S.

® Munu-ceépna ot kopoTkux (5xD) fo cynepanunttbix (30xD).
MpurogHel ans obpaboTkm OTBEPCTWMIA B Matepuanax no
ISOP, M, K, N,S.




TYPHOON HL

HIGH PERFORMANCE - LONG AND EXTRA-LONG

¥ The Typhoon HL long and extra-long drills are the tool of
choice for deep holes on ISO P, M, K, N, S.

() La gamma Typhoon HL di punte lunghe ed extra-lunghe &
progettata per la foratura di materiali ISO P, M, K, N, S.

® Dije Produktlinie Typhoon HL mit langen und extra-langen
Bohrern wurde fiir das Bohren der Materialien ISO P, M, K, N,
S entwickelt.

() La gamme Typhoon HL de forets longs et extra longs est
congue pour le percage de matériaux ISO P, M, K, N, S.

& La gama Typhoon HL de brocas largas y extra-largas estéa
disefiada para el taladro de materiales ISO P, M, K, N, S.

® Cepua Typhoon HL pnuHHbiX 1 cynepaanHHbix cBEPN
npefHasHayeHa s CBePJeHUs OTBEPCTU B MaTepuanax no
ISOP, M, K, N,S.




C-SD-TA

NC SPOTTING

& 90° - 120° starting drills for NC centering and chamfering on
a wide range of materials.

() Punte da centria 90° e 120° per NC. Centratura e svasatura
su una vasta gamma di materiali.

® Anbohrer mit Spitzenwinkel 90° und 120° fir NC Maschinen.
Zentrierung und Ansenkung auf einem sehr breiten Spektrum
von Materialien.

() Forets a centrer et chanfreiner 90°-120°, pour une grande
variété de matériaux.

& Brocas para puntear y escariar 90°-120° sobre una gran
variedad de materiales.

@ LleHtpoBsouHblie ceépna ¢ yrnamu npu sepwure 90°-120°
Anda cBeplieHna LeHTPOBbIX OTBepCTVIPI N 3eHKOBaHMA B
LLIMPOKOW raMmme mMaTepuanos Ha ctaHkax ¢ HI1Y.
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DRILLING MATERIAL / POINT | HELIX
RanGe | PRILLING | norm | Tvee | NETERUEL HRe | pONT | oL CHAMFEREISO "] ISOK ISON I1SO S ISOH
220 | extrashort| DIN1897 | LF Foorce 130° | 35°-40° *x | % | x| %
220 short | DIN338 | LF HS\%%O 130° | 35°-40° * | % | *x | %
213 | extrashort| OSAWA | SU iy 120° | 38° *x | * * | ®
220 short | OSAWA | SU iy 120° | 38° * | o* *x | *®
HSS . .
1416 | extrashort| DIN1897 | N pS 118° | 25°30 * O
120 | extrashort| DIN1897 | NH Hes/co 130° 30° * | x| x| w | %
SPLIT HSS
) o o *
1413 short | DIN338 | ool - 118 30 *x | % % | %
HSS . o a0
0.2-20 short | DIN338 | N S 118° | 25°30 * * | %
HSS . .
116 short | DIN338 | N - 118° | 25°30 * % | %
1510 short | DIN338 | H oo 1180 | 12°-15° *
1510 short | DIN338 | w oo 130° | 35°-40° *
SPLIT HSS/Co
- o ° * * *
1413 short | DIN338 | ool > 135 33 % | ®
1-20 short | DIN338 | NH res/co 130° 30° x | x| x| x| %
0.5-12 long | DIN340 | NH res/co 130° 30° * | x| % | * | %
213 long | DIN340 | LS resfco 130° | 35°-40° * | % | %
213 long | DIN340 | LS HSS/Co 130° | 35°-40° * | % | %
PV15
213 | extralong |DINT869/1| LS res/co 130° | 35°-40° *x | % | *x
213 | extralong |DIN1869/1| LS Foorce 130° | 35°-40° *x | % | *
HSS , o a0
3-12 extra long | DIN1869/2| LS BR 130 35°-40 * *
HSS \ o a0
3.5-12 | extralong DIN1869/3| LS BR 130 35°-40 * *
HSS . o 2o
5-60 shot | DIN345 N o 118° | 25°-30 * % | %
HSS . o ane
13-30 shot | DIN345 N e 118° | 25°30 * % | %
13-30 short | DIN345 | NH resfco 118° 30° x | x| x| x| %
13-30 long | DIN341 | LS resfco 130° | 35°-40° x | x| %
13-30 | extralong | DIN1870/1| LS resfco 130° | 35°-40° x x| x
13-30 | extralong | DIN1870/2| LS resfco 130° | 35°-40° *x | % | *x

% 1stchoice ¥ suitable

209



LFTA

HIGH PERFORMANCE

# High performance and self-centering geometry. Featuring
top quality HSS/Co+PV10 and very versatile cutting geometry,
enables outstanding performance on a wide range of materials.

() Alto rendimento e affilatura autocentrante. Costruita con
HSS/Co+PV10 di alta qualita e caratterizzata da una geometria
di taglio molto versatile, garantisce elevate prestazioni su una
vasta gamma di materiali.

® Hohe Leistungen und selbstzentrierende Schnittgeometrie.
Aus hervorragendem HSS/Co mit PV10 Beschichtung.
Dank der vielseitigen Geometrie, sind hohe Leistungen
auf einem sehr breiten Spektrum von Materialien
moglich.

() Haute performance et affitage auto-centré. Fabriquée
en HSS/Co+PV10 de la plus haute qualité et caractérisée
par une géométrie de coupe trés polyvalente, elle garantit
des performances excellentes dans une grande variété de
matériaux.

-

< Broca de alto rendimiento con afilado autocentrante.
Fabricada en HSS/Co con recubrimiento PV10, gracias a su
geometria de corte muy versétil, permite lograr un altisimo
rendimiento en una gama muy amplia de materiales.

@ BuicokonpoussoauTensHas U CaMOUEHTPYyloLancs
reomeTpus. VicnonezosaHne HSS/Co Bbicovaiiuero kavectsa
c nokpbiTem PV10 1 yHuBepcanbHas reomMeTpus, nossosiset
NOJyYNTb MOBbLILIEHHYIO MPOWU3BOAUTENBHOCTb Ha LMPOKOM
cnekTpe obpabaTbiBaembix MaTepPUaoB.




SUTA
HIGH PERFORMANCE

# High performance and self-centering geometry.
Featuring premium HSSE+PV10 coating and special edge
design, enables very low cutting pressure and outstanding
performance on stainless steel, steel and non-ferrous
materials.

() Alto rendimento e affilatura autocentrante. Costruita con
i migliori HSSE+PV10 e speciale geometria del tagliente,
garantisce un bassissimo sforzo di taglio e prestazioni
eccezionali nella foratura di acciaio inossidabile, acciaio e
materiali non ferrosi.

® Hohe Leistungen und selbstzentrierende Schnittgeometrie.
Aus hervorragendem HSSE mit PV10 Beschichtung. Dank des
sehr geringen Schneiddrucks, sind unschlagbare Leistungen
auf rostfreien Stahlen, Stahlen und NE-Metall-Werkstoffe
moglich.

() Haute performance et afflitage autocentré. Fabriquée
avec les meilleurs HSSE+PV10 et une géométrie spécifique
de l'aréte, elle permet de minimiser les efforts de coupe
en garantissant des performances exceptionnelles dans le
percage des aciers inoxydables, des aciers et des matériaux
non ferreux.

< Broca de alto rendimiento con afilado autocentrante.
Fabricada en HSSE Premium con recubrimiento PV10 y
geometria especial, minimiza el esfuerzo de corte y permite
lograr un altisimo rendimiento en aceros inoxidables, aceros y
materiales no ferrosos.

@ BbicoKONPOU3BOAUTENbHAA W CaMOLEHTPYloLasncs
reomeTpus. BoicokokayecTBeHHas ObicTpopexyLyas cTafb C
nokpbitviem PV10 1 cneumanbHas reoMeTpus pexyLmx KPOMOK
obecneunBaeT HU3KME CWUJIbI PE3aHUN W HEMPEB3OWAEHHYIO
NPOU3BOANTENIbHOCTL NPY PaboTe NO Hep>KaBeloLWen CTany,
KOHCTPYKLMOHHOW CTann 1 LBETHbIM MeTas1aMm.




HSS-HSS/CO

GENERAL PURPOSE

# A wide variety of geometries and standards, as well as a
profitable mix of performance and price.

() Un'ampia varieta di geometrie e standard costruttivi,
con una vantaggiosa combinazione di rendimento e
convenienza, sono i punti di forza delle punte in HSS e HSS/Co
Osawa.

® Die breite Palette an Geometrien und genormten BaumafBen
bieten eine auBergewdhnlich vorteilhafte Verbindung von Preis
und Leistung: unschlagbare Starken der Osawa Bohrer aus HSS
und HSS/Co.

{) La gamme de forets HSS et HSS/Co Osawa offre une
grande variété de géométries standards permettant
une combinaison trés rentable de performance et de
prix.

S Una amplia variedad de geometrias y estandares de
fabricacién, y una ventajosa combinacién de rendimiento y
conveniencia, son los puntos de fuerza de las brocas HSS y
HSS/Co Osawa.

@ VIcxopHblil MaTepran HauBbICLIero kayecTsa B KoMBuHayum
C COBPEMEHHbIM MOKPbLITUEM U CMeLnanbHON reomMeTpuen.
OTnuyHoe coyeTaHre NPON3BOANTENbHOCTM N CTOUMOCTY.

DRILLS
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MATERIAL / HELIX

RANGE | NORM TYPE e HRC | ot GEOMETRY| 2 ISOKISON ISO S ISOH
MG .

112 | OSAWA N S <45 30° |SQUARE| 2 * | % | x| %

120 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 2 * | % | x| %

: PV200

320 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 2 * | % | x| %

: PV200

2:6 OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 2 * | % | x| %
PV200

512 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
PV200

816 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 2 x | % | x| %
PV200
MG .

112 | OSAWA N S <45 45° | SQUARE| 3 * | % | x| %

120 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

320 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

2:6 OSAWA N MG <45 45° | SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

412 | OSAWA N MG <45 45° | SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

820 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200
MG i

1412 | OSAWA N S <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %

125 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

320 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

2:6 OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

312 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

820 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

1620 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

620 | OSAWA N MG <45 45° | SQUARE| 6 * | % | x| %
PV200

420 | OSAWA N-HR MG <45 30° |SQUARE| 34 * | % | x| %
PV200

620 | OSAWA N-HR MG <45 30° |SQUARE| 34 * | % | x| %
PV200
MG . | CORNER

112 | OSAWA N s <45 30 | Game 2 * | % | x| %
MG . | CORNER

1412 | OSAWA N Iy <45 300 ORER * | % | x| %
MG . | CORNER

212 | OSAWA N Iy <45 300 |CORNERI 4 x | % | x| %
MG .| BALL

142 | OSAWA N S <45 30 iy 2 * | % | x| %
MG .| BALL

120 | OSAWA N Y <45 30 iy 2 * | % | x| %

* 1stchoice v suitable

»
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G2250 359

G2 general purpose, ball nose G2251 359

G2CsB4 361

MDTA210 366

MDCL2 368

——
=S
[ —

MDTACS2 364 | e
_— T
e
— OSSN

MDTACS3 370

MDTA general purpose, square
MDTAWSH3 | 372 | {el lentiiS

MDTACS4 374

MDCL4 378

MDTA410 | 376 e

MDTA general purpose, roughing MDTAUPR | 380 | (i

MDTACSB2 382

MDTA general purpose, ball nose
MDTA250 | 384

HF840 390

HF UNI < 40 HRC, 45° chamfer HF440 394

HF441 399

HF844 405

HF UNI < 40 HRC, roughing HF444 409

HF445 413

HF842 421

HF442 425

HF UNI < 40 HRC, corner radius HF443 430

HF542 435

HF942 438

o =N
.
) N
-
HF3a2 | 410 | (NN
) N

HF943 442
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MATERIAL / HELIX

RANGE | NORM TYPE s HRC | ot iGEOMETRY| 2 ISOKISON ISO S ISOH
MG .| oBALL

112 | OSAWA N Ry <45 30 i 2 * | % | x| %
MG .| oBALL

620 | OSAWA N Ry <45 30 i 2 * | % | x| %
MG .| BAL

120 | OSAWA N Y <45 30 iy 4 x | % | x| =

120 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
PV200

312 | OSAWA N MG <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %
PV200
MG .

312 | OSAWA N oS <45 30° | SQUARE| 2 * | % | x| %

120 | OSAWA N e <45 | 30° |SQUARE| 3 | % | % | * | %
PV200

320 | OSAWA N MG <45 45° |SQUARE| 3 * | % | x| %
PV200

120 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200

316 | OSAWA N MG <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %
PV200
MG i

320 | OSAWA N oS <45 30° |SQUARE| 4 * | % | x| %

620 | OSAWA | N-UP-NR MG <45 a0° | case 34 | x| % | %
PV200
MG .| BALL

112 | OSAWA N buag0 <45 30 iy 2 * | % | x| %
MG . BALL

312 | OSAWA N By <45 30 Npiyee 2 x | % | x| %
MG o . |CHAMFER

320 | OSAWA |  VH/UP Iy <a0 | 36390 M 4 * | * | % *
MG +)eco | CHAMFER

320 | OSAWA |  VH/UP bUad0 <a0 | 36390 M 4 * | * | % *
MG +eco | CHAMFER

320 | OSAWA | VH/UP bUad0 <a0 | 36390 M 4 * | * | % *
MG +eco | CHAMFER

620 | OSAWA | VH/UP-HR bUag0 <40 | 362390 M 4 * | * | % *
MG +eco | CHAMFER

620 | OSAWA | VH/UP-HR Ry <a0 | 367390 M 4 * | * | % *
MG +)aco | CHAMFER

620 | OSAWA | VH/UP-HR Ry <a0 | 367390 M 4 * | * | % *
MG .+ 2. | CORNER

312 | OSAWA |  VH/UP Ry <a0 | 36390 QORNEE] 4 * | * | % *
MG 2 | CORNER

420 | OSAWA |  VH/UP Ry <a0 | 36390 QORNEE 4 * | * | % *
MG .+ 2o | CORNER

320 | OSAWA |  VH/UP Ry <40 | 36390 | OSNERL g * | * | % *
MG .+ 2 | CORNER

320 | OSAWA |  VH/UP Ry <a0 | 36390 CORNER| 4 * | * | % *
MG + )2 | CORNER

620 | OSAWA |  VH/UP Sy <40 | 362390 | OSNERL g * | x| x *
MG + 2o | CORNER

420 | OSAWA |  VH/UP i <40 | 36390 CORNER| 4 * | x| x *
MG + 2o | CORNER

420 | OSAWA |  VH/UP i <a0 | 36390 ORNERI 4 * | x| x *

* 1stchoice v suitable

»
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ITEMNo. | PAGE
HF642 446 e —
HF643 449
HF UNI < 40 HRC, corner radius
HF742 452
HF743 455
HF UNI SC < 40 HRC, 45° chamfer + corner radius HF861 458
HF850 463
HF HARD 30+55 HRC, 45° chamfer HF450 467
HF451 471
HF852 475 | NN
HF HARD 30+55 HRC, corner radius
HRasz | 479 | N
MEFCS2 184 | e
MEFCSH3 | 486 | |
MEF stainless steel and super alloys, square
MEFCss | |
MEF600 190 |
MEF901 492 RS
MEF stainless steel and super alloys, roughing
MEF902 494 | =———20088
) e ~=
ALU unequal pitch, square HFAL4 498 | (——
HFAL3 501 —
ALU unequal pitch, corner radius
HFA53 504 ——N
MDCSA1 507 | (—
MDCSA2 509 | (—nsl
MDCSA3 512 S
ALU square MDA310 514 e— S S
MDA311 514 @/2&
MDA312 514 @/Zg
MDCSAM 517
ALU corner radius MCA212R 519 |
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O Indice grafico ® Auswahlhilfe  Indice graphique @ indice grafico ® PykoBoacTteo no BeIGopy

MATERIAL / HELIX
RANGE | NORM TYPE s HRC | ot iGEOMETRY| 2 ISOKISON ISO S ISOH
MG v CORNER
420 | OSAWA VH i <40 enrne Gan s * | * | % *
MG v CORNER
420 | OSAWA VH Y <40 e oSN s * | * | % *
MG v CORNER
620 | OSAWA VH i <40 [enrne Gants | * | * | % *
MG v CORNER
620 | OSAWA VH Y <40 [enrne Gante | * | * | % *
120 | OSAWA |  VH/UP MG <40 | 36°/39° |CR+C45°| 4 * | x| *
PV300
MG , . |CHAMFER
320 | OSAWA uP buad0 35:55 | 40 - 4 * | * | % *
MG , . |CHAMFER
320 | OSAWA uP buad0 35455 | 40 o 4 * | * | % *
MG , . |CHAMFER
320 | OSAWA uP Ry 35:55 | 40 o 4 * | * | % *
MG , . | CORNER
420 | OSAWA uP buad0 35+55 | 400 |SORNER] 4 * | * | % *
MG , .| CORNER
320 | OSAWA uP Sy 35455 | 400 |CORNER| 4 * | x| x *
1116 | OSAWA VA UMG <45 35° | SQUARE| 2 x| * *
ENDLESS
620 | OSAWA VA UMG <45 50° |SQUARE| 3 * | * *
ENDLESS
220 | OSAWA VA UMG <45 35° |SQUARE| 4 * | % v
ENDLESS
620 | OSAWA VA UMG <45 50° |SQUARE| 68 * | * *
ENDLESS
420 | OSAWA | VA-HR UMG <45 45° |SQUARE| 36 | * | * *
ENDLESS
620 | OSAWA | VA-HR UMG <45 45° | SQUARE| 46 | * | * *
ENDLESS
MG .
320 | OSAWA | UPALU S 40° | SQUARE| 4 *
MG . | CORNER
220 | OSAWA | UPALU bOLISHED 30 | Same| 3 -
MG .| CORNER
320 | OSAWA | UPALU S 30 | Same |3 v
212 | OSAWA ALU MG 25° | SQUARE| 1 -
POLISHED
120 | OSAWA ALU MG 45° |SQUARE| 2 i
POLISHED
120 | OSAWA ALU MG 55° | SQUARE| 3 o
POLISHED
346 OSAWA ALU MG 55° | SQUARE| 3 o
POLISHED
312 | OSAWA ALU MG 55° | SQUARE| 3 v
POLISHED
820 | OSAWA ALU MG 55° |SQUARE| 3 v
POLISHED
612 | OSAWA ALU MG 50° |SQUARE| 6 v
POLISHED
MG . | CORNER
212 | OSAWA ALU Y a0 CORNRL 2 *

* Istchoice ¥ suitable

»
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ITEM No. PAGE
ALU ball nose MDCAB2 521 | (—
MEXM2 524 | CEE—— @
MEXM2SC 526 | @
MEX 30+55 HRC, square MEXLN2 528 | CEe———
MEXCS2 533
MEXCL2 535
MEXCS4 537
MEXCL4 530 | (—————
MEX 30+55 HRC, square
MEXCSHM 541
MEXCLHM 543 | @ e
MEX 30+55 HRC, roughing MEXCSFR R R —
MEXLN2R 547 | — @
MEXLS2R 553 e T
MEXCS4R 555 | fr—————y
MEX 30+55 HRC, corner radius MEX410R | 558
MEXLS4R 560
MEX610R 562
MEX611R 564 | |
MEXMB2 566 | @
MEXMB2SC | 568 | E——————— @
MEXLNB2 570 — @
MEX 30+55 HRC, ball nose MEXLNB206 | 575 | @
MEXCSB2 577
MEXCLSB2 579 | ey
MEX253 | 581 | (e
UHM204 584 | i— @
UH < 70 HRC, square
UHLN2 S8 | E——
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MATERIAL / HELIX
RANGE | NORM TYPE s HRC | ot iGEOMETRY| 2 EISO "]1SO K ISO N 1SO S ISOH
MG .| BAL
112 | OsawaA ALU boLSiED 40 i 2 *
032 | OSAWA MEX umG <55 40° |SQUARE| 2 * * *
: ENDLESS ORANGE
02:0.9 | OSAWA MEX UMG <55 40° |SQUARE| 2 * * *
2:0. ENDLESS ORANGE
0244 | OSAWA MEX UMG <55 40° |SQUARE| 2 * * *
: ENDLESS ORANGE
120 | OSAWA MEX UMG <55 30° |SQUARE| 2 * * *
ENDLESS ORANGE
112 | OSAWA MEX UMG <55 30° |SQUARE| 2 * * *
ENDLESS ORANGE
125 | OSAWA MEX MG <55 | 30° |SQUARE 4 * * *
ENDLESS ORANGE
225 | OSAWA MEX MG <55 | 30°40° | SQUARE 4 * * *
ENDLESS ORANGE
320 | OSAWA MEX UMG <55 50° |SQUARE| 68 * * *
ENDLESS ORANGE
320 | OSAWA MEX UMG <55 45° |SQUARE| 68 * * *
ENDLESS ORANGE
620 | OSAWA | MEX-HR UMG <55 20° |SQUARE| 3-4 * * *
ENDLESS ORANGE
UMG . | CORNER
034 | OSAWA MEX ENDLESS GRANGE <55 ae | CORVE 2 * * *
UMG . | CORNER
216 | OSAWA MEX DR G <55 ar | GORVE 2 * * *
UMG .| CORNER
120 | OSAWA MEX ENDLESS GRANGE <55 a0 | SRS a 5 * -
UMG . | CORNER
212 | OSAWA MEX S <55 30 | Same| 4 5 * -
UMG .| CORNER
216 | OSAWA MEX ENDLESS GRANGE <55 ae | SORNEE] 4 5 * -
UMG . | CORNER
612 | OSAWA MEX ENDLES o NGE <55 ase | CORVE 6 5 * v
UMG . | CORNER
612 | OSAWA MEX DL e <55 ase | ORERL . * v
UMG .| BAL
022 | OSAWA MEX ENDLESS GRANGE <55 30 iy 2 5 * *
UMG .| BALL
02:08 | OSAWA MEX S <55 30 i 2 5 * *
UMG .| BAL
024 | OSAWA MEX ENDLESS GRANGE <55 30 iy 2 5 * *
UMG .| BAL
052 | OSAWA MEX ENDLESS GRANGE <55 30 iy 2 2 * *
UMG .| BAL
120 | OSAWA MEX ENDLESS GRANGE <55 30 e 2 - * *
UMG .| BAL
120 | OSAWA MEX DL e <55 30 v 2 * * *
UMG . BALL
120 | OSAWA MEX DL e ANGE <55 30 iy 2 * * *
0.1-09 | OSAWA UH NMG <70 40° |SQUARE| 2 e o *
0. UH RED
0244 | OSAWA UH NMG <70 40° | SQUARE| 2 e e -
: UH RED

* 1stchoice v suitable

»
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ITEM No. PAGE

UH600 591

UH < 70 HRC, square

UH612 593

UHM206 595 p—— @

UH211 597 | ——s @

UH212 599

UHCs2 604

UHF4LN 606 —— @

UHF4 610 —

UH < 70 HRC, corner radius UHCS4 ISP ——

e —
UHa10 614 | ——NNN
— e

UH411 617

=
UH412 619 | e T
UH413 021 e e —N
UH610R 623

UHE1IR | 625

UHMB204 627 e —— @

UHMB206 629 — @

UHLNB2 631 — _ @

UH < 70 HRC, ball nose UHCRB2 636 | | — @
UHCSB2 638
UH250 640 — —
UH253 642 -
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Rance | nomm | v | MATERAL/ | oo | HELK ooy m.som
320 | OSAWA UH NMG <70 50° |SQUARE| 68 | % . 2
UH RED
320 | OSAWA UH NMG <70 50° |SQUARE| 68 | % . 2
UH RED
032 | OSAWA UH s <70 a0 | ORERL 2 * * *
1-6 OSAWA UH s <70 30° %2RDT‘UE5R 2 * * *
0.2-4 | OSAWA UH v <70 40° %2RD’|\IUESR 2 * * *
112 | OSAWA UH v <70 30° %TD'I\‘UESR 2 * * *
14 | OSAWA | UP-UH e <70 250 | CORMRL 4 * * *
212 | OSAWA UH v <70 25° CR(zRD'I\‘UESR 4 * * *
112 | OSAWA UH s <70 30° CR(zRDTluEsR 4 * * *
120 | OSAWA UH s <70 a0 |ORERL 4 * * *
312 | OSAWA UH e <70 300 | CORMERL 4 3 % *
212 | OSAWA UH v <70 40° CRiRD’I\‘UESR 4 * e -
616 | OSAWA UH oS <70 aoe | CORMERT 4 e * *
612 | OSAWA UH e <70 ase | CORNRL 6 # % *
620 | OSAWA UH v <70 45° %TD’I\‘UESR 6 * * -
0.2-08 | OSAWA UH s <70 30° SSELE 2 * * *
04-08 | OSAWA UH oM <70 300 | pA 2 $ $ *
0.2-4 | OSAWA UH s <70 30° ﬁééLE 2 * * v
052 | OSAWA UH U';“'\QSD <70 30° SSELE 2 * * *
120 | OSAWA UH e <70 00 | BAL 2 3 % *
120 | OSAWA UH v <70 30° ﬁééLE 2 * * v
120 | OSAWA UH U';"'\Q(EED <70 30° SSELE 2 * e v

* 1stchoice v suitable
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G2

GENERAL PURPOSE

# Range of general-purpose endmills, featuring new cutting
geometries and innovative coatings for enhanced performance.
The answer given by Osawa to the market demand for higher
performance tools. Thanks to a fully optimized manufacturing
process and to large production batches the G2 range excels
in the cost-performance ratio.

() Gamma di frese per uso generico, dotate di geometria di
taglio e rivestimenti innovativi per garantire prestazioni ancora
piu elevate. La risposta di Osawa ad un mercato che chiede
utensili sempre pit performanti e competitivi. L'innovazione nei
processi produttivi consente alla gamma G2 di eccellere nel
rapporto qualita-prezzo.

® Produktpalette von Fraser fir allgemeine Anwendungen,
ausgestattet mit einer Schnittgeometrie und innovativen
Beschichtungen zur Gewahrleistung noch héheren Leistungen.
Die Antwort von Osawa auf einen Markt, der immer leistungs-
stéarkere und wettbewerbsfédhigere Werkzeuge fordert.
Dank der Innovation der Produktionsprozesse zeichnet sich
die Produktreihe G2 durch ein auBergewdhnliches Preis-
Leistungsverhaltnis aus.

() Gamme de fraises pour un usage général, dotées de
géométrie de coupe et de revétements innovants pour garantir
des prestations encore plus élevées. C'est la réponse d'Osawa
a un marché qui nécessite d'outils de plus en plus performants
et compétitifs. L'innovation des processus de production
permetala gamme G2 d'avoir un rapport qualité-prix excellent.

< Gama de fresas para uso genérico, provistas de geometria
de corte y revestimientos innovadores para garantizar
prestaciones alin mas elevadas. La respuesta de Osawa a
un mercado que pide herramientas cada vez con mayor
rendimiento y mas competitivas. La innovacién en los procesos
de produccién permite a la gama G2 sobresalir en la relacion
calidad-precio.

@ AccopTuMeHT ¢pe3 obujero HasHayeHus, C HOBOW
reomeTpuen U MNOKPBLITUAMMW, TapaHTUPYOLWUMN
BbicOKO3bdekTUBHYO paboTy. ITo oTBET KOMMaHWK
Osawa Ha 3ampocbl pbiHKa, KOTOpbii TpebyeT Bcé Bonee
KOHKYPEHTOCMOCOOHbIE WHCTPYMEHTbI C  BbICOKUMMU
3KCMyaTauMoHHbBIMU XapakTepuctukamu. MHHoBauwnm B
MPOWN3BOACTBEHHbIX NMpoL,eccax 1 bosiblune nsrotasnmBaemble
naptun nossonsoT cepun G2 umMeTb MNPEBOCXOAHOE
COOTHOLLEHUE LieHa-Ka4yecTso.




MDTA

GENERAL PURPOSE

# MDTA is the Osawa range of micrograin carbide end mills
with PV200 coating. MDTA endmills have been developed
for general purpose milling up to 45 HRC. The exclusive
and innovative PV200 coating (3500HV) ensures the best
performance, even in applications with air blow or MQL
(Minimum Quantity Lubrication).

() MDTA sono le frese Osawa in metallo duro micrograna con
rivestimento PV200 sviluppate per la fresatura di materiali
generici sino a 45 HRC. L'esclusivo e innovativo rivestimento
PV200 (3500HV) garantisce performance elevate anche in
lavorazioni con impiego di refrigerazione con getto d'aria o
MQL (Minimum Quantity Lubrication).

® VDTA sind Fraser von Osawa aus Mikrokérnungs-Hartmetall
mit Beschichtung PV200, die flr das Frasen von allgemeinen
Materialien bis zu 45 HRC entwickelt wurden. Die exklusive und
innovative Beschichtung PV200 (3500HV) gewéhrleistet auch
bei Bearbeitungen mit Kithlung durch Luftstrahl oder MQL
(Minimum Quantity Lubrication) hohe Leistungen.

() MDTA sont les fraises Osawa en carbure micrograin avec
revétement PV200 développées pour le fraisage de matériaux
génériques jusqu’a 45 HRC. Le revétement PV200 (3500HV)
exclusif et innovant garantit des performances élevées méme
pour les usinages employant un systéme de lubrification avec
jet d’air ou MQL (Minimum Quantity Lubrication).

S MDTA son las fresas Osawa de metal duro micrograno
con revestimiento PV200 desarrolladas para el fresado de
materiales genéricos hasta 45 HRC. Su exclusivo e innovador
revestimiento PV200 (3500HV) garantiza rendimientos
elevados incluso en elaboraciones con el uso de refrigeracién
con chorro de aire o MQL (Minimum Quantity Lubrication).

@ MDTA - a10 dppesbl dupmbl Osawa 13 TBEPAOro cnnasa
C MenKO3epHWUCTON CTPyKTypon u nokpsiTnem PV200,
npefHasHayYeHHble AN CTaHA4apTHON 0bpaboTkn maTepranos
c TBéppocTbio fo 45 HRC. Dkcknto3nBHOE N MHHOBALMOHHOE
nokpbitve PV200 (3500HV) rapaHTupyeT BbiCcOKytO
NpPOV3BOANTENBHOCTL, Aaxe, npu obpabotke ¢ obaysom
BO3AyXOM WM C Mac/IsitHbIM TYMaHOM.




HF VH/UP

UNIVERSAL PURPOSE

# HF EVOlution is the Osawa family of micrograin carbide
endmills for universal application with coatings and cutting
edges specifically designed for high performance machining
of all ISO materials. The HF EVOlution endmills are available
in a broad range of types, lengths and radii. They are the ideal
tools for both mass production and small batch manufacturing,
thanks to the outstanding performance delivered and the
universal applicability.

() HF EVOlution ¢ la linea Osawa di frese universali in metallo
duro micrograna con spoglie e rivestimenti specifici per la
lavorazione ad alto rendimento di tutti i materiali della scala
ISO. Le frese HF EVOlution sono disponibili in un’ampia gamma
ditipologie, lunghezze e raggi torici. Sono gli utensili ideali sia
per le superproduzioni di serie che per la produzione di piccoli
lotti, grazie all’eccellenza del rendimento e all'universalita
d'impiego.

® HF EVOlution heiBt die Linie der Universalfraser aus
mikrokérnigem Hartmetall von Osawa, mit Schneidekanten und
spezifischen Beschichtungen zur Hochleistungsbearbeitung
von allen Materialien der ISO-Skala. Die Fraser HF EVOlution
sind in einer reichen Auswahl an Typologien, Langen und
Torusradien erhéltlich. Mit ihren ausgezeichneten Leistungen
und dem universellen Einsatz sind sie die idealen Werkzeuge,
sowohl fiir die Serienproduktion groBer Mengen als auch fiir
die Herstellung kleiner Lose.

() HF EVOlution est la ligne Osawa de fraises universelles en
carbure micrograin avec dépouilles et revétements spécifiques
pour l'usinage de haute performance de tous les matériaux de
I'échelle ISO. Les fraises HF EVOlution sont disponibles dans
une large gamme, longueurs et rayons. Ce sont des outils
aussi bien pour les grandes séries que pour la production
de prototypes, gréce a leur excellence de rendement et leur
polyvalence.

& HF EVOlution es la linea de fresas universales de metal duro
microgranulado con inclinacién y revestimientos especificos
para el mecanizado de alto rendimiento de todos los materiales
de la escala ISO. Las fresas HF EVOlution estén disponibles en
una amplia gama de tipologias, longitudes y radios téricos. Son
las herramientas ideales tanto para las superproducciones en
serie como para la produccién de pequefios lotes, gracias a la
excelencia del rendimiento y la universalidad de empleo.

@ HF EVOlution - 370 nuHeiika yHusepcanbHbix pes Osawa
13 MesIKO3epHUCTOro TBEPLOro crjiaBa Co chneuunasibHbiM
MOKPLITUEM AJ151 BbICOKOMPOM3BOAUTENBHON 06paboTkun Bcex
matepuanos no ISO. JoctynHa wupokas ramma ¢pes 31oin
cepuv, UMEIOLWMX PasNYHYIO AMHY U PagUyChbl Ha YroKax.
Bnaropaps BbICOKOM 3GPEKTUBHOCTU U yHMBEPCANbHOCTH,
3TO naeasibHble MHCTPYMEHTbI KakK /19 MaCcCOBOro, Tak n onga
MeNKOCepUIMHOro NPoOn3BOACTBa.




OSAWA
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HF VH/UP

(1) VH
399

(2) UP

(3) MARGIN
AT

MARGIN

36°

ISOM
SLOTTING | |SIDE MILLING
Q|
HELICAL RAMPING
VERTICAL | | DRILLING

TROCHOIDAL

HIGH PERFORMANCE

K
£

Thanks to the variable helix geometry VH (1)
with unequal pitch UP (2) and to the highly
sophisticated cutting edge preparation (3), the
HF EVOlution endmills enable the highest level
of performances in terms of tool life, volume of
chip removed, productivity and surface finishing.

0

Grazie alla geometria ad elica variabile VH (1)
con passo differenziato UP (2) e alla sofisticata
preparazione del tagliente (3), le frese HF
EVOlution garantiscono performance di alto
livello in termini di durata, volume truciolo
asportato, produttivita e finitura superficiale.

Dank der Geometrie mit variabler Helix

VH (1) mit ungleicher Teilung UP (2) und

der sorgféltigen Herstellung der Schneide

(3) gewahrleisten die Fraser HF EVOlution
Héchstleistungen, was die Dauer, das Volumen
des abgetragenen Spans, die Produktivitat und
das Oberflachenfinish betrifft.

UNIVERSAL

a1
£

The HF EVOlution endmills are universal

tools, both for the broad range of materials
machineable, the type of applications and for
the milling strategies applicable: slotting, side
milling, helical interpolation, ramping, vertical
milling, drilling and trochoidal milling. Just one
single HF tool enables roughing, semi-finishing
and finishing applications.

0

Le frese HF EVOlution sono utensili universali
sia per la gamma dei materiali lavorabili che
per il tipo di lavorazione e strategia di fresatura
applicabile: fresatura dal pieno, contornatura,
interpolazione elicoidale, entrata in rampa,
fresatura assiale, foratura e fresatura trocoidale.
Un unico utensile HF permette lavorazioni di
sgrossatura, semi-sgrossatura e finitura.

Die Fréser HF EVOlution sind universelle
Werkzeuge, sowohl aufgrund der breiten
Palette bearbeitbarer Materialien als auch

dank der anwendbaren Bearbeitungsarten

und Frésstrategien: Nutfrasen, Konturfrésen,
Helixinterpolation, Rampenfrasen, Vertikalfréasen,
Bohren und trochoidales Frésen. Ein einziges HF
Werkzeug kann zum Schruppen, Vorschlichten
und Schlichten eingesetzt werden.

UNIVERSAL PURPOSE

(1]

Grace a la géométrie a hélice variable VH

(1) a pas décalé UP (2) et a la préparation
technique de la partie coupante (3), les fraises
HF EVOlution garantissent des performances
de haut niveau en termes de durée, volume
de débit copeau, productivité et finition
superficielle.

-
-

Gracias a la geometria de hélice variable

VH (1) con paso diferenciado UP (2)y a la
sofisticada preparacion del filo (3), las fresas
HF EVOlution garantizan rendimientos de alto
nivel en términos de duracién, volumen de la
viruta extraida, productividad y acabado de la
superficie.

®

Bnarogaps reomeTput ¢ nepeMeHHbIM yriom
HaknoHa cnupanu VH (1) c HepaBHOMEpPHbIM
warom UP (2) n cnoxHoin dopmont 3ybbes

(3), dpesbl HF EVOlution rapaHtupytot
BbICOKYIO MPOU3BOAUTENILHOCTb, CTOWMKOCTb,
0bbeM yfanseMoro Matepuana 1 HUsKyo
LIepOX0BaTOCTb 06PabOTaHHOW MOBEPXHOCTW.

O

Les fraises HF EVOlution sont des outils
universels aussi bien pour tous types de
matériaux que pour tous types d'usinages et

de stratégies de fraisages applicables : fraisage
de piéces taillées dans la masse, contournage,
interpolation hélicoidale, entrée sur rampe,
fraisage axial, percage et fraisage trochoidal. Un
seul outil HF permet de réaliser des usinages
d'ébauche, semi finition et finition.

-
-

Las fresas HF EVOlution son herramientas
universales tanto por su gama de materiales
trabajables como por el tipo de elaboracién y
estrategia de fresado aplicable: fresado de una
sola pieza, contorneado, interpolacién helicoidal,
entrada en rampa, fresado axial, perforacion

y fresado trocoidal. Un sola herramienta

HF permite elaboraciones de desbastado,
semidesbastado y acabado.

®

®pesbl HF EVOlution siBnsioTcs yHUBEPCANbHbIMY
VIHCTPYMEHTaMM KaK [J1si LUIMPOKOWN raMMbl
0bpabartbiBaeMbIx MAaTEPHANOB, Tak 1 ANS MHOMUX
cTpaTerni ¢ppesepoaHus: GpeseposaHme Nasos,
YCTYMoB, MO Cvpanu, Nog yrioM, BAOb OCH,
CBEpJIEHVE W TPOXOUAANbHOE Gpe3epoBaHue.

C nomotwpio ofHoM ppesbl cepunt HF MoxkHo
BbIMOJTHATb YEPHOBYIO, MOJTY4NCTOBYIO 1
4nCTOBYIO OBPABOTKY.



OSAWA

HF VH/UP

30:55HRC

COMPLETE RANGE

K
g

2 families of tools with application-specific
geometries.

- HF UNI (VH+UP), designed for milling

of materials with hardness up to 40 HRC:
steel (ISO P), stainless steel (ISO M), cast
iron (ISO K) and super alloys (ISO S), such
as Inconel or Titanium. The HF UNI range
is now extended with the new HF UNI SC
“smooth cut” which reduces significantly the
cutting forces thanks to the cutting edge
geometry, becoming particularly suitable
in case of machining with less powerful
machines.

- HF HARD (UP) for steel (ISO P), stainless
steel (ISO M), cast iron (ISO K), super alloys
(ISO S), hardened steel (ISO H) milling,
with hardness up to 55 HRC.

(L

2 famiglie di utensili con geometrie
specifiche.

- HF UNI (VH+UP), per fresatura di materiali
con durezza sino a 40 HRC: acciaio (ISO P),
acciaio inossidabile (ISO M), ghisa (ISO K)
e super leghe (ISO S), quali Inconel o
titanio. La gamma HF UNI si arricchisce
della nuova HF UNI SC “smooth cut” che,
grazie alla geometria del tagliente, riduce
notevolmente gli sforzi di taglio, risultando
particolarmente adatta all'utilizzo su
macchine poco potenti.

- HF HARD (UP) per fresatura di acciaio
(ISO P), acciaio inossidabile (ISO M),

ghisa (ISO K), super leghe (ISO S), acciaio
temprato (ISO H), con durezza sino a

55 HRC.

2 Werkzeugfamilien mit spezifischen
Geometrien.

- HF UNI (VH+UP), zum Frasen von
Materialien mit einer Harte bis zu 40HRC:
Stahl (ISO P), korrosionsbestandiger

Stahl (ISO M), Gusseisen (ISO K) und
Superlegierungen (ISO S) wie Inconel oder
Titan. Die Serie HF UNI wird durch den
neuen Fraser HF UNI SC ,Smooth Cut”
erweitert, bei dem dank der Geometrie der
Schneide die aufzubringende Schnittkraft
wesentlich verringert werden konnte,

so dass dieser Fraser besonders fir den
Einsatz auf weniger leistungsfahigen
Maschinen geeignet ist.

- HF HARD (UP) fur das Frasen von

Stahl (ISO P), korrosionsbestandigem

Stahl (ISO M), Gusseisen (ISO K),
Superlegierungen (ISO S), gehartetem Stahl
(ISO H) mit einer Harten bis zu 55HRC.

UNIVERSAL PURPOSE

(1]

2 familles d'outils avec des géométries
spécifiques.

- HF UNI (VH+UP), pour fraisage de
matériaux dont la dureté peut atteindre
40HRC : acier (ISO P), acier inoxydable
(ISO M), fonte (ISO K) et super alliages
(ISO S), tels que I' inconel ou titane.

La gamme HF UNI s’enrichit de la
nouvelle HF UNI SC « smooth cut » qui,
gréce a la géométrie de coupe, réduit
considérablement les efforts de coupe,
ce qui la rend particulierement adaptée
a l'utilisation sur des machines peu
puissantes.

- HF HARD (UP), pour fraisage d'acier
(ISO P), acier inoxydable (ISO M), fonte
(ISO K) et super alliages (ISO S), acier
trempé (ISO H), dont la dureté peut
atteindre 55HRC.

-
-

2 familias de herramientas con geometrias
especificas.

- HF UNI (VH+UP), para fresado de
materiales con dureza hasta 40HRC: acero
(ISO P), acero inoxidable (ISO M), fundicién
(ISO K) y super aleaciones (ISO S), como
Inconel o titanio. La gama HF UNI se
enriquece con la nueva HF UNI SC «smooth
cut», que, gracias a la geometria del filo
cortante, reduce de forma importante

los esfuerzos de corte, resultando
especialmente adecuada para su uso en
maquinas poco potentes.

- HF HARD (UP), para fresado de acero
(ISO P), acero inoxidable (ISO M), fundicién
(ISO K) y super aleaciones (ISO S), acero
templado (ISO H), con duracién de hasta
55 HRC.

®

2 cemelcTBa MHCTPYMEHTOB CO
crneunanbHON reoMeTpuren.

- HF UNI(VH+UP), pns ¢pesepoBaHus
maTepuanos TBeppocTbio fo 40HRC: ctank
(ISO P), Hep>xaBetowas ctanb (ISO M),
ayryH (ISO K) n xxaponpouHble crnnaBbi
(ISO S), Takme Kak MHKOHESb 1 TUTaH.

K aTomy cemeiicTBy flobaBneHa HoBas
¢dpesa HF UNI SC «smooth cut» (nnasHoe
pesaHue), kotopas, bnarogaps ¢opme
3y6beB, 3HaYUTENBHO COKpaLLaeT yCuns
pesaHus, YTo JesaeT ee MpUroaHon Ans
MCMOJIb30BaHNS HA MalOMOLLHbBIX CTaHKax.
- HF HARD (UP) pns dpeseposaHus ctanu
(ISO P), HepxaBetowewn ctanu (ISO M),
dyryHa (ISO K), >kaponpoyHbix cniaBos
(ISO S), 3akanenHom ctanum (ISO H)
TBepaocTbio Ao 55 HRC.




MEF
STAINLESS STEEL AND SUPER ALLOYS

# Ultra-fine micrograin and Endless Black coating for high
performance machining on stainless steel, HRSA and titanium
alloy, carbon and low alloy steel. The unique design of the
cutting geometry and the Endless Black coating are specifically
developed to control the cutting friction delivering longer tool
life through the reduction of the heat generation.

() Micrograna ultrafine e rivestimento Endless Black per
la lavorazione ad alto rendimento di acciai al carbonio,
acciai inossidabili, HRSA e leghe di titanio. La geometria e il
rivestimento specifici consentono di generare bassi sforzi di
taglio e I'abbassamento del coefficiente di attrito, garantendo
una riduzione dello sviluppo del calore con conseguente
rallentamento del processo di usura del tagliente.

® Besonders feine Mikrokérnung und Beschichtung Endless
Black fir Hochleistungsbearbeitungen von Kohlenstoffstahl,
Edelstahl, HRSA und Titanlegierungen. Dank der speziellen
Geometrie und der spezifischen Beschichtung wird ein
niedriger Schneiddruck erzeugt und der Reibungsfaktor
gesenkt, wodurch die Hitzeentwicklung reduziert und in Folge
die Abnutzung der Schneidkante verzégert werden.

() Ultra Micrograin et revétement Endless Black pour I'usinage
a haute performance pour les aciers au carbone, aciers
inoxydables, HRSA et alliages de titane. La géométrie et le
revétement spécifiques permettent de générer peu d'efforts
de coupe et de réduire le coefficient de frottement, en
garantissant une diminution du développement de la chaleur
et le ralentissement consécutif du processus d'usure de l'aréte.

< Micrograno ultrafino y revestimiento Endless Black para el
mecanizado a alto rendimiento de aceros al carbono, aceros
inoxidables, HRSA y aleaciones de titanio. La geometria y
revestimiento especificos permiten generar bajos esfuerzos de
corte y reduccién del coeficiente de rozamiento, garantizando
una reduccién del desarrollo de calor con la consiguiente
ralentizacién del proceso de desgaste del filo.

@ MuikposepHucTas cynepmeskas CTpyKTypa TBEPLOrO CriaBa
n nokpbiTve Endless Black cnyxat pns BbicokoagdektneHom
006paboTkn HepxaBewLWen CcTanm, >XapOonpouHbIX W
TUTAHOBbIX CMIABOB, HU3KO- 1 BbICOKOYINIE€POANCTLIX CTane.
CneumanbHble reoMeTpus 1 MOKpPbITUE MO3BOMAIOT CHU3WTb
TpeHune 1 TennosbigeneHne npu pes3aHnn 1, TeéeM caMbiMm,
YBEIMYNTb CTOMKOCTb UHCTPYMEHTA.




ALU

NON-FERROUS MATERIALS

# Uncoated micrograin carbide and cutting geometry
specifically developed for non-ferrous machining. Lapped
cutting edges and ad-hoc profile of the chip pocket for low
cutting forces and outstanding finishing quality. Also available
in the HF ALU version with unequal pitch (UP) with a specific
design allowing mirror finishing and DxD machining, even in
the 4-flutes version.

() Micrograna non rivestita e geometria di taglio sviluppata
specificamente per la lavorazione di materiali non-ferrosi.
Taglienti lappati e particolare profilo del vano truciolo per
bassi sforzi di taglio e un'eccellente finitura superficiale.
Disponibile anche la versione HF Alu con passo differenziato
(UP) con un particolare design che permette finiture a specchio
e lavorazioni DxD, anche nella versione a 4 taglienti.

® Unbeschichtete Mikrokérnung und eigens fir die
Bearbeitung von NE-Metallen entwickelte Schnittgeometrie.
Dank der geldppten Schneiden und der besonderen Form
der Nuten ist die aufzubringende Schnittkraft gering, bei
gleichzeitig ausgezeichnetem Oberflachenfinish. Auch in der
Version HF Alu mit ungleicher Teilung (UP) und besonderer
Form erhaltlich, die auch in der Version mit 4 Schneiden ein
spiegelblankes Oberflachenfinish und DxD-Bearbeitungen
ermdglicht.

() Micrograin non revétu et géométrie de coupe développée
spécifiquement pour l'usinage de matériaux non ferreux. Arétes
de coupe polies et profil particulier de la goujure pour de
faibles efforts de coupe et une excellente finition superficielle.
Egalement disponible la version HF Alu & pas décalé(UP), avec
un design particulier qui permet des finitions glacées et des
usinages DxD,aussi dans la version a 4 arétes de coupe.

< Micrograna no revestida y geometria de corte desarrollada
especificamente para la elaboracién de materiales no ferrosos.
Filos de corte lapeados y perfil especial del compartimento de
virutas, para bajos esfuerzos de corte y un excelente acabado
de la superficie. También esté disponible la versién HF Alu con
paso diferenciado (UP) con un disefio especial que permite
acabados a espejo y elaboraciones D x D, incluso en la version
de 4 filos.

@ MenkosepHUCTbIN TBepAbll cniae 6e3 MoKpbITUS Co
cneyranbHo paspaboTtaHHon reomeTpuen ans obpaboTku
LUBETHbIX MeTannoB. [loBefeHHble pexyline KPOMKM U
crneuuanbHbii NPodub CTPYXKEUHbIX KaHaBOK CHUXAIOT CUJibl
pe3aHnsa 1 yayyLaloT KayecTBo 0bpaboTaHHOM MOBEPXHOCTU.
Takxe goctynHa Bepcus HF Alu c HepaBHoMepHbiM warom (UP) n
crneuvanbHOV reoMeTpuel, Mo3BOISIOLLSS MOJy4aTh 3ePKasibHYO
MOBEPXHOCTb W paboTats B pexwume DxD, B Tom uucne ans
Bepcun ¢ 4-ms 3ybObsamu.




MEX

STEEL AND HARDENED STEEL 30+55 HRC

# Ultra-fine micrograin and Endless Orange coating for high
perfromance machining on 30+55 HRC materials. Wide range
of tools available for general milling, roughing, copying and
super finishing.

() Micrograna ultrafine e rivestimento Endless Orange per
lavorazione ad alto rendimento di materiali con durezza
compresa tra 30+55 HRC. Ampia gamma per soddisfare
applicazioni di fresatura generale, sgrossatura, copiatura e
super finitura.

® Besonders feine Mikrokérnung und Beschichtung Endless
Orange fir Hochleistungsbearbeitungen von Materialien mit
einer Harte zwischen 30 und 55 HRC. GroBe Produktpalette
fur Anwendungen zum Frasen im Allgemeinen, Schruppen,
Kopierfrédsen und Schlichtbearbeitung.

() Ultra Micrograin et revétement Endless Orange pour un
usinage a rendement élevé de matériaux ayant une dureté
comprise entre 30+55 HRC. Une large gamme pour satisfaire
les applications de fraisage général, ébauche, copiage et super
finition.

< Micrograno ultrafino y revestimiento Endless Orange para el
mecanizado a alto rendimiento de materiales con una dureza
comprendida entre 30 y 55 HRC. Amplia gama para satisfacer
aplicaciones de fresado general, desbaste, copiado y super
acabado.

® MukposepHucTas cTpyKTypa TBEpAOro Criasa v NoKpbiTue
Endless Orange cnysxat gs sbicokoabdekTuBHoON 0bpaboTku
maTepuanos c TteBéppoctbio 30+55 HRC. lMpepcrasneH
LWNPOKWUIA acCOPTUMEHT WHCTPYMEHTOB AN CTaHAaPTHBIX
onepauni ppeseposaHuns, YepHoBon obpaboTku, 0bpaboTku
KPUBOJIMHENHbBIX MOBEPXHOCTEN 1 YNCTOBON 06paboTKu.




UH

STEEL AND HARDENED STEEL < 70 HRC

# Nano micrograin and UH RED TiSi base coating for high
performance milling on hardened steel up to 70 HRC. High
reliability and long life in dry milling operation adopting high
speed or high feed strategy. The cutting geometry has been
specifically designed to obtain high precision and high quality
surface finishing.

() Nano micrograna e rivestimento UH RED a base TiSi
per la fresatura di materiali temprati sino a 70 HRC. Grande
affidabilita e durata nell’utilizzo di strategie di lavorazione ad
alta velocita o alto avanzamento e con la possibilita di evitare
I'utilizzo del refrigerante. Le geometrie di taglio specifiche
garantiscono elevata precisione ed eccellente finitura della
superficie lavorata.

® Nano-Mikrokdrnung und Beschichtung UH RED auf
TiSi-Basis fur das Frasen von gehérteten Materialien bis zu
70 HRC. Hohe Zuverléssigkeit und lange Standzeit auch
bei Bearbeitungsverfahren mit hoher Geschwindigkeit und
groBem Vorschub und mit der Méglichkeit, ohne KihImittel
zu arbeiten. Die spezifischen Schnittgeometrien gewahrleisten
eine hohe Prazision und eine hervorragende Endbearbeitung
der bearbeiteten Flache.

() Nano micrograin et revétement UH RED & base TiSi pour le
fraisage de matériaux trempés jusqu’a 70 HRC. Grande fiabilité
et durée dans l'utilisation stratégique d’usinage a haute
vitesse ou avancement élevé et avec la possibilité d'éviter
I'utilisation de lubrifiant. Les géométries de coupe spécifiques
garantissent une précision élevée et une excellente finition de
la surface usinée.

< Nano micrograno y revestimiento UH RED a base de TiSi
para el fresado de materiales templados hasta 70 HRC.
Gran fiabilidad y duracién en la utilizacién de estrategias de
elaboracion a alta velocidad o alto avance con la posibilidad
de evitar la utilizacién del refrigerante. Las geometrias de
corte especificas garantizan una elevada precision y excelente
acabado de la superficie trabajada.

@ MuKposepHMCTas HaHOCTPYKTypa TBEPAOro CNiaBa U NoKpbITHe
UH RED Ha ocHoBe TiSi cnyxat ans ¢pesepoBaHns 3aKanéHHbIX
ctanen ¢ tBéppoctbto go 70 HRC. Bbicokas HapgéXHoOCTb
CTOWKOCTb Mpu paboTe € BbICOKON CKOPOCTbIO pe3aHust 1 nofgaden
6e3 ucnonbsosanns COX. Pexylias reomeTpus cneumnanbHo
co3fmaHa Os9 OOCTUXEHUA BbICOKOW TOYHOCTM W HU3KOW
LLepOXOBaTOCTM 06PabOTaHHON MOBEPXHOCTU.
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CAPTION
SELECTION GUIDE
SYSTEM CHARTS

2 FLUTES

2 FLUTE ALU

3 FLUTES

3 FLUTES 50° HELIX
4-6 FLUTES
ROUGHING HR - NR
2 FLUTES BALL NOSE
SHELL

CORNER ROUNDING

WOODRUFF

. 646
.650
.654
.658
.663
.665
. 669
.671
.675
. 681
.685
. 689
DOVETAIL .

T-SLOT .

691
695

. 697
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ITEMNo. | PAGE
ws2 658
TAWS2 658
UMWws2 658
wiL2 661
TAWL2 661
WSA2 663
ws3 665
TAWS3 665

HSS/Co - HSSP general purpose, square

wL3 667
TAWL3 667
TAWSH3 669
WS4(6) 671

TAWS4(6) 671

UMWSs4 671

WLA(6) 673

TAWLA4(6) 673

TAWSR 675
WSFR 677
TAWSFR 677

HSS/Co - HSSP general purpose, roughing
UMWSFR 677

WLFR 679
TAWLFR 679
WsB2 681
TAWSB2 681
HSS/Co general purpose, ball nose
WLB2 683 e Ll —r
TAWLB2 683 [ e

650
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MATERIAL / HELIX
RANGE | NORM TYPE e ooy |GEoMETRY) 2 nlso "]1SO K ISO N 1SO S ISOH
130 | DIN327 N HsgécO 30° |SQUARE| 2 * | % | x| %
HSS/Co .
125 | DIN327 N AP 30° |SQUARE| 2 * | % | x| #
HSSP .
220 | DIN327 UM R 30° |SQUARE| 2 x | x| %
330 | DIN 844 N HsgécO 30° |SQUARE| 2 * | % | x| %
HSS/Co .
320 | DIN 844 N s 30° | SQUARE| 2 x| % | x| %
220 | DIN844 ALU HSSéCo 42° | SQUARE| 2 *
132 | DIN 844 N Hsgéc" 30° |SQUARE| 3 * | % | x| %
HSS/Co .
125 | DIN 844 N s 30° |SQUARE| 3 * | % | x| %
325 | DIN 844 N HSSQCO 30° |SQUARE| 3 * | % | x| %
HSS/Co .
320 | DIN 844 N s 30° |SQUARE| 3 * | % | x| %
HSS/Co .
620 | DIN844 N AP 45° | SQUARE| 3 * | % | x| %
230 | DIN844 N Hsé'éco 30° |SQUARE| 46 | * | % | *x | %
HSS/Co .
240 | DIN844 N AP 30° |SQUARE| 46 | * | % | *x | %
HSSP .
320 | DIN 844 UM R 30° |SQUARE| 4 x | x| %
325 | DIN 844 N Hsé’éc" 30° |SQUARE| 46 | * | % | % | %
HSS/Co .
340 | DIN844 N oo 30° |SQUARE| 46 | * | % | x | %
HSS/Co .
620 | DIN844 N-NR s 30° |SQUARE| 34 | % | % | *x | %
620 | DIN844 N - HR HSE%CO 30° |SQUARE| 34 | * | % | % | %
HSS/Co .
6-40 | DIN844 N-HR A 30° |SQUARE| 36 | * | % | % | %
620 | DINB844 UM - HR HSSP 30° |SQUARE| 34 | * | * | *
PV200
620 | DIN 844 N-HR HSSQCO 30° |SQUARE| 34 | * | % | % | %
HSS/Co .
6-40 | DIN844 N - HR o 30° |SQUARE| 36 | * | % | *x | #
HSS/Co .| oBALL
230 | DIN327 N A 30 Nfivee 2 * | % | x| #
HSS/Co .| BALL
220 | DIN327 N S 30 iy 2 * | % | x| %
HSS/Co .| BALL
320 | DIN 1889 N A 30 iy 2 * | % | x| %
HSS/Co .| BALL
320 | DIN1889 N o 30 iy 2 * | % | x| %
% 1stchoice ¥ suitable
>
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ITEMNo. | PAGE
FM 685 g
HSS/Co general purpose, shell TAFM 685 .
FFR 687 g
HSS/Co general purpose, shell TAFFR 687 .
HSS/Co general purpose, corner rounding WCR sy | CEep
wDC 691 ﬁ‘ -
HSS/Co general purpose, dovetail
WDD 693 ~
HSS/Co general purpose, T-slot WTM 695 | e
HSS/Co general purpose, woodruff WWK 697 ﬂ
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Rance | norm | v MATERIAL/ | HELX | Elsom
40-100 | DIN 1880 N Hes /o 30° |SQUARE| 810 | % | % | % | %
40100 | DIN 1880 N s ce 30° |SQUARE| 810 | % | % | % | %
40-100 | DIN 1880 N - HR Hesco 30° |SQUARE| 610 | % | % | % | %
40-100 | DIN 1880 N - HR o 30° |SQUARE| 610 | * | #« | * | %
R1-R11 | DIN 6518 N Hesco 0° | RADIUS 4 *x | x| x| =
16:38 | DIN 1833 N Hesco 45°-60° | SQUARE| 612 | % | %« | % | %
16-38 | DIN 1833 N res/co 45°-60° |SQUARE| 612 | % | % | % | %
12.5:36 | DIN 851 N Hesco 15° |SQUARE| 68 | * | * | * | *
105-32.5 | DIN850 N Hesco 10° |SQUARE| 812 | * | # | * | %

% 1stchoice ¥ suitable
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HSS/CO - HSSP

GENERAL PURPOSE

# The Osawa catalogue includes a wide range of HSS/Co -
HSSP end mills, both coated and uncoated.

() Il catalogo Osawa include un’ampia scelta di frese in
HSS/Co - HSSP nudo e rivestito.

® Der Osawa Katalog umfasst eine groBe Auswahl an
beschichteten und unbeschichteten Frasern aus HSS/Co - HSSP.

() Le catalogue Osawa inclut une large gamme de fraises en
HSS/Co - HSSP, soit revétues, soit non revétues.

< El catdlogo Osawa incluye una amplia variedad de fresas de
HSS/Co - HSSP con o sin recubrimiento.

N

@ B katanore Osawa Takxe nNpencTaBieHa LIMPOKas
ramMma KoHueBbIX dpes narotosneHHbix n3 HSS/Co - HSSP ¢
NoKpbITUEM 1 Be3 NOKPbLITUS.

%

AN
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ITEM No. PAGE 23 mm @6 mm
SA 703
SB 704
sC 705
SD 706
SE 707
SF 708
SG 709
SH 710
SJ 711
SK 712
SL 713
SM 714
SN 715

700




CARBIDE BURRS

# Don't miss the Osawa quality on carbide rotary burrs,
available in a wide variety of shapes and geometries.

() Ritrovate tutta la qualita Osawa anche nella gamma di lime
rotative in metallo duro, disponibili in un’ampia scelta di forme
e geometrie.

® Die Osawa- Qualitat steht auch fir Hartmetall-Rotierfraser.
Diese sind in einer breiten Auswahl an Formen und Geometrien
erhaltlich.

() Retrouvez toute la qualité Osawa dans la gamme de limes
rotatives carbure, disponibles dans une grande variété de
formes et géométries.

< Toda la calidad Osawa también se propone en la gama
de limas rotativas de metal duro, disponibles con una amplia
variedad de formas y geometrias.

@ LlUupokuin BbiGop GOpPM U reoMeTpun B COYeTaHWM
C BbICOYAWWMM KayeCTBOM XapakTepusyeT JUHUIO
TBEPAOCNaBHbIX Gopdpes Osawa.

CARBIDE

BURRS




