Centros de mecanizado,
fresado y torneado de 5 ejes

HELLER CP 4000 W

Soluciones HELLER: Sabemos lo que funciona.



Mecanizado
completo con
la calidad de
HELLER

La potencia de fresado es una caracteristica fundamental de
los centros de mecanizado de HELLER. Si ademas se incorpora
la estrategia de mecanizado Torneado, uno se olvida rapida-
mente de las dimensiones hahituales del fresado. El resultado
del torneado, fresado y la competencia en la construccion de
maquinas de HELLER son nuestros centros de mecanizado,
fresado y torneado de 5 ejes de la serie C, Unicos en cuanto a
potencia, fiabilidad y capacidad de carga.
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HELLER CP 40000 W

Caracteristicas principales

_nuestros centros de mecanizado, fresado y tor-
neado de 5 ejes can un quinto eje en la pieza y una
mesa circular DDT (Direct Drive Turning)

_ potente combinacién de fresado y torneado con
una sola maquina para una mayor flexihilidad
(comhined processing]

_uso flexible para un potente mecanizado de 5 lados
y mecanizado simultaneo de 5 ejes, asi como para
el torneado con ejes circulares inclinados

_unidades de trabajo con cinematica de cabezal
giratorio o cabezal de horguilla

_robusto disefio de maquina combinado con tecno-
logia de husillo potente y con alto par de tarsién

_ costes unitarios optimizados mediante reduccion
de las paosiciones de sujecion y mecanizado
completo con una fijacion

_uso universal para una amplia gama de piezasy
materiales

_magquinas con cambiador de palets [CP), ideales
para la produccidn en serie

_maquinas con carga de mesa (CT) para la
fabricacion orientada a un taller y lotes pequefios

_facil de automatizar gracias a la automatizacion
de pieza o de palet
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Caracteristicas destacadas

Concepto de maquina

El concepto de maquina y todo el disefio de proceso de la
serie C son el resultado de un intenso proceso de simulacién.
Para usted, esto supone productividad y precision garantiza-
das en dos procedimientos de produccién completos.

_centros de mecanizado universales de 5 ejes con quinto
eje en la herramienta para fresado y torneado [combined
processing]

_alineamiento general harizontal de la maquina, la mesa
se desplaza en la direccion Z

_bancada de maquina y soportes de fundicidn con
topologia optimizada para una maxima estabilidad en el
flujo de fuerza

_maxima precision mediante guias de rodillos lineales y
sistemas de medicion directos y absolutos (escalas
graduadas de cristal] con elevadas fuerzas de empuje

_mesas de giro circular NC directamente accionadas y con
un potente par de torsidn para mecanizado giratorio con
altas revoluciones y dindmica

Unidades de trabajo

Los requisitos del husillo en los centros de mecanizado no
podrian ser mas variados: fresado con arranque de
material por un lado, torneado vertical, horizontal e
inclinado por el otro. Hemos encontrado una solucién para
la serie C que le permite realizar trabajos de arranque de
material con una potencia y un par de torsion fiahles.

_unidades de trabajo con dos variantes de cinematica del
quinto eje en la herramienta

_cinematica de cabezal giratorio para una maxima
capacidad de arranque de material

_cinematica de cabezal de horquilla con un amplio rango
de giro para una flexibilidad maxima al mecanizar piezas
con geometrias complejas

_Vastago de herramienta HSK-T para una precision
maxima en trabajos de torneado

_maxima estahilidad en las operaciones de torneado
gracias a una fijacion de herramienta integrada

Gestion de herramientas

El mecanizado completo con un centro de mecanizado de
torneado y fresado reduce considerablemente los costes
unitarios. No obstante, para el sistema de gestidn de
herramientas, el "combined processing” supone todo

un reto: se debe disponer de una amplia gama de
herramientas de fresado y torneado que deben poder
camhiarse de forma precisa y segura en el proceso. Una
tarea sencilla para la serie C.

_almacenes de cadenas con capacidad para un total de
240 puestos para CP 4000 [HSK-T 63) o hasta 150
puestos para maquinas con HSK-T 100

_robusto portaherramientas fijado a ambos lados por una
cadena daoble, para una dinamica de desplazamiento 6p-
tima

_almacenes de estantes con capacidad para 409 puestos
para CP 4000 [HSK-T 63] o hasta 425 puestos para
maquinas con HSK-T 100

_cambiador de herramientas con dos ejes NC y alta
dinamica para cambios rapidos de herramienta



i

Gestion piezas

Por supuesto, puede configurar la serie C a la medida de
sus necesidades. Como méaquina de taller con un gran
area de trabajo, ideal para la produccion individual, o
como magquina de produccion con cambiador de palets y
el correspondiente sistema de automatizacion para la
produccidn en serie.

_Cambiador de palets [CP] con sistema de elevacion-giro
y una carga total de hasta 8 t

_carga de mesa (CT) con puerta de tres secciones para una
6ptima manipulacién de piezas y acceso al area de trabajo

_Mesa de giro circular NC como mesa giratoria de accio-
namiento directo con altas revoluciones y deteccion de
excentricidad integrada durante el mecanizado

_ puesto manual de preparacion de pieza sin limite de
giro, enclavable en pasos de 90° con desenclavamiento
de pie (CP)

_opcionalmente con conexion para medios para la fijacion
hidraulica de las piezas

Alimentacion y evacuacidn

La rapida y precisa evacuacion de virutas resulta muy
importante al fresar y tornear con un dispositivo de sujecidn,
ya que la presencia de virutas en el drea de trabajo significa
una peérdida de precisidn. La serie C ha sido disefiada de
modo que las virutas no pueden depositarse sobre las
superficies y son transportadas al contenedor de virutas.

_seccion central de suministro de medios en la parte posterior

_instalaciones de refrigerante con filtro de cinta de papel o
filtro de flujo reversible con un depdsito de alta capacidad
opcional

_alimentacion interna de refrigerante con 50 bar
(opcional 70 bar] y 7 niveles de presion programables

_ducha para area de trabajo con numerosas boquillas
ajustables para lavado de piezas y del dispositivo

_caida libre de virutas y transportador central de virutas

para la eliminacidn rapida hacia atras (CP 4000]

_eliminacion de virutas mediante transportadores

helicoidales hacia atras hacia un transpaortador
transversal (tamafios 6000 - 10000)

Manejo, mantenimiento y control

Tanto en el puesto de equipamiento de pieza, como en el
camhio de herramienta, en la programacién o el manteni-
miento, su comodidad, su seguridad y sobre todo la
productividad de su produccién estan en un primer plano.

_un concepto de manejo transparente y una buena acce-
sibilidad a todas las zonas de trabajo

_puertas de accionamiento suave (3 secciones para carga
de mesa) y elementos de mando dispuestas dptimamente

_unidades de suministro y puntos de mantenimiento
concentrados en pocas posiciones

_todos los componentes relevantes para el mantenimiento
saon accesibles de forma rapida y sencilla

_controlador de maguina de ultima generacidn Siemens
SINUMERIK 840D sl con plena funcionalidad de giro y
soporte de ciclos para un "combined processing” eficiente

_HELLER Operation Interface y dispaositivo de mando
principal de serie en versidn de pupitre para maquinas
con carga de mesa



Datos tecnicos e

Area de trabajo

XY/ mm 800/800(300)¥/1.045 1.000/1.000/1.300 1.000/1.000/1.300

Vastago de herramienta Tamafio HSK-T 63 HSK-T 100 HSK-T 100

Superficie de fijacion mm 500 x 630 630 x 630 01.000

Tamafio nominal

Masa de sujecién 1400 1400 1400 »

Q;Y‘j? de trabajo 1.250/1.200/1.400 1.250/1.200/1.400 1.600/1.400/1.600

Vastago de herramienta Tamario HSK-T 100 HSK-T 100 HSK-T 100

Superficie de fijacion mm 800 x 800 ?1.100 1.000 x 1.000 5

Tamafio nominal - o -
o -

Masa de sujecion Kg 2.000 2.000 4.000 S b N

3 en combinacién con la cabeza de horguilla



Productividad en todos los procesos
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Este es un folleto para fines publicitarios y no forma parte de contrato alguno, ni representa una
garantia u oferta. Nos reservamos el derecho a realizar modificaciones en los datos técnicos,
especificaciones o equipamientos y no asumimas responsabilidad por equivocaciones o fallos de
imprenta. Las representaciones empleadas pueden contener opciones sujetas a recargo.
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