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TECNIMODERN

Especialista europeo en soluciones de atornillado y embolsado

Fundada en 1973. Mds de 40 afios de experiencia

Desde 2010 perteneciente al grupo LZF
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Féabrica en Bairo (Italia)

Mas de 20 afios de experiencia

Mads de 500 TRANSPORTADORES actualmente trabajando en todo el
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Empresa Alemana, fundada en 1982.
Fabricante lider en sistemas de prensado y atornillado eléctrico

Laboratorio de calibracién propio con certificacion DAkks

| | (DAkks
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Akkreditierungssteie

PRENSAS ATORNILLADORES

ELECTRICAS MANUALES
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Fundada en 1958 en Weinsberg por Klara Fischer y Werner Brodbeck

En 1962 se produce la primera mesa rotativa: FIBROTAKT
Desde 1974 integrada en Lapple-Group

700 empleados (distribuidos por todo el mundo)

FIBROTOR FIBROMAT FIBRODYN

.
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AUTOMATION COMPONENTS
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Fabrica en Furtwangen (Alemania)

Mas de 35 afios de experiencia

Volumen de ventas en 2014: € 26 millones de los cuales

AJUSTADORES ACTUADORES SISTEMAS DE

MANUALES LINEALES PALETIZADO f:
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TECNIMODEFR

 Especialista europeo en soluciones de atornillado y embolsado

' Fundada en 1973. Mas de 40 afos de experiencia

| Desde 2010 perteneciente al grupo LZF

SISTEMAS

ALIMENTACION
DE PIEZAS
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SISTEMAS ALIMENTACION DE PIEZAS

Cubas vibrantes

Cubas centrifugas

Unidades de
alimentacion
tipo cuchilla

REALIZAMOS UN ESTUDIO COMPLETO DEL SISTEMA ALIMENTADOR RERUERIDUG
NUESTROS CLIENTES.
N /

TECNIMODEFR

Unidades de
alimentacion tipo
cubas vibrantes
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CUBAS VIBRANTES TECNIMODEE
" N\

Alimentacion automatica de tornillos, tuercas,
arandelas y piezas pequefias
A Material: aluminio o poliamida.
A Medidas: diferentes capacidades.
A Dimensiones de la piezas:
A @1la6mm

A @ de cabeza: 2 a 20mm
A Longitud 60 mm

A Velocidad: Hasta 60 piezas/ min / | g .; :
3 | —_—
. ., , . \ Embases Vibrantes TA Cuves Etagees Aluminium EA Cuves Polyamide P

ATolva de alimentacion, raiR Control mediante PLC ¢ D ® A ® A
lineal vibrante ABastidor de apoyo i =N
ATubo de alimentacién porACofre de insonorizacién I x| :
soplado ABrazo manipulador, EJES X - R | Il =
4 hor NT  an C ap
APalpadorde nivel Y-Z programables y JE»__ :
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UNIDADES DE ALIMENTACION TIPO CUBAS VIBRANTES TECNIMODEFR

/A Cuba vibrante \

A Cuba de aluminio o Poliamida
A Cerrojo de seleccién

A Tubo flexible de alimentacién
A Carter de insonorizacién

A Mando por PLC

KA Electrovalvulas /
OPCIONES

/A Sensor de nivel \

A Sensor de presencia de la
pieza

A Distribucién de tornillos sin
cabeza
A Rail lineal vibrante

FOTO TUERCAS @ FOTO RAIL VIBRAN CATALOGO
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UNIDADES DE ALIMENTACION TIPO CUBAS VIBRANTES TECNIMODER
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UNIDADES DE ALIMENTACION TIPO CUCHILLA TECNIMODEFR
ﬁ Tolva de almacenado previa

A Cuba de seleccién

A Célula de deteccién de llenado de rail
A Cerrojo de seleccién

A Tubo de soplado

A Facilidad montajelesmontaje

A Control neumético

A Control electronico

KA Filtro lubricante /

- -
Ny
> R

DIAMETRO NOMINAL: DE1 A 6 MM
DIAMETRO DE CABEZA: DE 2 10MM

CADENCIA: 60 TORNILLOS/MINUTO

Iro GIRA AUTOMATIQI) 916366349 GIRA@GIRAautomation.com
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HUSILLOS DE ATORNILLADO TECNIMODEFR

Visseuses automatiques portative Broche de vissage et de pose Unité de vissage type UV 4( Broche de vissage
014 Al automatique stationnaire : 2 e Gl D e
type Al-01+Al-02 2 e BV 50 et BP 50 avec avance incorporée automatique stationnaire_

E automatique 4 "
vis non vissees y P ame avec ertrainement mg':«m :ﬁ\mmﬂdmm
de la lame

Facilie d"adaptation
Grande fiabikte md-w";u&
de

wam
Mandrin rapide 1/4"

course lame
o

tecnimodern ta automation

SERIES Al SERIES BV: SERIES UV: SERIES TITANE:
MANUAL CON AUTOMATICOS AUTOMATICOS AUTOMATICOS

ALIMENTACION AVANCE DE BOQUIL SIN AVANCE BOQUIL COI\Elaé)%ISﬁ/AANCE

ecnimodern®
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HUSILLOS DE ATORNILLADO SERIES Al TECNIMODEFR

A
A
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Atornillador neuméatico manual. \
Avance automatico incorporado.
Boquilla y punta adaptadas.
Sistema de doble avance de la punta

Motor Neumaético con limitador de par regulable.
Movimiento de avance y retroceso neumatico.
Rango: de Aicma 20Nm

Expulsion automética de los tornillos no
atornillados

Embocaduras de dos o tres pinzas

Regulacion independiente del avance de la punta

|

CATALOGO

Position Position
® alimentation vis attente vissage

GIRA AUTOMATIQI) 916366349 GIRA@GIRAautomation.com

MEJOR SUJECION DEL
/ TORNILLO

PERMITE REALIZAR EL
ATORNILLADO SIN TENER
PUNTO DE APOYO.
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HUSILLOS DE ATORNILLADO SERIE BV TECNIMODEF

526ftS | @FyOS Idzi2zYt GAO2 Ay O2NLEN
Alimentacién automatica de tornillos
Boquilla y punta adaptadas a cada aplicacion

Posibilidad de incorporar cualquier tipo de motor de atornillado: neumatiqo
con limitador, eléctrico con control de par y angulo.
Posibilidad de incorporar cualquier marca de atornillador

ELEMENTOS OPCIONALBE=

Control de Par alcanzado Broche de vissage et de pose
Control de posicion punta de atornilladg automatique stationnaire
Deteccién paso tornillo type BV 50 et BP 50
Sistema Freno de la punta. lamo o erubanat = Mot fechomet
Bloque soporte inclinable. (et iy -
Bloque traslacion de husillo. \ o el & Pt e
Carrera larga de la punta. { | G

Grande flabiine
de forctionnement

Nez de visage 2
3 u doutlle
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HUSILLOS DE ATORNILLADO SERIEE TECNIMODEFR

/A 520tS FOyOS FdZizYt (A02 AyO2NLEN
atornillado

A Alimentaciéon automéatica de tornillos

A Boquilla y punta adaptadas a cada aplicacion

A Posibilidad de incorporar cualquier tipo de motor de atornillado:
neumatico con limitador, eléctrico con control de par y angulo.
A Posibilidad de incorporar cualquier marca de atornillador
A Husillo libre de mantenimiento

Q En caso de intervencion sobre el husillo, facil acceso y elementog

/

normalizados.

9

Posifion repos ~ Avance embouchure ~ Avance lome  Retour embouchure
aftente vis positionnement vis  phase de vissoge (éjection autometique

vis non vissée)

SOMOS EXPERTOS EN SOLUCIONES DE ATORNILLAD( achimoagern®
o
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HUSILLOS DE ATORNILLADO SERIEE TECNIMODEFR

HUSILLOS DE ATORNILLADO EMBARCADOS SOBRE MUNE(
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HUSILLOS DE ATORNILLADO SHRIEE TECNIMODEFR

HUSILLOS DE ATORNILLADO EMBARCADOS SOBRE MUNE(
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HUSILLOS DE ATORNILLADO SHRIRE TECNIMODEFR

HUSILLOS DE ATORNILLADO EMBARCADOS SOBRE MUNE(
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HUSILLOS DE ATORNILLADO TECNIMODEFR

SOLUCIONES DE ATORNILLADO Y ALIMENTACION A MEI
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:f:Empresa Alemana, fundada en 1982.

Fabricantdider ensistemas de prensado y atornillado eléctrico

:j: Laboratorio de calibracion propio con certificacidAkks

( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle

h id
PRENSAS ' Jl ATORNILLADORES™ Gl TECNOLOGD¥E

ELECTRICAS B VANUALES N J MEDICION ﬂﬁ
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PRENSAS ELECTRICAS DS

SERIE SMP

o LNTAAS SERIE QP
A Unidad de potencia y unidad de control en un Gnico modulo \

A Facilidad de integracion eléctrica.

A Facilidad de programacion gracias al software intuitivo y sencillo

A Displayde los datos de proceso la pantalla del control.

A Posibilidad de almacenar hasta 3000 resultados de proceso en uDar€CF
A No es necesaria ventilacion eléctrica ni A/C.

A PLUG&READY: conectar Y lista para operar.

KA Disefio compacto /
PRESENTACION DATA SHEET PRENS

MultiPro FL MultiClassic FL

A Serie compacta A Serie econ6mica
At NEOA&ASY R tONBDABAEY F
AwSLISUAOAT ARIARVSTBISKZAOM  YAYR

: L=l
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PRENSAS ELECTRICZERIE QMP

Serie QMP 80 Serie QMP 100 Serie QMP 140

I

=]
p
[
£
-4

A 200 mm /300 mm /500 mm A 200 mm / 300 mm / 500 mm A 200 mm /300 mm /500 mm
A 2,5kN/5kN/10kN/20kN/25kN A 30kN/40kN/50kN/60kN A 70kN/100kN/120kN
A Velocidad maxima: 200 mm/s A Velocidad méaxima: 200 mm/s A Velocidad maxima: 100 mm/s

Compresion/Traccion/Traccion & Compresion \
Célula de carga directamente integrada en el vastagc
Precision de fuerza: 0,5% de la fuerza maxima
Sensor de carrera absoluto montado sobre el husillo
Repetibilidad de Carrera: 0,01 mm a 20 mm/s
Resolucién de carrera: 0,003 mm
A Reporte de estado (OK/NOK) via iluminacion LED/ ﬂ ﬁ
I | Wb ] ] |
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PRENSAS ELECTRICPERIE SMP

Serie SMP 300 Serie SMP 400 Serie SMP 500

A 100 mm /200 mm /400 mm A 100 mm /200 mm /400 mm A 100 mm /200 mm /400 mm
A O05KkN/ 1kN/ 2kN A 5kN/10kN A 20kN/30kN/50kN/70kN
A Velocidad maxima: 350 mm/s A Velocidad maxima: 200 mm/s A Velocidad maxima: 150 mm/s

~

Compresion

Célula de carga integrada en el vastago
Precision de fuerza: 1% de la fuerza maxima
Sensor de carrera absoluto montado sobre el husillo
Repetibilidad de Carrera: 0,01 mm a 20 mm/s
Resolucién de carrera: 0,003 mm /

' L=l
Iro GIRA AUTOMATIQI) 916366349(%) GIRA@GIRAautomation.com  DSM Messtechnik GmbH
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PRENSAS ELECTRIQASIDADES DE CONTROL

MultiClassic FL DATA SHEE

MultiPro FL DATA SHEE

2008

P L 4 i
Mumber of programs 128 Mumber of programs 2585

Murnber of instructions per program  max_ J lotal 100/ 2000 Mumber of instructions per program — max. / atal 200 / 3000
Instruction set 31 instructions Instruction set 37 instructions
Max. number of tightening stages / press-in stages per program fete] Max. number of tighlening stages | press-in stages per program 188
Slandard lightening processes (execulion TA) 5 Standard tightening processes (execulion TA) 5
Standard unlightening processes (execution TA) 1 Standard unlighitening process (execution TA) 1
Slandard press-in processes (execulion FL) B Standard prass-in process (axecution FL) g
Envelope moniloring yas Envelope manitaring ja
Freely direct inpuls 4 Frealy direct inpuls 4
Frealy direc! outpuls 4 Fraaly dinect oulpuls 4
Ingputs and outputs exdandable ja Inputs and outputs extendable yas
Sampling rate 1kHz Sampling rale 1 kHz
Interfaces V24, system bus Interfaces W24, system bus, Profibus
Interfaces optional Profibus, TCPAP Interfaces optional TCEIP
Pratection class IF* 40 (optional IF* 54) Protection class IP 40 {optional IP 54)

Giro LT,

GIRA AUTOMATIQI) 916366349(%) GIRA@GIRAautomation.com  DSM Messtechnik GmbH



mailto:GIRA@GIRAautomation.com
Archivos_presentacion/Catalogos/DSM/PRENSAS/EN_MultiClassic_Product_data_sheet.pdf
Archivos_presentacion/Catalogos/DSM/PRENSAS/EN_MultiPro_Product_data_sheet.pdf

PRENSAS ELECTRICABEQOS
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PRENSAS ELECTRICABEQOS

LT |
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ATORNILLADORES ELECTRIERSUALES

DSH 26 series MDW | SA& Straight nutrunners | Angle nutrunners
DATA SH EE Models, max. torgque 0.5 Nm 1 Mm 2NMm 4 Mm

max. speed (execution MDW) 1450 rpm 1450 rpm 1020 rpm 400 rpm
max. speed (execution SA) 1700 rpm 1700 rpm 820 rpm 400 rpm
: Type of output siraight | angled  strasght | angled  straight | angled  sirasght | angled
DS 34-P series MDWW | SA Pistol grip nutrunners
Models, max. torgque 2.5 Nm 5Mm 10 Nmi 15 Nm
max. speed 880 rpm 880 rpm 1540 rpm 1540 rpm
Type of output siraight siraight siraight straight

)

f DSH 34 series MDW | SA& Straight nutrunners | Angle nutrunners
Models, max. torgue 5 Nm 10 Nm 20 Nm
max. speed (straight nutrunner) 1540 rpm 1540 rpm —
max. speed (angle nutrunner) 1070 rpm 1070 rpm 1070 rpm

girak led  siraight d anghad
DSH 26 DSH 34 DSH 44 DS 34-P/DS 44-P Type of output et | ang fare | angle
DS 44-P series MDOW | SA Pistol grip nutrunners
Models, max. torgque 2,5 Nm 5Nm 10 Nm 20 Nmi 35 Mm
max. speed 1300 rpm 1300 rpm 900 rpm 530 rpm 480 rpm
Type of output siraight siraight sraight straight
DSH 44 series MDW | SA Straight nutrunners | Angle nutrunners
Models, max. torgue 20 Nm 30 Nm 40 Nm 60 Nm
Basic Blue Basic Classic Pro . 3pood 680 rpm 680 rpm 480 rpm 350 rpm
Type of output siraight siraight angled angled

' T
Iro GIRA AUTOMATIQI) 916366349(%) GIRA@GIRAautomation.com  DSM Messtechnik GmbH
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ATORNILLADORES ELECTRIBOBOMATICOS

DS 26 series MDOW | SA
Models, max. torgue 0,5 Nm 1 Nm 2 Nm 4 MNm
max. speed (execution MDW) 1450 rpm 1450 rpm 1020 rpm 400 rpm
max. speed (execution SA) 1700 rpm 1700 rpm 820 rpm 400 rpm
DS 34 series MOW | SA
Basic Biuo Basic Classic 2o Models, max. torgue 25 Nm 5 Nm 10 Nm 15 Mm
max. speed BBD rpm 80 rpm 1540 rpm 1540 rpm
DATA SH EE max. speed (with angle output) 810 rpm 610 rpm 1070 rpm 1070 rpm
DS 44 series MDOW | SA
Models, max. torgue 2,5 Nm 5 Nm 10 Nm 20 Nm 35 Nm
max. speed 1300 rpm 1300 rpm 900 rpm 530 rpm 480 rpm
max. speed (with angle output) == 900 rpm G525 rpm 370 rpm 250 rpm
DS 57 series MDOW | SA
Models, max. torque 25 Nm 50 Nm 70 Nm 80 Nm 140 Nm
max. speed 1050 rpm 1050 rpm 800 rpm 430 rpm 430 rpm
max. speed (with angle outpurt) = 1000 rpm 760 rpm == 420 rpm
DS 80 zeries MDW | 54
Models, max. torgue 220 Nm 300 Nmi 420 Mm 500 Nmi 600 Mm
max. speed 320 rpm 320 rpm 160 rpm 160 rpm 160 rpm
} max. speed (with angle output) 200 rpm - — - -
1]
' ' DS 80-130 =zeries MDW | SA

Models, max. torque S00 MNm 1000 Nmi 1500 Mm 2000 Nm 2400 Mm
max. speed 100 rpm 75 rpm T5 rpm 37 rpm 37 rpm

T

GIRA AUTOMATIQI) 916366349(%) GIRA@GIRAautomation.com  DSM Messtechnik GmbH
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|Fabrica en Furtwangen (Alemania)

| Mas de 35 afios de experiencia
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REFERENCIAS IEF WERN
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AJUSTADORES MANUALES |EF WERN

Ajustadores estandar Ajustadores de precision Mesas de coordenadas

Gran variedadde ajustadoresmanuales! Ajustadores de precision realizados en Mesas de coordenadas¢ Muy robustas!
LaseriedomiLINHabricadaen aluminioy fundicion gris de acero de alta calidad ldeales para procesos de taladrado y
accionadanediantehusilla G@5. fresado

Bajo pedido se pueden realizar con
tratamiento de niquelplata o en aluminio
anodizado

DATA SHEE

ERNER

GIRA AUTOMATIQI) 916366349 GIRA@GIRAautomation.com
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AJUSTADORES MANUALES |EF WERN

COMPONENTE FUNCION

1 KITFIJACION Fijacion del carro sobre el soporte horizontal o

vertical
2 KIT FIJACIONYX Parael montaje de dos carros erY¥
3 KITFIJACION XX Para el montaje de dos carros en XY
4 PLACA SOPORTE Mecanizablesegun requerimientos del cliente
5 PALANCA BLOQUEO Para ebloqueo del carro en posicion
6 VOLANTE Ergondmicareemplaza la rueda graduada
estandar
INDICADORIECANICO Para un posicionamient@ferenciado
INDICADOR Posibilidad de RESET, registegposicion

ELECTRONICO

Aaldtomation

.com WERNER
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AJUSTADORES MANUALES |EF WERN

2
)

N

Estandard X 02y S2S8 Kdz8502 3
Lots,ajfusbtado(glesrotativos_de I_g sb(?rie MtD'V
estanfabricadosen aceroinoxidabley estan Losajustadoresrotativos de la serieMDV 80/100
equipadosde un sistemade ajuste rapido . . :
pﬁecl,oso Parausosmuydiversozjs pidoy y 100’140 estan equipadosde eje hueco, por

ejemplo, para poder introducir cablesy tubos
neumaticos Estanfabricadosen aluminioy acero
inoxidable

Giao 1¥F=
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ACTUADORES LINEALASCIONAMIENTO CON HUSILLO |lEF WERN

Accionamiento por husillo a bolas
Maxima carga

Combinangrandescarrerascon alta precisiony
elevadasargas

ACarreras hasta 1,7 m
ACarga hasta 5000 N
Avelocidad hasta 1,2 m/s
APrecision de repeticion hasta-€,003 mm

Giro GIRA

3-Achs-Positioniersystem profiLINE 50 / 70
mit elektrischem Parallelgreifer

3-axis positioning system profiLINE 50 / 70 -
with electric parallel gripper ’ =
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ACTUADORES LINEALESCIONAMIENTO cON MOTORLINEAU EF W ERN

Accionamiento con motor lineal
Maximo dinamismo

Los ejes accionados con motor lineal son
adecuados para manipulaciones rapidas con la
maxima precision.

A Carreras hasta 3700 mm

Carga maxima hasta 500 N

Velocidad hasta 5 m/s

Aceleracién hasta 70 n#/s

Precision de repeticion hasta-€,003 mm

. ‘ I
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Videos/euroLINE32+120_miniSPIN_DE_EN_Musik.mp4











































