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CLIENTE

El sistema TRF fabricado por Tecoi esta especialmente disenado
para trabajos de preparacion de bordes para la soldadura y
taladrado en aplicaciones donde se necesite una gran capacidad
de mecanizado para caldereria.

Las principales ventajas del sistema TRE de Tecoi san

= Altas velocidades de biselado, superior a los sistemas convencionales.
= Gran precision en la geometria de los biselados.

= Aportacion térmica practicamente nula.

* Limpieza total de las zonas biseladas.

= Utilizacion de herramientas de gran rendimiento.

Los sectores mas adecuados para la TRF son: industria de fabricacion para torres edlicas,
construccion naval, construccion civil, grandes estructuras metalicas, petrogquimica y grandes

recipientes metalicos.
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La maquina TRF es la solucion para los requerimientos mas
exigentes en cuanto a la normativa referente a la preparacion —

de bordes para soldadura. : TECOI.
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Cabezal

Cabezal y motor
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= Potencias de cabezal hasta 90Kw
= Par constante
= Control de altura Integrado en el cabezal

= Posibilidad de equipar hasta 2 cabezales
= Sistama de dol canal para realizar
d ¥ yrias con cada
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. combinacion de biseles
| 'i! = Altas velocidades de avance de hasta 1.00 mm/min.
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= Puente monoblogue con
amortiguacion dinamica

= Bancadas de amarre para chapa
magnéticas o por vacio

= Aliura de trabajo 380-680 mm

Pupitre de control Integrado
Doble panel de control
Funcionamiento intuitivo
Compatibilidad total con la mayoria de software
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Almacen
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= Opcién aimacén de herramientas de hasta cinco
posicionas por cabezal
= Facil configuracion del almacan
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CARACTERISTICAS

Zona util rnecanizado Desde 16.500x3.200 hasta 40.000x4.200
Facomido veariical dal cabazal 700 mm
Ejo "X"e 2 Servo motores Fanuc (en opcién sistema tandem)
» Reductoras precision alta capacidad
Sja "Y" Servo motor Fanuc (en opcién sistera tandem)
Cabazal » Servo motor Fanuc 30-60-90 Kw
» Velocidad maxima 2.000-4.000-6.000
Conitrol nurngrico Fanuc serie 31i A5
Soporte herramisnias HSK 100-125A (en, opcisn big plus)
Valocidad desplazarnianio an cormbinziclo 20 m/min.
Acalaracion 1.000 mm/seg.2
Fusrzas » Eje “X™:-maéaximo 42.000N
» Eje “Y”: maximo 22.000N
e Eje “Z": maximo 10.000N
Par rmzucirno a2n narramianizis 1.850N/m
Sistarna de seguirnianio da supariicie Control absoluto de posicion
Pracision da posicionarniarnio +/- 0,1 mm
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: Servieio_ltécnico mundial a traves de extensa red
s : +  *Tratamiento personalizado de cada incidencia

E - *Formacién presencial y remota
*Personal altamente cualificado

certificados




