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Upon request we can study and build both static
and rotating toolholders using our modular concept
to suit all machine tool builders.

Bajo pedido podemos estudiar y fabricar
portaherramientas estaticos y giratorios usando
nuestro concepto modular para todos los fabricantes
de maquinas.

Technical data listed in this catalogue
may change without notice.

Los datos técnicos mostrados en el catalogo
son indicativos y pueden variar
sin previo aviso.
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Live Tooling

FPorta
herramientas
Giratorios

MANUFACTURING PHILOSOPHY

All of the Live Tools are manufactured in our plant in Turin, ltaly.

We ensure the best possible quality by using the most modern and advanced manufacturing
machines available. The bodies of our Live Tools are machined from a solid block of steel.
This monoblock construction avoids the vibration and structural defects caused by welded or
bolted bodies. Each Live Tool is thoroughly tested after assembly to ensure proper operating
characteristics.

FILOSOFIA DE FABRICACION

Todos los portaherramientas giratorios se fabrican en nuestra planta de Turin, Italia.
Aseguramos la mejor calidad posible mediante el uso de las mas modernas y avanzadas
maquinas disponibles. El cuerpo de nuestros portaherramientas esta construido
exclusivamente por un bloque de acero macizo. Esta construccién monobloque evita
vibraciones y defectos estructurales causados por cuerpos soldados o atornillados. Cada
portaherramientas giratorio es comprobado en profundidad después del montaje para
garantizar las correctas caracteristicas de trabajo.

MODULAR CONCEPT

The modular concept used to design and build our Live Tools allows us to offer:
B Superior quality

® Extended LT range available with internal or external coolant

® Quick deliveries

® Competitive price

CONCEPTO MODULAR

El concepto modular usado en el disefio y fabricacion nos permite ofrecer:
B Calidad superior

B Gama ampliada de portaherramientas con refrigeracion interior y exterior
B Plazos de entrega rapidos

B Precios competitivos




“PATENTED” DRIVE TRANSMISSION

The drive transmission is the real “heart” of the Live Tool.

During the initial design of the Live Tools, we analyzed the different drive
systems available on the market. We finally decided to design and patent a
special and innovative drive system offering reliability and durability.

Our competition uses a drive key on the outside of the shaft and inside of the
gear, generating a tangential (indirect) transmission.

The possible consequences of this system are: weakening of the shaft and
the gear; low torque transmission; vibration, breakage of keys and shafts.
Our patented, SUPERCOMPACT drive system is able to eliminate all of the
above described problems.

The ground shaft and the gear are mated in a single operation, in a square
or hexagonal union.

All surfaces including the centering diameter are ground.

SISTEMA DE TRANSMISION PATENTADO

El sistema de transmision es el “corazén” de un portaherramientas giratorio.
Durante la fase inicial de disefio, analizamos los diferentes sistemas de
transmision existentes en el mercado.

Finalmente decidimos disenar y patentar un sistema de transmision especial
y novedoso que garantiza la maxima duracion y fiabilidad.

Nuestros competidores usan el sistema de chaveta en el exterior del eje y en
el interior del engranaje, generando una transmision tangencial (Indirecta).
Las posibles consecuencias de este sistema son: debilitamiento del eje

y del engranaje, bajo par de transmision; vibraciones, rotura de la chaveta

y del gje.

Nuestra patente, un sistema de transmision SUPER COMPACTO permite
eliminar todos los problemas descritos anteriormente.

El gje rectificado y el engranaje se acoplan en un operacion, con una union
cuadrada o hexagonal.

Todas las supetrficies, incluido el diametro de centraje estan rectificadas.

BEVEL GEARS FEATURES

Our angular Live Tools use bevel gears with a helical tooth form.

These gears are ID and OD ground, allowing a very precise mating, higher
torque and reduced heating of the tool. Possible backlash between the bevel
gears is minimised during the mating of the gears and tool assembly.

This enables vibration free operation.

The bevel gears in our Live Tools have a larger circular pitch dimension
compared to the gears used by our competitors. The teeth of our bevel gears
are hardened to a depth of 0.6/0.8 mm (.247/.31”).

Internal components are made of special steel, case-hardened and ground.

DENTADO CONICO HELICOIDAL

Nuestros portaherramientas giratorios emplean engranajes conicos con
dentado helicoidal.

Estos engranajes estan rectificados interior y exteriormente, permitiendo un
preciso acoplamiento, alto par y una baja generacion de calor. El posible
juego entre los engranajes conicos se minimiza durante el acoplamiento de
los mismos durante el rodaje.

Esto permite un uso exento de vibraciones.

Los engranajes conicos de nuestros portaherramientas possen un mayor
diametro primitivo en comparacion con los engranajes usados por nuestros
competidores.

Los dientes de nuestros engranajes estan templados en una profundidad de
entre 0.6 y 0.8 mm (.24°/.31").

Los componentes internos estan realizados en un acero especial,
cementados y rectificados.




BEARINGS FEATURES

After careful analysis, the bearings we use have been chosen
specifically for our Live Tools.

They are sealed on one side only, to exchange heat and lubrication;
the two bearings operate in the Live Tool as a single bearing.

PRESTACIONES DE LOS RODAMIENTOS
Después de numerosas y cuidadosas pruebas, los rodamientos usados
en nuestros portaherramientas han sido especialmente seleccionados.
Los rodamientos estan sellados unicamente por la cara exterior, lo que
permite el intercambio de calor y engrase; los 2 rodamientos trabajan
como uno solo en el portaherramientas.

“PATENTED” SEALING

Our Live Tools are fully “sealed” using special “labyrinth” seals.

The two seals sit between the tool body and the rotating shaft, one
located near the rotating shaft, the other one is inside preventing the
entry of dirt chips and fluid and providing a long life for the bevel gears
and bearings.

This is the “added value” we design into our Live Tools to deliver
sturdiness, quality and durability to our customers.

SISTEMA HERMETICO PATENTADO
Nuestros portaherramientas son totalmente herméticos mediante una
serie de juntas de laberinto especiales.

Dos sedes de juntas entre el cuerpo del portaherramientas y el gje
giratorio, una situada cerca del eje giratorio y la otra en su interior para
evitar la entrada de virutas o taladrina, permitiendo de esta manera una
larga duracion de los engranajes conicos y rodamientos.

Este es un “valor afiadido” en el diserio de nuestros portaherramientas
para suministrar la robustez, calidad y durabilidad requerida por
nuestros clientes.

TEST STAND & QUALITY CERTIFICATE
Each tool is tested at maximum rpm for 1 hour to guarantee durability and
once the durability test is completed, the Live Tool has new lubrication
added and an additional test at maximum speed is performed to check
following values:

Geometric dimensions - temperature - noise and vibration.

The test report for each Live Tool is included in the box with that tool.

This procedure assures the maximum traceability of the processes

and the total quality certification of our products.

Mirio Pivro s

Live Tooling

CONTROL Y CERTIFICADO DE CALIDAD
Cada portaherramientas giratorio se prueba a la maxima velocidad (rpm)
durante 1 hora para garantizar su correcto montaje y funcionamiento.
Una vez finalizada la prueba, se engrasa nuevamente y se hace una
prueba adicional a maxima velocidad para comprobar los siguientes
valores:

Dimensiones geométicas - Temperatura - Ruido y vibraciones.

La hoja de certificado de cada portaheramientas se incluye en su caja.
Este prueba asegura la mayor trazabilidad del proceso y la certificacion
de la calidad de la totalidad de nuestros productos.




WARMING UP THE LIVE TOOLS
For the correct use of our Live Tools at max speed, we recommend a
run up period of 40 second at 500 rpm.

CALENTAMIENTO DE LOS
PORTAHERRAMIENTAS

Para un uso correcto de nuestros portaherramientas a maxima
velocidad, se recomienda un calentamiento de al menos 40 segundos
a 500 rpm.

PACKAGING

The packaging of our Live Tool has been developed to facilitate easy
and quick identification by the operators and to avoid the error of
shipping the wrong tool.

On the outside of every box there is a short description, a picture

and a bar code label. In addition to the use and maintenance manual,
inside every box is a wrench kit for proper

Live Tool use and in the angular tool box also a greasing kit. Inside
every shell-mill box is a set of spacers and mounting accessories.

EMBALAJE

El embalaje de nuestros portaherramientas ha sido desarrollado para
facilitar una facil y rapida identificacion para el usuario y evitar errores
en el envio de la herramienta equivocada.

En el exterior de cada caja hay una pequefa descripcion, una fotografia
y una etiqueta con cddigo de barras. Ademas del manual de uso y
mantenimiento, en el interior de cada caja esta un KIT de llaves para
el montaje correcto de la herramienta y en los portaherramientas
acodados un kit de engrase.

En cada caja de portafresas esta incluido un kit de separadores y
accesorios de montaje.
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Main types
Principales tipos

' ER external style collet nut |
ER exterior con tapa

OUTPUT
SALIDA

=1 S :
ER-FLUSH = eefsccccccsccccccccccccscccccses -
SHAFT@ .o . :
ISO-BT / CAT ]

ER-F internal style collet nut
ER-F interior con tapa

Milling spindle
Eje porta-fresas

ISO-BT quick change
ISO-BT cambio rapido

CAT quick change
CAT cambio rapido




Size of toolholders

Guide

to the catalogue
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Tamano del portaherramientas

OUTPUT

SALIDA

OUTPUT

SALIDA

SHAFT @

OUTPUT

SALIDA

ISOBT = Jeeseseses

l

External and internal nut are
available in the following
dimension:

La tuerca exterior e interior estan
disponibles en las siguientes
medidas:

ER 16 -20 -25 - 32 - 40 - 50

Milling spindles are available in
16, 22 or 27 mm. Inch sizes are
available upon request

Los ejes-portafresas estdan
disponibles en 16, 22 o 27 mm.
Disponible en pulgadas bajo
pedido

ISO BT models are available in
the following dimension:

Los modelos ISO-BT estan
disponibles en las siguientes

medidas:

1ISO BT 30 - 40 - 50
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Two different type of coolant
2 tipos de refrigeracion

COOLANT STYLE

TIPO DE REFRIGER.

EXTERNAL
EXTERNA

INTERNAL / EXTERNAL
INTERNA / EXTERNA

In our live tooling line
are available multiplier
and demultiplier model

En nuestra gama estan
disponibles modelos
con multiplicaciéon y

desmultiplicacion

An example of two
different mountings

Un ejemplo de 2
mangos diferentes

10

oo il

With the internal/external version
it is possible to use the two
different systems together or
separate

Con la version de refrigeracion
interna/externa es posible usar
ambas conjuntamente o de
manera separada

RATIO inRPM out RPM

VDI mounting

Mango VDI N

VDI 30 - 40 - 50

S

4

.

Cylindrical mounting
«+++$  Mango cilindrico
mm 55 - 65 -75 - 85
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Example of how to read
the height dimension of straight
and angular live tools

Ejemplo de como leer |la cota
de altura de un portaherramientas
recto o acodado

v

®0cccccccccccccccccccccccccce o

On a straight style tool the H
dimension is the distance from
the flush mounting face to the end
face of the collet

\
En un portaherammientas

‘ de tipo recto, la dimensiéon H es )
la distancia desde la cara
en contacto con el disco hasta

. la cara de la pinza

H55 mm cedocescs

On an angle style tool the H
dimension is the distance from
the flush mounting face to the
centerline of the collet

En un portaherramientas acodado,
la distancia H es la distancia
desde la cara en contacto con

el disco hasta la linea de centros
de la pinza @

72 mm

H=

1
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Example of how to read
the tool length

Ejemplo de como leer
la longitud de la heramienta

On the straight, offset and tilting live

tools, the length of the tool is indicated sececcccccc P
in the column called “tool length”.

This dimension shows the max.

protrusion of the tool from the collet.

This length is controlled by

interference between the tool and the

machine guards etc.

En los rectos, desplazados y orientables,
la longitud de la herramienta esta
indicada en la columna llamada “Longitud
herramienta”.

Esta dimensiéon muestra la max. longitud
de la herramienta desde la pinza.

La longitud esta determinada por la
interferencia entre la herramienta y las
protecciones de la maquina, etc.

e0ecccccccccccccce

12

INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

e I —

max tool length
longitud max. de herramienta

.

EXTERNAL NUT / TUERCA EXTERNA

..

max tool length
long. max. de herramienta
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Double angular
Doble angular

Double angular live tools allow the user of double spindle
machines to work on both spindles and reduce cycle time also
saving one turret position.

Las herramientas “Doble angular” permiten a los usuarios con
maquinas de doble husillo, trabajar en ambos cabezales y
reducir el tiempo de ciclo, ahorrando también una posicién

en la torreta.

Straight double S2
Recta doble S2

Double straight live tools with two spindles allow Y axis machines
to do two different operations with one tool, saving time and also
one turret position.

Las herramientas rectas con doble husillo, permiten a las maquinas

con eje Y, realizar dos operaciones con una misma herramienta,
ahorrando tiempo de ciclo y una posicion en la torreta.

Tilcable
Orientable

By rotating the live tool it can be used for axial and radial
machining operations both right and left hand. Adjustable live tools
have a maximum inclination of +/- 90° (93° in some versions) and
can be adjusted by loosening the three set screws (two front and
one on the rear of the live tool).

La herramienta puede emplearse tanto para operaciones de
mecanizado axial como radial, tanto de derechas como de
izquierdas. Las herramientas orientables tienen una inclinacion
maxima de + o — 90° (93° en algunas versiones) y pueden ser
ajustadas sencillamente, aflojando tres tornillos (dos frontales y
otro en la parte trasera de la herramienta).

i..oo>

. J
4 )
A J
e )
- J
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SLOTTING TOOL
for motorised turret

MORTAJADORA
para torretas motorizadas

DESCRIPTION DESCRIPCION

The new slotting tools are available in two different Las nuevas herramientas mortajadoras, estan
versions (with 35 or 65 mm stroke) with maximum disponibles en dos versiones diferentes (con 35 o
slot capacity of 12 or 16 mm. 65mm de carrera) y capacidad maxima de ranura de
12 0 16mm.

Through a rigid slide box, the rotation taken from the ‘ A través de una caja rigida deslizante, la rotacion
live tooling drive of the turret is transformed into a tomada desde la torreta, es transformada en un ciclo
stroke cycle every rotation (ratio 1:1). lineal (relacion 1:1).

| La herramienta mortajadora puede utilizarse en
The slotting tool can be use in all radial turrets shown | TODAS las torretas radiales mostradas en éste
in this catalogue and in some frontal turrets. catalogo y en algunas otras torretas frontales.

A ST

Available with stroke 35 and 65 mm
Disponible con carrera
de 35y 65 mm

N

Eo-

|
= 5 l
09
Z
Va5
CORSA oS
\_ STROKE 7S
N J
PERFORMANCES PRESTACIONES
EXAMPLE OF SLOT MACHINING ‘ EJEMPLO DE MECANIZADO
L = 5 mm depth 3,5 mm L =5 mm profundidad 3,5 mm
MATERIAL STEEL 39NiCrMo3 MATERIAL ACERO 39NiCrio3
Velocidad de giro (Avance lateral) n = 450 rom
Rotational speed (slide feed) n = 450 rpm Avance F = 30 mm/min
Feed F = 30 mm/min Avance ea vuelta A = 0,05 mm/vuelta
Feed ea. round A = 0,05 mm/round ;
TIEMPO DE EJECUCION
EXECUTION TIME FOR EACH SLOT T = 6,6 sec DE CADA RANURAT = 6,6 sg.

14



HANDLING HANDS
for lathes and turning centres

MANIPULADORES
para tornos y centros de torneado

DESCRIPTION

Turret mounted robot hand - coolant operated - 180° index - spring
grip.

Suitable for all turrets with 15 bar coolant pressure.

Example shown - 50 VDI radial.

7

DESCRIPCION

Sistema de volteo con alimentacion de refrigerante para el volteo
de la pieza de 180°, retorno con muelle. Montaje en torretas radiales
(también no motorizadas) que dispongan de una presion de 15 bar
(en el ejemplo mango VDI 50).

Cod. 01906100

7

DESCRIPTION

Tool spindle OR Turret Mounted robot hand - Coolant operated - Long
Stroke Jaws - 6 bar operating pressure - 30 mm diameter stroke.
Turrets: Radial - 1/D=01908900, Axial - I/D=01909100 and turning
centres.

Examples shown = Capto C6 and VDI 40. Cod. 01908900

DESCRIPCION

Autocentrante manipulador para carga/descarga de piezas con
alimentacion de refrigerante con presion de 6 bar, carrera por
garra de 15 mm. (30 mm. en dia.). Montaje en torretas radiales (con
el cod. 01908900), en torretas frontales (con el cod. 01909100) y en
centros de torneado (En los ejemplos con CAPTO C6 y VDI40).

Cod. 01909100

J

DESCRIPTION

Tool Spindle mounted Robot Hand - Air blast cleaning - Spring Clamp -
for multi-tasking machines.
Example shown = Capto C6.

DESCRIPCION

Cod. 01908700
&

Sistema manipulador con difusor de aire comprimido para limpieza del
sistema de amarre, amarre pieza — pieza mediante muelles. Montaje en
maquinas multitarea (En el ejemplo con CAPTO C6).

15
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AVM - AN G ELINI MO'\"D':T_:"I;IZ nZZiII'NA RADIAL TURRET / TORRETA RADIAL TBMR 160

TBM R 1 60 MAIN AND SECONDARY SPINDLE

CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

X

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

270
?510
580

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER25-F . external "
RADIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 70.5 - exterior 05081000
rh=rnr
LT-S
ER25-F . external
RADIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 62.5 - exterior 05081700
rh=rnr
LT-S
ol external
RADIAL 138-22 6000 40 1:1 75.5 - . 05081300**
exterior
her (9 22)
1=1I2
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

85
E O
>
a &
O 0o

LT-S
ol external
RADIAL 138-16 6000 40 1:1 67 - . 05081900
exterior
(2 16)
rh=r
LT-A
ER25-F . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 85 - exterior 05081100
rh=r
LT-A
ER32-F . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 40 1:1 85 - exterior 05081400
rh=r
ER25-F . external
A (@ 2-16) 6000 40 1:1 120 - exterior 05081200
AXIAL
n=r ER25-F
(@ 2-16) 6000 40 1:1 120 - int. / ext. 05081800

* Soon out of stock live tool cod. 05081000 replaced by cod. 05081900
Pronto fuera de fabricacion cod. 05081000 sustituido por cod. 05081900

** Soon out of stock live tool cod. 05081300 replaced by cod. 05081900
Pronto fuera de fabricacion cod. 05081300 sustituido por cod. 05081900

17
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AVM - AN G ELINI MOMD':?_:";E nZZiII'NA RADIAL TURRET / TORRETA RADIAL TBMR 200

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
TB M R 200 CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

640

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION
F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32-F . external "
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 70 - exterior 05080300
rh=rnr
ER32-F . external
TS (@ 3-20) 6000 63 1:1 74 - exterior 05085200
RADIAL
rh=nr
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 63 1:1 74 - int. / ext. 05085300
LT-S
ol external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74.5 - . 05080200**
exterior
her (9 22)
1=1T2




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
Cl external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 81 - . 05085500
(D 22) exterior
rh=r
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 85 - exterior 05080600
AXIAL
rh=r
(%Rg_zz-g) 6000 63 11 85 . int./ext. 05085400
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 - exterior 05080700
AXIAL
rh=r
(EgRéS_zz-(l):) 6000 63 1:1 120 - int. / ext. 05085000
LT-A
ol external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 85 - . 05080900
(@ 22) exterior
rh=r
LA ER32-F ternal
- . externa
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 85 - exterior 05080800
rh=r
I
opposite ER32-F . external
contrario (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 - exterior 05080500

I3

* Soon out of stock live tool cod. 05080300 replaced by cod. 05085200
Pronto fuera de fabricacion cod. 05080300 sustituido por cod. 05085200

** Soon out of stock live tool cod. 05080200 replaced by cod. 05085500
Pronto fuera de fabricacién cod. 05080200 sustituido por cod. 05085500

19
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MACHINE MODEL
. FRONTAL TURRET / TORRETA FRONTAL TBMA 160
MODELO DE MAQUINA
RIGHT TURRET LEFT TURRET
TORRETA DERECHA TORRETA IZQUIERDA

D456

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

MODEL
MODELO

TORQUE
COLLET )

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER25-F . external "
AXIAL B2 6000 40 11 625 ; Sxermal 05173000
r=r
LT-S
ER25-F . external
AXIAL Dot 6000 40 11 595 ; xlernal 05178200
rh=r:
LT-S
AXIAL IR 6000 40 11 1005 - int./ext. 05178600
2 i (@ 2-16)
r2 1

r=r
el




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
Ll external
AXIAL 138-16 6000 40 1:1 67 - } 05173200*
exterior
(D 16)
rh=r
LT-S
Ll external
AXIAL 138-16 6000 40 1:1 60 - ; 05178500
exterior
her (9 16)
1 =12

@ «<|—p
T ER25-F external

(@ 2-16) 6000 30 1:1 65 31 exterior 05174600
LT-A
¥ | RADIAL
E;],
rh=r
[ | ER25-F _ .
Y m (@ 2-16) 6000 30 1:1 65 31 int. / ext. 05174800
ER25-F external
6000 25 1:1 78 71 . 05178000
LT-AOFS (@ 2-16) exterior
RADIAL
rh=r
ER25-F i .
(@ 2-16) 6000 25 1:1 78 71 int. / ext. 05178100
ER25-F . external
(@ 2-16) 6000 30 1:1 65 31 exterior 05174700
LT-A
RADIAL
rh=r
ER25-F } .
(@ 2-16) 6000 30 1:1 65 31 int. / ext. 05174900
%RZZS{GF 6000 25 1:1 78 71 eXtte",‘a' 05178300
LT-A OFS (@ 2-16) exterior
RADIAL
rh=r
ER25-F , .
(@ 2-16) 6000 25 1:1 78 71 int. / ext. 05178400

* This live tool cannot be mounted near OFF-SET angular.
Can be mounted only near simple compact angular live tool (see the drawing)
Este portaherramientas no se puede montar cerca del OFF-SET acodado.
Puede montarse tnicamente cerca de una portaherramientas acodado compacto (Ver disefio)
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MARIO PINTO ,.. = UTOBLOK

MACHINE MODEL

. FRONTAL TURRET / TORRETA FRONTAL TBMA 200
MODELO DE MAQUINA

BARUFFALDI
TBMA 200

RIGHT AND LEFT TURRET
TORRETA DERECHA E IZQUIERDA

1 2
=
f‘&/ ob: 4 O\ 3
. -y ( ¢ //
.f! ° ° I.\\ . @
! Zal Z g
- o) IR o -
\ O . , ! @ g @ _].i 3
Y 2 od f © i

| °o 5 © / . 7o
\'\‘ OO« OOO oy ,/'; ® o ¥ @ l?
o )

. /'
Sl e 5

Q . Q o
‘ . O _. ' o
e (D, o o) S
7586 \®0

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

MODEL

PART NO.
PART. N°

COLLET

MODELO HIEZ

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

(@ 3-20)

ER32-F . external
G (@ 3-20) 6000 63 1:1 74 - extorior 05172200
AXIAL
rh=r
(%Rg_zz-g) 6000 63 1:1 74 - int. / ext. 05172300
LT-S
) external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 81 - . 05172400
(D 22) exterior
rh=r
ER32-F . external
LT-A (&2 3-20) 6000 63 1 %0 = exterior 05172500
RADIAL
rn=r
ERS2-F 6000 63 1:1 90 54 int. / ext. 05172600




MODEL
MODELO

@ <t

Z2 2
8o
E O
& =
g o
oo

COLLET
PINZA

SPEED TORQUE

(rpm)
PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

o ors (%Rg_zz-g) 6000 63 141 90 88 ee’;ttzrrrl‘:r' 05172000
RADIAL
- -
B rn=r
i | R 6000 63 111 90 88 int. / ext. 05172100
ke (@ 3-20)
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
) e 4000 13 141 132 ; xternal 05172900
opposite

contrario
2
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MARIO PINTO . <(=§h"¥‘6amx

-

B A R U F F A L D I Mo“g‘:i:':i nl\’lllzzllEJII-NA FRONTAL TURRET / TORRETA FRONTAL TBMA 250

TB MA 250 RIGHT AND LEFT TURRET

TORRETA DERECHA E IZQUIERDA 73)

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER40-F . external
e (©4.26) 6000 120 1:1 81 - o 05175100
AXIAL
r=r
(%Rjg'g) 6000 120 141 98 - int./ext. 05175400
=l external
138-22 6000 80 1:1 82.5 - o 05175200
LT-S (@ 22)
AXIAL
r=r DIN
138-27 6000 80 1:1 84 - Z);tt:r::r' 05175300
(@ 27)
(%R:g-g) 6000 50 11 90 102 Z’)‘(tteerr'l‘(fr' 05177000
LT-A OFS -
RADIAL
=
: S ER40-F
i/ a\ | (@ 4.26) 6000 50 1:1 90 102 int. / ext. 05177100
rz" a
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MODEL
MODELO

zz
o o
E O
& =
g o
[o)Ne)

LT-T

AXIAL
RADIAL

g
opposite
contrario

2

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

ER20-F

(@ 2-16) 3000 20

RELACION

1:1

151

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

external
exterior

PART NO.
PART. N°

05177900
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(( SMW
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

5 RADIAL TURRET / TORRETA RADIAL TBMR 160
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

© 547.5

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER25 . external
RADIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 83.5 55 exterior 05173100
rh=r
LT-S
RADIAL AN 6000 40 11 625 76 external 5475409
(9 2-16) exterior
rh=r
LT-S
Ll external
RADIAL 138-16 6000 40 1:1 67 71.5 : 05173200
exterior
- (@ 16)
1 =12




MODEL
MODELO

zz
o9
E O
g 5
g a
o o

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

ER25-F . external
A (©2.16) 6000 30 1:1 90 - o 05173600
; T AXIAL
. =
r=r
I B =R 6000 30 111 90 ; int. /ext. 05174300
=+ (@ 2-16)
‘f* n
@ ER25-F . external
A (©2.16) 6000 30 1:1 105 - o 05173700
AXIAL
=|
rh=r
07\ |1 e 6000 30 111 105 ; int/ext. 05174400
4 (D 2-16)
“t>n
DIN
@ 138-16 6000 30 1:1 90 - Z’)‘(‘t‘:r’l‘:r' 05173800
LT-A (D 16)
9 AXIAL
} * DIN
rh=rnr
o 138-16 6000 30 1:1 105 - Z’)‘(tt‘:'l‘:r' 05173900
Y (@ 16)
LT-A
2R3 12 6000 30 141 90 ; GETE] 05174200
AXIAL (9 2-16) ' exterior
rh=r
£
t ER25-F ternal
s A 6000 30 11 105 - external 05174100
Is
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - o 05174000
opposite

contrario
Iz
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MARIO PINTO ,. ((jh'%amx

B A R U F F A L D I Mo"g:ig";i I:In?\zill-NA RADIAL TURRET / TORRETA RADIAL TBMR 200
TBMR 200 MAIN AND SECONDARY SPINDLE

CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 38 exterior 05170100
rh=r
ER32-F . external
s (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 63 exterior 05170000
RADIAL
rh=r
(%Rg_zz-g) 6000 63 11 80 50 int. /ext. 05170200
LT-S
DI external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 56 . 05170300
(9 22) exterior
rh=r




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o9
E O
g 5
g a
o o

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F external

AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05170600
rh=rn
LT-A
oIl external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 90 - - 05170800
exterior
(D 22)
rh=rnr
LT-A
AXIAL
rn=r ER32-F . external
i (@ 3-22) 6000 63 1:1 90 - exterior 05171200
1
opposite
contrario
s
LT-A
ER32-F . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05170700
rh=rnr
LT-A
oI external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 90 - - 05170900
exterior
(D 22)
rn=r
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (@ 2-16) 3000 20 1:1 151 - exterior 05171500

opposite
contrario

I3
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B A R U F F A L D I MOMD‘:?_:";E nzgill‘NA RADIAL TURRET / TORRETA RADIAL TBMR 250
TBMR 250 MAIN AND SECONDARY SPINDLE

CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

P750

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER40 . external
RADIAL (@ 4-26) 6000 120 1:1 99.5 - exterior 05175000
r=r
ER40-F . external
e (@ 4-26) 6000 120 1:1 81 - exterior 05175100
RADIAL
rn=r
ER40-F . 7
(@ 4-26) 6000 120 1:1 98 - int. / ext. 05175400
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o9
E O
g 5
g a
o o

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

DIN

138-22 6000 80 1:1 82.5 - ee’)‘(ttzrrrl‘:r' 05175200
LT-S (D 22)
RADIAL
n=r DIN
138-27 6000 80 1:1 84 - GEiE] 05175300
(@ 27) exterior
ER40-F . external
- (©4.26) 6000 80 1:1 105 - o 05175600
AXIAL
r=r
o A 6000 80 11 105 - int./ext. 05175700
ER40-F . external
A (@ 4.26) 6000 80 1:1 140 - o orer 05176300
AXIAL
rh=r
(%R:gg) 6000 80 141 140 ; int./ext. 05176400
LT-A DIN external
o 1( %eg 6000 80 1:1 105 - o 05176000
rh=rnr
opp:site DIN external
R 138-27 6000 80 1:1 105 - o 05175800
rs (D 22) exterior
Sl external
138-22 6000 80 1:1 140 - . 05176700
LT-A (@ 22) exterior
AXIAL
I = DIN external
138-27 6000 80 1:1 140 - o 05176500
(@ 27)
LA ER40-F ternal
. ) externa
AXIAL (© 4.26) 6000 80 1:1 105 - s 05176200
r=r
£l
opposite ER40-F . external
R (@ 4.26) 6000 80 1:1 140 - o forer 05176900
I3
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DOOSAN INFRACORE | mMACHINE MODEL

. LYNX 220 M
DAEWOO MODELO DE MAQUINA
BMT - 45 MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL N

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

(%Rzzﬂ'; 6000 25 11 48 59 ee);tteerr?:rl 05126200
LT-S -
RADIAL
rh=r:
(%Rzz_ﬂ'g) 6000 25 141 48 59 int /ext. 05126100
@ (%Rg_ﬁ'g) 6000 40 11 875 195 ‘Z’;tteerr'l‘:r' 05126400
. LT-SOFs
= 1
i . RADAL
A r=r
51 ' (%Rzzi'g) 6000 40 11 875 195  int/ext. 05126300
H
ER25-F external
6000 25 14 65 ; . 05126600
J 2-16) exterior
LT-A (
AXIAL
rh=r
SRS F 6000 25 11 65 ; int./ext. 05126700

(@ 2-16)




N\
i
SAUTOBLOK

DOOSAN IN FRACORE MACHINE MODEL PUMA 230 M-MS / 240 M-MS / 280 M-MS

DAEWOO MODELO DE MAQUINA PUMA 1500Y /2000Y / 2500Y

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

D578

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER25-F . external
LT-S (@ 2-16) 6000 40 & 52 2 exterior 200y
RADIAL
rh=r
(I‘EaR22_51-g) 6000 40 1:1 52 72 int. / ext. 05120700
ER25-F . external
i (@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - oxtorior 05120200
AXIAL
rh=r
(Engzi_g) 6000 40 1:1 70 - int. / ext. 05120300
LT-A
s external
AXIAL 138-22 6000 40 1:1 70 - ) 05120400
(@ 22) exterior
rn=r
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-4 % P-4 ':E DE = E
80 SPEED o
MODEL £ O COLLET (rpm) To;iUE g z %”5‘ z E PART NO.
-
MODELO E E PINZA VEL(?(EYI‘I)JAD - é 3z é 82 PART. N°
oo B [ O —w O
- I (4
: IO 6000 40 11 70 - external 5451309
LT-A 30 exterior
S AXIAL
1 = r=r g
(" |S(§OBT 6000 40 1:1 70 - int. / ext. 05121400
Y
=

LT-A
AXIAL
r=r ER25-F . external
i (@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - exterior 05120600
1
opposite
contrario
I3
ER25-F . external
T AOFS (@ 2-16) 6000 25 1:1 70 - exterior 05120800
. AXIAL
T < T r=r
. P (%Rzz_ﬁ'g) 6000 25 11 70 - int./ext. 05120900
) ~‘m
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05121500
opposite

contrario
I

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
@ HERRAMIENTA
MAX SPEED
VELOCIDAD MAX
MAX TORQUE
MAX FEED
PUSHING
EMPUJE MAXIMO
HERRAMIENTA
(N.)
STROKE
EFFECT. WORKING
STROKE
CARRERA
DE TRABAJO
(mm)

Y AXIS
ADJUSTMENT
AJUSTE
EYEY
+0.4

LT-A
AXIAL

12 700" 17.5* 1000 35 30 90 no 05128200

I
clockwise
rotation

rotacion 12 700" 17.5* 1000 37.5 32.5 90 no 05127600

oraria

stroke/corsa

*

Follow the use and maintenance instruction / Siga las instrucciones de uso y mantenimento
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DOOSAN INFRACORE | MACHINE MODEL PUMA 300 M-MS / TT2000 / TT2500 / MX2000 / MX2500
DAEWOO MODELO DE MAQUINA [AREUUEALE SEL

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

" lows

688

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 64 74.5 exterior 05100100
rh=r
ER32-F . external
s (@ 3-20) 6000 70 1:1 60 78.5 exterior 05121600
RADIAL
rh=r
(%Rg_zz-(; 6000 70 11 60 785 int./ext. 05121700
LT-S
DIl external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 46 92.5 ) 05100300
(9 22) exterior
rn=r
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o9
E O
g 5
g a
o o

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F . external
, s 6000 63 141 72 ; Sxternal 05100200
AXIAL
r=r
(%Rggg) 6000 63 141 72 ; int. /ext. 05122200
LT-A
2l external
AXIAL 138-22 6000 63 141 72 ; . 05100400
(9 22) exterior
r=r
'Sg(')BT 6000 63 11 72 ; Bzl 05122500
LT-A exterior
AXIAL
rh=rnr
'32(')3T 6000 63 141 72 ; int /ext. 05122600
ER32-F . external
o ome e 6000 50 141 86 ; Sxternal 05122100
AXIAL
= rh=r
f (E@Rg_zz-g) 6000 50 141 86 ; int./ext. 05122000
rn
1
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
) e 4000 13 141 132 ; Sxternal 05102000

opposite
contrario

I

36



=\
MARIO PINTO . ((gﬁ'.‘,'%gmx

-

DOOSAN INFRACORE | mACHINE MODEL UYL TRENY

DAEWOO MODELO DE MAQUINA RARELEAANEILT

MAIN SPINDLE (:D
CABEZAL PRINCIPAL

»80s

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER40-F . external
s e 4000 100 1:1 70 117.5 o 05123100
RADIAL
fi=re ER40-F
(@ 4.25) 4000 100 1:1 70 117.5 int. / ext. 05123200
LT-S
Lii external
RADIAL 138-27 4000 100 1:1 75.5 112 . 05123600
exterior
(@ 27)
rh=r:
'S%BT 4000 180 141 80 107.5 eXtte".‘a' 05123800
LT-S OFS exterior
RADIAL
M= ISO-BT
20 4000 180 1:1 80 107.5 int. / ext. 05123700
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=z g 4 ':E DE = E
oo SPEED o
MODEL £ o COLLET (rpm) TO:A(;UE 8 T EE § E PART NO.
MODELO g PINZA VELOCIDAD E 3 ‘z’§ 82 PART. N°
g g (rpm) (Nm) = 8 95 O
= = (74
@ “i=n
ER40-F . external
I A (@ 4-26) 4000 80 1:1 60 - exterior 05123300
AXIAL
x r=r
i . PN 4000 80 11 60 - int./ext. 05123400
Y

LT-A
oIl external
AXIAL 138-27 4000 80 1:1 60 - - 05123500
exterior
(9 27)
rh=rnr
EHORT 4000 180 14 9 ; external 5453900
40 exterior
LT-A
AXIAL
rh=r
IS(j(-)BT 4000 180 1:1 90 - int. / ext. 05124000
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (@ 2-13) 3000 20 1:1 151 36.5 exterior 05124500

opposite
contrario

2
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DOOSAN INFRACORE | mACHINE MODEL YN o ey

DAEWOO MODELO DE MAQUINA VT 900M / VT 900TM / VT 1100M

MAIN SPINDLE (5) @
CABEZAL PRINCIPAL e T

TN
m |
-]
o
b))

2
S
s L] (-]
L 3-\ ‘.- L [
o S e - _\
it e . (8)
o e \_/
/’
(3) = S
— 0, o0 ( 7\
-/
9
. » ) ‘.\/_““\
©939.4 (7)
¥ ™ \__/
MAX ROTATING DIAMETER 4 _
DIAMETRO MAX. DE ROTACION b ™~

\6‘

S

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ERS50 . external
s (@ 7.34) 4000 100 1:1 106 98.5 oricr 05124600
RADIAL
r=r
S0 4000 100 1:1 106 98.5 int. / ext. 05124700
(D 7-34)
LT-S
DIN external
RADIAL 138-32 4000 100 1:1 77 1275 . 05125000
(@ 32) exterior
r=r
'S(Z(')BT 4000 180 11 80 124.7 Z’)‘(tt:;';'(fr' 05125300
LT-S OFS
RADIAL
n=r ISO-BT
20 4000 180 1:1 80 1247 int. / ext. 05125200
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION

(rpm) (Nm)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-A
ER25-F . external
O AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - exterior 05125700
L . r=r=r
r2¥ =
rai =4 '
LT-A in/entrada in/ entr.
5000 50
AXIAL (%Rzzg'g) 12 115 ; int. /ext. 05125800
_ out/salida out/sal.
1S 10000 25
SR 4000 180 14 85 ; external 5154800
40 exterior
LT-A
AXIAL
rh=r
IS(zE)BT 4000 180 1:1 85 - int. / ext. 05124900
LT-A OFS
AXIAL 'S%BT 4000 180 11 110 ; int. /ext. 05125600
rh=rnr
in/entrada in/ entr.
4 4000 60
EloRT . 2:1 85 ; external 5195400
LT-A 40 out/salida out/sal. exterior
2000 120
AXIAL
in/entrada in/ entr.
M=r d 4000 60
1SOET i 2:1 85 - int. / ext. 05125500
40 out/salida out/sal.
2000 120
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER25 . external
. (@ 2-16) 3000 20 1:1 165 39.5 exterior 05125100
opposite

contrario
Iz
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DUPLOMATIC |1onei0oe micuma RTINS

D I N - 1 809 FRONTAL TURRET / TORRETA FRONTAL
RIGHT - LEFT / DERECHA - IZQUIERDA

LEFT TURRET RIGHT TURRET
TORRETA IZQUIERDA TORRETA DERECHA

o

A 310 340 380
@D 240 270 315
STATION 8 8-12 12

Y= SHIFTING FROM TURRET AXIS
DESPLAZAMIENTO DESDE EL EJE DE LA TORRETA

A 370 400
@D 240 270
D2 308 340
STATION 6+6 6+6

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S

05190100
AXIAL SR 6000 40 1:1 59.5 - IS left - right
(D 2-16) exterior .
izq. - derecha

r=r

Y



MODEL
MODELO

z =z
o9
= O
53
i
[elye)

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

05190300
(g';_z%) 6000 40 11 1005 - oxternal left - right
LT-S izg. - derecha
AXIAL
r=r 05190400
(g 5—2156) 6000 40 1:1 100.5 - int. / ext. left - right
izq. - derecha
LT-S
DIN external 05190200
AXIAL 138-16 6000 40 1:1 60 - ; left - right
exterior .
fer (2 16) izq. - derecha
1=12
05190700
@ ER25-F 6000 30 11 65 - external right
(9 2-16) exterior
derecha
<l-n 05190900
LT-A ('%Rzzﬁ'g) 6000 30 1:1 65 - int. / ext. right
derecha
RADIAL
05190800
r=r ER25-F 6000 30 11 65 ) external left
3 2-16 ’ exterior o
(
f izquierda
rz II
05191000
(%Rzz_i'g) 6000 30 1:1 65 - int. / ext. left
izquierda
05191100
ER25-F 6000 25 11 78 ; external right
(2 2-16) exterior
derecha
05191300
ER25-F ] . )
LT-A OFS (@ 2-16) 6000 25 1:1 78 = int. / ext. right
derecha
RADIAL
05191200
rM=r ER25-F 6000 25 11 78 } external left
(9 2-16) : exterior =
izquierda
05191400
(I;R22-51-g) 6000 25 1:1 78 - int. / ext. left
izquierda
@ “Iorn DIN external LY
b=l 138-16 6000 30 1:1 65 - exterior right
LT-A (D 16) derecha
RADIAL
— =
f W r=r DIN 05191600
1 138-16 6000 30 1:1 65 - Z’)‘(‘t‘;'l’:r' left
rz (@ 16) izquierda
LT-T
RDIAL 05192400
RADIAL
ER16-F 4000 13 11 132 - external eft  right
r (@ 1-10) exterior )
izqg. - derecha

opposite
contrario

Iz




=\
MARIO PINTO . ((gﬁ'l‘,'%gmx

-

D U P LO MATI C MOMDZT:,";EE TnoAzil;N A B“ 3%%65"35 22%% 2Y50 / DN 200 2Y32

D I N - 1 809 FRONTAL TURRET / TORRETA FRONTAL
RIGHT - LEFT / DERECHA - IZQUIERDA

LEFT TURRET RIGHT TURRET
TORRETA IZQUIERDA TORRETA DERECHA

DN 200 / DN Y200

DA 410
@D 340
STATION 8-12

Y= SHIFTING FROM TURRET AXIS
DESPLAZAMIENTO DESDE EL EJE DE LA TORRETA

DN 2 200
DN 200 2Y50 DN 200 2Y32
DA 450 470
< 3
@D 325.7 340 8| g
D2 383.5 400
STATION 6+6 6+6

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

05192800
(%Rg_zz-g) 6000 63 11 74 - external left - right
LT-S izq. - derecha
AXIAL
=t 05192900
(EQR;ZZ'(';) 6000 63 11 74 - int. / ext. left - right
izq. - derecha
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MODEL
MODELO

Z2Z
(N}
= O
33
i
[elye)

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

05193100
N 6000 63 11 99 - oxternal et - right
LT-S izq. - derecha
AXIAL
rn=r 05193200
(®E§_3220) 6000 63 1:1 99 - int. / ext. left - right
izq. - derecha
LT-S
DIN external 05193000
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 81 - . left - right
exterior .
et (9 22) izq. - derecha
1=1I2
@ =
05193500
et 6000 63 11 90 - external et - right
LT-A izq. - derecha
RADIAL
rn=r 05193600
: (E@R;ZZ-(I):) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. left - right
E izq. - derecha
n
05193700
@ e 6000 50 11 90 - external et - right
LT-A izq. - derecha
RADIAL
n n=r 05193800
{\ (%Rg_zég) 6000 50 1:1 90 - int. / ext. left - right
" - izq. - derecha
<f-n
LT-T
RRDIA 05194900
RADIAL
ERI16-F 4000 13 11 132 - external et right
r (@ 1-10) exterior o
. opposite izq. - derecha

contrario
2
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MARIO PINTO . ((gﬁ'l‘,'%gmx

-

MACHINE MODEL
D U P LO MATI C MODELO DE MAQUINA B'I:ll 55205{)?';)52255% 2Y35

D I N - 1 809 FRONTAL TURRET / TORRETA FRONTAL

VDI 50 RIGHT - LEFT / DERECHA - IZQUIERDA
LEFT TURRET RIGHT TURRET
TORRETA IZQUIERDA TORRETA DERECHA

A 480
@D 400
STATION 8-12

Y= SHIFTING FROM TURRET AXIS
DESPLAZAMIENTO DESDE EL EJE DE LA TORRETA

DN 2 250 / DN 250 2Y35
oA 540
@D 400 < 3
8 g
@D2 460
STATION 6+6

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

MODEL

PART NO.

MODELO PART. N°

OPERATION
OPERACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

4

SPEED TORQUE o

COLLET (rpm) SRS
PAR E <

PINZA VELOCIDAD &
(rpm) (Nm) =

1:1

05195100
(gz{f‘zoe) 6000 120 : 120 - z’)‘(tteerr'l‘:r' left - right
LT-S izq. - derecha
AXIAL
rn=r 05195200
(52{?206) 6000 120 1:1 120 - int. / ext. left - right
izq. - derecha
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MODEL
MODELO

z =z
o9
= O
33
i
oo

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

DIN oxtoma 05195300
138-22 6000 80 11 995 ; . left - right
LT-S (D 22) exterior iza. - d h
q. - derecha
AXIAL
=t DIN oxtoma 05195400
138-27 6000 80 1 101 ; xternal left - right
(D 27) izq. - derecha
@ <" _ 05196000
(E@R;_%g) 6000 50 11 90 ; external left - right
LT-A izq. - derecha
RADIAL
i o 05196100
_ (%Rg_oz-g) 6000 50 11 90 ; int, / ext. left - right
. J| izq. - derecha
< n
! LT-T
RADIAL 05197000
Siales 3000 20 11 151 ; SAEIE] left - right
r (9 2-13) exterior . d h
- opposite 1zg. - aerecha

contrario
I2
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MARIO PINTO . ((gﬁ'l‘,'%gmx

-

GOODWAY |1ooeio e macuma [T i
[o5)= o) ») = /(& F]1\):\ ONLY WITH BUILT IN TURRET TYPE

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

D730

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 external

1.8 (@ 3-20) 6000 63 1:1 95.5 59.5 exterior 05040200
RADIAL
r=r. ER40 external
(@ 4-26) 6000 63 1:1 99.5 52.5 exterior 05040300
LT-S
ER40-F ) )
RADIAL (@ 4-26) 6000 63 1:1 92.5 62.5 int. / ext. 05041100
rh=r
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MODEL
MODELO

zz
()]
E o
g &
g a
oo

COLLET
PINZA

DIN

SPEED
(rpm)

VELOCIDAD

(rpm)

TORQUE

PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

138-22 6000 63 1:1 775 775 SAEmE] 05040400
LT-S (@ 22) exterior
RADIAL
r=r Il external
138-27 6000 63 1:1 79 76 . 05040500
(@ 27) exterior
in/entrada in/entr.
ER40-F 4000 63 external
2:1 108 47 . 05042100
LT-S OFS (2 3-26) out/salida out/ sal. exterior
2000 120
RADIAL
in/entrada in/entr.
r=r 4000 63
ER40-F .
2:1 108 47 int. / ext. 05042200
(2 3-26) out/salida out/sal.
2000 120
LT-S OFS in/entrada in/entr.
5000 50
RADIAL (%Rgﬂ'g) 13 115 40 extermal 05041800
_ out/salida out/sal.
n=r 15000 14
LT-S2 ER20-F . external
CADIAL (@ 2-13) 6000 38 1:1 110 44 exterior 05042300
oppﬁsite in/entrada in/entr.
contrario ER20-F 6000 38 external
1:2 110 44 . 05042000
Iz (@ 2-13) out/salida out/sal. exterior
12000 16
ER32 . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05040100
AXIAL
nen A5l 6000 63 141 90 ; external 45640600
(9 4-26) ’ exterior
ER40-F . external
A (@ 4-26) 6000 63 1:1 90 - exterior 05041000
AXIAL
m=r ER40-F
(@ 4-26) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. 05040700
i external
138-22 6000 63 1:1 90 - exterior 05041300
LT-A (@ 22)
AXIAL
rh=r DIN
138-27 6000 63 1:1 90 - ] 05041200
(@ 27) exterior




g3 SPEED z E DE = E
MODEL £ o COLLET (rpm) To::;ue g z %g 3 2 PART NO.
MODELO & PINZA VELOCIDAD 3 12y 8g PART. N°
3: om) | )| B 38 | 8¢
= I ['4
LT-A
DOUBLE
AXIAL
_ ER32-F . external
r=r (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05041400
I
opposite
contrario
s
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 23 exterior 05041600
it
et
Iz
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (@ 2-13) 3000 20 1:1 151 4 exterior 05041700
opposite

contrario
Iz
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i
SAUTOBLOK

H A A S 1Nt s 11128 (o)) SEN  STANDARD VDI TURRET SL 20/ SL 30 10 STATION
MODELO DE MAQUINA 12 STATION

VDI -40 10 STATION TURRET 12 STATION TURRET
TORRETA 10 POSICIONES TORRETA 12 POSICIONES

— —

A 12 STATION

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
(cle]
= O
<
o
ww
o o
[o2Ne)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 . external .
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 - exterior 05110500
rh=r
LT-S
ER32-F . external x
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 - exterior 05110100
rh=rnr
ER32-F . external
LTS (@ 3-20) 6000 63 1:1 74 - exterior 05110400
AXIAL
r=r 4
T 2P 6000 63 1:1 74 - int. / ext. 05110800

(@ 3-20)




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ol external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 74 - ) 05110600***
(9 22) exterior
rh=r
LT-S
ol external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 81 - } 05110900
(@ 22) exterior
rh=r
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 75 71.5/102 exterior 05110200
RADIAL
M= ER32-F
6000 63 1:1 75 71.5/102 int. / ext. 05110300
(9@ 3-20)
LT-A
ol external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 75 53.5/84 ; 05110700
(@ 22) exterior
rh=r

* Soon out of stock live tool cod. 05110500
Pronto fuera de fabricacién cod. 05110500

** Soon out of stock live tool cod. 05110100 replaced by cod. 05110400
Pronto fuera de fabricacion cod. 05110100 sustituido por cod. 05110400

*** Soon out of stock live tool cod. 05110600 replaced by cod. 05110900
Pronto fuera de fabricaciéon cod. 05110600 sustituido por cod. 05110900
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MARIO PINTO . ((gﬁ'l‘,'%gmx

H A A S MACHINE MODEL STANDARD VDI TURRET SL 40/ ST 20 SSY /DS 30 Y
T6)5]= Ko} o= \J\~11][1:\ VB (HYBRID TURRET) SL 20 /SL30/SL 40/ TL 15/TL 25

STANDARD VDI TURRET

VDI -40 HYBRID TURRET

TORRETA HIiBRIDA TORRETA VDI ESTANDAR

" HYBRID

©789.3

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F . external .
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 - exterior 05112600
r=r
ER32-F . external
LT-s (@ 3-20) 6000 £ ; exterior 05112000
AXIAL
r=r ER32-F ] )
(@ 3-20) 6000 63 1:1 74 - int. / ext. 05112100
LT-S
- external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 74 - . 05112700**
(D 22) exterior

r=r




s % =z 5 DE = E
o SPEED (D)
MODEL E g COLLET (rpm) TO:A(;UE o z gug‘ z é PART NO.
< - S« o0 o
MODELO i [ PINZA VELOCIDAD 3 o2y 89 PART. N
3 om)” | 0| € g 388 | Sg
- I o
LT-S
ol external
A A AXIAL 138-22 6000 63 1:1 81 - . 05112200
: B | .! (@ 22) exterior
rV Y r="r
H
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 75 71.5/102 exterior 05112300
RADIAL
n=r ER32-F
(@ 3-20) 6000 63 1:1 75 71.5/102 int. / ext. 05112400
LT-A
oI external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 75 53.7/84 . 05112500
(@ 22) exterior
r=r

* Soon out of stock live tool cod. 05112600 replaced by cod. 05112000
Pronto fuera de fabricacién cod. 05112600 sustituido por cod. 05112000

** Soon out of stock live tool cod. 05112700 replaced by cod. 05112200
Pronto fuera de fabricacion cod. 05112700 sustituido por cod. 05112200
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N\
i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL
v HI TECH 250
MODELO DE MAQUINA
MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

D684

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 67.5 exterior 05102200
rh=rnr
LT-S
ER32-F . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 92.5 exterior 05102100
rh=rnr
LT-S
oI external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 85.5 . 05102300
exterior
rn=r @22




MODEL
MODELO

zz
o9
E O
A
g a
o o

COLLET
PINZA

ER32-F

SPEED TORQUE

(rpm) PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

external

PART NO.
PART. N°

AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 - exterior 05102700
rh=r
LT-A
il external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 120 - - 05102900
exterior
(9 22)
rn=r
LT-A
AXIAL
rn=r ER32-F . external
) (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 - exterior 05103100
1
opposite
contrario
I3
LT-A
ER32-F . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 - exterior 05102800
rh=rnr
LT-A
oI external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 120 - - 05103000
exterior
rn=r @22
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i

MARIO PINTO s,.. =r UTOBLOK

MACHINE MODEL

. HI TECH 200 / CUTEX 240 / T2
MODELO DE MAQUINA

HWACHEON

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

3
0 :
Y Lo
s ;\}\ 2
7/ qr-
f.’f ( /'\
! \
\ 6
f | .
| | it
I\I. I
I\» /
N\ /
\, /
AN s
. 367.06 | -
\‘\_ ) . /'/ /
R 5
O 641
MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

COLLET
PINZA

SPEED
)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

r=r

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 64 73 exterior 05100100
rh=r
LT-S
il external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 46 91 ) 05100300
exterior
(9 22)
rh=r
LT-A
ER32-F . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 72 - exterior 05100200




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o o
E O
& =
g o
[o}Ne)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

DIN
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 72 - DAEE] 05100400
(@ 22) exterior
rh=rnr
LT-A
AXIAL
r=r ER32-F . external
; ) (@ 3-20) 6000 63 1:1 72 - exterior 05101000
x 1
it
TR, o
n Vs
Is
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05102000
opposite

contrario
2
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HWACHEON

N 367.06 yd

06275

MODEL
MODELO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

OPERATION
OPERACION

MARIO PINTO ,..

MACHINE MODEL
MODELO DE MAQUINA

SPEED

(rpm)

VELOCIDAD

(rpm)

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

HI TECH 300 / HI TECH 400

LONGITUD
HERRAMIENTA

SMW
SAUTOBLOK

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

PART NO.
PART. N°

COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 4| 64 66 exterior 05100100
rh=r
LT-S
AN external
RADIAL 138-22 6000 63 4| 46 84 ; 05100300
exterior
(9 22)
rh=rnr
@ - V:JI'I
LT-A
ER32-F . external
— AXIAL (@ 3-20) 6000 63 | 90 - exterior 05100500
= rn=r

Y
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o o
E O
& =
g o
[o}Ne)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

DIN
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 90 - DAEE] 05100600
(@ 22) exterior
rh=rnr
LT-A
AXIAL
r=r ER32-F . external
i (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05101100
=| 1
N opposite
(:*L 5 contrario
Is
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
, (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05102000
opposite

contrario
I3
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i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

n VT 1150
MODELO DE MAQUINA

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

LIS 9 3
(4]
(1] o o
(7). _af : 0 ]
— (] 1
o ¢
(]
o Q} \
]
0
o @ o o~
0
° ‘t\i/
©805 3
MAX ROTATING DIAMETER 6

DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER40-F . external
e i 4000 100 11 70 175 oxlernal 05123100
RADIAL
M= ER40-F
e 4000 100 141 70 175  int/ext. 05123200
LT-S
~l external
RADIAL 138-27 4000 100 11 755 12 : 05123600
exterior
(@ 27)
r=r
'S(Z(')BT 4000 180 11 80 107.5 eXtte".‘a' 05123800
An LT-SOFS exterior
T
‘s RADIAL
rh=r
' Je 4000 180 11 80 1075  int/ext. 05123700

40




=z g 4 E DE = E
oo SPEED D)
MODEL £ O COLLET (rpm) TO:A(;UE 8 - EE § E PART NO.
MODELO e PINZA VELOCIDAD 3 o ‘z°§ 82 PART. N°
g g (rpm) (Nm) = 8 95 O
= I (74
@ <i—p
ER40-F . external
0 A (@ 4-26) 4000 80 1:1 60 - exterior 05123300
AXIAL
x r=r
n | (';Rj%'g) 4000 80 11 60 - int./ext. 05123400
Y )

LT-A
oIl external
AXIAL 138-27 4000 80 1:1 60 - - 05123500
(@ 27) exterior
',\ T rh=rnr
oY
® E
: EHORT 4000 180 14 90 ; external 45153900
LT-A 40 exterior
_ AXIAL
x
rh=r
A (‘ ISi)(—)BT 4000 180 1:1 90 - int. / ext. 05124000
o
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (@ 2-13) 3000 20 1:1 151 36.5 exterior 05124500
opposite

contrario
Iz
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-

MACHINE MODEL SKT 15 LM/ SKT 15 LMS (DIN 5482)

HYU N DAI - WIA MODELO DE MAQUINA SKT 21 LM/ SKT 21 LMS (DIN 5482)

SKT 28 LM / SKT 250 SY

FRONTAL TURRET
TORRETA FRONTAL

p 435
D590

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 - exterior 05180100
r=r
LT-S
ER32-F . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 - exterior 05180000
r=r
LT-S
DIl external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 74 - . 05180200
exterior
her (9 22)
1=1TI2




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
(ele]
E O
& =
g o
[o)Ne)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F external

RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 70 - exterior 05130200
rh=rnr
LT-A
2 external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 70 - . 05130400
exterior
et (D 22)
1=1T2

63
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MACHINE MODEL
HYUNDAI - WIA | 00610 o macuma SRR

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

D578

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER25-F . external
s (@ 2-16) 6000 40 1:1 52 72 exterior 05121000
RADIAL
rh=rnr
=z - 6000 40 1:1 52 72 int. / ext. 05120700
(2 2-16)
ER25-F . external
A (@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - exterior 05120200
AXIAL
rh=rnr
(';Rgi'g) 6000 40 11 70 ; int./ext. 05120300
LT-A
ol external
AXIAL 138-22 6000 40 1:1 70 - . 05120400
(@ 22) exterior
rh=r




z % = ':E DE = E
o O SPEED %)
MODEL £ O COLLET (rpm) To;iUE o é %”5‘ z E PART NO.
MODELO it [ PINZA VEL(OCII)JAD (Nm) é = 5; S g PART. N°
o o rpm 7 o “x O
g 2 -y a
® B'r=d
'SgéBT 6000 40 11 70 - ‘;’)‘(‘t:rr'l‘:r' 05121300
LT-A
AXIAL
rh=r
'SgbBT 6000 40 11 70 - int./ext. 05121400
LT-A
AXIAL
r=r ER25-F . external
i (@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - exterior 05120600
1
opposite
contrario
Is
ER25-F external
6000 25 1:1 70 - . 05120800
LT-A OFS (@ 2-16) exterior
. AXIAL
x| s T r=r
ER25-F ) )
| » ip. (@ 2-16) 6000 25 1:1 70 - int. / ext. 05120900
Yrz
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
, (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05121500
opposite

contrario
I

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
@ HERRAMIENTA
MAX SPEED
VELOCIDAD MAX
MAX TORQUE
MAX FEED
PUSHING
EMPUJE MAXIMO
HERRAMIENTA
(N.)
STROKE
EFFECT. WORKING
STROKE
CARRERA
DE TRABAJO
(mm)

Y AXIS
ADJUSTMENT
AJUSTE
EYEY
+0.4

LT-A
AXIAL

12 700" 17.5* 1000 35 30 90 no 05128200

I
clockwise
rotation

rotacion 12 700" 17.5* 1000 37.5 32.5 90 no 05127600

oraria

stroke/corsa

*

Follow the use and maintenance instruction / Siga las instrucciones de uso y mantenimento
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=N\
MARIO PINTO . ((git,'%mo.(

-

MACHINE MODEL SKT 250 MS / SKT 300 MS

HYUNDAI -WIA MODELO DE MAQUINA [ ALl

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

101.5
/

0688

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 64 97.5 exterior 05100100
rh=r
ER32-F . external
TS (@ 3-20) 6000 70 1:1 60 101.5 exterior 05121600
RADIAL
rh=r
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 70 1:1 60 101.5 int. / ext. 05121700
LT-S
LD & DI external
A ‘;-,‘\\ 3 A RADIAL 138-22 6000 63 1:1 46 115 exterior 05100300
] \) ) ¥ _ (@ 22)
Y / Y Vn r=r

Y/
=t
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

Z2 Z
89
E O
g 5
g
[o}Ne)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F ) external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 = ) exterior 05100200
AXIAL
rh=r
(E@Rg_zz-g) 6000 63 11 72 - int./ext. 05122200
LT-A
DIN external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 72 - 3 05100400
(9 22) exterior
rn=r
=o 6000 63 11 72 - external 45459500
LT-A 30 exterior
AXIAL
r=r
|s<§(-)BT i 63 11 72 ; int./ext. 05122600
ER32-F . external
LT-A OFS (9 3-20) 6000 %0 & 86 ) exterior 05122100
AXIAL
x rn=r
f (E@Rg_zz-g) 6000 50 11 86 ; int./ext. 05122000
n
<
I AXIAL
= RADIAL
= ER16-F 4000 13 11 132 295 external 45102000
o r (9 1-10) exterior

-

opposite
contrario

I

i
1 (DN
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N\
i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

, SKT 400 LMC / SKT V80 RM
MODELO DE MAQUINA

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

117.5
-

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
(rpm) PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER40-F . external
s (@ 4.26) 4000 100 1:1 70 117.5 iorior 05123100
RADIAL
rn=r
ER40-F ‘ .
(@ 4.26) 4000 100 1:1 70 117.5 int. / ext. 05123200
LT-S
Dl external
RADIAL 138-27 4000 100 1:1 75.5 112 . 05123600
exterior
(@ 27)
rn=r
'S%BT 4000 180 1:1 80 107.5 Z’)‘(ttzrr?:r' 05123800
LT-S OFS
RADIAL
n=r ISO-BT

40 4000 180 1:1 80 107.5 int. / ext. 05123700




MODEL
MODELO

zz
o o
E O
& =
a o
[o)Ne)

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

I ER40-F external
I . -
‘ A (@ 4- 26) 4000 80 1:1 60 e 05123300
AXIAL
g :I r=r
;‘ - = (;f‘g"z':s) 4000 80 1:1 60 = int. / ext. 05123400
[£) —
LT-A
DIN external
AXIAL 138-27 4000 80 1:1 60 = ; 05123500
(D 27) exterior
rh=rnr
ek 4000 180 11 90 ; SETE] 05123900
LT-A 40 exterior
AXIAL
r=r
'S%BT 4000 180 11 90 ; int./ext. 05124000
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (@ 2-13) 3000 20 1:1 151 36.5 e 05124500
opposite

contrario
Iz
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«
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

. SKT 700 LM
MODELO DE MAQUINA

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

2939.4
MAX ROTATING DIAMETER \ _
DIAMETRO MAX. DE ROTACION ~— (6 N
)
|

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ERS50 . external
LT-S (@ 7-34) 4000 100 1 106 985 exterior iz
RADIAL
rn=nr
=50 4000 100 1:1 106 98.5 int. / ext. 05124700
(@ 7-34)
LT-S
o external
RADIAL 138-32 4000 100 1:1 77 127.5 ) 05125000
(@ 32) exterior
r=r
'82(')5T 4000 180 1:1 80 1247 Z’)‘(‘t‘:r?j‘r' 05125300
LT-S OFS
RADIAL
r=r
ISEE)BT 4000 180 1:1 80 124.7 int. / ext. 05125200
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION

(rpm) (Nm)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-A
ER25-F . external
O AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 70 - exterior 05125700
L . r=r=r
r2¥ =
rai =4 '
()
T LT-A in/entrada in/ entr.
5000 50
] AXIAL (%Rzzg'g) 12 115 ; int. /ext. 05125800
_ out/salida out/sal.
i = n=r 10000 25
n :
rzY
SR 4000 180 14 85 ; external 5154800
40 exterior
LT-A
AXIAL
rh=r
IS(zE)BT 4000 180 1:1 85 - int. / ext. 05124900
LT-A OFS
AXIAL 'S%BT 4000 180 11 110 ; int. /ext. 05125600
rh=rnr
in/entrada in/entr.
4 4000 60
EloRT . 2:1 85 ; external 5195400
LT-A 40 out/salida out/sal. exterior
2000 120
AXIAL
in/entrada in/entr.
M=r d 4000 60
1SOET i 2:1 85 - int. / ext. 05125500
40 out/salida out/sal.
2000 120
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER25 . external
. (@ 2-16) 3000 20 1:1 165 39.5 exterior 05125100
opposite

contrario
Iz
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=\
MARIO PINTO . (<=§B"¥"omox

MACHINE MODEL SQT 10M / QTNEXUS 100M -150M 12 STATION
16)0)= o) )= 1]\ SQT 15M -18M / QTNEXUS 200M - 250M 16 STATION

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

LT-S
DIN

RADIAL 138-16 6000 63 1:1 70 69 el 05055600
(@ 16) exterior
r=r:
LT-S OFS
RADIAL
ER32-F . external
. (@ 3.90) 6000 63 1:1 95 44 o orior 05055000
opposite
contrario
Ir2
LT-S OFS
RADIAL DIN
. 138-22 6000 63 11 100 39 external 55055500
exterior

opposite (Q 22)

contrario
Iz




MODEL
MODELO

COLLET
PINZA

zz
o9
= O
<
>
ww
o o
[oNe)

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-S2
RADIAL
ER16-F . external
" s 6000 18 11 110 27 eemel 05055700
opposite
contrario
2, I's
LT-A
| ER32 . external
B AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 100 - exterior 05253200
2 rh=r
Y
@ ‘_LS n
= ER32-F . external
(@ 3-20) 6000 63 1:1 100 - exterior 05055100
LT-A
AXIAL
x|
rh=rnr
ER32-F .
fp ° =
(@ 3-20) 6000 63 1:1 100 int. / ext. 05055300
<l DIN
@ 138-22 6000 63 1:1 100 - ee’)‘(tt‘:'l‘:r' 05055400
LT-A (@ 22)
AXIAL
r2 ) r=r N external
N o ' 138-27 6000 63 1:1 100 - exterior 05253100
Y (@ 27)
LT-A
AXIAL
_ DOUBLE
h=r ER32-F 6000 63 1:1 100 ; Z’)‘(‘tzrr'l‘:r' 05253000
ri (9 3-20)
opposite
contrario
I3
LT-A OFS
AXIAL
ER32-F . external
I (@ 3-20) 6000 63 1:1 100 - exterior 05055200
opposite
contrario
2
LT-A OFS
AXIAL
_ DOUBLE
A n=r ER32-F 6000 63 11 100 - extermal 05055800
= r (@ 3-20)
N A opposite
o e contrario
f2 Vrs s
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o o
E O
& =
g o
[oNe)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-T

AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
5 (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05055900

opposite
contrario

2
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(( SMW
SAUTOBLOK

QTNEXUS 100M-150M - 12 STATION
Lote LS a RS SQT 10M - 12 STATION

MODELO DE MAQUINA SQT 15M-18M - 16 STATION
QTNEXUS 200M-250M - 16 STATION

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

1566

STATIC TOOLS
HERRAMIENTAS ESTATICAS

MODEL
MODELO

STATIC TOOLS MAZAK PART NO.

MAZAK PART. N°

PINTO PART NO.
PINTO PART. N°

HERRAMIENTAS ESTATICAS

@ TH-AX VDI40 H110 L110 DX-SX MZ 53518000301 06052000-R011
@ TH-BRB VDI40 D20 H120 DX-SXRF MZ 53208005300 06051900-R011
@ TH-RAD VDI40 H100 L65 DX MZ 53518000101 06052100-R011
@ TH-BRB VDI40 D32 H110 DX-SXRF MZ 53108005100 06051800-R011
@ TH-RAD VDI40 DOP DX-SX L65/85 MZ 53538000101 06052200-R011
@ TH-CUT VDI40 SP5 H90 MZ 53518000401 06052300-R011
@ TH-RAD VDI40 H100 L65 SX MZ 53518000701 06052400-R011
TH-RAD VDI40 H100 L65 DX-SX MZ ety 06052500-R011
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i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL QTNEXUS 200M / 250M - 12 STATION
’ SQT 15M - MS / 18M - MS - 12 STATION
(o]0 =8N n =R LXCIN |\ IE SQT 200M - MS / 250M - MS - 12 STATION

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

D660

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION
F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

2 2
o9
= O
<
s 2
o g
oo

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 80 exterior 05050100
rh=rnr
LT-S
RADIAL (E@Rg_zz-g) 6000 63 11 74 9% int./ext. 05251800
rh=rnr
H
Il external
138-16 6000 63 1:1 70 100 . 05250300
LT-S (@ 16) exterior
RADIAL
M=r I external
138-22 6000 63 1:1 72 98 . 05058800
exterior

(@ 22)




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
(Sle]
E O
g &
g a
oo

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S OFS
RADIAL ER25-F i |
- . externa
o (@ 2-16) 6000 63 1:1 92 78 exterior 05250100
opposite
contrario
2
LT-S OFS
S 05256700
secondary
e 6000 63 11 100 70 itzirel spindle
I (D 2-16) exterior
e cabezal
contrario secundario
2
LT-S OFS
RADIAL
ER32 . external
r (@ 3-20) 6000 63 1:1 117 53 exterior 05051200
opposite
contrario
2, Is
LT-S OFS
RADIAL ER32-F i |
- . externa
r (@ 3-20) 6000 63 1:1 95 75 exterior 05250900
opposite
contrario
Iz
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 63 1:1 107 63 int. / ext. 05250000
LT-S OFS
ER40-F . external
RADIAL (@ 4-26) 4000 180 1:1 108 62 exterior 05256500
rh=r
ER40-F . .
(@ 4-26) 4000 180 1:1 108 62 int. / ext. 05256600
LT-S OFS
RADIAL DIN
; 138-22 6000 63 1:1 100 70 SAEIE] 05051300
1 exterior
opposite (Q 22)
contrario
2
DOUBLE
LT-S2 ER20-F 6000 38 1:1 122 46.4 e 05251600
exterior
RADIAL (2 2-13)
£ . .
it in/entrada in/entr.
St DOUBLE 6000 38 N
fo T ER20-F . 1:2 122 46.4 teri 05251500
& (@ 2-13) out/salida out/sal. G=elr

12000 16
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MODEL
MODELO
)I’l

zz
o9
E O
g 5
g a
oo

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-A
ER25-F . .
. AXIAL (@ 2-16) 6000 63 1:1 130 - int. / ext. 05250200
rh=rnr
ER32-F . external
(@ 3-20) 6000 63 1:1 130 - exterior 05058000
LT-A
ER32-F ) .
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 130 - int. / ext. 05053800
rh=rnr
ER40-F ) .
(@ 4-26) 6000 63 1:1 130 - int. / ext. 05250500
LT-A
ER32 . external
AXIAL (@ 2-20) 6000 63 1:1 130 - exterior 05050900
rh=r
oIy external
138-22 6000 63 1:1 130 - exterior 05051700
| - LT-A (9D 22)
I AXIAL
i =
m=r I external
N 138-27 6000 63 1:1 130 - exterior 05051600
nj (9D 27)
@ &
LT-A in/entrada in/entr.
5000 50
AXIAL SR 12 130 ; external 45550700
= (D 2-13) . exterior
T x| _ out/salida out/sal.
il * 1 S 10000 25
B
oY
LT-A
AXIAL
rn=r DO external
T ER32-F 6000 63 1:1 130 = i 05053000
r (2 3-20)
opposite
contrario
I3
LT-A
AXIAL
rn=rs DOUBLE external
ER32-F 6000 63 1:1 130 - exterior 05250600*
n (@ 3-20)
opposite

contrario
Iz
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MODEL
MODELO
n

OPERATION
OPERACION

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

“1> @ LT-A
AXIAL
' r=rs ER32-F , .
. r (@ 3.20) 6000 63 1:1 130 . int. / ext. 05256800
1
opposite
contrario
Ir2
LT-A OFS
AXIAL
r=r DO - external
e ER32-F 6000 63 1:1 130 . i 05058600
r (9 3-20)
opposite
contrario
Ir2
ER32-F . external
A (@ 3.20) 6000 63 1:1 130 . i 05053200
AXIAL
rh=r
(EQR::;-ZZ-(I):) 6000 63 141 130 - int /ext. 05053400
(%Rg’zz'g) 6000 63 14 130 - Z’)‘(ttzrrrl‘:r' 05058300
LT-A OFS -
AXIAL
r=r:
(%Rg_zz-g) 6000 50 1:1 130 . int. / ext. 05250400
LT-A in/entrada in/entr.
5000 50
AXIAL (Engz_(;-g) 12 130 - Z’)‘(ttzrr'l‘oar' 05250800
_ out/salida out/sal.
r=r 10000 25
LT-T
AXIAL
RADIAL .
S 1 4000 13 1:1 132 38 SEE 05051900
r (9 1-10) exterior
opposite

contrario
Iz

* Only for some version with Matrix CNC
Sélo para versiones con CNC Matrix
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(( SMW
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL QTNEXUS 200MS - 250MS
MODELO DE MAQUINA BECLEE VI ERREINYS

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

STATIC TOOLS
HERRAMIENTAS ESTATICAS

MODEL STATIC TOOLS
HERRAMIENTAS ESTATICAS

MAZAK PART NO.
MAZAK PART. N°

PINTO PART NO.
PINTO PART. N°

MODELO

|80

@ TH-BRB VDI40 D40 DX-SX H140 RF MZ 53208005100 06050100-R011
@ TH-BRB VDI40 D40 H140 OFS RF MZ 53638000400 06050200-R011
@ TH-BRB VDI40 D40 H140 RF MZ 53208005200 06050600-R011
@ TH-BRB VDI40 D32 H145 RF MZ 06050700-R011
TH-RAD VDI40 DP H120 L80/90 MZ 53638000300 06050500-R011
@ TH-BRB VDI40 D25 H145 RF MZ 06050800-R011
TH-CUT VDI40 SP5 H110 MZ 53618000400 06051000-R011
@ TH-RAD VDI40 H120 DX-SX MZ o 06050900-R011
@ TH-RAD VDI40 DP YH120 L50/50 MZ 06051100-R011
@ TH/AX VDI40 H143 L92 DX-SX MZ 53618000300 06051200-R011
TH-BRB VDI40 D32 H145-105 RF MZ 06051300-R011



SMW
SAUTOBLOK

(€

VSNSRI B aTNEXUS 300M / 350M / 450M
MODELO DE MAQUINA ESISLEZ:2CY

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

380
@810

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

LT-S

ER40-F

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

external

PART NO.
PART. N°

RADIAL (@ 4.26) 6000 100 .| 80 135 orior 05252000
rh=r
brec=s SRS 4000 180 g 108 107 SREE] 05054500
(9 4-26) exterior
RADIAL
I
opposite
contrario ER40-F . i
. (@ 4.26) 4000 180 g 108 107 int. / ext. 05054600
JHEET 4000 180 2| 105 110 SHEE] 05054900
40 exterior
- LT-S OFS 'S%BT 4000 180 g 105 110 int. / ext. 05059100
Yo  RADIAL
» = CAT 40 external
‘ - — .
= r=r v 40 4000 180 1 105 110 orior 05252900
H
- . C\'ﬁgo 4000 180 1 105 10 int. /ext. 05252300
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
(SNe]
E O
A
g &
oo

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S OFS
RADIAL
ol external
r 138-27 4000 180 1:1 121 94 . 05054700
exterior
opposite (Q 27)
contrario
Iz
L H
ER40-F . external
LA (@ 4-26) 6000 63 1:1 160 - exterior 05054100
AXIAL
ner il 6000 63 11 160 ; int. / ext 05054200
(D 4-26) 5 g :
ST 4000 180 1:1 160 - ORI 05059200
LT-A 40 exterior
AXIAL
i S e ISO-BT .
20 4000 180 1:1 160 - int. / ext. 05059300
G 4000 180 11 160 ; external 5559800
V 40 exterior
LT-A CC‘ESO 4000 180 14 180 ; int./ext. 05252500
AXIAL in/entr.4000 in/entr.60
r=r CC‘T“SO out/sal. out/sal. 2:1 160 - ‘:’)‘(ttirr'l‘:r' 05252400
2000 120
in/ entr.4000 in/entr.60
CC-ZSO out/sal. out/sal. 2:1 160 - int. / ext. 05252600
2000 120
@ < —n
LT-A
2 external
AXIAL 138-27 6000 63 1:1 160 - . 05054400
. (@ 27) exterior
rh=rnr
rz T I
‘ ——
LT-A in/entrada in/entr.
5000 50
AXIAL Al 12 160 ; external (5450600
(D 2-13) . exterior
_ out/salida out/sal.
I = ez 10000 25
in/entrada in/entr.
4000 60
SO BT 21 160 ; extermal 05059500
LT-A out/salida out/sal. ey
2000 120
AXIAL . .
in/entrada in/entr.
r=1r: i 4000 60
'S‘ZOBT 21 160 ; int./ext. 05059400

out/salida out/sal.
2000 120




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o o
E O
& =
g o
[oNe)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-T

AXIAL
RADIAL
ER40 . external
. (@ 4-26) 2500 43 1:1 200 15 exterior 05059900

opposite
contrario

2
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(( SMW
SAUTOBLOK

LT ZEEE . QTNEXUS 300M-350M-450M
MODELO DE MAQUINA [SSLRZ2:se Y

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

STATIC TOOLS
HERRAMIENTAS ESTATICAS

MODEL STATIC TOOLS MAZAK PART NO. PINTO PART NO.
MODELO HERRAMIENTAS ESTATICAS MAZAK PART. N° PINTO PART. N°
@ TH-RAD VDI50 H160 L86 SX MZ 53308000601 06053600-R011
@ TH-RAD VDI50 H160 L86 DX MZ 53308000101 06053500-R011
@ TH-AX VDI50 H165 MZ 53308000301 06053700-R011
@ TH-BRB VDI50 D40 H175 RF MZ 53308000501 06053900-R0O11
@ TH-BRB VDI50 D50 H175 RF MZ 53308000201 06054900-R011
@ TH-BRB VDI50 D32 H180 RF MZ 06054100-R0O11
TH-AX VDI50 H165 SX SPEC. MZ 06054200-R011
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MODEL
MODELO

REEAHEE®EEE @

STATIC TOOLS MAZAK PART NO.

HERRAMIENTAS ESTATICAS MAZAK PART. N°

TH-RAD VDI50 H160 L65 DX POST

TH-BRB VDI50 D80 H155 L240 RF MZ

TH-BRB VDI50 D60 H155 L210 RF MZ

53308000101
TH-RAD VDI50 H160 L86 DX-SX MZ 53308000601
TH-RAD VDI50 H160 L65 DX-SX MZ
TH-AX VDI50 H165 DX-SX MZ 53308000301

TH-CUT VDI50 SP5 H145 MZ

TH-BRB VDI50 D50 H125 RF MZ

TH-AX VDI50 H115 DX-SX MZ

TH-RAD VDI50 H110 L86 DX-SX MZ

PINTO PART NO.
PINTO PART. N°

06054300-R011

06054400-R011

06054500-R011

06054600-R011

06054800-R011

06054700-R011

06054000-R011

06253000-R0O11

06253100-R0O11

06253200-R011
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MACHINE MODEL MULTIPLEX 610 /6100 - 12 STATION
T 1o)5) = Me)s) = |-\~ 11|11\ MULTIPLEX 620 /6200 - 16 STATION

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

MULTIPLEX 610 /6100
12 STATION

i L)

23/ \ §3.5

53.5

: Yl

s,

286

0596.2

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

(N

SPEED TORQUE

MODEL COLLET (rpm) PAR

MODELO

PART NO.
PART. N°

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

@ LT-S OFS
AT RADIAL ER25.F !
1 5- . externa
, g r (@ 2-16) 6000 63 1:1 102 5315 exterior 05057500
A R opposite
r’," contrario
Iz
[ |
@ LT-S OFS ER32-F 6000 63 1:1 105 505 ] 05057000
(9 2-20) exterior
A RADIAL
- r
- B : opposite
=Y B contrario ER25-F . .
= (@ 2-16) 6000 63 1:1 101.6 53.5 int. / ext. 05057700
L H
@ LT-S OFS
an RADIAL DIN |
Vg . 138-22 6000 63 1:1 110 45.5 externa 05057400
exterior
opposite (@ 22)
b contrario
Iz




MODEL
MODELO

zz
o9
E O
g 5
g &
o o

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-S2
RADIAL Lol L external
ER16-F 6000 18 1:1 110 43.5 . 05057800
r exterior
opposite (Q 1-1 0)
contrario
I, I3
LT-A
AXIAL (EQR22_51'g) 6000 63 11 115 - it /ext. 05057600
rh=rnr
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 115 - exterior 05057100
AXIAL
rh=rnr
(';Rg_zz'g) 6000 63 M 115 ; int. /ext. 05057200
LT-A
il external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 115 - . 05057300
(D 22) exterior
rh=r
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
5 (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 23 exterior 05057900

opposite
contrario

I
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MACHINE MODEL MULTIPLEX 610 /6100 - 12 STATION
MODELO DE MAQUINA MULTIPLEX 620/ 6200 - 16 STATION

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

VR \ ) N 9
9 ) 1 )
ONONORNONO s
\ _ \ 3 &
\\ / ?

\ \f /
284 /

STATIC TOOLS
HERRAMIENTAS ESTATICAS

MODEL STATIC TOOLS MAZAK PART NO. PINTO PART NO.

MODELO HERRAMIENTAS ESTATICAS MAZAK PART. N° PINTO PART. N°

@ TH-BRB VDI40 D32 H130 RF MZ 53178003101 06055000-R0O11
53178003201

@ TH-BRB VDI40 D32 H130 OFS RF MZ 53178003300 06055100-R011

TH-AX VDI40 H143 L105 DX-SX MZ 53568001601 06056000-R011
53468000101

@ TH-RAD VDI40 H110 L85 DX-SX MZ 53468000201 06056100-R011

TH-RAD VDI40 H140 L45 DX-SX OFS MZ 53568001101 06056200-R011
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MACHINE MODEL

. HYPER QUADREX 100/ 150 MSY - 12 STATION
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE UPPER TURRET
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO TORRETA SUPERIOR

D816

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

SECONDARY AND MAIN SPINDLE LOWER TURRET
CABEZAL SECUNDARIO Y PRINCIPAL TORRETA INFERIOR

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE

MODEL COLLET (rpm) PAR

MODELO

PART NO.
PART. N°

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

ER25-F . external
@ ) LT-S OFS (@ 2-16) 6000 63 1:1 102 63 exterior 05057500
n RADIAL
N ER25-F ; .
v gl r (@ 2-16) 6000 63 1:1 101.6 63.4 int. / ext. 05057700
L e opposite
hw‘( contrario
r2 ER32-F . external
i (@ 3-20) 6000 63 1:1 105 60 exterior 05057000

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE
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MODEL
MODELO

zz
()]
E O
g &
g a
oo

COLLET
PINZA

SPEED TORQUE
(rpm)

PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-S OFS
An RADIAL
vl 2l external
'8 5 138-22 6000 63 1:1 110 55 s 05057400
: " (@ 22)
rY p contrario
Ir2
H -
DOUBLE
LT-S2 ER20-F 6000 38 1:1 122 43 :’)‘(‘t‘:’l‘:r' 05255200
RADIAL (@ 2-13)
opp‘;‘site in/entrada in/ entr.
; DOUBLE 6000 38
contrario
i ER20-F 12 122 43 e"tte".‘a' 05255300
g (D 2-13) out/salida out/sal. EXIenol
12000 16
('%Rgi'g) 6000 63 141 15 ; int./ext. 05057600
LT-A
ER32-F . external
AXIAL e 6000 63 1:1 115 - orer 05057100
rh=rnr
(EQR??_ZZ'('):) 6000 63 141 15 ; int./ext. 05057200
LT-A
DIN external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 115 - . 05057300
(@ 22) exterior
rh=rnr
LT-A
AXIAL
r=r DOUBLE external
ER32-F 6000 63 1:1 115 - . 05255100
=z . (@ 3-20) exterior
opposite
o contrario
2 Is s
ER25-F . external
@ (©2.16) 6000 63 1:1 102 63.4 o 05255400
LT-S OFS i
(E@Rzz‘r; 6F) 6000 63 1:1 102 63.4 int. / ext. 05255500
RADIAL -
£
opposite
contrario ER32-F X external
i (©3.20) 6000 63 1:1 105 60.4 o orer 05255600
(%Rg_zz-g) 6000 63 141 105 60.4 int./ext. 05255700
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

zz
Q9
E O
A
g &
o o

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-T

AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 33 exterior

opposite
contrario

2

PART NO.
PART. N°

05057900

CLAMPING DIAMETERS MAX. PRESSURE

DIAMETROS DE AMARRE PRESION MAX.
(mm) (CED)

MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

@ 20 min.
@ 100 max.
AXIAL 80.5 -
SHAFT SUPPORT
SOPORTE EJE

PART NO.
PART. N°

05256300

@ 6 min.
@ 64 max.
AXIAL 140 14
STEADY REST
LUNETAAUTOCENTRANTE

05256400
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MACHINE MODEL HYPER QUADREX 100 MSY
1[0)5)= o) o)\ 10] [\ HYPER QUADREX 150 MSY

UPPER TURRET MAIN AND SECONDARY SPINDLE
TORRETA SUPERIOR CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO
Y
® @ ®
— n

LOWER TURRET SECONDARY AND MAIN SPINDLE
TORRETA INFERIOR CABEZAL SECUNDARIO Y PRINCIPAL
MODEL STATIC TOOLS MAZAK PART NO. PINTO PART NO.
MODELO HERRAMIENTAS ESTATICAS MAZAK PART. N° PINTO PART. N°
@ TH-BRB VDI40 D32 H130 RF MZ 53178003101 06055000-R0O11
53178003201
@ TH-BRB VDI40 D32 H130 OFS RF MZ 53178003300 06055100-R011
58168000900
TH-RAD VDI40 DP H100 L80/80 MZ 06250000-R0O11
@ TH-BRB VDI40 D32 H130 OFS RF MZ 58168000800 06250100-R0O11
TH-BRB VDI40 D32 H130 RF MZ 58168000900 06250200-R0O11
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MODEL
MODELO

® 666

STATIC TOOLS

HERRAMIENTAS ESTATICAS

TH-CUT VDI40 SP5 H120 L24 MZ

TH-AX VDI40 H143 L105 DX-SX MZ

TH-RAD VDI40 H110 L85 DX-SX MZ

TH-RAD VDI40 H140 L45 DX-SX OFS MZ

TH-RAD VDI40 H110 L65 DX-SX MZ

TH-CUT VDI40 SP5 H120 OFS70 MZ

MAZAK PART NO.
MAZAK PART. N°

58168000500

53568001601

53468000101
53468000201

53568001101

58168000600
58168000700

06250500-R0O11

06056000-R011

06056100-R0O11

06056200-R011

06250600-R011

06250700-R0O11

PINTO PART NO.
PINTO PART. N°

93



X\
(( SMW
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL
MODELO DE MAQUINA

HYPER QUADREX 200 MSY - 12 STATION

UPPER TURRET MAIN AND SECONDARY SPINDLE
TORRETA SUPERIOR CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

MAIN SECONDARY
SPINDLE SPINDLE

CABEZAL CABEZAL
PRINCIPAL SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION

MAIN SECONDARY
SPINDLE SPINDLE

CABEZAL CABEZAL
PRINCIPAL SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

LOWER TURRET
TORRETA INFERIOR

SPEED TORQUE

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

COLLET )

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

@ @ LT-S OFS

RADIAL

ER32 . external
r (@ 3-20) 6000 63 1:1 126.5 43.5 exterior

opposite
contrario

2

05052000




MODEL
MODELO

zz
o Q
= O
g &
w w
oo
O o

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-S OFS ER32 . external
o (@ 3.20) 6000 63 1:1 127 63 . 05258200
£l
opposite
contrario ER32 X
, (@ 3.20) 6000 63 1:1 127 63 int. / ext. 05258300
LT-S OFS Eft |2 6000 63 11 1045 655 SETE] 05052800
ST (9 3-20) exterior
(]
C)
£l
- opposite
Y contrario ER32-F . .
- , (@ 3-20) 6000 63 1:1 104.5 85.5 int. / ext. 05259000
LT-A
ER32 . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 130 = - 05052100
r=r
ER32-F . external
A (@ 3.20) 6000 63 1:1 130 5 R 05052500
AXIAL
rh=rnr
(%Réa_zz-g) 6000 63 141 130 ; int./ext. 05052600
LT-A
AXIAL
r=r DOUBLE external
T ER32-F 6000 63 1:1 130 - e 05258000
r (2 3-20)
opposite
contrario
s
LT-A in/entrada in/entr.
5000 50
) AXIAL oy 12 130 - extermal 05052700
i = _ out/salida out/sal.
3 AL 10000 25
L o
A |
LT-T
AXIAL
RADIAL
2R 4000 13 141 132 38 Bz 05052200
I (91-10) exterior
opposite

contrario
Iz
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION

g
=
w
=
<
o
o
w
=

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (©2.13) 3000 20 1:1 151 19 o 05052900
opposite
contrario
r2
LT-S2
RADIAL DOUBLE
ER20-F 6000 38 1:1 122 66.5 (] 05258100
i (@ 2-13) exterior

opposite
contrario

I2, I3

85 -

MODEL
MODELO

CLAMPING DIAMETERS MAX. PRESSURE PART NO.

DIAMETROS DE AMARRE PRESION MAX. o
(mm) (bar) PART. N

OPERATION
OPERACION

@ 20 min.
@ 100 max.
AXIAL 80.5 - 05258800
SHAFT SUPPORT
SOPORTE EJE

@ 6 min.
@ 64 max.
AXIAL 140 14 05258900
STEADY REST
LUNETAAUTOCENTRANTE

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

MAX SPEED
VELOCIDAD MAX
(rpm)
MAX FEED
PUSHING
STROKE
CARRERA
DE TRABAJO
(mm)
AJUSTE
EYEY
04

w
=]
<]
74
o
-
g
=

Y AXIS
ADJUSTMENT

OPERATION
OPERACION
EMPUJE MAXIMO

@ HERRAMIENTA
HERRAMIENTA
STROKE
EFFECT. WORKING

LT-A
AXIAL
I 12 700" 17.5* 1000 35 30 135 no 05259100

clockwise
rotation
rotacion
oraria

stroke/corsa

* Follow the use and maintenance instruction / Siga las instrucciones de uso y mantenimento
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HYPER QUADREX 200 MSY - 12 STATION

MACHINE MODEL
MODELO DE MAQUINA

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

MODEL STATIC TOOLS MAZAK PART NO. PINTO PART NO.
MODELO HERRAMIENTAS ESTATICAS MAZAK PART. N° PINTO PART. N°
@ TH-BRB VDI40 D40 H150 RF MZ 53178002101 06056900-R011
@ TH-CUT VDI40 SP5 H135 MZ 53478000900 06057400-R011
@ TH-AX VDI40 H160 DX-SX MZ 53578000200 06057300-R011
@ TH-RAD VDI40 H120 L80 DX-SX MZ oo 06057500-R011
TH-RAD VDI40 DP H120 L80/80 MZ 06251600-R011
@ TH-BRB VDI40 D40 H150 OFS RF MZ 06251700-R011
TH-BRB VDI40 D40 H150-100 RF MZ 06251800-R011
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MACHINE MODEL MULTIPLEX 620 / 6200 / 6250 - 12 STATION

. MULTIPLEX 8200 UPPER TURRET / TORRETA SUPERIOR -
MODELO DE MAQUINA [EEESyNilo)N

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

®
* @
) (8)

)

1 860

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

@ LT-S OFS
RADIAL
ER32 . external
. ey 6000 63 11 1265 435 xternal 05052000
opposite
contrario
Ir2
@ @ LT-S OFS SpEPE 6000 63 11 1045 655 ORI 05052800
(@ 3-20) exterior
: RADIAL
0
I
jr"‘w opposite
trari L
¥ contere EIREERF 6000 63 11 1045 855 int. /ext. 05259000
- r2 (@ 3-20)
LT-A
ER32 . external
AXIAL iy 6000 63 11 130 - external 05052100




MODEL
MODELO

2z
o9
= O
$s
a &
o o

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

external

PART NO.
PART. N°

LT-A (3-20) exterior 02092500
AXIAL
rh=r
ER32-F , .
(@ 3.20) 6000 63 1:1 130 - int. / ext. 05052600
LT-A
AXIAL SOBT 6000 63 11 130 - external 5059400
exterior
rh=r
LT-A in/entrada in/entr.
5000 50
AXIAL (%Rgﬂ'g) 12 130 - external 05052700
_ out/salida out/sal.
M= 10000 25
LT-T
RADIAL
ER16-F . external
. (@1-10) 4000 13 1:1 132 38 exterior 05052200
opposite
contrario
Iz
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F : external
- (@ 2-13) 3000 20 1:1 151 19 exterior 05052900
opposite

contrario
Iz

MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

LT-A

@ HERRAMIENTA

MAX SPEED
VELOCIDAD MAX

PAR MAX
(Nm)

w
2
<]
o
o
=4
E:
=

MAX FEED
PUSHING
EMPUJE MAXIMO

HERRAMIENTA

STROKE
EFFECT. WORKING
STROKE
CARRERA
DE TRABAJO

(mm)

Y AXIS
ADJUSTMENT
AJUSTE
EYEY
+0.4

PART NO.
PART. N°

AXIAL
I 12

clockwise
rotation
rotacion
oraria

700" 17.5* 1000 35 30 135 no 05259100

*

Follow the use and maintenance instruction / Siga las instrucciones de uso y mantenimento
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MULTIPLEX 6200 / 6250 - 12 STATION

MACHINE MODEL
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

STATIC TOOLS
HERRAMIENTAS ESTATICAS

MODEL STATIC TOOLS
MODELO HERRAMIENTAS ESTATICAS

MAZAK PART NO.
MAZAK PART. N°

PINTO PART NO.
PINTO PART. N°

| 100

@ TH-BRB VDI40 D40 H150 RF MZ 53178002101 06056900-R011
@ TH-RAD VDI40 H120 L80 SX MZ 53478000100 06057200-R011
@ TH-RAD VDI40 H120 L80 DX MZ 53478000200 06057100-R011
@ TH-CUT VDI40 SP5 H135 MZ 53478000900 06057400-R011
@ TH-RAD VDI40 H120 L80 DX-SX MZ oo 06057500-R011
TH-AX VDI40 H160 DX-SX MZ 53578000200 06057300-R011
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MACHINE MODEL MULTIPLEX 6300Y / 6300 / 630 - 12 STATION
MODELO DE MAQUlNA MULTIPLEX 650 - 10 STATION

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL PART NO.

PART. N°

MODELO

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

@ 4—1—) n

LT-A
ER40-F _ .
AXIAL (@ 4.26) 6000 63 1:1 175 - int. / ext. 05254500

r=r
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INTEGREX - Serie IV 200ST - 300ST - 400ST
MACHINE MODEL INTEGREX - Serie e-420

[V [o)a] Mo Y s A"V NeIT][\V.y MULTIPLEX 8200
(LOWER TURRET - TORRETA INFERIOR)

- D502.5 - LOWER MOTORIZED TURRET

MAX ROTATING DIAMETER TORRETA INFERIOR MOTORIZADA
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S OFS ER32-F . external
(@ 3-20) 6000 63 & 80 41 exterior VRS
AXIAL
I
opposite
contrario N
N (';Rg_zzg) 6000 63 11 80 41 int./ext. 05056100
ER32-F . external
LTA (@ 3-20) 6000 63 1:1 55 - axterior 05056400
RADIAL
n=r ER32-F

(@ 3-20) 6000 63 1:1 55 - int. / ext. 05056200
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INTEGREX - Serie IV 200ST - 300ST - 400ST
Lt LS00 S R | NTEGREX - Serie e 420

MODELO DE MAQUINA |l 2, Se 20
(LOWER TURRET - TORRETA INFERIOR)

MARIO PINTO ,..

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

LOWER FIXED TURRET
TORRETA INFERIOR FIJA

MODEL CLAMPING DIAMETERS MAX. PRESSURE PART NO.

OPERATION
DIAMETROS DE AMARRE PRESION MAX. °
MODELO OPERACION (mm) (bar) PART. N

@ 20 min.
@ 100 max.
AXIAL 70.5 - 05056000
SHAFT SUPPORT

SOPORTE EJE

@ 6 min.
@ 64 max.

AXIAL STEADY REST 140 14 05056900

LUNETA
AUTOCENTRANTE
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MOUNTING ADAPTER VDI FOR STATIC TOOLS ON MOTORIZED TURRET

ADAPTADOR VDI PARA HERRAMIENTAS ESTATICAS EN TORRETAS
MOTORIZADAS

SEALS FOR COOLANT

JUNTAS
PARA EL REFRIGERANTE

OR SEAL
JUNTAOR

ORIENTATION PIN

PASADOR
DE POSICIONAMIENTO

6 SCREWS
6 TORNILLOS

MOUNTING MAZAK MACHINE GROUP PART NO.

ADAPTADOR MAQUINA MAZAK CODIGO GRUPO

QT NEXUS 200M / 250M - 12 STATION
QT NEXUS 200M / 250M - 16 STATION
VDI 40 QT NEXUS 100M / 150M - 12 STATION 06050060
SQT 10M - 12 STATION
SQT 15M / 18M - 16 STATION

MULTIPLEX 610 /6100 - 12 STATION
MULTIPLEX 620 / 6200 / 6250 - 12 STATION
VDI 40 MULTIPLEX 620 / 6200 - 16 STATION 06055060
HYPER QUADREX 150 MSX / MSY
MULTIPLEX 8200 UPPER TURRET / TORRETA SUPERIOR

QT NEXUS 300M / 350M / 450M

VDI 50 SQT 28/ 30 06053560
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-

MACHINE MODEL NZ 1500 / NZ 2000 / NT 3000 SERIE

M 0 RI = S EI KI MODELO DE MAQUINA Bb;%%’é‘,& 2250508 20 STATION

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

16 STATION TURRET
NZ 1500 / NZ 2000

AN 420 e
. we0

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

8 g =z i QE = UEJ
o9 SPEED (D)
MODEL £ o COLLET (rpm) TO:;UE 2 z %E iz PART NO.
e o PINZA VELOCIDAD ot 0 z22 o0 PART. N°
MODELO Wow ) (Nm) o 3 3% g2
G o o o —w ]
= a5 4
@ ER25 . external
(@ 2-16) 6000 40 1:1 82 43 oxtorior 05045600
LT-S (g 2—2156) 6000 40 1:1 82 43 int. / ext. 05045500
A
[
r2\) Jn RADIAL
rh=r ER32 . external
(@ 2-20) 6000 40 1:1 85 40 exterior 05045100
(,'; 2{?220) 6000 40 1:1 85 40 int. / ext. 05045000

105



MODEL
MODELO

2z
o9
= O
$s
a &
o o

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)

VELOCIDAD

(rpm)

TORQUE

PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD

HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

ER25-F . external
A (@ 2-16) 6000 40 1:1 85 - exterior 05045200
AXIAL
rh=r
ER25-F . .
(@ 2-16) 6000 40 1:1 85 - int. / ext. 05045300
LT-A
AXIAL
r=r ER25-F . external
r (@ 2-16) 6000 40 1:1 85 - exterior 05045400
1
opposite
contrario
I3
LT-T
AXIAL
RADIAL
R 6000 8 11 106 19 external 5645700
r (D 1-7) exterior
opposite

contrario
I

MODEL
MODELO

stroke/corsa

OPERATION
OPERACION

LT-A
AXIAL

I
clockwise
rotation
rotacion
oraria

@ HERRAMIENTA

12

MAX SPEED
VELOCIDAD MAX
(rpm)

700"

PAR MAX
(Nm)

MAX TORQUE

17.5*

MAX FEED
PUSHING
EMPUJE MAXIMO

HERRAMIENTA
(N.)
STROKE

1000 35

EFFECT. WORKING

STROKE
CARRERA
DE TRABAJO
(mm)

30

90

Y AXIS
ADJUSTMENT
AJUSTE
EYEY
+0.4

no

PART NO.
PART. N°

05045900

*

Follow the use and maintenance instruction / Siga las instrucciones de uso y mantenimento
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M O RI S E I KI MACHINE MODEL NL 1500 / NL 2000 / NL 2500 / NL 3000 / NT 4000 / NT 5000
- MODELO DE MAQUINA NZL 2500 / NLX 2500 12 STATION

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

D730

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 external

s (@ 3-20) 6000 63 1:1 95.5 59.5 exterior 05040200
RADIAL
r=r. ER40 external
(@ 4-26) 6000 63 1:1 99.5 52.5 exterior 05040300
LT-S
ER40-F ) )
RADIAL (@ 4-26) 6000 63 1:1 92.5 62.5 int. / ext. 05041100
rh=r
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MODEL
MODELO

zz
()]
E o
g &
g a
oo

COLLET
PINZA

DIN

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE

PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

138-22 6000 63 1:1 775 775 SAEmE] 05040400
LT-S (@ 22) exterior
RADIAL
r=r Il external
138-27 6000 63 1:1 79 76 . 05040500
(@ 27) exterior
in/entrada in/entr.
ER40-F 4000 63 external
2:1 108 47 . 05042100
LT-S OFS (2 3-26) out/salida out/ sal. exterior
2000 120
RADIAL
in/entrada in/entr.
r=r 4000 63
ER40-F .
2:1 108 47 int. / ext. 05042200
(2 3-26) out/salida out/sal.
2000 120
LT-S OFS in/entrada in/entr.
5000 50
RADIAL (%Rgﬂ'g) 13 115 40 extermal 05041800
_ out/salida out/sal.
n=r 15000 14
LT-S2 ER20-F . external
CADIAL (@ 2-13) 6000 38 1:1 110 44 exterior 05042300
oppﬁsite in/entrada in/entr.
contrario ER20-F 6000 38 external
1:2 110 44 . 05042000
Iz (@ 2-13) out/salida out/sal. exterior
12000 16
ER32 . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05040100
AXIAL
nen A5l 6000 63 141 90 ; external 45640600
(9 4-26) ’ exterior
ER40-F . external
A (@ 4-26) 6000 63 1:1 90 - exterior 05041000
AXIAL
m=r ER40-F
(@ 4-26) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. 05040700
i external
138-22 6000 63 1:1 90 - exterior 05041300
LT-A (@ 22)
AXIAL
rh=r DIN
138-27 6000 63 1:1 90 - ] 05041200
(@ 27) exterior
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g3 SPEED z E DE = E
MODEL £ o COLLET (rpm) To::;ue g z %g 3 2 PART NO.
MODELO & PINZA VELOCIDAD 3 12y 8g PART. N°
3: om) | )| B 38 | 8¢
= I ['4
LT-A
DOUBLE
AXIAL
_ ER32-F . external
r=r (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05041400
I
opposite
contrario
s
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 23 exterior 05041600
it
et
Iz
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (@ 2-13) 3000 20 1:1 151 4 exterior 05041700
opposite

contrario
Iz
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MACHINE MODEL

. MT 12/ MT 20 GMC / MT 200
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

MODELO

OPERATION
OPERACION

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR

(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-S
ER25 . external
A D> T RADIAL (@ 2-16) 6000 40 1 82 63 oxterior 05153600
2 Vn rh=r
@ ER25-F . external
LT-S (@ 2-16) 6000 40 3 o1 84 exterior e
. ™\ A  RADIAL
rY L_}"Ju‘n [
=r ER25-F
(@ 2-16) 6000 40 1 76 69 int. / ext. 05154100
LT-S
s external
A - RADIAL 138-22 6000 40 1 68 77 ; 05153800
: (2 22) exterior
o J‘r'“r' r=r
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

PART NO.
PART. N°

zz
()]
E O
g5
g a
oo

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S OFS
RADIAL 9O 6000 50 141 855 595  int/ext. 05153900
_A | rh=rnr
r2'
H
LT-S OFS in/entrada in/entr.
5000 50
RADIAL R 13 885 565 external 45155100
(9 2-13) . exterior
_ out/salida out/sal.
i = liz 15000 14
ER25-F . external
A (@ 2-16) 6000 40 1:1 100 - exterior 05154700
AXIAL
rh=r
(E@Rzz.i-g) 6000 40 1:1 100 - int. / ext. 05154400
LT-A
ol external
AXIAL 138-22 6000 40 1:1 100 - . 05154900
- (@ 22) exterior
rh=rnr
r2¥
@ F
1 LT-A in/ entrada in/entr.
5000 50
- AXIAL 2Rl 12 100 ; external 45154800
(5 (9 2-13) ) exterior
° x _ out/salida out/sal.
g S e 10000 1000
o
rY
LT-A in/ entrada in/ entr.
AXIAL e 0000 %0 12 100 ; external 5454500
(9 2-16) . exterior
_ out/salida out/sal.
S 10000 25
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 13 exterior 05154200
it
B
2

111



MODEL
MODELO

STROKE
CARRERA
DE TRABAJO
(mm)

z z
o 9
= O
<

T
wow
o o
o o

@ HERRAMIENTA
MAX SPEED
VELOCIDAD MAX
(rpm)

MAX TORQUE
MAX FEED
PUSHING
EMPUJE MAXIMO
HERRAMIENTA
(N.)
STROKE
EFFECT. WORKING

LT-A
AXIAL
r 12 700" 17.5* 1000 35 30

clockwise
rotation
rotacion
oraria

90

Y AXIS
ADJUSTMENT
AJUSTE
EYEY
0.4

yes

PART NO.
PART. N°

05155700

LT-A
AXIAL
r 12 700* 17.5* 1000 35 30

clockwise
rotation
rotacién
oraria

stroke/corsa

90

no

05155400

*

Follow the use and maintenance instruction / Siga las instrucciones de uso y mantenimento
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MACHINE MODEL

. MD100 (SINGLE SPINDLE) / MD200 (TWIN SPINDLE)
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

D648

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 . external
LT-S-OFS (@ 3-20) 6000 60 T M75 565 i 05157000
RADIAL
rh=r
(52_3220) 6000 60 1:1 117.5 56.5 int. / ext. 05157100
LT-S-OFS
o external
RADIAL 138-22 6000 60 1:1 100.5 715 . 05157200
(D 22) exterior
rh=r
.
ER32-F . external
LT-A (@ 3-20) 6000 ® | H | s : oo 05157300
AXIAL
r=r
(g 2?220) 6000 63 1:1 125 - int. / ext. 05157400
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MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

LT-A
AXIAL

r=r.

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

(rpm) (Nm)

DIN
138-22 6000 40
(@ 22)

RELACION

1:1

125

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

external
exterior

PART NO.
PART. N°

05157500
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MACHINE MODEL

n MT 20
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

@725

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 60.5 exterior 05150300
rh=r
ER32-F . external
TS (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 85.5 exterior 05150400
RADIAL
rh=r
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 63 1:1 80 72.5 int. / ext. 05150600
LT-S
ol external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 78.5 ) 05150500
exterior
et (9 22)
1=1TI2
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MODEL
MODELO

zz
o9
E O
A
g a
o o

COLLET
PINZA

SPEED TORQUE
(rpm)

PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

LONGITUD

TOOL LENGTH

HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

contrario
Iz

LT-S OFS
RADIAL
ER25-F . external
I (@ 2-16) 6000 63 1:1 92 60.5 exterior 05151400
opposite
contrario
2
LT-S OFS
RADIAL
DIN external
138-22 6000 63 1:1 100 52.5 . 05151500
r exterior
opposite (Q 22)
contrario
Iz
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 110 - exterior 05150700
AXIAL
rh=r
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 63 1:1 110 - int. / ext. 05150800
LT-A
DIN external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 110 - . 05150900
exterior
(D 22)
rh=rnr
LT-A in/entrada in/entr.
5000 50
AXIAL 2Rl 12 100 ; external 45151000
(9 2-13) " exterior
_ out/salida out/sal.
i S U 10000 25
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 20.5 exterior 05151900
opposite
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NAKAMURA TOME LSBT 100/ SNTYS /WY 100

MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

@485

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
(rpm)
PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

— LT-S
,‘}, { | #r RADIAL (E®R22_51-g) 6000 40 1:1 62 30.5 int. / ext. 05014000
r’ - 4 r=r
"
LT-A
AXIAL (EQR22_51-('3:) 6000 30 1:1 60 - int. / ext. 05014500
r=r
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MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION
F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER25-F . external
LT-S (@ 2-16) 6000 e 1:1 47 55.5 i 05010400
RADIAL
rh=r
(%Rzzi'g) 6000 63 1:1 47 55.5 int. / ext. 05010200
ER32-F . external
T (@ 3-20) 6000 63 1:1 52 50.5 o orior 05011300
RADIAL
rh=r
(%Rg_zz'g) 6000 63 1:1 52 50.5 int. / ext. 05010300




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3.20) 6000 63 1:1 67.5 35 s 05010600
rh=rnr
Rl external
138-16 6000 63 1:1 52 50.5 o 05011700
LT-S (D 16)
RADIAL
1 S U oll)) external
138-22 6000 63 1:1 55 53 o 05010100
(D 22)
®
- ER25-F X _ external
| A (©2.16) 6000 63 1:1 55 s 05011400
AXIAL
x rh=r
{ ez 6000 63 1:1 55 - int. / ext. 05010900
(D 2-16)
r2¥
®
ER25-F . external
- (©2.16) 6000 63 1:1 65 - o 05015100
AXIAL
|
I = r=r !
- H | el 6000 63 11 65 - int./ext. 05015000
nY 4
®
; ER32-F . external
A (©3.20) 6000 63 1:1 55 - s 05011500
AXIAL
W = r=r
_p i | (%Rg_zz-g) 6000 63 11 55 ) int./ext. 05011200
f)‘ ! -
ER32-F . external
i A (©3.20) 6000 63 1:1 65 - o orer 05015300
AXIAL
x rh=r
L ‘U ﬂ J (EQR33_22'('):) 6000 63 1:1 65 - int. / ext. 05015200
nY
@ " i} external
i 138-16 6000 63 1:1 55 - o 05015400
LT-A (D 16)
AXIAL
x rh=rnr DIN
£ 138-22 6000 63 1:1 55 - ‘“;’)‘(tt‘:rr'l‘:r' 05015500
o , @ 22)
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MODEL
MODELO

zz
o9
E O
A
g &
o o

COLLET
PINZA

DIN

SPEED TORQUE

(rpm)
PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

138-16 6000 63 1:1 65 - SAEIE] 05015600
LT-A (@ 16) exterior
AXIAL
y n=r BN external
¥l B 1 A 138-22 6000 63 1:1 65 - . 05015700
ot (@ 22) exterior
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
5 (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05011800
opposite

contrario
Iz
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MACHINE MODEL
NAKAM U RA TOM E MODELO DE MAQUINA WT300/SC 300/ TW 20

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

]

s

/&

a4 A\
FVE \‘_

© 600

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 . external
LT-S (9 3-20) 6000 40 1 635 o4 exterior 05012500
RADIAL
rh=r
(gE';?zzo) 6000 40 1:1 63.5 54 int. / ext. 05012400
EREE : external .
LT-S (@ 3-20) 6000 63 & 66 515 exterior Oolile 80
RADIAL
rh=r
(E@Rg_zz-(l):) 6000 63 1:1 66 51.5 int. / ext. 05012100*
LT-S
s external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 73 44.5 . 05012300
(@ 22) exterior
rn=r
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MODEL
MODELO

85
E O
>
a &
O 0o

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 | 65 - exterior 05013100
AXIAL
rh=r
@ (ZR;ZZ'(';) 6000 63 1 65 . int /ext. 05013000
I'z‘
® F
|
LT-A
ol external
AXIAL 138-22 6000 63 | 65 - : 05013200
(@ 22) exterior
rh=r

-

* Hi-torque live tooling / Portaherramientas giratorio de alto par
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MACHINE MODEL ESL6M/ESL8IIM
LB10M/LB200M/LB 1011 M

(ool Ko Ro =1 PACIEITN | R 10 M /LU 200 M/ GENOS L 200 M

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

D380

540

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER25 . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 83.5 - exterior 05064100
rh=r
LT-S
ER25-F . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 62.5 - exterior 05066100
rh=r
LT-S
ol external
AXIAL 138-16 6000 40 1:1 67 - ; 05064200
exterior
et (2 16)
1=1TI2
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MODEL
MODELO

zz
o9
E O
A
g &
o o

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

ER25-F

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

external

PART NO.
PART. N°

contrario
2

RADIAL (@ 2-16) 6000 25 1:1 65 52 exterior 05064500
rh=rnr
LT-A
oIl external
RADIAL 138-16 6000 25 1:1 65 48 - 05064600
exterior
(2 16)
rh=rnr
LT-T
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05065100
opposite
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ESL 10
L1t =R e 0 S BRR | B 45 M /LB 300 M / LB 300 MW (USA Market)
MODELO DE MAQUINA LB1511M/LU15M /LR 15 M /LU 300 M
GENOS L 300 MY

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL @

S\E e
9

| (5) °
()
(2)

(© o | o
| ° | D

o) _ o {2 -

= o O — @ [ -

OO @ .
. 24 (4)
‘\\ - _—— @ =
L w ©

e 0

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external v
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05061000
rh=r
LT-S
ER32 . external v
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 - exterior 05060500
rh=r
LT-S
ER32-F . external xa
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 - exterior 05061900
rn=r
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)

MODEL
MODELO

PART NO.

PAR
PINZA VELOCIDAD PART. N°

(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F external

LT-s (@ 3-20) g 63 11 74 : S orir 05060200
AXIAL
rh=r
(E@R;ZZ-(I):) 6000 63 1:1 74 . int. / ext. 050603004
LT-S
e external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 74 . } 05062000***4
(@ 22) exterior
rh=r
. _H
LT-S
s external
A \ A| AXIAL 138-22 6000 63 1:1 81 . . 050604004
o) e (9 22) exterior
r=r
L W
] ER32-F ) external
5 T (@ 3-20) 6000 63 1:1 75 87 exterior 05060000
RADIAL
= r=r
' (EQR:I;_ZZ-(I):) 6000 63 1:1 75 87 int. / ext. 05060100
r2Y
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 . exterior 05063000
opposite
contrario
I
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER20-F . external
. (@ 2-13) 3000 20 1:1 151 . axtorior 05063100

opposite
contrario

I

* Soon out of stock live tool cod. 05060500 / 05061000
Pronto fuera de fabricacién cod. 05060500 / 05061000
** Soon out of stock live tool cod. 05061900 replaced by cod. 05060200
Pronto fuera de fabricacion cod. 05061900 sustituido por cod. 05060200
*** Soon out of stock live tool cod. 05062000 replaced by cod. 05060400
Pronto fuera de fabricacion cod. 05062000 sustituido por cod. 05060400
4 Onlyfor: ESL10/LB 15 M /LB 300 MW (USA Market) /LB 1511 M/LU15M /LU 25 M /LU 300 M
Sélo para: ESL 10/LB 15 M /LB 300 MW (Mercado USA) /LB 1511 M /LU 15M /LU 25 M /LU 300 M
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MACHINE MODEL

. LT 10M /LT 200M / LT 200MY
MODELO DE MAQUINA

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

7410

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
RADIAL (53_2156) 6000 40 11 835 615 :’)‘(‘t‘zrr'l’:r' 05064100
r=r
LT-S
o SN e 2 ER25-F . external
A ﬁﬁ“l"’ A RADIAL (©2.16) 6000 40 1:1 62.5 82.5 o 05066100
v ‘\S|,‘ / W =
T2 |etdel | i r=r
H
LT-S
DIN
RADIAL 138-16 6000 40 1:1 67 78 Z))((tteerr?:rl 05064200
o (D 16)
1=1I2
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION

(rpm) (Nm)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-A
ER25-F . external
i AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 90 - exterior 05066700
rh=rn
il |
r2Y
LT-A
oIl external
AXIAL 138-22 6000 40 1:1 90 - . 05066800
exterior
(D 22)
rh=rnr
LT-A
ER25-F . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 90 - exterior 05066500
rh=r
LT-A
oI external
AXIAL 138-22 6000 40 1:1 90 - . 05066600
exterior
(9 22)
rh=rnr
LT-A
AXIAL
f rn=r ER25-F . external
i} i (@ 2-16) 6000 40 1:1 90 - exterior 05067000
1
n opposite
' contrario
rA Vn rs
-
“—=n
®
. AXIAL
RADIAL
ARG 7 4000 13 1M 132 ; external 5667600
. I (2 1-10) exterior
opposite
contrario
1} Iz
C_:_’ r
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MAIN SPINDLE

CABEZAL PRINCIPAL

@710

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

LT-S

MACHINE MODEL

MAIN AND SECONDARY SPINDLE

@710

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

ER32

RELACION

N\
i
SAUTOBLOK

LT 15 MY / LB 300 MW - MYW / LT 300 M - MY
MODELO DE MAQUINA RSl Rl

SECONDARY SPINDLE
CABEZAL SECUNDARIO

@710

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

PART NO.
PART. N°

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

external

RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 75 exterior 05061000
r=r
LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 73 exterior 05060500
rh=r
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MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

SPEED
COLLET (rpm)

PINZA VELOCIDAD

TORQUE
PAR

(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-S
ER32-F . external .
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 74 91 exterior 05061900
r=ra
ER32-F . external
(@ 3-20) 6000 63 1:1 74 91 exterior 05060200
LT-S
RADIAL
rh=rnr
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 63 1:1 74 91 int. / ext. 05060300
LT-S DIN
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 91 :’)‘(‘tz:’l‘:: 05062000**
(9D 22)
rh=rnr
LT-S S
. external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 81 84 exterior 05060400
(D 22)
rh=r
LT-S OFS
RADIAL
ER32 . external
r (@ 3-20) 6000 63 1:1 117 48 exterior 05063400
opposite
contrario
Iz
LT-S OFS
RADIAL
ER32 . external
r (@ 3-20) 6000 63 1:1 117 48 exterior 05061700
opposite
contrario
2
ER32-F external
6000 63 1:1 90 - . 05061100
LT-A (9 3-20) exterior
AXIAL
& = r=r
B ER32-F . .
hf 5 (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. 05063500

130



MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-A
ol external
i AXIAL 138-22 6000 63 1:1 90 - } 05062200
(9 22) exterior
5 rh=r
n
o
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05061200
AXIAL
rh=r
(IE@R;ZZ-(I;) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. 05063600
LT-A
ot external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 90 - . 05062100
(@ 22) exterior
rh=r
LT-A
AXIAL
r=r. ER32-F . external
r (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05061800
1
opposite
contrario
Is
LT-T
AXIAL
RADIAL
SRl 4000 13 1 132 33 external 5563900
I (9 1-10) exterior
opposite
contrario
I
LT-T
AXIAL
[ RADIAL
SRAAE 3000 20 11 151 14 external 5664000
r (@ 2-13) exterior
- opposite

contrario
I

2

* Soon out of stock live tool cod. 05060500 / 05061000 / 05061900 replaced by cod. 05060200
Pronto fuera de fabricacion cod. 05060500 / 05061000 / 056061900 sustituido por cod. 05060200

** Soon out of stock live tool cod. 05062000 replaced by cod. 05060400
Pronto fuera de fabricacién cod. 05062000 sustituido por cod. 05060400
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=\
(( SMW
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

. LB 2000 EX /LB 2500 EX / LB 3000 EX
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO @
_

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 . external
s (@ 3-20) 6000 40 1:1 70 50 exterior 05067900
RADIAL
rh=r
Sier 6000 40 11 70 50 int./ext. 05068000
(9 3-20)
ER32-F . external
TS (@ 3-20) 6000 63 1:1 62 58 exterior 05068200
RADIAL
rh=r
SR 6000 63 1:1 62 58 int. / ext. 05068100
(@ 3-20)
LT-S
ol external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 55 65 . 05068500
(@ 22) exterior
rh=r




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o o
E O
& =
g o
[o)Ne)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F . external
- (@ 5.20) 6000 63 1:1 70 - o 05068300
AXIAL
rh=r
(E@Rg_zz-g) 6000 63 141 70 ; int./ext. 05068400
LT-A
DIN external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 70 - . 05068600
(@ 22) exterior
rh=r
ER32 6000 63 1:1 70 - SHETE] 05068700
LT-A exterior
AXIAL
rh=r
ER32 6000 63 1:1 70 - int. / ext. 05068800
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X\
(( SMW
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

7 LB 4000 EX
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

7 650

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER40 . external
s (@ 4-26) 6000 100 1:1 85 50 exterior 05069100
RADIAL
rh=r
R 6000 100 11 85 50 int./ext. 05069000
LAY external
138-22 6000 100 1:1 65 70 . 05069200
LT-S (@ 22) exterior
RADIAL
M= FRES external
o 6000 100 1:1 65 70 ; 05069700
D 1.00 exterior
ER40 . external
A (@ 4-26) 6000 100 1:1 85 - exterior 05069300
AXIAL
rh=r ER40

(@ 4-26) 6000 100 1:1 85 = int. / ext. 05069400




=z =z r g =
e SPEED = o 52 EZ
MODEL £ O COLLET (rpm) TO:A(;UE § é gg z E PART NO.
X o < [eJNT] o
MODELO E I&’ PINZA VEL?(|:1I1DAD (Nm) d 6. (Z)g oz PART. N
i) (rpm) o g o ot
- I ['4
DIN external
138-22 6000 100 1:1 85 - . 05069800
(@ 22) exterior
LT-A
DIN external
AXIAL 138-27 6000 100 1:1 85 - . 05069500
(D 27) exterior
rh=r
FRES 6000 100 1:1 85 - Szl 05069600
D 1.00 exterior
DOUBLE
LT-S2 ER20-F 6000 38 1:1 105 28.4 :’)‘(‘tzr::r' 05065600
RADIAL (2 2-13)
opp';‘site in/entrada in/ entr.
; DOUBLE 6000 38
it
o ER20-F 12 105 284 e’“te".‘a' 05065500
: (@ 2-13) out/salida out/sal. SXenol
12000 16
LT-T
AXIAL
RADIAL
2R 6000 8 141 106 29 Gzl 05065700
I (D9 1-7) exterior
opposite

contrario
Iz
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(( SMW
SAUTOBLOK

2SP 35HG

O K U MA = H OWA MoMDﬁ:";EE nl\’IIIOAl())IlEJII-NA

MAIN SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL

o785

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S OFS
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 117.5 55 exterior 05140000
rn=r
LT-A
ER32 . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 120 - exterior 05140100

rn=r




554

MARIO PINTO s,..

CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

N\
G
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

. E 280
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE

g N
| |

{’_ B 4-\\'
{ | |
|_\-—!— y -.__./'I
,.-"'-\\ = . /'_'-\
(3 7
f -\_ _// | \.._/
N T
[&] 8
N ./

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION

MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED
)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

PART NO.
PART. N°

COLLET
PINZA

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER25 . external
RADIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 82 - exterior 05090000
rh=rnr
ER25-F i external
s (@ 2-16) 6000 40 1:1 74 - exterior 05095300
RADIAL
rh=rnr
(%Rzz_i'g) 6000 40 11 74 ; int./ext. 05095200
LT-S
ol external
RADIAL 138-16 6000 40 1:1 65.5 - . 05090100
(2 16) exterior
rh=r:
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MODEL
MODELO

O,

zz
o9
E O
g 5
g a
o o

COLLET
PINZA

SPEED TORQUE

(rpm) PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

ER25-F external
6000 40 1:1 90.5 - - 05095100
G LT-S OFS (D 2-16) exterior
RADIAL
b4
A n=r ER25-F
= (@ 2-16) 6000 40 1:1 90.5 - int. / ext. 05090600
L H
LT-S OFS in/entrada in/entr.
5000 9
RADIAL (%Rzzg'g) 13 915 - extermal 05095000
_ out/salida out/sal.
1S 15000 3
ER25-F . external
A (@ 2-16) 6000 25 1:1 60 - exterior 05090200
AXIAL
rh=r
(E@Rg_’:';—g) 6000 25 1:1 60 - int. / ext. 05090400
LT-A
oI external
AXIAL 138-16 6000 25 1:1 60 - - 05090300
(@ 16) exterior
rh=rnr
LT-A
AXIAL
rn=r ER25-F . external
) (@ 2-16) 6000 40 1:1 60 - exterior 05090500
1
opposite
contrario
I3
LT-T
AXIAL
RADIAL
Silins 4000 13 1 132 ; external 5595400
r (2 1-10) exterior
opposite

contrario
Iz
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N\
i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

n E 320
MODELO DE MAQUINA

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

@ 607

ROTATING DIAMETER
DIAMETRO DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

®

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 - exterior 05091000
rh=r
LT-S
ER32-F . .
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 85 - int. / ext. 05091600
rh=r
LT-S
ol external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 - ) 05091100
exterior
r=r (Q 22)
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SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
o9
E O
A
g a
o o

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32-F . external
LTS OFS (@ 3-20) 6000 50 1:1 95 - exterior 05091800
RADIAL
rh=rnr
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 50 1:1 95 - int. / ext. 05091700
LT-S OFS in/entrada in/ entr.
5000 9
RADIAL 2t 13 915 - external 5595400
(9 1-13) . exterior
_ out/salida out/sal.
I = 15000 3
ER32-F . external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 75 - exterior 05091200
AXIAL
rh=r
ER32-F . .
(@ 3-20) 6000 63 1:1 75 - int. / ext. 05091400
LT-A
DIN external
AXIAL 138-22 6000 63 1:1 75 - . 05091300
exterior
(@ 22)
rh=rnr
LT-A
AXIAL
r=r ER32-F . external
) (@ 3-20) 6000 63 1:1 75 - exterior 05091500
1
opposite
contrario
I3
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
. (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 - exterior 05092000
opposite

contrario
Iz
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=N\
i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL
SA U T E R < RADIAL TURRET / TORRETA RADIAL DIN 5480
MODELO DE MAQUINA

RIGHT TURRET LEFT TURRET
TORRETA DERECHA TORRETA IZQUIERDA

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 . external
LT-S (@ 3-20) 6000 63 1:1 95 - oxterior 05222000
RADIAL
rh=r ER32 } )
. H ] (@ 3-20) 6000 63 1:1 110 - int. / ext. 05222100
LT-S

DIN

A A RADIAL 138-22 6000 63 1:1 80 - SterifEl 05222200
| exterior

W W (g 22)
£] n r=r

LTA 05222900
AXIAL ez 6000 63 14 70 - e left
(9 3-20) exterior o
izquierda
r=r
LT-A
05222800
AXIAL ER32 6000 63 11 70 - 2] right
(92 3-20) exterior
derecha
r=r
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=N\
i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL
SA U T E R < RADIAL TURRET / TORRETA RADIAL DIN 5480
MODELO DE MAQUINA

VDI - 50 RIGHT AND LEFT TURRET
TORRETA DERECHA Y IZQUIERDA

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER40-F . external
LT-S (@ 4-26) elolel) 120 11 98 - i 05224000
RADIAL
rh=r
(%R:'_Oz'g) 6000 120 1:1 98 - int. / ext. 05224100
ER40 . external
LT-S (@ 4-26) 6000 R - el 05224200
RADIAL
rh=r
(g TZOG) 6000 120 11 120 - int. / ext. 05224300
o external
138-22 6000 120 1:1 99.5 - exterior 05224800
LT-S (D 22)
AXIAL
e o external
H 138-27 6000 120 1:1 100.5 - . 05224900
(D 27) exterior
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MODEL
MODELO

Z2 Z
o9
= O
33
i
oo

COLLET
PINZA

SPEED TORQUE

(rpm)
PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

@ “<—=h @
05224600
(';R:_Oz'g) 6000 63 M 110 ; oxternal left - right
LT-A izq. - derecha
1 AXIAL
, N n=r. e 05224700
i | (@ 4-26) 6000 63 1:1 110 - int. / ext. left - right
I'z“ izq. - derecha
LT-A in/ entrada in/ entr.
4000 60 05224500
AXIAL (EQR:_OZ'; 21 110 ; external left - right
_ out/salida out/sal. izq. - derecha
I = 2000 120
DIN external 05225000
138-22 6000 63 1:1 110 - exterior left - right
LT-A (9 22) izq. - derecha
] AXIAL
= r=r DIN external 05225100
Al | 138-27 6000 63 1:1 110 - exterior left - right
‘ (D 27) izg. - derecha
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MARIO P G

MACHINE MODEL
S A U T E R : FRONTAL TURRET / TORRETA FRONTAL DIN 5480
MODELO DE MAQUINA

VDI - 30 MAIN SPINDLE

CABEZAL PRINCIPAL

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER25-F . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 64.5 - exterior 05220100
rn=r
@ ER25 . external
(@ 2-16) 6000 40 1:1 110.5 - exterior 05220200

LT-S

i T AXIAL
ngﬁau
r=r

ER25 A
H 4 o o
L—‘ (Q 2-16) 6000 0 1:1 110.5 int. / ext. 05220300

>
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85 SPEED 3 E DE E E
MODEL E o COLLET wm | R 8 8 g28 | 3¢ PART NO.
g Q0 o
MODELO wow PINZA VE'-(%%L')JAD (Nm) a 3 3% S & PART. N
oo @ O —'w ]
= I [74
05220500
ER25-F : external
@ 2.16) 6000 30 1:1 85 - o orer left
izquierda
05220700
LT-A (E®R22_51-g) 6000 30 1:1 85 - int. / ext. left
izquierda
RADIAL
05220600
r=r (E@Rzzi'g) 6000 30 11 100 - external - eft - right
izqg. - derecha
05220800
(I;ZZRZZ_E;-(I;) 6000 30 1:1 100 - int. / ext. left - right
izqg. - derecha
05221000
FRaSE 6000 25 11 85 - external ofi  right
(9 2-16) exterior
LT-A OFS izg. - derecha
RADIAL
rn=r 05221100
(%RZZ_S{; 6000 25 1:1 85 - int. / ext. left - right
izq. - derecha
S = )
o
AXIAL
— RADIAL 05221900
FRI6E 4000 13 1 132 - external left - right
r (2 1-10) exterior o
- ooposite izq. - derecha
pposil

e

contrario
I2
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=\
MARIO PINTO . (<=§B"¥"oamx

-

MACHINE MODEL
TA KAMAZ MODELO DE MAQUINA XY120

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

@ @ ER20 external

6000 40 1:1 100.5 245 05025100
- , " LT-S
A
rz ‘l @m ““l’v AXIAL

(9 2-13) ’ ’ exterior
rh=r

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

E L = =529 6000 40 1:1 100.5 245 int. / ext. 05025000
(D 2-13)
LT-S
ER25 . external
RADIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 91 34 exterior 05020700
r=r
ER25-F . external
TS (@ 2-16) 6000 40 1:1 85 32.5 exterior 05025300
AXIAL
n=r ER25-F
6000 40 1:1 85 325 int. / ext. 05025200
(D 2-16)




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
()]
E O
g &
g a
oo

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

» =3

LT-S
I external
RADIAL 138-16 6000 40 1:1 68.5 56.5 . 05020600
(@ 16) exterior
rh=rnr
LT-S OFS in/ Segéz)ada in lstz)ntr.
RADIAL (%Rgg'g) 13 885 565 int./ext. 05020100
_ out/salida out/sal.
r=r 15000 14
ER25F . external
A (@ 2-16) 6000 30 1:1 75 - exterior 05025400
AXIAL
rh=r
iy 6000 0 1175 - int./ext. 05025500
ER25F . external
A (@ 2-16) 6000 30 1:1 75 - exterior 05025600
AXIAL
rh=rnr
(§R22-£1'>g) 6000 30 1:1 75 - int. / ext. 05025700
LT-AOFS
ER25 . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 25 1:1 75 - exterior 05020800
rh=r
LT-AOFS
ER25 . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 25 1:1 75 - exterior 05020900
rh=r
LT-A
DOUBLE
AXIAL ER25-F i |
_ - . externa
7 & (12 (@ 2-16) 6000 30 1:1 75 - exterior 05025800

I
opposite
contrario

I3
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MODEL
MODELO

4
8o
E O
& =
g o
oo

LT-T
AXIAL

I
opposite
contrario

2

RADIAL

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

ER11

@17) 4000 13

RELACION

1:1

110

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

external
exterior

PART NO.
PART. N°

05025900
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MACHINE MODEL
MODELO DE MAQUINA

UPPER TURRET
TORRETA SUPERIOR

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

$ 580

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

LOWER TURRET
TORRETA INFERIOR

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL

MODELO

OPERATION
OPERACION

@ @ ER20

6000 40
:. X TS (@ 2-13)
& '@{m W AXIAL
rh=r
W ER20
o 6000 40

XY 1000

RELACION

N\
i
SAUTOBLOK

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

PART NO.
PART. N°

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

1005 245 ] 05025100
exterior

100.5 24.5 int. / ext. 05025000

149



MODEL
MODELO

OPERATION
OPERACION

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

LT-S
ER25 . external
RADIAL (@ 2-16) 6000 40 1:1 91 34 exterior 05020700
rh=rnr
ER25-F . external
(@ 2-16) 6000 40 1:1 85 325 exterior 05025300
LT-S
AXIAL
rh=rnr
ER25-F . .
(@ 2-16) 6000 40 1:1 85 325 int. / ext. 05025200
LT-S
I external
RADIAL 138-16 6000 40 1:1 68.5 56.5 . 05020600
exterior
(9D 16)
rh=rnr
LT-S OFS in/entrada in/entr.
5000 50
RADIAL ARG~ 13 85 565 int./ext. 05020100
(9 2-13) .
_ out/salida out/sal.
r=r 15000 14
LT-S
RADIAL
ER20-F . external
r (@ 2-13) 6000 38 1:1 122 21 exterior 05023200
opposite
contrario
rrs
ER25F . external
A (@ 2-16) 6000 30 1:1 75 - exterior 05025400
AXIAL
rh=rnr
ER25F . .
(@ 2-16) 6000 30 1:1 75 - int. / ext. 05025500
ER25F . external
A (@ 2-16) 6000 30 1:1 75 - exterior 05025600
AXIAL
rh=rnr
ERZe 6000 30 11 75 ; int./ext. 05025700

(@ 2-16)




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

zz
Q9
E O
A
g a
o o

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER25 external

AXIAL (@ 2-16) 6000 25 1:1 75 - exterior 05020800
rh=r
LT-A OFS
ER25 . external
AXIAL (@ 2-16) 6000 25 1:1 75 - exterior 05020900
rn=r
LT-A
DOUBLE
AXIAL ER25-F t |
H externa
=T . -
I i 2 (@ 2-16) 6000 30 1:1 75 exterior 05025800
1
opposite
contrario
I3
LT-T
AXIAL
RADIAL
ER16-F . external
5 (@ 1-10) 4000 13 1:1 132 13 exterior 05023100
opposite

contrario
Iz
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MARIO PINTO . ((gﬂ,"%gmx

-

MACHINE MODEL
TAKAMAZ MODELO DE MAQUINA X200

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED | TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 103.8 46.2 exterior 05031200
rh=r
LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 58 exterior 05032100
rn=r
LT-S
ER32-F . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 83 exterior 05032000

r=r




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION

(rpm) (Nm)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
RADIAL o 6000 63 11 80 70 int. /ext. 05032300
(9 3-20)
rh=rnr
LT-S
il external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 76 - 05032200
(9 22) exterior
rh=rnr
LT-S OFS
RADIAL
ER32 . external
r (@ 3-20) 6000 63 1:1 117 33 exterior 05021300
opposite
contrario
2
LT-A OFS
ER32 . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 110 - exterior 05021500
rh=rnr
LT-A OFS
ER32 . external
AXIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 110 - exterior 05021400
rh=r
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MARIO PINTO ,..

MACHINE MODEL

n XY 2000
MODELO DE MAQUINA

TAKAMAZ

MAIN AND SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL Y SECUNDARIO

- T o/
%X /g
93 S \
— ’ =] _I‘l_
\. ’ 47.5 j
\. /
\ /
| 330 e
\R _/,/
585

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

SPEED TORQUE
(rpm)

PAR
VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

MODEL
MODELO

COLLET
PINZA

OPERATION
OPERACION
RELACION

i

TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA

SAUTOBLOK

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

PART NO.
PART. N°

COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 35.5 exterior 05032100
rh=r
LT-S
ER32-F . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 60.5 exterior 05032000
rh=r
LT-S
ER32-F . .
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 80 47.5 int. / ext. 05032300

r=r




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD

MODEL
MODELO

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION

(rpm) (Nm)

RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S oI
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 535 D] 05032200
(@ 22) exterior
r=r
ER32-F . external
T AOES (@ 3.20) 6000 63 1:1 90 - o orior 05022000
| AXIAL
=|
; fi il ER32-F
A | (@ 3.20) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. 05022100
(Al
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MARIO PINTO . ((gﬁ'l‘,'%gmx

-

MACHINE MODEL TMM 200 / TMM 250 / TNR 200 YS / TNR 200CS
TAK'SAWA JAPAN 1[0)0)= o)l o= -\a10] [\ TNR 200 S/ TNR 200Y / TNR 200C / TNR 200

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE

CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

MAX ROTATING DIAMETER

DIAMETRO MAX. DE ROTACION F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE
COLLET (rpm)
PAR

PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

PART NO.
PART. N°

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 92 38 exterior 05032100
rh=r
ER32-F . external
TS (@ 3-20) 6000 63 1:1 67 63 exterior 05032000
RADIAL
rh=r
(%Rg_zz-g) 6000 63 11 80 50 int. /ext. 05032300
LT-S
DI external
RADIAL 138-22 6000 63 1:1 74 56 . 05032200
(9 22) exterior
rh=r
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MODEL
MODELO

zz
o9
E O
g 5
g a
o o

COLLET
PINZA

SPEED
(rpm)
VELOCIDAD
(rpm)

TORQUE
PAR
(Nm)

RELACION

TOOL LENGTH

LONGITUD
HERRAMIENTA

COOLANT
REFRIGERANTE

PART NO.
PART. N°

ER32 . external
A (@ 3.20) 6000 63 1:1 90 - s 05032400
AXIAL
rh=r
iy 6000 63 11 90 - int /ext. 05032600
21X external
138-22 6000 63 1:1 90 - . 05031700
LT-A (@ 22) exterior
AXIAL
rh=rnr DIN
138-27 6000 63 1:1 90 - Z’)‘(‘t‘:’l‘;‘ 05031800
(@ 22)
LT-A
AXIAL
rn=r ER32-F . external
r (@ 3.20) 6000 63 1:1 90 - xtorior 05032800
1
opposite
contrario
Is
ER32-F . external
A (@ 3.20) 6000 63 1:1 90 - o orier 05032500
AXIAL
rh=r
(';Rg’_zz'g) 6000 63 11 90 ; int./ext. 05032700
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i
SAUTOBLOK

MACHINE MODEL

. EX308/EX 310/EX 508 /EX 510 /EX 910/ NEX 908
MODELO DE MAQUINA

MAIN SPINDLE SECONDARY SPINDLE
CABEZAL PRINCIPAL CABEZAL SECUNDARIO

© 630

MAX ROTATING DIAMETER
DIAMETRO MAX. DE ROTACION

MODEL
MODELO

F: INTERNAL NUT / TUERCA INTERNA

SPEED TORQUE

PART NO.
PART. N°

COLLET (rpm)

PAR
PINZA VELOCIDAD
(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

LT-S
ER32 . external
RADIAL (@ 3-20) 6000 63 1:1 89.3 A exterior 05030300
rn=nr
ER32 i external
A (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05030400
AXIAL
r=r
ER32 . i
(@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. 05030500
LT-A
AXIAL
r=r ER32-F . external
) (@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - exterior 05030800
1
opposite

contrario
I's




SPEED TORQUE
COLLET (rpm)

MODEL
MODELO

PART NO.

PAR
PINZA VELOCIDAD PART. N°

(rpm) (Nm)

OPERATION
OPERACION
RELACION
TOOL LENGTH
LONGITUD
HERRAMIENTA
COOLANT
REFRIGERANTE

ER32 . external "
LT-A (0 3-20) 6000 63 B % ) exterior 05030700
AXIAL
r=r
ER32 . . )
(@ 3-20) 6000 63 1:1 90 - int. / ext. 05030600
LT-T
AXIAL
RADIAL
PR16E 4000 13 11 132 A external 45030900
r (@ 1-10) exterior

opposite
contrario

2

* Only for EX 508 - EX 510
Sélo para EX 508 - EX 510
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Accessories
AcCcesorios

Starter kit ISO BT 40
Kit inicial ISO BT 40

Cooling kit
Kit de enfriamiento

Cooling kit
Kit de enfriamiento

Shell-mill extension
Prolongador portafresas

Shell-mill extension
Prolongador portafresas

Collet kit ER 25
Kit pinza ER 25

Collet kit ER 32
Kit pinza ER 32

Collet kit ER 40
Kit pinza ER 40

Nozzle
Boquilla

Extension
Prolongacién

Nozzle
Boquilla

Extension
Prolongacién

)

Rotating bar stop for turret with shank @ 32mm head 42mm

Tope axial giratorio para torreta con eje de @ 32mm cabeza de 42mm

Protection plug for hole turret
Tapon de proteccion para sedes de la torreta

Protection plug for hole turret
Tapon de proteccion para sedes de la torreta

Protection plug for hole turret
Tapon de proteccion para sedes de la torreta

Grease centoplex
Grasa centoplex

Grease centoplex
Grasa centoplex

160

1 ER 32/70 - 1 weldon 40/32/100 BT AD -
1 shell mill-Portafresas 40/32 BT -
1 reduct-reduccién 4/3/70 BT - 1 key-llave 8mm

for single angular live tool

¥1 para portaherramientas giratorio acodado simple

for double angular live tool
para portaherramientas giratorio acodado doble

for shell-mill DIN 138-27 L=50mm
para fresa DIN 138-27 L=50mm

for shell-mill DIN 138-27 L=80mm
para fresa DIN 138-27 L=80mm

box with 14 collet from 3 to 16mm
caja con 14 pinzas de 3 a 16mm

box with 18 collet from 3 to 20mm
caja con 18 pinzas de 3 a 20mm

box with 24 collet from 3 to 26mm
caja con 24 pinzas de 3 a 26mm

nozzle ball AL360 7306-6 1/8
boquilla esférica AL360 7306-6 1/8

nozzle extension AL360 7308-6-4-L50
prolongacion boquilla AL360 7308-6-4-L50

nozzle AL360 7319-5-12 1/8 CON
boquilla AL360 7319-5-12 1/8 CON

nozzle extension AL360 7308-5-3-L40
prolongacién boquilla AL360 7308-5-3-L40

turret whit shank @ 32mm head 42mm
torreta con eje de @ 32mm cabeza de 42mm

VDI - 30

VDI - 40

VDI - 50

45¢

1 kg

Part no.
Part. N°

60905091
60905080
60905070
60905001
60905002
60905023
60905024
60905025
71495006
71495020
71495030
71495017
01102500
12250040
12250050
12250060
10730441

10730444



Keys and nuts for ER collet
Llaves y tuercas para pinzas ER

nut
tuerca tu’:;ga 51821101 51821102 51821103 51821104 51821105
I::}’e 51504101 51504102 51504103 51504104 51504105
key
e el gl 51822006 51822001 51822002 51822003 51822004
cod. grupo
it 51821101 51821403 51821405 51821407 51821410
tuerca
key key / llave 19 key / llave 22 key / llave 27 key / llave 32 key / llave 42
llave 51504101 51504229 51504234 51504237 51504243
Pt cod. group 51822010 51822011 51822012 51822013 51822014
cod. grupo
nut nut on request 51821421 51821422 51821423 51821424
tuerca tuerca bajo pedido
e on request 51504021 51504022 51504023 51504024
llave bajo pedido
key cod. group on request
flave cod. orupo bajo podido 51822016 51822017 51822018 51822019
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Rapid search
Busqgueda rapida

Code Description
Codigo Descripcion

Page
Pagina

0501.... NAKAMURA TOME 117
0502.... TAKAMAZ ( also / tambien 0503....) 146
0503.... TAKISAWA JP - TAKISAWA TW 154-156
0504.... MORI SEIKI - GOODWAY 105-47
0505.... MAZAK (also / tambien 0525....) 72
0506.... OKUMA - OKUMA HOWA 123
0508.... ANGELINI 16
0509.... ROMI 137
0510.... HWACHEON ( also / tambien 0512....) 54
0511.... HAAS 50
0512.... DOOSAN - DAEWOO 32
0513.... HYUNDAI WIA 62
0514.... OKUMA HOWA 136
0515.... MURATEC 110
0517.... BARUFFALDI 20
0519.... DUPLOMATIC 41
0522.... SAUTER 141
0525.... MAZAK ( also / tambien 0505....) 72
Code Description Kg Page Code Description Kg Page
Codigo Descripcion Kg Pagina Codigo Descripcion Kg Pagina
01906100 ATR VDI50 RIB-180 MZ 7,19 15 05020600 LT-S VDI30 DIN138-16 H68 TZ 2,81 146-148
01908700 ATR MANIPOLATORE CAPTO-C6 MZ 2,98 15 05020700 LT-S VDI30 ER25 H82 TAKAMAZ 2,36 146-148
01908900 ATR AUT D123-2 C15 CAPTO-C6 MZ 5,18 15 ;05020800 LT-AVDI30 ER25 R H75 TAKAMAZ 5,87 147-149
01909100 ATR AUTC D135-2 C15 VDI40 HY 14,45 15 05020900 LT-AVDI30 ER25 L H75 TAKAMAZ 5,89 147-149
i 05021300 LT-S VDI40 ER32 OFS-50 H108 TZ 5,73 152
05010100 LT-S D55 DIN138-22 H49 NK 4,27 119 05021400 LT-AVDI40 ER32 L H110 TZ 11,64 152
05010200 LT-S D55 ER25F RF H47 NK 2,77 118 05021500 LT-AVDI40 ER32 R H110 TZ 11,85 152
05010300 LT-S D55 ER32F RF H52 NK 2,76 118 ¢ 05022000 LT-AVDI40 ER32F OFS H90 TZ 5,20 154
05010400 LT-S D55 ER25F H47 NK 2,74 118 05022100 LT-AVDI40 ER32F OFS RF H90 TZ 154
05010600 LT-S D55 ER32 H67,5 NK 3,05 119 05023100 LT-T VDI30 ER16F H63-132 TZ 149
05010900 LT-A D55 ER25F RF H55 NK 3,35 119 05023200 LT-S2 VDI30 ER20F-20F H122 1:1 TZ 5,88 150
05011200 LT-A D55 ER32F RF H55 NK 3,61 119 ¢ 05025000 LT-S VDI30 ER20 H100 RF TZ 0,77 146-148
05011300 LT-S D55 ER32F H52 NK 2,73 118 i 05025100 LT-S VDI30 ER20 H100 TZ 0,74 146-148
05011400 LT-A D55 ER25F H55 NK 3,34 119 i 05025200 LT-S VDI30 ER25F H85 RF TZ 0,71 146-148
05011500 LT-A D55 ER32F H55 NK 3,61 119 i 05025300 LT-S VDI30 ER25F H85 TZ 0,69 146-148
05011700 LT-S D55 DIN138-16 H52 NK 2,92 119 05025400 LT-AVDI30 ER25F R H75 TZ 4,14 147-149
05011800 LT-T D55 ER16F H63-132 NK 4,42 120 ¢ 05025500 LT-AVDI30 ER25F R RF H75 TZ 4,10 147-149
05012100 LT-S D65 ER32F RF H66 NK 4,711 121 ¢ 05025600 LT-AVDI30 ER25F L H75 TZ 4,20 147-149
05012200 LT-S D65 ER32F H66 NK 4,52 121 i 05025700 LT-AVDI30 ER25F L RF H75 TZ 4,13 147-149
05012300 LT-S D65 DIN138-22 LR H65 NK 4,90 121 05025800 LT-AVDI30 ER25F-25F R H75 TZ 4,41 147-149
05012400 LT-S D65 ER32 RF H63,5 NK 3,12 121 05025900 LT-T VDI30 ER11 LR H52,5-110 TZ 147
05012500 LT-S D65 ER32 H63,5 NK 3,08 121
05013000 LT-A D65 ER32F RF LR H65 NK 4,49 122 05030300 LT-S D60 ER32 H80 TW 4,28 157
05013100 LT-A D65 ER32F LR H65 NK 6,42 122 05030400 LT-A D60 ER32 L H90 TW 11,26 157
05013200 LT-A D65 DIN138-22 LR H65 NK 6,85 122 05030500 LT-AD60 ER32 L RF H90 TW 10,40 157
05014000 LT-S D44 ER25F RF H62 NK 2,41 117 : 05030600 LT-A D60 ER32 R RF H90 TW 10,40 158
05014500 LT-A D44 ER25F L-R RF H60 NK 3,85 117 05030700 LT-A D60 ER32 R H90 TW 9,90 158
05014700 LT-S D44 DIN138-16 H45,5 NK 1,71 NEW i 05030800 LT-A D60 ER32F-32F H90 TW 7,63 158
05015000 LT-A D55 ER25F RF H65 NK 3,82 119 05030900 LT-T D60 ER16F H63-132 TW 4,38 159
05015100 LT-A D55 ER25F H65 NK 3,82 119 ;05031200 LT-S VDI40 ER32 H95 TW TZ 3,89 151
05015200 LT-A D55 ER32F RF H65 NK 4,09 119 05031300 LT-AVDI40 ER32 L H90 TW 8,79 NEW
05015300 LT-A D55 ER32F H65 NK 4,08 119 05031400 LT-AVDI40 ER32 R H90 TW 8,79 NEW
05015400 LT-A D55 DIN138-16 H55 NK 3,52 119 i 05031500 LT-AVDI40 ER32 L RF H90 TW 8,86 NEW
05015500 LT-A D55 DIN138-22 H55 NK 3,61 119 05031600 LT-AVDI40 ER32 R RF H90 TW 8,86 NEW
05015600 LT-A D55 DIN138-16 H65 NK 3,99 120 05031700 LT-AVDI40 DIN138-22 L H90 TW 7,38 156
05015700 LT-A D55 DIN138-22 H65 NK 4,08 120 05031800 LT-AVDI40 DIN138-27 L H90 TW 8,79 156
i 05032000 LT-S VDI40 ER32F H53 TW-TZ 3,71 151-153-155
05020100 LT-S VDI30 ER20F ROFS 78 RF X3 H88 TZ 4,85 147-149 05032100 LT-S VDI40 ER32 H92 TW-TZ 4,01 151-153-155
05020400 LT-S VDI30 ER25-F H58 TZ 0,77 146 05032200 LT-S VDI40 DIN138-22 H74 TW-TZ 4,34 152-154-155
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Rapid search
Busgueda rapida

Code Description Kg Page Code Description Kg Page
Codigo Descripcion Kg Pagina :  Codigo Descripcion Kg Pagina
05032300 LT-S VDI40 ER32F RF H66 TW-TZ 4,34 152-153-155 05053400 LT-AVDI40 ER32F R RF H130 MZ 8,50 79
05032400 LT-AVDI40 ER32F L H90 TW 8,50 156 i 05053800 LT-AVDI40 ER32F L RF H130 MZ 8,91 78
05032500 LT-AVDI40 ER32F R H90 TW 7,00 156 05054100 LT-AVDI50 ER40F L H160 MZ 11,99 82
05032600 LT-AVDI40 ER32F L RF H90 TW 7,08 156 ¢ 05054200 LT-A'VDI50 ER40F L RF H160 MZ 12,07 82
05032700 LT-AVDI40 ER32F R RF H90 TW 7,08 156 05054400 LT-A'VDI50 DIN138-27 L H160 MZ 12,67 82
05032800 LT-AVDI40 ER32F-32F H90 TW 7,58 156 i 05054500 LT-S VDI50 ER40F OFS76 H108MZ 11,50 81
05034000 LT-T D60 ER16F H59-128 TW 5,30 NEW 05054600 LT-S VDI50 ER40F OFS76RFH108MZ 11,51 81
05035100 LT-S D60 ER40F OFS76 RF H108 TW 10,98 NEW ;05054700 LT-S VDI50 DIN27 OFS76 H121 MZ 12,31 82
05036000 LT-S D68 ER32 H85 TWJ 4,60 NEW 05054900 LT-S VDI50 ISOBT40 OFS76H105MZ 11,53 81
05036100 LT-S D68 ER32 RF H85 TWJ 4,60 NEW 05055000 LT-S VDI40 ER32F G60 OFS50 MZ 5,44 72
05036200 LT-A D68 ER32 H90 TWJ 8,45 NEW i 05055100 LT-AVDI40 ER32F G60 L H100 MZ 7,28 73
05036300 LT-A D68 ER32 RF H90 TWJ 8,46 NEW 05055200 LT-AVDI40 ER32F R OFS H100 MZ 8,68 73
05036400 LT-S D68 DIN138-22 H68 TWJ 4,78 NEW 05055300 LT-A'VDI40 ER32F 60 L H100RFMZ 7,35 73
05036500 LT-S D68 DIN138-27 H68 TWJ 4,84 NEW 05055400 LT-A'VDI40 DIN138-22 G60 L H100 MZ 7,36 73
05036600 LT-A D68 DIN138-22 H90 TWJ 8,71 NEW i 05055500 LT-S VDI40 DIN138-22 G60 OFS50 MZ 5,37 72
05036700 LT-A D68 DIN 138-27 H90 TWJ 8,78 NEW 05055600 LT-S VDI40 DIN138-16 H70 G60 MZ 3,50 72
i 05055700 LT-S2 VDI40 ER16F-16F H110 MZ 7,99 73
05040500 LT-S D60 DIN138-27 H79 MS 7,41 48-108 05055800 LT-A VDI40 ER32F-32F OFSH100MZ 8,40 73
05040600 LT-A D60 ER40 L-R H90 MS 11,23 48-108 05055900 LT-T VDI40 ER16F H63-132 G60MZ 4.1 74
05040700 LT-A D60 ER40F LR RF H90 MS 11,14 48-108 i 05056000 SUPPORT ALB AX 20-100 MZ INTGRX 2,23 103
05040800 LT-T D60 ER16 H63-142 MS on req. NEW 05056100 LT-S D40 ER32F OFS50 RF INT MZ 6,15 102
05040900 LT-T D60 ER20 H71-163 MS on req. NEW : 05056200 LT-A D40 ER32F RF H55 INT MZ 3,43 102
05041000 LT-A D60 ER40-F L-R H90 MS 11,00 48-108 05056300 LT-S D40 ER32F OFS50 INT MZ 4,65 102
05041100 LT-S D60 ER40F RF H98.5 MS 8,38 47-107 i 05056400 LT-A D40 ER32F H55 INT MZ 3,50 102
05041200 LT-A D60 DIN138-27 L-R H90 MS 9,70 48-108 05056900 LUNETTA H140 MZ INTGRX FISSA 9,60 103
05041300 LT-A D60 DIN138-22 L-R H90 MS 8,30 48-108 : 05057000 LT-S VDI40 ER32F OF50 G60 MLMZ 5,53 86-89
05041400 LT-A D60 ER32F-32F L-R H90 MS 10,37 49109 05057100 LT-AVDI40 ER32F H115 MLTX MZ 7,83 87-90
05041500 LT-S2 D60 ER25F-25F H123 MS 10,43 NEW 05057200 LT-AVDI40 ER32F RF H115 M MZ 7,91 87-90
05041600 LT-T D60 ER16F H63-132 MS 6,60 49-109 5 05057300 LT-AVDI40 DIN22 H115 MLTX MZ 8,26 87-90
05041700 LT-T D60 ER20F H70-151 MS 6,78 49-109 05057400 LT-S VDI40 DIN22 OF50 G60 MLMZ 5,88 86-90
05041800 LT-S D60 ER20F OFS78 1:3 H 115 MS 7,20 48-108 05057500 LT-S VDI40 ER25F OF50 G60 MLMZ 5,57 86-89
05042000 LT-S2 D60 ER20F-20F H 110 1:2 MS 6,58 48-108 05057600 LT-AVDI40 ER25F RF H115 M MZ 7,77 87-90
05042100 LT-S D60 ER40F OFS95 2:1H108MS 13,32 48-108 i 05057700 LT-S VDI40 ER25F RF OF 50 G60 ML MZ 7,30 86-89
05042200 LT-S D60 ER40F OFS95RF2:1H108MS 13,33 48-108 05057800 LT-S2 VDI40 ER16F-16F H110 MZ 7,66 87
05042300 LT-S2 D60 ER20F-20F H110 1:1MS 6,58 48-108 ;05057900 LT-T VDI40 ER16F H63 G60 MLPMZ 4,23 87-91
05045000 LT-S D40 ER32 RF H85 MS 2,80 105 05058000 LT-AVDI40 ER32F L H130 MZ 10,82 78
05045100 LT-S D40 ER32 H85 MS 2,80 105 05058300 LT-AVDI40 ER32F R OFS H130 MZ 11,31 79
05045200 LT-A D40 ER25-F H85 MS 3,48 106 05058600 LT-A VDI40 ER32F-32F OF H130 MZ 10,79 79
05045300 LT-A D40 ER25-F RF H85 MS 3,45 106 i 05058700 LT-S2 VDI40 ER25F-25F H123 MZ 7,32 F.P.
05045400 LT-A D40 ER25F-25F H85 MS 5,34 106 05058800 LT-S VDI40 DIN138-22 H72 MZ 3,71 76
05045500 LT-S D40 ER25 RF H82 MS 2,88 105 05059100 LTS VDI50ISOBT40 OFS76RFH105MZ 11,90 81
05045600 LT-S D40 ER25 H82 MS 2,88 105 i 05059200 LT-AVDI50 ISO-BT40 L H160 MZ 14,77 82
05045700 LT-T D40 ER11 LR H48.5-106 MS 2,12 106 05059300 LT-AVDI50 ISO-BT40 L RFH160MZ 16,10 82
05045800 LT-A D40 ER25F-25F 2:1 H85 MS 5,09 NEW 05059400 LT-A VDI50 ISOBT40LRF2:1H160MZ 15,01 82
05045900 LT-A ST35 D40 C12 H92 MS 8,00 106 05059500 LT-AVDI50 ISOBT40 L 2:1H160MZ 14,82 82
05046500 LT-A D60 ER32F-32F LR 2:1 H90 MS 5,77 NEW i 05059600 LT-AVDI50 ER20F L H 160 1:2 MZ 9,69 82
05059900 LT-T VDI50 ER40 H75-200 MZ 14,26 83

05050100 LT-S VDI40 ER32 H81 MAZAK 4,90 76
05050700 LT-AVDI40 ER32 L RF H130 MZ 10,90 NEW i 05060000 LT-AVDI40 ER32F R H75 OK 5,90 126
05050900 LT-AVDI40 ER32 L H130 MZ 9,98 78 05060100 LT-AVDI40 ER32F R RF H75 OK 5,98 126
05051200 LT-S VDI40 ER32 OFS50 H108 MZ 7,30 7 i 05060200 LT-S VDI40 ER32F H74 OK 3,02 126
05051300 LT-S VDI40 DIN22 OFS50 H100 Mz 6,58 7 05060300 LT-S VDI40 ER32F RF H74 OK 3,04 126
05051600 LT-AVDI40 DIN138-27 L H130 MZ 10,81 78 ;05060400 LT-S VDI40 DIN22 H81 OK 3,39 126
05051700 LT-A'VDI40 DIN138-22 L H130 MZ 9,41 78 05060500 LT-S VDI40 ER32 H83 OKUMA 3,10 129
05051900 LT-T VDI40 ER16F H63-132 MZ 6,42 79 05061000 LT-S VDI40 ER32 H81 OKUMA 3,56 129
05052000 LT-S VDI40 ER32 OFS-50 MLTX MZ 6,50 94-98 : 05061100 LT-AVDI40 ER32-F R H90 OK 7,37 130
05052100 LT-AVDI40 ER32 LR H130 MLP MZ 10,70 95-98 ;05061200 LT-AVDI40 ER32-F L H90 OK 7,37 131
05052200 LT-T VDI40 ER16F H63-132 MLPM 4,19 95-99 05061700 LT-S VDI40 ER32 OF50 H108 S OK 5,94 130
05052500 LT-A VDI40 ER32F H130 MLP MZ 8,58 95-99 05061800 LT-AVDI40 ER32F-32F H90 OK 7,93 131
05052600 LT-A'VDI40 ER32F RF H130 MP MZ 8,65 95-99 i 05061900 LT-S VDI40 ER32F H53 OK 2,89 130
05052700 LT-AVDI40 ER20F H130 1:2 MLMZ 7,06 95-99 05062000 LT-S VDI40 DIN138-22 H74 OKUMA 3,19 130
05052800 LT-S VDI40 ER32F OFS50 MLT MZ 5,46 95-98 ;05062100 LT-AVDI40 DIN138-22 L H90 OK 7,75 131
05052900 LT-T VDI40 ER20F H71-151 MP MZ 6,65 96-99 05062200 LT-AVDI40 DIN138-22 R H90 OK 7,75 131
05053000 LT-AVDI40 ER32F-32F L H130 MZ 11,22 78 05062300 LT-T VDI40 ER16 H63-142 OK 4,54 F.P.

05053200 LT-AVDI40 ER32F R H130 MZ 8,43 79 05063000 LT-T VDI40 ER16F H63-132 F OK 4,49 126
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05063100 LT-T VDI40 ER20F H71-151 F OK 6,19 126 05085200 LT-S D40 ER32F H74 AN 1,60 18
05063200 LT-T VDI40 ER16 H63-142 F OK 4,06 F.P. 05085300 LT-S D40 ER32F RF H74 AN 1,62 18
05063400 LT-S VDI40 ER32 OF50 H108 P OK 6,70 130 05085400 LT-A D40 ER32-F L-R RF H85 AN 6,51 19
05063500 LT-AVDI40 ER32F R RF H90 OK 7,44 130 05085500 LT-S D40 DIN138-22 H81 AN 1,97 19
05063600 LT-AVDI40 ER32F L RF H90 OK 7,44 131
05063900 LT-T VDI40 ER16F H63-132 OK 4,53 131 05090000 LT-S D25 ER-25 H73 ROMI 2,57 137
05064000 LT-T VDI40 ER20F H71-151 OK 6,29 131 05090100 LT-S D25 DIN138-16 H65 ROMI 2,37 137
05064100 LT-S VDI30 ER25 H74 OK 2,70 123-127 05090200 LT-A D25 ER25-F L-R H60 ROMI 4,47 137
05064200 LT-S VDI30 DIN138-16 H67 OK 1,00 123-127 05090300 LT-A D25 DIN138-16 L-R H60 RO 4,51 138
05064500 LT-AVDI30 ER25F R H65 OK 3,80 124 05090400 LT-A D25 ER25-F L-R RF H60 RO 4,64 138
05064600 LT-A'VDI30 DIN138-16 R H65 OK 3,93 124 05090500 LT-A D25 ER25F-25F L-R H60 RO 5,40 138
05065000 LT-T VDI30 ER16 H63-142 OK 3,19 NEW 05090600 LT-S D25 ER25F OFS76 RF H90 RO 5,48 138
05065100 LT-T VDI30 ER16F H63-132 F OK 3,87 124 05091000 LT-S D30 ER-32 H83 ROMI 3,86 139
05065500 LT-S2 D60 ER20F-20F H105 X2 OK 6,24 135 05091100 LT-S D30 DIN138-22 H74 ROMI 3,79 139
05065600 LT-S2 D60 ER20F-20F H105 1:10K 6,25 135 05091200 LT-A D30 ER32-F L-R H75 ROMI 7,76 140
05065700 LT-T D60 ER11 LR H48.5-106 OK 3,32 135 05091300 LT-A D30 DIN138-22 L-R H75 RO 8,10 140
05066100 LT-S VDI30 ER25F H51 OK 0,81 123-127 05091400 LT-A D30 ER32-F L-R RF H75 RO 8,29 140
05066500 LT-AVDI30 ER25F R H90 OK 4,79 128 05091500 LT-A D30 ER32F-32F L-R H75 RO 8,37 140
05066600 LT-AVDI30 DIN138-22 R H90 OK 5,05 128 05091600 LT-S D30 ER32F RF H71 RO 4,35 139
05066700 LT-A'VDI30 ER25F L H90 OK 3,56 128 05091700 LT-S D30 ER32F OFS76 RF H83 RO 7,31 139
05066800 LT-AVDI30 DIN138-22 L H90 OK 5,05 128 05091800 LT-S D30 ER32F OFS76 H83 RO 6,70 140
05067000 LT-AVDI30 ER25F-25F L H90 OK 6,57 128 05092000 LT-T D30 ER16F H63-132 RO 5,05 140
05067300 LT-S2 VDI30 ER11 125 H85 1:1 OK 1,82 NEW 05092400 LT-S D30 ER20F OFS78 X3 H91 RO 6,06 140
05067400 LT-S2 VDI30 ER11 130 H85 1:1 OK 1,80 NEW 05095000 LT-S D25 ER20F OFS78 X3 H91 RO 5,53 138
05067600 LT-T VDI30 ER16F H63-132 OK 3,92 128 05095100 LT-S D25 ER25F OFS76 RO 5,45 138
05067800 LT-S D60 ER32F OFS RF H106 OK 8,94 NEW 05095200 LT-S D25 ER25F H74 RF ROMI 1,17 137
05067900 LT-S D60 ER32 H70 OK 2,84 132 05095300 LT-S D25 ER25F H74 ROMI 1,16 137
05068000 LT-S D60 ER32 RF H70 OK 2,84 132 05095400 LT-T D25 ER16F H63-132 RO 4,45 138
05068100 LT-S D60 ER32F RF H66 OK 2,94 132
05068200 LT-S D60 ER32F H66 OK 2,94 132 05100100 LT-S BMT65 ER32 H55 K-W 3,99 58
05068300 LT-A D60 ER32F L-R H70 OK 6,02 133 05100200 LT-ABMT65 ER32-F L-R H72 K-W 8,44 56
05068400 LT-A D60 ER32F L-R RF H70 OK 6,02 133 05100300 LT-S BMT65 DIN138-22 H46 K-W 3,00 56
05068500 LT-S D60 DIN138-22 H55 OK 3,06 132 05100400 LT-ABMT65 DIN-22 L-R H72 K-W 7,93 57
05068600 LT-A D60 DIN138-22 H70 OK 6,44 133 05100500 LT-A BMT65 ER32-F L-R H90 K-W 8,43 58
05068700 LT-A D60 ER32 L-R H70 OK 6,18 133 05100600 LT-A BMT65 DIN-22 L-R H90 K-W 8,04 59
05068800 LT-A D60 ER32 L-R RF H70 OK 6,18 133 05100700 LT-ABMT65 ER32-F L-R H110 K-W 8,90 NEW
05069000 LT-S D60 ER40 RF H 85 OK 4,78 134 05100800 LT-A BMT65 DIN-22 L-R H110 K-W 9,02 NEW
05069100 LT-S D60 ER40 H 85 OK 4,78 134 05101000 LT-A BMT65 ER32F-32F H72 K-W 5,85 57
05069200 LT-S D60 DIN 138-22 H 65 OK 4,93 134 05101100 LT-ABMT65 ER32F-32F H90 K-W 8,08 NEW
05069300 LT-A D60 ER40 H 85 OK 8,78 134 05101200 LT-ABMT65 ER32F-32F H110 K-W 9,01 NEW
05069400 LT-A D60 ER40 RF H 85 OK 9,01 134 05102000 LT-T BMT65 ER16F H63-132 6,30 57
05069500 LT-A D60 DIN 138-27 H 85 OK 9,39 135 05102100 LT-S VDI40 ER32F H53 HW 3,39 54
05069600 LT-AD60 FRES D 1.00” H 85 OK 9,16 135 05102200 LT-S VDI40 ER32 H83 HW 3,39 54
05069700 LT-S D60 FRES D1.00” H65 OK 5,15 134 05102300 LT-S VDI40 DIN138-22 H74 HW 2,98 54
05069800 LT-A D60 DIN 138-22 H 85 OK 9,16 135 05102700 LT-AVDI40 ER32F L H120 HW 8,19 55
05102800 LT-AVDI40 ER32F R H120 HW 8,19 55
05071100 LT-T D40 ER11 LR H47,5-105 Bl 2,17 NEW 05102900 LT-AVDI40 DIN138-22 L H120 HW 8,57 55
05072100 LT-A ST35 D55 C12 H90 BI 8,00 NEW 05103000 LT-AVDI40 DIN138-22 R H120 HW 8,57 55
05103100 LT-AVDI40 ER32F-32FH120 HW 8,43 55
05080200 LT-S D40 DIN138-22 H74 AN 3,58 18 05105000 LT-A D60 ER32 H45 HW 7,50 NEW
05080300 LT-S D40 ER32F H70 AN 3,50 18
05080500 LT-A D40 ER32F-32F H120 AN 7,67 19 05110100 LT-S VDI40 ER32F H53 HA 2,95 50
05080600 LT-A D40 ER32-F L-R H85 AN 6,65 19 05110200 LT-AVDI40 ER32F R H75 HA 5,87 51
05080700 LT-A D40 ER32-F L-R H120 AN 8,50 19 05110300 LT-AVDI40 ER32F R RF H75 HA 5,85 51
05080800 LT-A D40 ER32F-32F L-R H85 AN 7,10 19 05110400 LT-S VDI40 ER32F H74/105 HA 3,08 50
05080900 LT-A D40 DIN138-22 L-R H85 AN 7,03 19 05110500 LT-S VDI40 ER32 H83 HA 3,16 50
05081000 LT-S D30 ER25-F H58 AN 2,34 16 05110600 LT-S VDI40 DIN138-22 H74 HA 3,27 51
05081100 LT-A D30 ER25-F L-R H85 AN 4,72 17 05110700 LT-AVDI40 DIN138-22 R H75 HA 6,66 51
05081200 LT-A D30 ER25-F L-R H120 AN 5,97 17 05110800 LT-S VDI40 ER32F RF H74/105 HA 3,10 50
05081300 LT-S D30 DIN138-22 H75 AN 2,57 16 05110900 LT-S VDI40 DIN22 H81/105 HA 3,45 51
05081400 LT-A D30 ER32F L-R H85 AN 3,54 17 05112000 LT-S VDI40 ER32F H74/117 HA 3,12 52
05081700 LT-S D30 ER25F H62,5 AN 2,11 16 05112100 LT-S VDI40 ER32F RF H74/117 HA 4,14 52
05081800 LT-A D30 ER25F L-R RF H120 AN 4,81 17 05112200 LT-S VDI40 DIN22 H81/117 HA 3,49 53
05081900 LT-S D30 DIN138-16 H67 AN 2,29 17 05112300 LT-AVDI40 ER32F H75/117 HA 5,94 53
05085000 LT-A D40 ER32F L-R RF H120 AN 7,19 19 05112400 LT-AVDI40 ER32F RF H75/117 HA 6,02 53
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05112500 LT-AVDI40 DIN22 H75/117 HA 6,61 53 05128400 LT-S BMT55 ER25 H74 DW 3,20 NEW
05112600 LT-S VDI40 ER32F H67/117 HA 2,84 52 i 05128500 LT-S BMT55 ER25 RF H74 DW 3,23 NEW
05112700 LT-S VDI40 DIN22 H74/117 HA 3,27 52

¢ 05130200 LT-AVDI40 AX ER32-F H70 HY 5,16 63
05120200 LT-ABMT55 ER25F H70 DW 6,35 33-64 05130400 LT-A'VDI40 AX DIN138-22 H70 HY 6,59 63
05120300 LT-ABMT55 ER25F RF H70 DW 6,45 33-64 ¢ 05133000 LT-T BMT65 ER20F H71-151 G HK 7,12 NEW
05120400 LT-ABMT55 DIN138-22 H70 DW 4,38 33-64 05131100 LT-A'VDI40 ER32F R H70 HY 5,15 NEW
05120500 LT-S BMT55 DIN138-22 H60 DW 3,27 NEW ;05131200 LT-A'VDI40 DIN138-22 R H70 HY 6,71 NEW
05120600 LT-A BMT55 ER25F-25F H70 DW 2,47 34-65 05131300 LT-AVDI40 ER32F L H70 HY 6,33 NEW
05120700 LT-S BMT55 ER25F RF H52 DW 3,18 33-64 05131400 LT-A'VDI40 DIN138-22 L H70 HY 6,71 NEW
05120800 LT-ABMT55 ER25F OFS H70 DW 3,48 34-65 i 05132000 LT-AVDI40 ER32F-32F H70 HY 6,45 NEW
05120900 LT-A BMT55 ER25F RF OFS H70 DW 3,48 34-65 05135000 LT-S VDI40 ER32 H83 KIA 2,86 NEW
05121000 LT-S BMT55 ER25F H52 DW 3,15 33-64 :
05121300 LT-ABMT55 ISO-BT30 L-R H70 5,04 34-65 05140000 LT-S D88 ER32 OFS-100 H108 OW 12,24 136
05121400 LT-ABMT55 ISO-BT30 L-R RF H70 5,21 34-65 i 05140100 LT-A D88 ER32 L H120 OW 11,47 136
05121500 LT-T BMT55 ER16F H63-132 DW 5,50 34-65 05145000 LT-S D80 ER32 OFS100 H117 OW 9,14 NEW
05121600 LT-S BMT65 ER32F H60 DW 3,59 35-66 :
05121700 LT-S BMT65 ER32F RF H60 DW 5,27 35-66 05150300 LT-S VDI40M ER32 H83 MU 4,21 115
05121900 LT-S BMT65 ER40F H70 DW 3,87 NEW 05150400 LT-S VDI40M ER32F H53 MURATEC 4,00 115
05122000 LT-ABMT65 ER32F RF OFS H86 DW 7,28 36-67 i 05150500 LT-S VDI40M DIN138-22 H74 MU 4,54 115
05122100 LT-ABMT65 ER32F OFS H86 DW 8,81 36-67 05150600 LT-S VDI40M ER32F RF H66 MU 9,80 115
05122200 LT-ABMT65 ER32F RF LR H72 DW 8,44 36-67 : 05150700 LT-AVDI40M ER32F L H110 MU 9,78 116
05122500 LT-ABMT65 ISO-BT30 L-R H72 5,31 36-67 05150800 LT-AVDI40OM ER32F L RF H110 MU 7,84 116
05122600 LT-ABMT65 ISO-BT30 L-R RF H72 5,48 36-67 i 05150900 LT-AVDI4OM DIN-22 L H110 MU 15,26 116
05122700 LT-S2 BMT65 ER20F-20F H105 X2 DW 4,92 NEW 05151000 LT-A'VDI40M ER20F L H100 1:2MU 13,03 116
05123000 LT-S BMT65 ER40F RF H70 DW 4,06 NEW : 05151300 LT-AVDI4OM ISOBT40 L 2:1 H98 MU 11,51 NEW
05123100 LT-S BMT75 ER40F H70 DW 5,42 37-68 05151400 LT-S VDI40M ER25F OFS62 H80 MU 8,36 116
05123200 LT-S BMT75 ER40F RF H70 DW 5,61 37-68 05151500 LT-S VDI40M DIN22 OFS62 H100MU 8,98 116
05123300 LT-ABMT75 ER40-F H60 DW 9,64 38-69 5 05151800 LT-T VDI4OM ER16 H95-174 MU 3,41 NEW
05123400 LT-ABMT75 ER40-F RF H60 DW 9,73 38-69 05151900 LT-T VDI4OM ER16F H63-132 MU 2,24 116
05123500 LT-ABMT75 DIN138-27 H60 DW 10,32 38-69 05152500 LT-AVDI40OM ER32F L RF H140 MU 10,86 NEW
05123600 LT-S BMT75 DIN138-27 H75 DW 5,98 37-68 05153600 LT-S D40 ER25 H73 MU 3,80 110
05123700 LT-S BMT75 ISO-BT40 OFS110 RF H80 12,41 37-68 i 05153700 LT-S D40 ER25F H50 MU 2,55 110
05123800 LT-S BMT75 ISO-BT40 OFS 110 H80 13,27 37-68 05153800 LT-S D40 DIN138-22 H68 MU 2,79 110
05123900 LT-ABMT75 ISO-BT40 L-R H90 10,04 38-69 ;05153900 LT-S D40 ER25F OFS72 RF H73 MU 6,07 1M
05124000 LT-ABMT75 ISOBT40 LR RF HO0DW 10,19 38-69 05154100 LT-S D40 ER25F RF H65 MU 3,26 110
05124300 LT-ABMT75 WELDON-40 RF H60 DW 10,02 NEW 05154200 LT-T D40 ER16F H63-132 MU 4,90 M
05124500 LT-T BMT75 ER20 F H71-151 DW 8,94 38-69 i 05154400 LT-A D40 ER25-F RF L H100 MU 6,26 1M
05124600 LT-S BMT85 ER50 H90 DW 9,90 39-70 ;05154500 LT-A D40 ER25 H100 1:2 MU 5,58 111
05124700 LT-S BMT85 ER50 RF H90 DW 9,20 39-70 05154700 LT-A D40 ER25-F L H100 MU 6,14 1M
05124800 LT-ABMT85 ISO-BT40 H85 DW 14,37 40-71 05154800 LT-A D40 ER20F L H100 1:2 MU 5,40 1M1
05124900 LT-ABMT85 ISO-BT40 RF H85 DW 14,56 40-71 i 05154900 LT-A D40 DIN138-22 L H100 MU 5,61 M
05125000 LT-S BMT85 DIN138-32 H77 DW 9,44 39-70 05155100 LT-S D40ER20F OFS78 1:3 H88 MU 10,00 1M1
05125100 LT-T BMT85 ER25 H71-165 DW 8,93 40-71 05155200 LT-A D40 ER25F-25F L H100 MU 5,61 NEW
05125200 LT-S BMT85 ISO-BT40 OF110 RF H80 13,98 39-70 05155400 LT-A ST35 D40 C12 H90 MU 8,00 NEW
05125300 LT-S BMT85 ISO-BT40 OF110 H80 14,84 39-70 05155700 LT-A ST35 D40 C12 CR-AY H90 MU 8,00 112
05125400 LT-ABMT85 ISO-BT40 H85 2:1 13,83 40-71 05157000 LT-S D55 ER32 OFS100 MU 10,19 113
05125500 LT-ABMT85 ISO-BT40 RF H85 2:1 15,52 40-71 05157100 LT-S D55 ER32 RF OFS100 MU 10,12 113
05125600 LT-ABMT85 1ISO40 OF RF H110 DW 19,31 40-71 i 05157200 LT-S D55 DIN 138-22 OFS100 MU 10,28 113
05125700 LT-A BMT85 ER25F-25F H65-70 DW 10,34 40-71 05157300 LT-A D55 ER32F L-R H125 MU 8,56 113
05125800 LT-ABMT85 ER20F RF H 115 1:2 DW 7,06 40-71 i 05157400 LT-A D55 ER32F L-R RF H125 MU 8,64 113
05125900 LT-ABMT85 ER50 H85 DW on req. NEW 05157500 LT-A D55 DIN 138-22 L-R H125 MU 8,99 114
05126100 LT-S BMT45 ER20F RF H48 DW 1,98 32 ¢ 05158000 LT-A D55 ER25F H110 MU (without gear) 5,78 NEW
05126200 LT-S BMT45 ER20F H48 DW 1,95 32 05159000 LT-A St35 D40 C12 H90 MU 7,27 NEW
05126300 LT-S BMT45 ER25F OF76 RF H90 DW 5,69 32 :
05126400 LT-S BMT45 ER25F OF76 H90 DW 5,66 32 05170000 LT-S VDI40 ER32F H53 BA 3,98 28
05126600 LT-ABMT45 ER25F H65 DW 4,11 32 : 05170100 LT-S VDI40 ER32 H83 BA 2,94 28
05126700 LT-ABMT45 ER25F RF H65 DW 4,08 32 05170200 LT-S VDI40 ER32F RF H66 BA 4,14 28
05127600 LT-A ST37,5 BMT55 C12 H90 8,00 34-65 05170300 LT-S VDI40 DIN138-22 H74 BA 3,04 28
05127700 LT-S BMT55 DIN 138-16 H57 3,80 NEW i 05170600 LT-AVDI40 ER32F R H90 BA 8,78 29
05127800 LT-ABMT 55 ER25F RF OFS 1:1,75 H78 DW 3,60 NEW 05170700 LT-AVDI40 ER32F L H90 BA 7,82 29
05127900 LT-S BMT55 ER32F H66 3,13 NEW ;05170800 LT-AVDI40 DIN138-22 R H90 BA 7,38 29
05128000 LT-S BMT55 ER32F RF H66 DW 3,16 NEW 05170900 LT-A'VDI40 DIN138-22 L H90 BA 7,38 29
05128100 LT-ABMT55 DIN138-27 H70 DW 2,53 NEW 05171200 LT-AVDI40 ER32F-32F H90 BA 9,20 29

05128200 LT-A ST35 BMT55 C12 H90 DW 8,00 34-65 05171500 LT-T VDI40 ER20F H71-163 BA 5,99 29
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05172000 LT-AVDI40 ER32F OFS H90 BA 7,59 23 05191300 LT-AVDI30 ER25F LH78 OFS RF 1809 DP 3,05 42
05172100 LT-AVDI40 ER32F RF OFS H90 BA 7,48 23 05191400 LT-AVDI30 ER 25F R H 78 RF OFS 1809 DP 3,05 42
05172200 LT-S VDI40 ER32F H74 BA 2,88 22 05191500 LT-AVDI30 DIN 138-16 L H 65 1809 DP 3,73 42
05172300 LT-S VDI40 ER32F RF H74 BA 2,89 22 05191600 LT-A'VDI30 DIN 138-16 R H65 1809 DP 3,73 42
05172400 LT-S VDI40 DIN138-22 H81 BA 3,24 22 05192400 LT-T VDI30 ER16F H63-132 1809 DP 3,54 42
05172500 LT-AVDI40 ER32F H90 AX BA 6,32 22 05192500 LT-AVDI40 ER 32F R H 70 1809 DP 5,19 NEW
05172600 LT-AVDI40 ER32F RF H90 AX BA 6,40 22 05192800 LT-S VDI40 ER32F H74 1809 DP 1,06 43
05172900 LT-T VDI40 ER16F H63-132 BA 4,32 23 05192900 LT-S VDI40 ER32F RF H74 1809 DP 1,06 43
05173000 LT-S VDI30 ER25-F H51 BA 2,40 20 05193000 LT-S VDI40 DIN138-22 H81 1809 DP 1,43 44
05173100 LT-S VDI30 ER25 H74 BA 0,97 26 05193100 LT-S VDI40 ER32 H100 1809 DP 1,21 44
05173200 LT-S VDI30 DIN138-16 H67 BA 0,97 26 05193200 LT-S VDI40 ER32 RF H100 1809 DP 1,21 44
05173600 LT-AVDI30 ER25F L-R H90 BA 4,49 27 05193500 LT-AVDI40 ER32F H90 AX 1809 DP 6,23 44
05173700 LT-AVDI30 ER25F L-R H105 BA 4,87 27 05193600 LT-A'VDI40 ER32F RF H90 AX 1809 DP 6,30 44
05173800 LT-AVDI30 DIN138-16 LR H90 BA 4,63 27 05193700 LT-A'VDI40 ER32F OFS H90 1809 DP 517 44
05173900 LT-AVDI30 DIN-16 LR H105 BA 5,00 27 05193800 LT-AVDI40 ER32F RF OFS H90 1809 DP 5,07 44
05174000 LT-T VDI30 ER16F H63-132 BA 3,67 27 05194900 LT-T VDI40 ER16F H63-132 1809 DP 4,04 44
05174100 LT-AVDI30 ER25F-25F LR H105BA 6,22 27 05195100 LT-S VDI50 ER40 H120 1809 DP 3,95 45
05174200 LT-A VDI30 ER25F-25F LR H90 BA 4,77 27 05195200 LT-S VDI50 ER40 H120 RF 1809 DP 4,21 45
05174300 LT-AVDI30 ER25F LR RF H90 BA 4,77 27 05195300 LT-S VDI50 DIN138-22 1809 DP 5,31 46
05174400 LT-AVDI30 ER25F LR RF H105 BA 5,14 27 05195400 LT-S VDI50 DIN138-27 1809 DP 5,40 46
05174600 LT-AVDI30 ER25F L H65 BA 3,64 21 05195500 LT-S VDI50 HSK40 H105 1809 DP 2,68 NEW
05174700 LT-AVDI30 ER25F R H65 BA 3,64 21 05195600 LT-S VDI50 HSK40 RF H105 1809 DP 2,94 NEW
05174800 LT-AVDI30 ER25F L RF H65 BA 3,66 21 05195900 LT-S2R VDI50 HSK40 H118 1809 DP 9,31 NEW
05174900 LT-AVDI30 ER25F R RF H65 BA 3,66 21 05196000 LT-AVDI50 ER40F OFS H90 1809 DP 5,86 46
05175000 LT-S VDI50 ER40 H90 BARUFFALDI 4,47 30 05196100 LT-A VDI50 ER40F OFS H90 RF 1809 DP 5,75 46
05175100 LT-S VDI50 ER40F H68 BA 4,38 30 05197000 LT-T VDI50 ER20F H71-151 1809 DP 5,97 46
05175200 LT-S VDI50 DIN138-22 H82 BA 4,79 31
05175300 LT-S VDI50 DIN138-27 H84 BA 4,88 31 05220100 LT-S VDI30ER25F H64 DIN5480 SA 2,00 144
05175400 LT-S VDI50 ER40F RF H104 BA 6,64 30 05220200 LT-S VDI30 ER25 H 100 DIN 5480 SA 0,06 144
05175600 LT-AVDI50 ER40-F L-R H105 BA 9,45 31 05220300 LT-S VDI30 ER25RF H100 DIN 5480 SA 0,90 144
05175700 LT-AVDI50 ER40F RF LR H105 BA 9,51 31 05220500 LT-A VDI30ER25F H85 DIN5480 SA 4,64 145
05175800 LT-AVDI50 DIN-27 L-R H105 BA 10,09 31 05220600 LT-A VDI30ER25F H100 DIN5480SA 5,16 145
05176000 LT-AVDI50 DIN-22 L-R H105 BA 8,69 31 05220700 LT-AVDI30 ER25F RF H85 5480SA 4,60 145
05176200 LT-AVDI50 ER40F-40F H105 BA 10,08 31 05220800 LT-AVDI30 ER25F RF H1005480SA 5,12 145
05176300 LT-AVDI50 ER40-F L-R H140 BA 10,91 31 05221000 LT-A VDI30ER25F R-L H85 OFS SA 3,11 145
05176400 LT-AVDI50 ER40F RF LR H140 BA 10,97 31 05221100 LT-A VDI30 ER25FRFH850F S5480SA 3,13 145
05176500 LT-A'VDI50 DIN-27 L-R H140 BA 11,55 31 05221500 LT-A'VDI50 DIN138-27 H110 5480 SA NEW
05176700 LT-AVDI50 DIN-22 L-R H140 BA 10,15 31 05221900 LT-T VDI30 ER16F H63-132 SA 3,43 145
05176900 LT-AVDI50 ER40F-40F H140 BA 11,53 31 05222000 LT-S VDI40 ER32 H95 DIN5480 SA 3,87 141
05177000 LT-A'VDI50 ER40F OFS H90 BA 8,58 24 05222100 LT-S VDI40 ER32 RF H110 5480 SA 3,15 141
05177100 LT-AVDI50 ER40F RF OFS H90 BA 8,47 24 05222200 LT-S VDI40 DIN138-22 H80 5480 SA 2,83 141
05177900 LT-T VDI50 ER20F H71-151 BA 6,59 25 05222800 LT-AVDI40 ER32 L H70 5480 SA 5,81 141
05178000 LT-AVDI30 ER25F H78 OFS L BA 2,98 21 05222900 LT-AVDI40 ER32 R H70 5480 SA 5,81 141
05178100 LT-AVDI30 ER25F H78RF OF L BA 2,98 21 05223600 LT-AVDI40 ER32F L H70 5480 SA 6,02 NEW
05178200 LT-S VDI30 ER25-F H60 BA 0,59 20 05224000 LT-S VDI50 ER40F H100 5480 SA 2,49 142
05178300 LT-AVDI30 ER25F H78 OFS R BA 2,98 21 05224100 LT-S VDI50 ER40F RF H100 5480 SA 2,75 142
05178400 LT-AVDI30 ER25F H78RF OF R BA 2,98 21 05224200 LT-S VDI50 ER40 H120 5480 SA 2,62 142
05178500 LT-S VDI30 DIN138-16 H60 BA 0,72 21 05224300 LT-S VDI50 ER40 RF H120 5480 SA 2,88 142
05178600 LT-S VDI30 ER25 H100 RF BA 0,82 20 05224500 LT-A'VDI50 ER40F 2:1 H110 5480 12,22 143
05224600 LT-AVDI50 ER40F LR H110 5480 SA 10,12 143
05180000 LT-S VDI40ER32F H53 DIN5482 HY 2,65 62 05224700 LT-AVDI50 ER40F RF LR H110 5480 SA 10,20 143
05180100 LT-S VDI40 ER32 H83 DIN5482 HY 4,05 62 05224800 LT-S VDI50 DIN138-22 H100 5480 SA 2,92 142
05180200 LT-S VDI40 D-22 H74 DIN5482 HY 2,95 62 05224900 LT-S VDI50 DIN138-27 H100 5480 SA 3,00 142
05180300 LT-S VDI40 ER32 RF H110 DIN5482 HY NEW 05225000 LT-AVDI50 DIN138-22 H110 5480 SA 10,56 143
05225100 LT-A'VDI50 DIN138-27 H110 5480 SA 10,79 143
05190100 LT-S VDI30 ER25F H60 1809 DP 0,54 41 05225200 LT-S2R VDI50 HSK40 H118 5480 SA 9,03 NEW
05190200 LT-S VDI30 DIN138-16 H 60 1809 DP 0,67 42
05190300 LT-S VDI30 ER25 H100 1809 DP 0,77 42 05230000 LT-S VDI50 ER40F H98 EM 5,28 NEW
05190400 LT-S VDI30 ER25 H100 RF 1809 DP 0,80 42 05230100 LT-S VDI50 ER40F RF H98 EM 5,54 NEW
05190700 LT-AVDI30 ER25F L H65 1809 DP 3,56 42
05190800 LT-AVDI30 ER25F R H 65 1809 DP 3,56 42 05250000 LT-S VDI40 ER32F OF76 RF MZ 8,09 77
05190900 LT-A VDI30 ER25F L RF H65 1809 DP 3,58 42 05250100 LT-S VDI40 ER25F OFS-50 H92 MZ 5,40 77
05191000 LT-AVDI30 ER25F R RF H65 1809 DP 3,58 42 05250200 LT-A'VDI40 ER25F L RF H130 MZ 8,82 78
05191100 LT-A VDI30 ER25F LH780FS 1809 DP 3,04 42 05250300 LT-S VDI40 DIN138-16 H70 MZ 3,63 76
05191200 LT-AVDI30 ER25F R H 78 OFS 1809 DP 3,04 42 05250400 LT-AVDI40 ER32F OF RF H130 MZ 10,31 79
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05250500 LT-AVDI40 ER40F L RF H130 MZ 10,04 78 06052500 TH-RAD VDI40 H100 L65 DX-SX MZ 3,68 75
05250600 LT-AVDI40 ER32F-32F L H130 MZ 9,00 78 i 06053500 TH-RAD VDI50 H 160 L86 DZ MZ 10,09 84
05250700 LT-AVDI40 ER20F L H 130 1:2 MZ 7,31 78 06053560 TH-GR FLN ATT VDI50 MZ 1,20 104
05250800 LT-AVDI40 ER20F R H130 1:2 MZ 7,32 79 : 06053600 TH-RAD VDI50 H 160 L86 SX MZ 10,50 84
05250900 LT-S VDI40 ER32F OFS50 H95 MZ 5,14 7 06053700 TH-AX VDI50 H165 MZ 11,03 84
05251300 LT-S VDI40 DIN138-22SP H72 MZ 4,10 NEW i 06053800 TH-BRB VDI50 D 50 H175 MZ 11,51 85
05251400 LT-S VDI40 DIN16-22 SP H72 MZ 4,10 NEW 06053900 TH-BRB VDI50 D40 H175 RF MZ 11,91 84
05251500 LT S2 VDI40 ER20F-20F H123X2 MZ 6,48 77 : 06054000 TH-CUT VDI50 SP5 H145 MZ 7,02 85
05251600 LT-S2VDI40ER20F-20F H122 1:1MZ 6,49 7 06054100 TH-BRB VDI50 D32 H180 RF MZ 11,27 84
05251800 LT-S VDI40 ER32F RF H74 MZ 1,16 76 06054200 TH-AX VDI50 H 165 SX SPEC.MZ 10,94 84
05252000 LT-S VDI50 ER40F H80 MZ 4,76 81 i 06054300 TH-RAD VDI50 H 160 L65 DX POST 9,85 85
05252300 LTS VDI5S0CAT40V40 OFS76 RF H105 MZ 11,69 81 06054400 TH-BRB VDI50 D80 H175 L 240 RF Mz 23,12 85
05252400 LT-AVDI50 CAT40V40 L2:1H160 MZ 14,00 82 06054500 TH-BRB VDI50 D60 H175 L210 RF MZ 20,32 85
05252500 LT-AVDI50 CAT40V40 L RFH160 MZ 13,98 82 06054600 TH-RAD VDI50 H160 L86 DX-SX MZ 10,82 85
05252600 LT-AVDI50 CAT40V40L2:1 RF H 160 MZ 16,10 82 i 06054700 TH-AX VDI50 H165 DX-SX MZ 12,64 85
05252800 LT-AVDI50 CAT40 V40 L H160 MZ 13,80 82 06054800 TH-RAD VDI50 H160 L65 DX-SX MZ 10,51 85
05252900 LT-S VDI50 CAT40 V40 OFS76 H105 MZ 11,51 81 i 06054900 TH-BRB VDI50 D50 H175 RF MZ 12,03 84
05253000 LT-A VDI40 ER32F-32F G60H100MZ 7,36 73 06055000 TH-BRB VDI40 D43 H130 MZ 6,69 88-92
05253100 LT-AVDI40 DIN138-27 G60 L H100 MZ 8,73 73 06055060 TH-GR FLN ATT VDI40 MZ 1,20 104
05253200 LT-AVDI40 ER32 G60 L H100 MZ 6,50 73 i 06055100 TH-BRB VDI40 D32 H130 OFS MZ 6,69 88-92
05254500 LT-A VDIS0ER40F RF H175 6300 MZ 15,50 101 06056000 TH-AX VDI40 H143 L105 DX-SX MZ 7,21 88-93
05255100 LT-AVDI40 ER32F-32F H115 MXH 8,25 90 i 06056100 TH-RAD VDI40 H110 L85 DX-SX MZ 4,74 88-93
05255200 LT-S2 VDI40 ER20F-20F H122 1:1 MZH 6,31 90 06056200 TH-RAD VDI40 H140 L45 DX-SX OFS Mz 5,14 88-93
05255300 LT-S2 VDI40 ER20F-20F H122 1:2 MZH 6,31 90 i 06056900 TH-BRB VDI40 D40 H150 RF MZ 8,87 97-100
05255400 LT-S VDI40 ER25F OFS50 H101 MZH 577 90 06057300 TH-AX VDI40 H160 MZ 8,80 97
05255500 LT-S VDI40 ER25F RF OFS50 H101 MZH 5,90 90 ;06057400 TH-CUT VDI40 SP5 H135 MA 3,03 97
05255600 LT-S VDI40 ER32F OFS50 H104 MZH 3,41 90 06057500 TH-RAD VDI40 H120 L80 DX-SX MZ 5,30 97
05255700 LT-S VDI40 ER32F RF OFS50 H104 MZH 5,86 90 06058000 TH-BRB D25 H130 MZ 1,13 NEW
05256300 SUPP.ALB AX 20-100 HYPER-Q. 150 4,45 91 ¢ 06058500 TH-BRB D 25 H30 TAGL MZ 1,39 NEW
05256400 LUNETTA H140 HYPER-Q. 150 MSY MZ 18,94 91 06059500 TH-RAD QTN200 2 DOP 15° H100 MZ 5,06 NEW
05256500 LT-S VDI40 ER40F OFS76 H108 MZ 11,27 77 06250000 TH-RAD VDI40 DP H100 L80/80 MZ 5,54 92
05256600 LT-S VDI40 ER40F OFS76 RF H108 MZ 11,28 77 06250100 TH-BRB VDI40 D32 H130 OFS RF MZ 5,23 92
05256700 LT-S VDI40 ER25F OF62 H100 MZ 6,79 77 i 06250200 TH-BRB VDI40 D32 H130 RF MZ 5,94 92
05256800 LT-AVDI40 ER32F-32F RF H130 MZ 7,62 79 06250500 TH-CUT VDI40 SP5 H120 L24 MZ 2,71 93
05258000 LT-AVDI40 ER32F-32F H130 Q2 MZ 9,22 95 ;06250600 TH-RAD VDI40 H110 L65 DX-SX MZ 4,86 93
05258100 LT-S2 VDI40 ER20F-20F H122 1:1 Q2 MZ 6,49 96 06251600 TH-RAD VDI40 DP H120 L80/80 MZ 7,47 97
05258200 LT-S VDI40 ER32 OFS-50 MZ 6,32 95 06251700 TH-BRB VDI40 D40 H150 OFS RF MZ 8,47 97
05258300 LT-S VDI40 ER32 RF OFS-50 MZ H 6,34 95 06251800 TH-BRB VDI40 D40 H150-100 RF MZ 8,25 97
05258800 SUPP.ALB. AX 20-100 HYPER-Q. MZ 4,48 96 i 06253000 TH-BRB VDI50 D50 H125 RF MZ 10,37 85
05258900 LUNETTA H140 HYPER Q.200 MZ 19,50 96 06253100 TH-AX VDI50 H115 DX-SX MZ 9,85 85
05259000 LT-S VDI40 ER32F RF OFS50 H104 MP MZ 5,94 95-98 06253200 TH-RAD VDI50 H110 L86 DX-SX MZ 8,95 85
05259100 LT-A ST35 VDI40 C12 H135 MZ 10,50 96-99 :

06050000 TH-AX VDI40 H143 L92 MZ 7,75 F.P.

06050060 TH-GR FLN ATT VDI40 MZ 1,20 104

06050100 TH-BRB VDI40 D40 DX-SX H140 MZ 8,61 80

06050200 TH-BRB VDI40 D40 H140 OFS MZ 9,20 80

06050300 TH-RAD VDI40 H120 L80 DX MZ 7,25 F.P.

06050400 TH-RAD VDI40 H120 L80 SX MZ 5,86 F.P.

06050500 TH-RAD VDI40 DP H120 L80/90 MZ 9,65 80

06050600 TH-BRB VDI40 D40 H140 RF MZ 8,99 80

06050700 TH-BRB VDI40 D32 H145 RF MZ 7,42 80

06050800 TH-BRB VDI40 D25 H145 RF MZ 7,85 80

06050900 TH-RAD VDI40 H120 DX/SN MZ 8,40 80

06051000 TH-CUT VDI40 SP5 H110 MZ 3,96 80

06051100 TH-RAD VDI40 DP YH120L50/50 MZ 6,58 80

06051200 TH-AX VDI40 H143 L92 DX-SX MZ 7,10 80

06051300 TH-BRB VDI40 D32 H145-105 RF MZ 10,48 80

06051800 TH-BRB VDI40 D32 H110 DX-SX MZ 5,62 75

06051900 TH-BRB VDI40 D20 DX-SX MZ 4,81 75

06052000 TH-AX VDI40 H110 MZ 4,76 75

06052100 TH-RAD VDI40 H100 L65 DX MZ 4,49 75

06052200 TH-RAD VDI40 H100 DOP L65/85 MZ 5,41 75

06052300 TH-CUT VDI40 SP5 H90 MZ 2,52 75

06052400 TH-RAD VDI40 H100 L65 SX MZ 4,46 75
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MARIO PINTO S.p.A (“MPT”) was established in Torino in 1922.
Since that time we have been designing and producing chucks
and clamping systems.

In 1999 MPT joined the SMW-AUTOBLOK group, a worldwide
leader in clamping technology, maintaining its own catalogue and
product range.

MPT products are used worldwide in all fields: machine tool,
automotive, aerospace, agriculture, mining, energy exploration,
the pharmaceutical industry, the production of press machines,
and more.

MPT means quality and reliability, not only for the design and
application of a wide range of products, but also for sales and
after-sales service through our worldwide network of offices.
Our research activities, the many patented products, our
constant investment in human resources and in the most modern
production means allow MPT to produce world class in a highly
competitive and globalized market.

Through the many experiences developed over the years, our
team has planned and developed a joint strategy in the study and
implementation of this project, introducing us with personality
and success in the market of static and rotary tool holder for
turning centers with a range of models used on the best machine
tools worldwide.

Mario Pinto S.p.A.
Strada delle Cacce, 21 - 10135 Torino - ltaly
Tel. +39 011 3918811 (r.a.) - Fax +39 011 3918807
www.mariopinto.it - www.live-tooling.com
E-mail: info@mariopinto.it

MARIO PINTO s,..

MARIO PINTO S.p.A. (“MPT”) fue fundada en Turin en 1922. Desde
entonces hemos estado disefiando y fabricando platos y sistemas
de amarre.

En 1999, MPT entré a formar parte del grupo SMW-AUTOBLOK,
un lider a nivel mundial en tecnologia de amarre, manteniendo su
propio catdlogo y gama de producto. Los productos de MPT se
utilizan en todos los campos a nivel mundial: maquina herramienta,
automocion, aeroespacial, agricultura, mineria, energia, industria
farmacéutica, fabricacion de prensas, etc.

MPT significa calidad y fiabilidad, no tinicamente por el disefio y su
aplicacion en una amplia gama de productos, si no también por la
red de venta y servicio técnico a través de una red de delegaciones
por todo el mundo. Nuestra labor de investigacion, la cantidad de
productos patentados, nuestra constante inversion en medios
humanos y en los mds modernos sistemas de fabricacion permiten
a MPT fabricar productos de alta gama en este mercado altamente
competitivo y globalizado.

A través de la experiencia adquirida con el paso de los afios, nuestro
equipo ha planificado y desarrollado una estrategia conjunta en
el estudio e implantacion de éste proyecto, presentandonos con
personalidad y éxito en el mercado de los portaherramientas estaticos
y rotativos para centros de torneado, con el rango de modelos mds
empleado en las mejores maquinas de todo el mundo.

Member of / Miembro de

G

SMW
SAUTOBLOK

Please contact us for any further information:
Por favor, contacte con nosotros para mayor informacion:
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