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/	����	��������������� 6�­ 7�a ¯ 8�
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R2 => Y2
R1 => Y1
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El sistema patentado Easy-Form Laser® es un dispositivo de 
medición de ángulos único que utiliza dos lasers para monitorizar

el ángulo a tiempo real durante el proceso de plegado,
Produciendo unos resultados precisos desde la primera pie za.

Numéros patente Easy-Form Laser®: EP 1 102 032, US 6 727  986
�

�5AABBB����
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ESTE SISTEMA ES CAPAZ DE TRANSFERIR 
RÁPIDAMENTE LOS VALORES MEDIDOS AL 
CONTROL NUMÉRICO, DE MANERA QUE EL 
PROCESO DE PLEGADO NO SE RALENTIZA . 
NORMALMENTE SE REQUIERE UN FLUJO DE 
DATOS DE 100 MEDICIONES POR SEGUNDO
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X5CrNi18 10 0,8 10 10 2
AW-5754 H22 1 12 12 3
DX51_D+Z 1,2 16 16 5

1,5 20 20 8
2 24 24 10

2,5  30
3

materiales > 3 mm espesor  V (78°) radio punzón
S 235 JR G2 4  24 1
X5CrNi18 10 5  30 1,5
AW-5754 H111 6  40 2
S 355 MC 8  50 3
S 700 MC 10  60 5

12  80 8
15   100 10
20  120 15

 140 20
160 25
200 30

35
anchura V : min 5 x espesor ; max 12 x espesor
radio punzón : min V/80  max V/3
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koudgewalst staal
naam norm
St12-03 DC01
St12-03-Z DC01+ZE
St-02-Z-275MAC DX51D+Z
St14-03 DC04

warmgewalst staal genormeerd
naam norm
RSt37-2 S 235 JR G2
RSt52-3 S 355 J2 G3

fijnkorrelig staal genormeerd
naam norm
StW24 DD14

S 315 MC
QStE 380 TM S 355 MC
QStE 420 TM S 420 MC
QStE 460 TM S 460 MC
DOMEX 650 S 650 MC
QStE 690 TM S 700 MC

weldox/naxtra500 S500QL
weldox/naxtra 630 S620QL
weldox/naxtra 700 S690QL
weldox/xabo 890 S890QL
weldox/xabo 960 S960QL

fijnkorrelig staal niet genormeerd
naam norm
QStE 235
weldox/xabo 1100  
hardox/xar 400  
hardox/xar 450  
hardox/xar 500  

Roestvast austenitisch staal
naam norm
RVS 304 X5CrNi 18 10
RVS 316 X2CrNiMo17-12-2

Roestvast martensitisch staal
naam norm
RVS 420 X30Cr30

Roestvast ferritisch staal
naam norm
RVS 430 X6Cr17

Aluminium legeringen
naam norm
AlMg3 < 4mm AW-5754 H22
AlMg3 > 4mm AW-5754 H111
AlMg4.5Mn AW-5083 H111
AlMg4Mn AW-5086 H111
AlMg1SiCu AW-6061 T651
AlMg1 AW-5005 H111
AlCuMg1 AW-2017A-T4
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���F;��� N  ����
Sistema m ás pequeño disponible
Robust and maintenance free
Sin obstrucción por plegados Z o pliegues 

hacia abajo
Sin necesidad de calibrar: matriz = referencia
Medición a 2 caras
CNC móvil a lo largo de los 7 ejes
La mejor precisión del mercado
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