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Y-as : diepte in mm voor een wijziging van 1 graad in hoek. bend angle
L'axe Y : profondeur en mm pour un changement de |‘'angle de 1 degré. A%
Y-axis : depth in mm for 1 degree angle modification. plate thickness
Y-Achse : Tiefe in mm fir eine Anderung von.1 Grad in Winkel. w3
o2
v=2| 30° | 45° | 60° | 75° | 90° | 105°|120° | 135° | 150° | 165°
y @1
4 0.177} 0,07} 0,04} 0,03|]0,02)0,02|0,02]0,01]0,01| 0,01
6 0.26 0,11}, 0.07} 0.05]0.04)0,03],0,03]0.03]0.03]0.03 o
8 0.36 | 0.14]1 0.08)1 0.06| 0.05|0.04|0,04|]0.03|0,03|0,03 oo
9 0.4110.16)1 0,091 0,07 0.,05,0.05|0.05|10.04|10.03]|]0,03 BR
10 0.45)10.181 0.10] 0.08 |1 0.05| 0.05]0.05|0.05|0.05| 0,04 ¥
12 0.5410,22}10,1310.0810,07]0,05]0,05]0,05]0,05]| 0,05
14 0.61]10.,2410.15]10.170| 0.08 ) 0.07 | 0.06]0.06]|0.06] 0.06
fig. 5.6 B0% % 100% 1103 120%
15 0.66| 0.26| 0.16 |1 0.11|1 0.08| 0.08| 0.07| 0.07|0.07] 0,06
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El sistema patentado Easy-Form Laser® es un dispositivo de
medicion de angulos Unico que utiliza  dos lasers para monitorizar
el angulo atiempo real durante el proceso de plegado,
Produciendo unos resultados precisos desde la primera pie za.

Num éros patente Easy-Form Laser®: EP 1 102 032, US 6 727 986
5AABBB A AO0/*%)CAAKKA * 0D

Sheet Metalworking, Our Passion, Your Solution o ASEIM SLVD i




0, 23/> ) :,+*.3/> ). 4.4/%.

ESTE SISTEMA ES CAPAZ DE TRANSFERIR
RAPIDAMENTE LOS VALORES MEDIDOS AL
CONTROL NUMERICO, DE MANERA QUE EL
PROCESO DE PLEGADO NO SE RALENTIZA.
NORMALMENTE SE REQUIERE UN FLUJO DE
DATOS DE 100 MEDICIONES POR SEGUNDO
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fig. 5.21
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F; N T-0)).40

X5CrNil18 10 0,8 10 10 2
AW-5754 H22 1 12 12 3
DX51 D+Z 1,2 16 16 5
15 20 20 8
2 24 24 10
2,5 30
3
materiales >3 mm  espesor V (789 radio punzon /
S 235JR G2 4 24 1
X5CINi18 10 5 30 15 AW
AW-5754 H111 6 40 2
S 355 MC 8 50 3
S 700 MC 10 60 5
12 80 8
15 100 10
20 120 15 /
140 20
160 25
200 30 N\
35

anchura V : min 5 x espesor ; max 12 x espesor
radio punzon : min V/80 max V/3
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N

koudgewalst staal

naam norm
St12-03 DCO01
St12-03-Z DCO1+ZE
St-02-Z-275MAC  DX51D+Z
St14-03 DCO04

T-0) ).4,0

Roestvast austenitisch staal

naam norm
RVS 304 X5CrNi 18 10
RVS 316 X2CrNiMo17-12-2

Roestvast martensitisch staal

warmgewalst staal genormeerd naam norm
naam norm RVS 420 X30Cr30
RSt37-2 S 235JR G2
RSt52-3 S 355J2 G3 Roestvast ferritisch staal
naam norm
fijnkorrelig staal genormeerd RVS 430 X6Crl17
naam norm
Stw24 DD14 Aluminium legeringen
S315MC naam norm
QStE 380 TM S 355 MC AIMg3 < 4mm AW-5754 H22
QSIE420TM 5420 MC AMg3 >4mm  AW-5754 H111
QStE 460 TM S 460 MC
DOMEX 650 S 650 MC AlMg4.5Mn AW-5083 H111
QStE 690 TM S 700 MC AlMg4Mn AW-5086 H111
AlMg1SiCu AW-6061 T651
weldox/naxtra500  S500QL AlMg1 AW-5005 H111
weldox/naxtra 630 S620QL AlCuMgl AW-2017A-T4

weldox/naxtra 700 S690QL
weldox/xabo 890  S890QL
weldox/xabo 960  S960QL

fijnkorrelig staal niet genormeerd
naam norm

QStE 235

weldox/xabo 1100

hardox/xar 400

hardox/xar 450

hardox/xar 500
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Sistema m as pequefio disponible

Robust and maintenance free

Sin obstruccion por plegados Z o pliegues
hacia abajo

Sin necesidad de calibrar: matriz = referencia

Medicion a 2 caras

CNC movil a lo largo de los 7 ejes

La mejor precision del mercado
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